CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzagdzen odlewniczych
Oznaczenie kwalifikacji: MTL.02

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem o$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 150 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY

CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj forme odlewniczg odlewu watka $80x200 metodg formowania recznego z modelu dzielonego oraz
wykonaj wytop stopu EN AC-AICu5MgMn.

Podczas wykonywania zadania wykonaj nastepujgce czynnosci:

dobierz skrzynke formierskg do gabarytow modelu odlewniczego zgodnie z danymi zawartymi
w tabeli 1 (masa odlewu z uktadem wlewowym ok. 7 kg). Rozmieszczenie ukfadu wlewowego
przedstawiono na rysunku 1,

przygotuj mase formierska o sktadzie podanym w tabeli 2 w ilosci niezbednej do wykonania formy
odlewniczej,

wykonaj forme odlewniczg i przygotuj jg na odpowiednim stanowisku do zalewania,

rozpoznaj i odwaz sktadniki stopowe. Odwazone skfadniki umie$¢ w oddzielnych pojemnikach
i opisz ich zawarto$¢. Masa poszczegolnych sktadnikéw stopu EN AC-AICu5MgMn podana jest
w tabeli 3,

przeprowadz wytop zgodnie z kartg technologiczng (tabela 4), wyniki niezbednych pomiaréw
temperatury zapisz w wyznaczonych miejscach tabeli 4,

podgrzej tyzke odlewniczg, pobierz porcje metalu i zalej przygotowang kokile do badan
spektrometrycznych. Wybij probke z kokili.

Zakonczenie wykonywania kazdego etapu zgfo$ przewodniczacemu ZN.

Do wykonania zadania wykorzystaj narzedzia, sprzet i materiaty dostepne na stanowisku egzaminacyjnym.
Zadanie wykonaj zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz instrukcjg przeciwpozarowa. Po
zakonhczeniu prac uporzadkuj stanowisko pracy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:

oraz

dobrana skrzynka formierska,

przygotowana masa formierska,

wykonana forma odlewnicza,

odwazone, posegregowane i opisane materiaty wsadowe,
karta technologiczna,

probka do badan spektrometrycznych

przebieg przygotowania materiatdw formierskich, materiatbw wsadowych i wykonania formy, oraz
przeprowadzenia wytopu i pobrania prébki stopu odlewniczego.
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Rysunek 1. Schemat uktadu wlewowego
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Tabela 1. Minimalne dopuszczalne odlegtosci pomiedzy modelem a elementami formy

Wymiary mm
Pomiedzy gérng | Pomiedzy dolng Pomiedzy Pomiedzy
Masa odlewu powierzchnig powierzchnig modelem wlewem
kg modelu a gérng | modelu a dolng a Sciankag a Scianka
powierzchnig powierzchnig skrzyni skrzyni
formy formy formierskiej formierskiej
do5 40 40 30 30
5+10 50 50 40 40
10+25 60 60 40 50
25+50 70 70 50 50
50+200 100 100 60 70
Tabela 2. Skltad masy formierskiej
Lp. Sktadnik masy formierskiej Cz. wag.
1. | Piasek kwarcowy 90
2. | Bentonit 6
3. | Woda 4

Tabela 3. Masa sktadnikéw stopu EN AC-AICu5MgMn do wykonania 10 kg wsadu

Masa sktadnika stopu [g]

Al Fe

Cu

Mn

reszta 15

405+500

20+50

Tabela 4. Karta technologiczna

Lp. Operacja Temperatura [°C]
1. | Zatadowaé wsad do pieca X
2. | Uruchomi¢ zasilanie pieca odlewniczego X
3. | Podgrzac stop i utrzymywaé go w zakresie temperatur X
670+700°C

4. | Przeprowadzi¢ pomiar temperatury termoparg zanurzeniowg

5. | Podgrzac stop do temperatury 720°C X

6. | Wytaczy¢ zasilanie pieca i oczysci¢ powierzchnie ciektego X
metalu z tlenkéw i zuZli

7. | Przeprowadzi¢ pomiar temperatury cieklego stopu

8. | Pobrac tyzka ciekty metal i zala¢ kokile na probke do badan X
spektrometrycznych
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