CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: MOD.11

Wypetnia zdajgcy

] . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka

Czas trwania egzaminu: 120 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA ZPOF\igGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoéj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,
— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

4. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

7. Po zakonhczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opuscic¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Firma odziezowa produkujgca odziez damskg planuje wprowadzi¢ na rynek model spddnicy na sezon letni
w iloéci 1000 sztuk w 4 rozmiarach. Firma prowadzi sprzedaz swoich wyrobéw we wiasnym sklepie
internetowym swojej marki.

Produkcja wyrobow odbywa w pomieszczeniach produkcyjnych wyposazonych w nowoczesne maszyny
i urzgdzenia. Krojownia wyposazona jest w komputerowy system przygotowania produkcji wraz z ploterem
oraz w nowoczesne urzgdzenia krojcze. Instalacja elektryczna w szwalni pozwala na dowolne
rozmieszczenie maszyn na sali produkcyjnej. W szwalni znajdujg sie wszystkie maszyny szwalnicze oraz
rézne urzgdzenia pomocnicze do transportu miedzy stanowiskami zgodnie z przebiegiem procesu
produkcyjnego.

Na podstawie rysunku modelowego, opisu modelu oraz rysunkow instruktazowych opracuj skrécong
dokumentacje procesu produkcyjnego wytwarzania spodnic.

Dokumentacje stanowig tabele 1+6, ktére sg zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym.

Po zakonczeniu zadania, pozostaw arkusz egzaminacyjny na stanowisku egzaminacyjnym.

Rysunek modelowy spédnicy damskiej
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Przéd Tyt

Opis modelu spédnicy damskiej

Spddnica damska wykonana z jednobarwnej tkaniny Inianej o dtugosci za kolano. Géra spédnicy z pionowymi
cieciami ozdobionymi stebndéwkg. Spddnica zapinana na zamek btyskawiczny wszyty kryto w szwie
Srodkowym tytu. Na linii tali spddnica wykonczona obtozeniem podklejonym wktadem klejowym. Dolna czesc¢
przodu i tytu spédnicy skrojona z lekkiego klosza. D6t spédnicy obrzucony i przestebnowany.
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Potaczenie czesci gérnej spédnicy z dolng

Rysunki instruktazowe potaczen

Wykonczenie dotu spédnicy
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taczenie czesci sSrodkowej z bocznymi
w gornej czesci spodnicy

taczenie bokoéw przodu z tytem
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

zestawienie wykrojonych elementow sktadowych spdédnicy damskiej — tabela 1,
wykaz maszyn i urzgdzen stosownych w procesie wytwarzania wykrojow — tabela 2,

organizacja procesu produkcyjnego w szwalni — tabela 3,
zestawienie zabiegdw tgczenia elementéw spodnicy damskiej — tabela 4,

zestawienie zabiegdw montazu i wykonczenia spodnicy damskiej — tabela 5,
wykaz dziatah promocyjnych zwigzanych ze sprzedazg spodnic w e-sklepie — tabela 6.

Strona4z8




Tabela 1. Zestawienie wykrojonych elementéw skltadowych spédnicy damskiej
UWAGA! Liczba wierszy w tabeli nie jest rownowazna liczbie elementow

Nazwa materiatu witékienniczego

Nazwa elementu

liczba
elementow

Tabela 2. Wykaz maszyn i urzadzen stosownych w procesie wytwarzania wykrojow

Etap przygotowania wykrojow

Maszyny i urzadzenia

Warstwowanie materiatu

Nanoszenia rysunku ukfadu szablonéw na
pierwszg warstwe materiatu

Podziat naktadu na sekcje

Wykréj elementéw wyrobu

Znakowanie wykrojéw

Numerowanie wykrojow

Klejenie elementow
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Tabela 3.0rganizacja procesu produkcyjnego w szwalni

Metoda organizacji produkcji

Cechy metody — uzasadnienie wyboru

(co najmniej 3 cechy)

System organizacji produkcji

Cechy systemu — uzasadnienie wyboru

(co najmniej 3 cechy)

Rodzaj transportu miedzyoperacyjnego na szwalni przy zastosowanym systemie organizaciji

produkciji
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Tabela 4. Zestawienie zabiegow taczenia elementéw spédnicy damskiej
UWAGA! Liczba wierszy w tabeli nie jest rownowazna liczbie zabiegéw
Nr Nazwa zabiegéw w uktadzie chronologicznym lgczenia elementéw spoédnicy damskiej
zabiegu
klejenie

przéd

tyt
Tabela 5. Zestawienie zabiegdw montazu i wykonczenia spédnicy damskiej
UWAGA! Liczba wierszy w tabeli nie jest rbwnowazna liczbie zabiegow
Nr Nazwa zabiegéw montazu i wykonczenia spodnicy damskiej
zabiegu
montaz

wykonczenie
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Tabela 6. Wykaz dziatan promocyjnych zwigzanych ze sprzedaza spédnic w e-sklepie

Dziatania promocyjne
Co najmniej po jednym dziataniu z podanych
zakresow

Uzasadnienie wyboru dziatania
(co najmniej 3 argumenty)

Reklama:

Promocja sprzedazy:

Forma promocji:
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