CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie kwalifikacji: MEP.01

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem o$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 120 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY

CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

W czasie uzytkowania sitownika pneumatycznego stwierdzono niekontrolowany wyptyw sprezonego
powietrza.

Wykonaj naprawe i konserwacje sitownika na przygotowanym stanowisku. Wykorzystaj znajdujgcg sie na
stanowisku instrukcje serwisowg sitownika.

Dobierz niezbedne narzedzia i zdemontuj sitownik. Zidentyfikuj uszkodzone czesci i wymien je na nowe.
Zmontu;j sitownik i wypetnij Protokét z naprawy sitownika pneumatycznego.

Po wykonanej naprawie sitownika zmontuj uktad do sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego
zgodnie ze schematem przedstawionym na Rysunku 1.

Uwagal!

Zamiar sprawdzenia dzialania naprawionego sitownika pneumatycznego zgtos Przewodniczacemu
Zespotu Nadzorujacego.

Po upewnieniu sie o poprawnosci potgczenia wszystkich elementéw sprawdz dziatanie sitownika zgodnie
z Instrukcjag sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego. Wypetnij Karte oceny sprawnosci
sitownika po naprawie. Sformutuj wniosek koncowy dotyczgcy dopuszczenia sitownika do eksploataciji.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy, na ktérym pozostaw arkusz egzaminacyjny oraz
naprawiony sitownik zainstalowany w uktadzie. Uktad elektropneumatyczny zostaw podtgczony do zasilania
pneumatycznego i elektrycznego. W trakcie naprawy i sprawdzania sitownika przestrzegaj przepisow BHP
zwigzanych z obstugg urzadzen elektropneumatycznych.
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Rysunek 1. Schemat pofaczen ukfadu do sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego:
a) pneumatyczny; b) elektryczny
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Instrukcja sprawdzania dzialania sitownika pneumatycznego
Za pomocyg pokretta zaworu redukcyjnego, wchodzacego w sktad zespotu przygotowania powietrza Z1,
ustaw cidnienie zasilajgce ukfad na warto$¢ rowng 6 bar+0,3 bar.

1. Ustaw zawor odcinajgcy V2 w takiej pozycji, aby doprowadzat sprezone powietrze do sitownika
i manometru.

2. Sprawdz, czy tloczysko sitownika pneumatycznego A1 wysuwa sie i wsuwa wraz ze zmiang pofozenia
przycisku S1. Wynik obserwacji zanotuj w Karcie oceny sprawnosci sitownika po naprawie.

3. Ustaw przycisk S1 w pozycji, w ktérej nastepuje wysuniecie ttoczyska sitownika pneumatycznego A1.

4. Zamknij zawor odcinajgcy V2 doprowadzajgcy sprezone powietrze do sitownika i manometru.

5. Bezposrednio po zamknieciu zaworu odcinajgcego V2 odczytaj wartosé cisnienia wskazywang przez
manometr P1. Zapisz odczytang wartoS¢ cisnienia w Karcie oceny sprawnosci sitownika po
naprawie.

6. Odczekaj 2 minuty i ponownie odczytaj wartos¢ cisnienia wskazywang przez manometr P1. Zapisz
odczytang wartosc¢ cisnienia w Karcie oceny sprawnosci sitownika po naprawie.

7. Otworz zawdr odcinajgcy V2 doprowadzajgcy sprezone powietrze do sitownika i manometru oraz
ustaw przycisk S1 w pozyciji, w ktdrej nastepuje wsuniecie ttoczyska sitownika pneumatycznego A1.

8. Powtdrnie wykonaj czynnoéci zapisane w punktach od 4 do 7 w celu wykonania drugiego pomiaru.

9. Zapisz w Karcie oceny sprawnosci sitownika po naprawie wniosek dotyczgcy szczelnosci
sitownika.

Uwagal

W czasie 2 minutowej proby szczelnosci dopuszcza sie spadek ciSnienia wskazywanego przez manometr
P1 o wartos¢ 0,5 bar. W przypadku wiekszego spadku cisSnienia nalezy skontrolowa¢ szczelno$c
wszystkich potgczen w ukfadzie do sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlegac¢ bedg 4 rezultaty:

naprawiony sitownik pneumatyczny,
wypetniony Protokét z naprawy sitownika pneumatycznego,

— zmontowany ukfad do sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego,

oraz

wypetniona Karta oceny sprawnosci sitownika po naprawie

przebieg naprawy sitownika pneumatycznego,
przebieg montazu uktadu do sprawdzania dziatania sitownika pneumatycznego oraz przebieg
sprawdzania dziatania sitownika po naprawie.
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Protokot z naprawy sitownika pneumatycznego

Uszkodzona czes¢

Sposoéb naprawy/usunigcia usterki

Lp. (wpisa¢ nazwe uszkodzonej czesci sitownika) (wpisa¢ Wymiana/Regeneracjal
P ¢ ) o2& Wyczyszczeniel Zakonserwowanie itp.)
1.
2.
3.
4.
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Karta oceny sprawnosci sitownika po naprawie

Lp.

Kryterium oceny/mierzona wielkos¢

Wynik pomiaru

Kryterium spetnione
(wpisac Tak lub Nie)

Ttoczysko sitownika A1 wysuwa sie i wsuwa
wraz ze zmiang potozenia przycisku S1

Warto$¢ cisnienia odczytana z manometru P1
bezposrednio po odcieciu doptywu sprezonego
powietrza — pierwszy pomiar

Wartos¢ cisnienia odczytana z manometru P1
po 2 minutach od odciecia doptywu sprezonego
powietrza — pierwszy pomiar

Wartos¢ cisnienia odczytana z manometru P1
bezposrednio po odcieciu doptywu sprezonego
powietrza — drugi pomiar

Warto$¢ cisnienia odczytana z manometru P1
po 2 minutach od odciecia doptywu sprezonego
powietrza — drugi pomiar

Sitownik jest szczelny
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