CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen dzwigowych
Oznaczenie kwalifikacji: ELE.O8

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem o$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 180 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY

CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Przeprowadz montaz obwodu sterowania silnikiem dzwigu towarowego matego. Dzwig towarowy maty
napedzany jest silnikiem pradu statego 24V.

W pierwszej kolejnosci dokonaj pomiaru rezystancji elementéw uktadu sterowania. Nastepnie wykonaj
montaz mechaniczny elementow obwodu sterowania zgodnie z Rysunkiem 1 oraz montaz elektryczny
elementoéw zgodnie z Rysunkiem 2.

Dzwig towarowy maty sterowany jest za pomocg przyciskow monostabilnych S0, S1, S2. Wykonaj potgczenia
w obwodzie sterowania za pomocg przewodu LgY 1 mm2. Na przewodach zacisnij koncowki tulejowe.
Przewody poprowadz w kanatach grzebieniowych w sposob uporzagdkowany i estetyczny. Silnik elektryczny
nalezy przykreci¢ do ptyty montazowej z wykorzystaniem wkretow.

Uwaga: Przed montazem elementéw dokonaj pomiarow rezystancji i zapisz wyniki zgodnie z Tabelg 1.
Kazdorazowo przez podniesienie reki zgtos przewodniczacemu cheé¢ zalgczenia napiecia. Po uzyskaniu
zgody wtgcz napiecie zasilania i sprawdz dziatanie uktadu zgodnie z Tabelg 2. W przypadku nieprawidtowego

dziatania wprowadz niezbedne poprawki.

Zadanie wykonaj na stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet.

Specyfikacja elementow:

Z Zasilacz DC 24V

L- Ztagczka Srubowa

L+ Ztgczka Srubowa

K1 Przekaznik elektryczny 24V
T K1|K2 :l K2 Przekaznik elektryczny 24V
] SO Przycisk monostabilny NC
== S1 Przycisk monostabilny NO
— S2 Przycisk monostabilny NO
ol geebiomony M M Silnik pradu statego 24V DC

Kanat grzebieniowy

Blokada
konfcowa

|: Z |-

Kanat grzebieniowy

Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw na plycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat elektryczny obwodu sterowania silnikiem dzwigu towarowego matego

Elementy ukfadu elektrycznego obwodu sterowania silnikiem dzwigu towarowego matego:

K1 Przekaznik elektryczny 24V
K2 Przekaznik elektryczny 24V
SO Przycisk monostabilny NC
S1 Przycisk monostabilny NO
S2 Przycisk monostabilny NO
M Silnik prgdu statego 24V DC

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie bedzie podlegaé 5 rezultatéw:
— zamontowane elementy obwodu sterowania silnikiem dzwigu towarowego matego,
zmontowany obwdéd sterowania silnikiem dzwigu towarowego matego,
dziatanie obwodu sterowania silnikiem dzwigu towarowego matego,
wyniki pomiaréw rezystancji -Tabela 1,
— sprawdzenie dziatania obwodu sterowania —Tabela 2,
oraz
przebieg montazu obwodu zasilania i sterowania silnika dzwigu towarowego matego.
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Tabela 1. Rezystancja elementéw uktadu sterowania przed zamontowaniem

Nr Element Wartos¢ Jednostka
1 S0:1 — S0:2

2 S1:3-S1:4

3 S2:3-S2:4

4 K1:Al1 — K1:A2

5 K2:Al1 — K2:A2

Tabela 2. Sprawdzenie dziatania obwodu sterowania silnika dzwigu towarowego matego

* *

Nr Czynno$¢ sprawdzajgca TAK NIE
1 | Nacisniecie przycisku S1 powoduje uruchomienie obrotéw watu

silnika.
2 | Nacisniecie przycisku SO powoduje roztgczenie zatgczonego uktadu

sterowania.
3 | Nacisniecie przycisku S2 powoduje roztgczenie zatgczonego uktadu

sterowania.

4 | Przy zatgczonych lewych obrotach silnika, nacisniecie przycisku S2
powoduje przetgczenie na obroty prawe.

5 | Przy zatgczonych prawych obrotach silnika, nacidniecie przycisku S1
powoduje przetgczenie na obroty lewe.

Uwaga (*) - (zaznacz ,X” — TAK jezeli stwierdzenie jest poprawne, w przypadku niepoprawnego
stwierdzenie zaznacz ,X” — NIE)
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