CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen elektrycznych
Oznaczenie kwalifikacji: ELE.O1

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem o$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 180 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY

CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Zmierz rezystancje cewki stycznika oraz natezenie prgdu pobieranego przez nig w stanie zatgczenia tego
stycznika. Zamiar zatgczenia napiecia pomiarowego zgto$ przez podniesienie reki Przewodniczgcemu ZN.
Napiecie mozesz wigczy¢ po uzyskaniu zgody. Wyniki pomiarow zapisz w tabeli 1. Uzyty do pomiaréw
stycznik zastosuj jako K1 do montowanego ukfadu.
Na ptycie montazowej zamontuj korytka grzebieniowe i szyne TH 35 zgodnie z rysunkiem 1 oraz wykonaj
uktad sterowania stycznikami pracujgcymi naprzemiennie, zgodnie ze schematem przedstawionym na
rysunku 2. W uktadzie dodatkowo podtgcz dwie lampki kontrolne tak, aby sygnalizowaty wtgczenie stycznika:
o K1 - lampka zielona (H1),
o K2 - lampka czerwona (H2).

Aparature ukladu zamocuj na szynie TH 35 w kolejnosci od lewej: zacisk PE, zacisk N, Q, S1-S2, K1, H1,
K2, H2, KP. Przewody uktadu sterowania poprowadz w korytkach grzebieniowych.
Do zasilania uktadu zastosuj przewdéd OMYZzo 3x1,5 mm? zakonczony wtyczkg, a pozostate potgczenia
wykonaj przewodami DY 1,0 mm2. Zaciski elektryczne dokrecaj z momentami sity podanymi w tabeli
dostepnej na stanowisku egzaminacyjnym.
Sprawdz poprawnos¢ potgczenia uktadu i przez podniesienie reki zgto$ Przewodniczgcemu ZN gotowosc¢
jego uruchomienia. Napiecie mozesz wigczy¢ po uzyskaniu zgody.
Na podstawie przedstawionego w arkuszu egzaminacyjnym stanu wigczenia stycznikow pracujgcych
w ukfadzie skontroluj dziatanie uktadu. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci dokonaj stosownych
zmian w uktadzie.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, wyposazonym w niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet. Wszystkie prace wykonuj zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.
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Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw na plycie montazowej
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Rysunek 2. Schemat sterowania stycznikami zatagczanymi naprzemiennie
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Stan wiaczenia stycznikéw pracujacych w uktadzie przedstawionym na rysunku 2

Wiaczony stycznik zaznaczono znakiem X
Kolejne nacisniecie przycisku sterujgcego K1 K2 KP
S1 X X
S2 X
S1 X
S2
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— zamocowane elementy uktadu sterowania stycznikami pracujgcymi naprzemiennie,
— uktad sterowania stycznikami pracujgcymi naprzemiennie,
— wyniki pomiaréw parametréw cewki stycznika - tabela 1
oraz
przebieg wykonania pomiarow i ukfadu sterowania stycznikami pracujgcymi naprzemiennie.
Tabela 1. Wyniki pomiaréw parametrow cewki stycznika
Wielkos¢ mierzona Wartosé Jedn_ostka
miary

Rezystancja cewki stycznika

Natezenie prgdu pobieranego przez cewke stycznika w stanie

wigczenia
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