CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna i materiatéw
drewnopochodnych
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.08

Wypetnia zdajgcy

) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem osrodka

Czas trwania egzaminu: 180 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY

CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWA PROGRAMOWA

2019

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swdj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

4. Zapoznaj sie z trecig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

8. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamo$c

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacje wykonania drabinki do prac domowych na podstawie zamieszczonych w arkuszu
egzaminacyjnym:

wyciggu z dokumentacji rysunkowej,
danych dotyczgcych zuzycia i wydajnosci materiatow,
wykazu wyposazenia zaktadu stolarskiego.

Opracowanie dokumentacji obejmuje nastepujgce prace:

sporzadzenie rysunku wykonawczego stopnia goérnego drabinki w podziatce 1:1 lub 1:2,
opracowanie zestawienia materiatdw podstawowych i pomocniczych niezbednych do wykonania
drabinki,

opracowanie schematu przebiegu procesu technologicznego wykonania nogi zewnetrznej,
obliczenie przewidywanego zuzycia tarcicy sosnowej potrzebnej do wykonania drabinki,

obliczenie przewidywanego zuzycia lakieru podktadowego i nawierzchniowego potrzebnego do
polakierowania jednej nogi zewnetrznej drabinki.

Do opracowania dokumentacji wykorzystaj formularz do wykonania rysunku wykonawczego oraz tabele
ponumerowane od 1 do 4, ktére sg zamieszczone w czesci arkusza pt.: ,Dokumentacja wykonania drabinki”
i stanowig jej elementy.

. WYCIAG Z DOKUMENTACJI RYSUNKOWEJ

Nazwa wyrobu: drabinka do prac domowych
Wymiary gabarytowe wyrobu: 440 x 450 x 490 mm

3. Wykonanie wyrobu

Elementy drabinki wykonane z tarcicy obrzynanej o grubosci 25 mm i | klasie jakosci. Noga
zewnetrzna potgczona ze stopniem gérnym dwoma kotkami montazowymi i klejem
polioctanowinylowym, a z nogg wewnetrzng dwoma wkretami. Stopien dolny potgczony z nogg
zewnetrzng za pomocyg zlgcza wpustowego, kleju polioctanowinylowego oraz wkretow. Dolne
krawedzie nég drabinki sfazowane na wymiar 5 x 45°. Powierzchnie elementéw drabinki
wyszlifowane, krawedzie zatamane.

Wykonczenie wyrobu:

Drabinka wykonczona z widoczng strukturg drewna na potmat w kolorze naturalnym. Powierzchnie
elementéw polakierowane jednokrotnie lakierem podktadowym bezbarwnym oraz dwukrotnie
lakierem nawierzchniowym chemoutwardzalnym bezbarwnym.
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I. DANE DOTYCZACE ZUZYCIA | WYDAJNOSCI MATERIALOW

1. Do obliczenia zuzycia brutto tarcicy sosnowej klasy | obrzynanej na elementy drabinki nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce nadmiary:

— na dtugosc¢ (do 1 m): 20 mm,

— na szerokos$¢ (na struganie dwustronne): 5 mm,

— na grubos¢ (na struganie dwustronne): 5 mm.

Do obliczenia zuzycia ogotem tarcicy sosnowej nalezy uwzgledni¢ wskaznik wydajnosci - 37%.

. Do obliczenia zuzycia ogotem lakieru podktadowego do natrysku nalezy uwzgledni¢ wskaznik zuzycia
—90 g/m?2.

4. Do obliczenia zuzycia ogotem lakieru nawierzchniowego do natrysku nalezy uwzgledni¢ wskaznik
zuzycia — 120 g/m2,

ll. WYKAZ WYPOSAZENIA ZAKLADU STOLARSKIEGO

1. | pilarka tarczowa poprzeczna 16. | prasa montazowa

2. | pilarka tarczowa stolarska 17. | nakfadarka watkowa

3. | pilarka tarczowa poprzeczno-wzdtuzna 18. | nakfadarka kurtynowa

4, | frezarka dolnowrzecionowa 19. | pistolet natryskowy

5. | frezarka gornowrzecionowa 20. | kostka szlifierska

6. | frezarka przenosna 21. | mtotek gumowy

7. | strugarka grubiarka 22. | Sciski stolarskie

8. | strugarka wyréwniarka 23. | pedzel

9. | wiertarka pionowa 24. | przyrzad katowy nastawny
10. | wiertarka pozioma 25. | miara stolarska zwijana
11. | wiertarko-frezarka 26 | ofowek stolarski

12. | szlifierka tasmowa 27. | katownik

13. | szlifierka tarczowa 28. | tarnik

14. | szlifierka szerokotasmowa 29. | papier scierny P100, P120, P180
15. | stot montazowy

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:

- rysunek wykonawczy stopnia gornego drabinki w podziatce 1:1 lub 1:2,

- zestawienie materiatow podstawowych i pomocniczych niezbednych do wykonania drabinki - tabela 1,

- schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania nogi zewnetrznej — tabela 2,

- przewidywane zuzycie tarcicy sosnowej potrzebnej do wykonania drabinki - tabela 3,

- przewidywane zuzycie lakieru podkfadowego i nawierzchniowego potrzebnego do polakierowania
jednej nogi zewnetrznej drabinki - tabela 4.
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DOKUMENTACJA WYKONANIA DRABINKI

Rysunek wykonawczy stopnia gérnego drabinki w podziatce .....
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Tabela 1. Zestawienie materiatéw podstawowych i pomocniczych niezbednych do
wykonania drabinki

Cechy charakterystyczne

Lp. MBI GIELET (rodzaj, wymiary, liczba sztuk)

Materialy podstawowe

Materialy pomocnicze
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Miejsce na obliczenia (nie podlegaja ocenie)
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