CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Oznaczenie kwalifikacji: DRM.02

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem os$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 120 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY

CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019

Instrukcja dla zdajgcego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL?,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 2 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z tredcig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wymien dwa noze w wale strugarki wyrowniarki. Przed przystgpieniem do wymiany wylgcz zasilanie
obrabiarki, upewnij sie, czy po wigczeniu obrabiarka nie daje sie uruchomié. Postaw na stole roboczym
tabliczke z informacjg o zakazie jej uruchomiania.

Zdemontuj ostone watu nozowego, odsun prowadnice tak aby mie¢ swobodny dostep do catej dlugosci watu
nozowego. Poluzuj listwy dociskowe w korpusie watu. Po poluzowaniu wyjmij noz, zastgp go ostrym
a nastepnie ustaw jego wysoko$¢ za pomocg przyrzadu i docisnij listwe dociskowg. Czynnosci wymiany
nastepnego noza wykonaj w tej samej kolejnosci. Wyjete noze odtéz we wskazane miejsce.

Uwaga:

Po wymianie nozy, przed przystgpieniem do wykonania kolejnych czynnosci zgto$ przewodniczacemu ZE
przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny poprawnosci docisniecia listew dociskowych z odpowiednig sitg.
Po uzyskaniu zgody przystgp do wykonywania kolejnych czynnosci.

Ustaw prowadnice pod katem 90° wzgledem stotu oraz ustaw odpowiednio ostone do przekroju struganego
elementu. Ustaw stot podawczy w przedziale widra od 0,5 do 2,0 mm.

Przed préobnym uruchomieniem obrabiarki upewnij sie, ze na stotach nie znajdujg sie zbedne narzedzia
i przedmioty.

Uwaga:
Zgto$ przewodniczgcemu ZE przez podniesienie reki gotowosé do uruchomienia obrabiarki. Po uzyskaniu
zgody przystgp do wykonywania kolejnych czynno$ci.

Wigcz zasilanie i uruchom obrabiarke. Przystgp do strugania prébnego elementu w celu sprawdzenia
poprawnosci ustawienia nozy i prowadnicy. Po pierwszej probie strugania zatrzymaj obrabiarke i sprawdz
jego jakosé. Wykonaj ewentualng korekte ustawien prowadnicy.

Do wykonania zadania wykorzystaj materiaty i narzedzia, ktére znajduja sie na stanowisku egzaminacyjnym.
Podczas wykonywania zadania stosuj srodki ochrony osobistej, przestrzegaj zasad organizacji pracy,
przepiséw BHP, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Po wykonaniu zadania pozostaw element na stanowisku egzaminacyjnym.
Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:

— zdemontowana ostona i noze,

— zamocowane noze w wale,

— przygotowana strugarka do pracy,

— jakos¢ powierzchni elementu po struganiu

oraz 3 przebiegi:

— demontazu ostony i nozy,

— przygotowania strugarki do pracy,
— strugania elementu.
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