CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu szklarskiego
Oznaczenie kwalifikacji: CES.02

Numer PESEL zdajgcego* PESEL i z kodem o$rodka

Wypetnia zdajgcy

Miejsce na naklejke z numerem

Czas trwania egzaminu: 150 minut.

EGZAMIN ZAWODOWY

CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019

Instrukcja dla zdajacego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowosc do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonhczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc¢

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

Ocen jako$¢ 5 wyrobéw szklanych, umieszczonych na stanowisku egzaminacyjnym. Wyniki oceny zapisz
w tabeli 2.

Przygotuj dekoracyjng ptytke szklang o wymiarach zgodnych z rysunkiem, przeznaczong do dalszej obrébki
w piecu do fusingu. W tym celu wytnij ptytke z przezroczystej tafli szkia i elementy dekoracyjne (paski) ze
szkta barwnego oraz oszlifuj ich krawedzie. Nastepnie utéz paski na ptytce i przymocuy;j je klejem. Sprawdz
zgodno$¢ wymiardw przygotowanej ptytki dekoracyjnej z rysunkiem. Wyniki pomiaréw i oceny zgodnosci
zapisz w tabeli 3.

Dobierz parametry pracy pieca do fusingu — temperature i czas wtopienia reliefowego przygotowanej ptytki,
wykorzystujgc dane zamieszczone w tabeli 1. Dobrane wartosci parametréw zapisz w tabeli 3.

Zadanie wykonaj na stanowisku wyposazonym w materialy, narzedzia i sprzet, przestrzegajac zasad
organizaciji, bezpieczenstwa i higieny pracy, przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska. Po zakonczeniu
prac uporzgdkuj stanowisko.

Dekoracyjna ptytka szklana

ptytka ze szkta przezroczystego paski dekoracyjne
" ze szkia barwnego

g ™ B

d

Pasek nr 1

Pasek nr 2

Pasek nr 3

135

Pasek nr 4

135

Wymiary podano w mm, tolerancja wymiarowa wynosi 1 mm.
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Tabela 1. Parametry pracy pieca do fusingu

Grubos¢ ptytki Temperatura Czas wtopienia Czas odprezania
dekoracyjnej do fusingu | wtopienia reliefowego reliefowego od 510° C do 20° C
mm °C w minutach w minutach
4 775 16 65
6 780 20 150
8 780 20 200
10 785 20 350

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 4 rezultatéw:

ocena jakosci wyrobéw ze szkfa — tabela 2,

— wyciete i oszlifowane elementy dekoracyjnej ptytki szklanej (ptytka i paski dekoracyjne),

dekoracyjna ptytka szklana przygotowana do fusingu,

— karta wyrobu — tabela 3

oraz

— przebieg wykonywania operaciji ciecia i szlifowania ptytki i paskéw.

Tabela 2. Ocena jakosci wyrobow ze szkia

Numer
wyrobu

Ocena wyrobu
(bez wad/wadliwy)

Rodzaj wady
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Tabela 3. Karta wyrobu

Nazwa wyrobu: PLYTKA DEKORACYJNA PRZYGOTOWANA DO FUSINGU

Ocena zgodnosci

Jednostka Wynik .
Parametry wyrobu miar omiaru Z rysunkiem
y P (zgodny/niezgodny)
Wysoko$¢ wyrobu mm
Szeroko$¢ wyrobu mm
Grubo$¢ wyrobu mm
Odlegtosc¢ paska dekoracyjnego nr 1 mm
od gornej krawedzi ptytki
nrl
Odlegtos¢ paska nr2
dekoracyjnego od lewej mm
krawedzi ptytki nr3
nr4
Szerokos$¢ szczeliny riiz
pomiedzy paskami nr2i3 mm
K : .
dekoracyjnymi wyrobu nr3ia
nrl
Dlugo$¢ paska nr2
) mm
dekoracyjnego nr3
nr4
nril
Szeroko$é paska nr2
: mm
dekoracyjnego nr3
nr4
Parametry pracy pieca do fusingu Jegﬂgrs;ka Wartos¢ dobrana
Temperatura wtopienia reliefowego
przygotowanej ptytki
Czas obrébki cieplnej przygotowanej ptytki ,
: . minuta
w piecu do fusingu
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