CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie roboét zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie kwalifikacji: BUD.O1

Wypetnia zdajgcy
. . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania eg_jzaminu: 180 minut.
EGZ,A,‘MIN ZAWODOWY PODSTAWA PROGRAMOWA
CZESC PRAKTYCZNA 2019

Instrukcja dla zdajgcego
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Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikaciji,

- numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgtos gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Uktad graficzny
© CKE 2020



Zadanie egzaminacyjne

W przygotowanym na stanowisku deskowaniu wykonaj fragment zbrojenia tawy fundamentowej zgodnie
z rysunkiem konstrukcyjnym, wykazem stali zbrojeniowej oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robét zbrojarskich.

Przygotuj strzemiona (prety nr 3) o wymiarach i ksztaltach zgodnych z rysunkiem konstrukcyjnym.
Prety zbrojeniowe nr 1, nr 2 i nr 4 ze stali zebrowanej sg przygotowane na stanowisku egzaminacyjnym.

Uwaga! Po przygotowaniu pretow nr 3 zgto$ przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny. Po uzyskaniu zgody
mozesz przystgpi¢ do dalszej pracy.

Zmontuj przygotowane prety w szkielet zbrojeniowy za pomocg drutu wigzatkowego stosujgc wezty krzyzowe.
Ustaw gotowy szkielet zbrojeniowy w przygotowanym na stanowisku egzaminacyjnym deskowaniu,
zachowujgc odpowiednig grubos¢ otulenia pretow.

Przygotuj mieszanke betonowg do wykonania szesciennej prébki betonu o wymiarach 150%x150x150 mm.
Oblicz ilosci poszczegolnych sktadnikow mieszanki betonowej zgodnie z recepturg roboczg zatgczong
w warunkach technicznych wykonania i odbioru robét betoniarskich.

Obliczone ilosci sktadnikow mieszanki betonowej zapisz w tabeli 1.

Sktadniki mieszanki betonowej odmierz w przygotowanych opisanych pojemnikach. Przygotuj forme
szescienng do wykonania probki betonu poprzez smarowanie Srodkiem antyadhezyjnym

Uwaga! Po odwazeniu skfadnikow mieszanki betonowej, przed ich wymieszaniem, zgto$ przez podniesienie
reki gotowo$c do oceny. Po uzyskaniu zgody mozesz przystapi¢ do dalszej pracy.

Z przygotowanych sktadnikdw przy uzyciu mieszadta mechanicznego przygotuj mieszanke betonowa.
Wypehij forme przygotowang mieszankg, nastepnie zagesé¢ prébke przy uzyciu stolika wibracyjnego.

Uwaga! Po wypetnieniu formy zgto$ przez podniesienie reki gotowos¢ do zageszczenia mieszanki betonowe.
Stolik wibracyjny znajduje sie w czesci wspdlnej dla wszystkich zdajgcych. Po uzyskaniu zgody mozesz
przystgpi¢ do zageszczania mieszaki betonowej w formie.

Po zageszczeniu usun z formy nadmiar mieszanki betonowej i wyréwnaj powierzchnie.

Zadanie wykonaj zgodnie z technologig robét zbrojarskich i betoniarskich na stanowisku wyposazonym
w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet. Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska. Po ukonczeniu zadania oczys¢ uzywane
narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy, odpady umies¢ w odpowiednich pojemnikach na odpady.
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Rysunek konstrukcyjny zbrojenia tawy fundamentowej
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Wykaz stali zbrojeniowej dla tawy fundamentowej

Dtugos¢ pretow [m]
Numer | Srednica preta | Dlugosé preta Lvlvcz?eamperg(t:ti)gv Stal
preta [mm] [m] [szt] St0S-b RB500
26 28 210
1 10** 0,96 4 3,84
2 8* 0,95 4 3,80
3 6 0,96 4 3,84
4 10* 0,95 4 3,80
taczna dlugosé pretow [m] 3,84 3,80 7,64
Masa jednostkowa preta [kg/m] 0,222 0,395 0,617
Masa pretow wedtug srednic [kg] 0,852 1,501 4,714
Masa ogoétem [kg] 7,067

*prety dociete przez oSrodek egzaminacyjny
**prety dociete i odgiete przez oSrodek egzaminacyjny

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét zbrojarskich (fragment)

1. Podczas odmierzania dtugosci pretow gietych nalezy uwzgledni¢ ich wydtuzenie wskutek giecia wedtug danych
zawartych w przedstawionej tabeli:

Wydtuzenie pretéw stalowych wskutek giecia w cm
Srednica preta Kat odgiecia
[mm] 180° 135° 90° 45°
6 1,0 1,0 0,5 -
8 1,0 1,0 1,0 -
10 1,5 1,0 1,0 0,5
12 1,5 1,5 1,0 0,5

2. Dopuszczalne odchytki wymiarow w wykonaniu zbrojenia:
- w dtugosciach pretow i odcinkéw pretéw +5 mm
- w dtlugosciach odcinkéw strzemion £5 mm
- w rozstawie pretéw przy @ <20 mm £10 mm
- w grubosci warstwy otulajgcej +10 mm
- odchylenie strzemion od kierunku pionowego +5 mm
3. Zalecana ilos$¢ elementow dystansowych:
dla pretow @ < 10 mm zalecany rozstaw elementéw dystansowych < 0,5 m, w liczbie co najmniej 2 elementy przy
kazdej krawedzi.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét betoniarskich (fragment)

1. Receptura przygotowania 1 m3 mieszanki betonowej C20/25:

cement CEM Il 32,5 R - 340 kg
piasek 0-2 mm - 850 kg
2zwir 2-16 mm - 1000 kg

woda - 170 kg (litréw)

2. Do wykonania szesciennej prébki betonu o wymiarach 150x150x150 mm nalezy przygotowaé mieszanke
betonowg C20/25 w ilosci rownej objetosci probki z uwzglednieniem 5% naddatku.

3. Doktadnos¢ dozowania cementu i wody wynosi 1%.

4. Doktadnos¢ dozowania kruszywa wynosi 3%.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

- przygotowane do montazu prety zbrojeniowe,

- zmontowany szkielet zbrojenia,

- szkielet zbrojenia utozony w deskowaniu,

- obliczone i odmierzone ilosci sktadnikdw mieszanki betonowej oraz przygotowana forma szescienna,

- wykonana i zageszczona mieszanka betonowa w formie szesciennej
oraz
przebieg wykonania zbrojenia tawy fundamentowej oraz wykonania i zageszczenia mieszanki betonowej
na probke.

Tabela 1. llos¢ skiadnikow mieszanki betonowej do wykonania szesciennej probki betonu

llosé skiadnikow Naddatek tacznailosé
Skiadnik do wykonania prébki (5% objetosci probki) (z uwzglednieniem naddatku)
mieszanki betonowej 150%x150%150 mm
[ka] [ka] [kg]

CementCEMII 32,5 R

Piasek 0-2 mm

Zwir 2-16 mm

Woda

Uwaga 1. Wartos¢ objetosci szesSciennej probki w metrach, ktéra przyjmiesz do obliczen ilo$ci skiadnikéw,
zapisz z dokfadnoscig do szesciu miejsc po przecinku.

Uwaga 2. llosci skfadnikéw w kilogramach zapisz z dokfadnoscig do dwdéch miejsc po przecinku.

Miejsce na obliczenia
(niepodlegajgce ocenie)
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