Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje sie silnik spalinowy wymontowany z pojazdu, w ktorym
wykonane badanie diagnostyczne wykazato stuki na czopach korbowodowych watu korbowego.

Wykonaj weryfikacje i naprawe uktadu ttokowo-korbowego, przeprowadzajgc pomiar srednicy czopow
korbowodowych watu korbowego oraz weryfikacje i ewentualng wymiane panewek czopéw korbowych
watu korbowego.

Podczas wykonywania zadania korzystaj z dokumentacji technicznej silnika spalinowego umieszczonej na
stanowisku egzaminacyjnym oraz urzgdzen, narzedzi i przyrzadow niezbednych do wykonania naprawy.
Wypehij karte weryfikacji i zmontuj uktad ttokowo-korbowy silnika z zachowaniem zasad montazu tozysk
slizgowych oraz przeprowadz kontrole obracania sie watu korbowego po montazu uktadu. Zamontuj miske
olejowa.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy na stanowisku.

Zgtos poprzez podniesienie reki gotowosé do rozpoczecia pomiaru sSrednic czopow
korbowodowych watu korbowego oraz kazdorazowo gotowos$¢ do dokrecania wszelkich $rub /
nakretek, dla ktérych jest przewidziane dokrecenie z wykorzystaniem klucza dynamometrycznego.
Dopiero po uzyskaniu zgody Przewodniczacego Zespotu Nadzorujagcego mozesz kontynuowaé
dalsze czynnosci w obecnosci egzaminatora.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:
e karta weryfikacji,
e zweryfikowany i zamontowany wat korbowy
oraz przebieg weryfikacji i naprawy uktadu ttokowo-korbowego oraz organizacji stanowiska pracy.
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Karta weryfikacji
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Rysunek 1. Pomiar $rednicy czopa watu korbowego

Numer czopa
korbowodowego
walu korbowego™

Plaszczyzna

Zmierzona $rednica

czopa
[mm]

Widoczne
uszkodzenia
czopa**

Kwalifikacja
czopa***

A-A

B-B

*  Jako ostatni (IV) przyja¢ cylinder znajdujacy sie najblizej kota zamachowego
**  Wpisa¢ zaobserwowany rodzaj uszkodzenia lub brak
*** Wpisa¢ Naprawa / Dalsza eksploatacja lub N/ D
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Karta weryfikacji

Liczba czopéw korbowodowych watu
korbowego silnika znajdujgcego si¢ na
stanowisku

Przyczyna stukdw w czasie obracania sig¢
walu korbowego

Sposéb usunigcia przyczyny stukow
W Czasie obracania si¢ watu korbowego

Minimalna $rednica czopow
korbowodowych watu korbowego

Moment dokrgcania $rub / nakretek
pokrywy tozyska glownego watu
korbowego

Moment dokrecania $rub / nakretek
pokrywy korbowodu

Moment dokrgcania §ruby / nakretki
miski olejowej
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Wskazania dla oSrodkow egzaminacyjnych
dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

MOT.05. Obstuga, diagnozowanie oraz naprawa pojazdow samochodowych

Tabela 1. Powiazanie kwalifikacji z zawodami

Oznaczenie s Symbol
o | Nazwa kwalifikacji cyfrowy | Nazwa zawodu
kwalifikacji
zawodu

Obstuga, diagnozowanie oraz | 311513 Technik pojazdow

MOT.05. naprawa pojazdow s'\z;llm(;ch(?l((jow_ycf; -
samochodowych 723103 | v echanix pojazdow
samochodowych

Opis wyposazenia oSrodka egzaminacyjnego

Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajace samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spelniajagce wymagania
wynikajace z przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy i ochrony przeciwpozarowe] oraz
ochrony srodowiska.

Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skiad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

- stanowisko do obstugi, naprawy i diagnozowania pojazdu lub jego zespotoéw ,

- magazyn czeSci: wydzielony fragment stanowiska egzaminacyjnego wyposazony
w regal, stot lub pétke na czeSci, urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty
eksploatacyjne, pojemnik na ztom i materialy eksploatacyjne, pojemnik na $mieci,
szczotke do zamiatania i szufelke,

- kacik sanitarny: wspdlny dla 3-6 zdajacych - pomieszczenie lub wydzielony fragment
pomieszczenia wyposazony w umywalke, reczniki jednorazowe, $rodki czystosci,
apteczke.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce Jeg]r}g?;[lka Liczba
1. | Stolik 1 krzesta dla zespotu nadzorujacego szt. Vgé:?jgg:;gff
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora Szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia i szt 1
" | zakonczenia pracy zdajacych (kreda lub pisak) '
4. | Zegar Szt. 1
5. | Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dhugopis (zapasowy dla zdajacych) Szt. wg potrzeb
g | Identyfikator dla zdajacego szt , d;j :;E}Z;E}Ilena
(oznaczony numerem stanowiska) ot
Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujacego dla kazdej
9. |(oznaczony wylacznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
10 Identyfikator dla obserwatora szt 1
"| (oznaczony wylacznie napisem: OBSERWATOR) '
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Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Jeg]r}g?;[lka Liczba
11 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
"| (oznaczony wytacznie napisem: ASYSTENT) '
Tabela 3. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego
Istotne funkcje- parametry 5 .
Lp. nazwa technlc_zno- _ L
eksploatacyjne/uwagi
maszyny / modele (zamontowane na statywach, stojakach zgodnie z przepisami BHP)
Sprawny mechanicznie, 4-
cylindrowy z zamontowanymi:
glowica, watem korbowym,
uktadem korbowo ttokowym
oraz miska olejowa; z
wymontowanym napedem
- . uktadu rozrzadu, watkiem
1. |silnik spalinowy rozrzadu (zamkniete 1 szt. 6 szt.
zawory), kotem zamachowym i
$wiecami zaptonowymi.
Do silnika powinny by¢
dostepne panewki
korbowodowe (jako zestaw
naprawczy).
narzedzia, sprzet
2. |stol Slusarski 1 szt. 6 szt.
3. |stojak do mocowania zespotow | Silnik 1 szt. 6 szt.
4. |wbzek warsztatowy 1 szt. 6 szt.
5. |klucze oczkowo ptaskie 1 kpl. 6 kpl.
. jesli sa niezbedne do obstugi
6. |klucze imbusowe ukladu tokowo-korbowego 1 kpl. 6 kpl.
jesli sa niezbedne do obstugi
7. | klucze torx uktadu tlokowo-korbowego 1 kpl. 6 kpl.
zestaw kluczy nasadowych
8. Z grzechotka 1 kpl. 6 kpl.
9. |wkretaki ptaskie 1 kpl. 6 kpl.
10. | mtotek slusarski 300g 1 szt. 6 szt.
11.| miotek gumowy 1 szt. 6 szt.
12.| lampa przenos$na 1 szt. 6 szt.
13. przyrzad do usuwania np. skrobak 1 szt 6 ot
uszczelek
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Istotne funkcje- parametry Sk S
Lp. nazwa technlc_zno- _ 1 zdajacego | z dajqc'ych
eksploatacyjne/uwagi
mozna wykorzysta¢ dowolne
podstawki / uchwyty
zapewniajace bezpieczne
14, | Pryzmy pomiarowe zamocowanie watu 1 kpl. 6 kpl.
korbowego, np. 2 klocki
drewniane z wycigciami na
czopy gtowne watu korbowego
aparatura kontrolno-pomiarowa
zakres pomiarowy
. dostosowany do $rednic
15. | mikrometr zewngtrzny , 1 szt. 6 szt.
czopow korbowodowych watu
korbowego
zakresem pokrywajacy
16. | klucz dynamometryczny wszystkie dokrgcane sruby / 1 szt. 6 szt.
nakretki
Tabela 4. Wyposazenie wspoélne dla kilku zdajacych
Lp. nazwa Ist_otne funkcje- parqmetry . na ilu
techniczno-eksploatacyjne/uwagi | zdajacych
maszyny
Sprq?arka, ., . z manometrem i przewodem do
(moze by¢ sie¢ sprezonego 1 6
powietrza) pompowania kot
urzadzenia, aparaty, elektronarzedzia
2. |pistolet do przedmuchiwania z przewodem pneumatycznym 2 zztlék'
narzedzia, sprzet

Tabela 5. Materialy zuzywane w calos$ci niezbedne do wykonania zadania praktycznego

dla 1 zdajacego

. Szacun-
.. | Orientacy
. - Iosé¢ | kowy
Nazwa materialu/podzespotu/ czesci Jed- Jna cena
: dlal . koszt dla
Lp. /elementu zamiennego/ surowca/ nostka . jednos- .
. : zdaja- 1 zdajace
polproduktu miary tkowa
cego [21] go
[21]
1 |[Czysciwo kg 0,1 10,00 1,00
2 |Rekawice kpl. 1 3,00 3,00
3 | Masa uszczelniajgca miski olejowej™ szt. 1 15,00 15,00
Razem brutto* | 4,00/19,00

* Jesli nie wystepuje uszczelka miski olejowej
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Tabela 6. Materialy wielokrotnie wykorzystywane przez zdajacych

. . | Szacunko
Orientacyj
Nazwa . wy koszt
. - Dla ilu na cena
materialu/podzespotu/ czesci | Jednostk . . - dla
Lp. - . Ilosé¢ | zdaja- jednost- .
/elementu zamiennego/ a miary 1 zdaja-
. cych kowa "
surowca/ polproduktu cego
[z1] (1]
1 |Panewki korbowodowe kpl. 1 15 90,00 6,00**
2 | Uszczelka miski olejowej* szt. 1 15 75,00 5,00**
Razem brutto| 1,20**

* Jesli wystepuje uszczelka miski olejowe;j

** W celu obliczenia szacunkowego kosztu przyjeto, Ze na 1 stanowisku egzamin zdaje 15
0sob. Jesli liczba zdajgcych jest inna, niz przyjeta przez autora, rzeczywisty koszt nalezy
przeliczy¢ zgodzie z liczbg zdajgcych na jednym stanowisku.

Tabela 7. Materialy potrzebne do wykonania dla jednego stanowiska egzaminacyjnego
przez osrodek egzaminacyjny

. Szacun-
.z Orienta-
. L . Tos¢ . kowy
Nazwa materialu/podzespotu/ czesci Jed- cyjna cena
. dlal : koszt dla
Lp. /elementu zamiennego/ surowca/ nostka stano- jednos- 1 stano-
polproduktu miary wiska tkowa wiska
[z1] (1]
Razem brutto
Razem brutto na 1 zdajacego na stanowisku*

* W celu obliczenia szacunkowego kosztu przyjeto, zZe na 1 stanowisku egzamin zdaje 15
0sob. Jesli liczba zdajgcych jest inna, niz przyjeta przez autora, rzeczywisty koszt nalezy
przeliczy¢ zgodzie z liczbg zdajgcych na jednym stanowisku.

Uwaga! Jesli brak materiatow, to tabele T nalezy pozostawic pustq.

I. Wskazowki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Na stanowisku powinien znajdowac si¢ silnik zgodny z uwagami zamieszczonymi
w tabeli 3. Wszystkie $ruby i nakretki, ktore nalezy odkrecac / przykrecaé w trakcie
wykonywania zadania muszg by¢ oczyszczone 1 dajagce si¢ bezproblemowo
odkreci¢ / przykrecic.  Wszelkie polagczenia wceiskowe muszg zostaé rozlgczone,
oczyszczone, W razie potrzeby nasmarowane, aby mogly by¢ bezproblemowo ponownie
polaczone.

Blok silnika zamontowany na stojaku lub w inny sposéb umozliwiajagcy bezpieczne
wymontowanie i zamontowanie watu korbowego. Czopy korbowodowe oraz gtowne watu
korbowego bez uszkodzen - nadaja sie do dalszej eksploatacji. Panewka na Il czopie
korbowodowym wyraznie wytarta, wszystkie pozostate (czopéw korbowodowych
I gldbwnych) nadajace si¢ do dalszej eksploatacji.

Na stanowisku muszg znajdowac si¢ pojemniki na zuzyte czy$ciwo — moga to by¢ pojemniki
zbiorcze dla wszystkich zdajacych.

Na stanowisku powinny znajdowaé si¢ instrukcje obstugi maszyn, urzadzen, narzedzi
specjalistycznych uzywanych w czasie egzaminu oraz dokumentacja techniczna — katalogi
materialow eksploatacyjnych, dokumentacja technologiczna proceséw napraw pojazdow
samochodowych. Dane niezbedne dla zdajacego i dla egzaminatora przedstawi¢ w postaci
ponizszych tabel.
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Tabela dla egzaminatora (w miejsce XX, XX wpisa¢ odpowiednie wartos$ci)

Nr stanowiska

Rysunek 1. Pomiar $rednicy czopa watu korbowego

Numer czopa Zmierzona Widoczne et
, . . Kwalifikacja
korbowodowego Srednica czopa uszkodzenia
Plaszczyzna czopa
walu [mm] czopa
korbowego* A-A B-B
I-1 XX XX | XX XX Brak Dalsza
eksploatacja / D
|
1-11 XX, XX | XX, XX Brak Dalsza
eksploatacja / D
I-1 XX, XX | XX, XX Brak Dalsza
' ' eksploatacja / D
11
1-11 XX XX | XX XX Brak Dalsza
eksploatacja / D
I-1 XX, XX | XX, XX Brak Dalsza
' ' eksploatacja / D
1]
1-11 XX XX | XX XX Brak Dalsza
eksploatacja / D
Dalsza
I-1 XX XX | XX XX Brak .
eksploatacja / D
v
1-11 XX, XX | XX, XX Brak Dalsza
eksploatacja / D

* Jako ostatni (IV) przyja¢ cylinder znajdujacy si¢ najblizej kota zamachowego
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Tabela dla zdajacego i egzaminatora
(w miejsce XX, XX i XX wpisa¢ odpowiednie wartosci)

Minimalna $rednica czopow

korbowodowych walu korbowego KX XX mm

Moment dokrgcania §rub / nakretek
pokrywy tozyska gtownego watu XX Nm
korbowego

Moment dokrgcania $rub / nakretek

pokrywy korbowodu XX Nm

Moment dokrgcania $ruby / nakretki

e XX Nm
miski olejowej

Przed kazda sesja egzaminacyjna asystent techniczny powinien wymieni¢ panewke na
Il czopie korbowodowym na uszkodzong i1 sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu uktadu
ttokowo-korbowego. W razie stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidlowosci nalezy je
usung¢, aby kolejny zdajacy miat do usunigcia tylko jedna, zaplanowang przez autora
usterke.
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