Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj szafke nocng zgodnie z dokumentacjg rysunkowg zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.
Formatki na elementy szafki zostaty czesciowo przygotowane i znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.
Wykonaj ciecie elementéw, zachowujgc doktadnos¢ £1 mm.

Formatki z ptyty wiérowej na $ciany boczne, wieniec dolny oraz potke wymagajg dociecia na odpowiedni
wymiar.

Formatke z ptyty HDF biatej na Sciane tylng nalezy dociga¢ zgodnie z zatgczong dokumentacjg
technologiczna.

Zabezpiecz obrzezem dekoracyjnym wszystkie waskie powierzchnie w scianach bocznych, wiencu dolnym,
wiencu gornym oraz potce, widoczne po zmontowaniu szafki.

Wytrasuj i wywier¢ gniazda na kotki w wiencu gérnym, scianach bocznych i w wiencu dolnym oraz gniazda
na podporki pod poétki w scianach bocznych.

Wyfrezuj wregi na sciane tylng w $cianach bocznych. Wreg na $ciane tylng w wiehcu gérnym zostat juz
wykonany.

Uwaga! Po wykonaniu obrobki elementéw szafki nocnej zgtos, przez podniesienie reki, gotowosé¢ do
montazu wyrobu. Po uzyskaniu zgody przystap do wykonywania czynnos$ci zwigazanych z montazem
wyrobu.

Dopasuj i sklej elementy korpusu. Sciane tylng zamocuj do korpusu szafki za pomocg wkretéw po uprzednim
wytrasowaniu i przewierceniu otworow. Oczy$¢ wyrdéb z kurzu i resztek kleju. Zamocuj $lizgacze do $cian
bocznych szafki. Pétke szafki zamontuj na podpdrkach.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet.
Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.
Po zakonczeniu pracy oczys¢ narzedzia i sprzet, uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne, odpady posegreguj
i umie$¢ w odpowiednich pojemnikach.

Szafka nocna - rysunek pogladowy
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 2 rezultaty:

- elementy szafki nocnej przygotowane do montazu,
- szafka nocna

oraz

- przebieg wykonania szafki nocne;j.
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Wskazania dla osrodkéw egzaminacyjnych
dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.04 Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania — pomieszczenie wyposazone Ww jednoosobowe stanowiska
egzaminacyjne zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce
wymagania wynikajgce z przepisbw bezpieczenstwa | higieny pracy i ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Jednostka

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce miary Liczba
w zaleznosci
1 | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. od skfadu
zespotu
2 | Stolik i krzesto dla egzaminatora Szt. 1
3 | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4 |. i . . . Szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5 |Zegar Szt. 1
6 | Apteczka szt. 1
7 | Kosz na odpadki szt. 1
Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajgcego _ St 5 da_j;cc:;g;?na
(oznaczony numerem stanowiska) 7
Zmianie
10 |ldentyfikator dla zespotu nadzorujgcego dla kazdej
(oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
(oznaczony wytgcznie napisem: OBSERWATOR) ’
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
(oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT) '

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:
— indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto;

— indywidualne stanowisko do obrobki recznej i montazu, na ktérym znajduje sie strugnica
(stét montazowy z imakami i dociskami) z doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz,
zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z
widocznym, ogolnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym; powierzchnia stanowiska, kubatura oraz
osSwietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodne z obowigzujgcg norma; szafka/stolik na
narzedzia wyposazonaly zgodnie z tabelg 3;

— wspodlne stanowisko do obrébki maszynowej dla kilku zdajgcych, wyposazone zgodnie
Z tabelg 4.

Na kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.



Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajagcego

Lp.

Nazwa

Istotne funkcje - parametry
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi

Jednostka
miary

Liczba

Indywidualne stanowisko do wykonania obrébki recznej elementéw, montazu podzespotéw i wyrobu *

elektronarzedzia

1 wiertarka elektryczna reczna szt. 1

2 wkretarka akumulatorowa Z obrotami lewymi i prawymi szt. 1

3 frgzarka reczna z prowgd_nica do frezowania Kkpl. 1
goérnowrzecionowa prostoliniowego

4 | zelazko elektryczne z gtadkg stopg szt. 1

5 pilarka tarczowa reczna przenosna mozliwosc cigcia min. 35 mm szt 1

napedzana pragdem 1-fazowym
narzedzia, sprzet

6 |frez trzpieniowy \évvillfggggvzv?jowy jedno- lub szt. 1

7 wiertta do wiertarki recznej 28 i @5 i @3 (kazde wiertto po 2 szt.) kpl. 1

8 ogranicznik gtebokoéci wiercenia | na wiertta 28 i @51 @3 szt. 1
klocek (uchwyt) do szlifowania szt. 1

10 | noz stolarski szt. 1

11 |obcinarka do obrzeza reczna szt. 1

12 | koncoéwki (bity) do wkretarki ptaskie, PH, PZ, TX, HEX kpl. 1

13 | pobijak stolarski drewniany szt. 1

14 | pobijak gumowy szt. 1

15 | mtotek metalowy 0,2 kg szt. 1

16 |dtuta stolarskie 6+30 mm kpl. 1

17 |obcegi szt. 1

18 |kleszcze szczypce boczne i ptaskie kpl. 1
Scisk stolarski

19 |z podktadkami po dwie sztuki 0,4m; 0,7 m; szt. 4
kazdego rozmiaru

20 | wkretaki ptaskie kpl. 1

21 | wkretaki z kohcowka krzyzakowa kpl. 1

22 | przediuzacz min. 3 m szt. 1

23 | &ciereczka do kurzu szt. 1

24 | szczotka zmiotka i szufelka kpl. 1

sprzet kontrolno-pomiarowy

25 | katomierz szt.

26 | suwmiarka doktadnos¢ pomiaru min. 0,1 mm szt.

27 | przymiar sktadany/zwijany 2lub3m szt.




28 | katownik nastawny szt. 1
29 | katownik prosty dt. ok. 500 mm szt. 1
30 |ekierka szkolna tablicowa szt. 1
31 |znacznik stolarski szt. 1
kolce do odznaczania miejsc
32 wiercenia @8 mm Sszt. 6
otéwek stolarski oraz néz do
33 ostrzenia Kpl. 1
34 |rysik szt. 1
srodki ochrony indywidualnej
35 | okulary ochronne przezroczyste szt. 1
36 ochro_nn|k| stuchu lub zatyczki szt./kpl 1
przeciwhatasowe
37 | maseczka przeciwpytowa Szt. 1
Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspdélnego/ stanowisk wspélnych dla kilku zdajacych
Istotne funkcje - parametry Jednostka | | . Nailu
=2 NEEE! techniczno-eksploatacyjne/uwagi miary Liczba zdajacych
maszyny i urzadzenia
1 . Z pitg podcinajgca do ciecia piyt
pilarka tarczowa formatowa drewnopochodnych szt. 1 3
vezarks cononrzecionona |02 AT 20 T
(z urzadzeniem or?rzyrzadowaniem g
2 | posuwowym) _ , szt. 1 3
opcjonalnie z uc_hwytem do mocowania frezow
- , trzpieniowych wraz
frezarka gérnowrzecionowa .
z oprzyrzgdowaniem
3 | wiertarko-frezarka pozioma uchwyt do wiert_e’r min. g2 mm wraz z szt. 1 3
oprzyrzgdowaniem
4 wiertarka pionowa uchwyt do wiertet min. 2 mm wraz z szt 3
kolumnowa oprzyrzgdowaniem '
5 | oklejarka do waskich reczna lub stacjonarna szt. 6
: . . 1 kpl. z
6 | odcigg wiorow stanowiskowy obrabiarka
narzedzia, sprzet
pita tarczowa z naktadkami
7 |° Weg.l'k(,)w spiekanych do pita o $rednicy 250+300 mm szt. 2 3
materiatow
drewnopochodnych
8 |frezy nasadzane do drewna |frez $cinowy do wregowania szt. 1 3
9 wiertta do materiatow 8051 g3 5 Kol 1 3
drewnopochodnych 06109103 po 2 szt. Pl
kazda obrabiarka i elektronarzedzie
klucze do mocowania wiertet | musi posiada¢ oryginalne klucze do
10 |. ) L e T kpl. 1 3
i frezéw mocowania wiertet, frezow i biezgcej
obstugi
11 | gasnica szt. 1
12 | pojemnik na odpady opisany szt. 1




Uwaga!
Zdajacy przychodzg na egzamin w odziezy robocze;.

Tabela 3. Materialy zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego dla 1

zdajacego
Nazwa - St Szacunkowy
. materiatu/podzespotu/czesci Jednostka llosé He oeyina gfsft _
P-1 Jelementu zamiennego/surowca/ miary zd:'lacjc; o | jednostkowa —daloceao | Uwadi
potproduktu s [z] jaceg
[z4]
1 | Plyta wiérowa laminowana gr.18 mm m? 0,70 60,00 42,00
2 | Ptyta HDF biata gr. 3 mm m? 0,20 30,00 6,00
3 | Klej emulsyjny np. Wikol kg 0,05 30,00 1,50
4 | Kotki montazowe @8 x 36 mm szt. 8 0,20 1,60
5 \évrl;rety Z tbem stozkowym 3,5 x 20 szt 12 0,04 0,50
6 | Podporki podpotkowe szt. 4 1,00 4,00
, Slizgacz’e’ r. stopki 16 mm, ot 4 0.30 120
wysoko$¢ 5 mm z gwozdziem
8 | Papier $cierny P120 arkusz 1 3,00 3,00
9 Tasma obrzezowa z klejem gr. 0,25 m 3.00 1.50 4.50
lub 0,3 mm
Razem 64,30

przygotowujacych czes¢ praktyczng

. Informacja dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych dla organizatorow

Do wykonania zadania dla kazdego zdajgcego niezbedne jest przygotowanie materiatdbw zgodnie
z wykazem w tabeli 3 i tabeli 4 oraz rysunkami poszczegoélnych elementéw. Nalezy przygotowac
zestaw zapasowych elementéw na zmiane (ilosci ptyt zostaty okre$lone z nadmiarem).

Nalezy rowniez przygotowac¢ elementy (odpady) do prébnego ustawienia pilarki, wiertarki, frezarki
oraz elementy do wykorzystania jako podktadki do pobijania, do sciskow.

Tabela 4. Wykaz elementéw do przygotowania przez osrodek

Nazwa llosé . Wymiary w mm .
Lp. elementu szt. Material Diug. Szer. Gr. Uwagl
L, z
1 Elementnr 1 1 IP ’ryt_a wiorowa 400 280 18 wyfrezowanym
aminowana :
wregiem
2 | Elementnr2 1 IP fyta wiorowa 1000 | 260 18
aminowana
Ptyta wiorowa
3 Element nr 3 1 laminowana 370 237 18
Ptyta wiorowa
4 Element nr 4 1 laminowana 370 257 18
5 Element nr 5 1 Ptyta HDF biata 450 400 3
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