Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj z drewna litego potke wiszacg zgodnie z dokumentacjg rysunkowg zamieszczong w arkuszu
egzaminacyjnym. Elementy sktadowe potki sg czesciowo przygotowane i znajdujg sie na stanowisku
egzaminacyjnym. Wykonaj pitowanie elementéw pétki na wymiary zgodnie z rysunkami. W scianach
bocznych wykonaj gniazda na listwe wzmacniajgca.

Uwaga! Po wykonaniu obrobki mechanicznej i recznej elementow pbtki zgto$, przez podniesienie reki,
Przewodniczgcemu Zespotu Nadzorujgcego gotowos¢ do oceny przygotowanych elementéw. Po uzyskaniu
zgody przystgp do wykonywania czynnoSci zwigzanych z montazem wyrobu.

Zmontuj ptyte wierzchnig i $ciany boczne pétki za pomocg wkretéw typu konfirmant. Zamocu;j listwe
wzmachniajgcg za pomocg kleju i wkretéw. Przytnij na odpowiedni wymiar listwy profilowe. Do zamocowania
listwy profilowej do ptyty wierzchniej uzyj kleju i gwozdzi. Zamocuj uchwyty wieszakowe.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w niezbedne materialy, narzedzia i sprzet.
Przestrzegaj zasad organizaciji pracy, przepisow bezpieczehstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu pracy gotowy wyrob pozostaw na stanowisku, oczysC¢ narzedzia i sprzet, uporzadkuj
stanowisko egzaminacyjne, odpady posegreguj i umiesé w odpowiednich pojemnikach.
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Rysunek 1. Rysunek pogladowy pétki wiszacej
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9 Wkrety typu konfirmat 7 x 50 A
8 Wkrety typu "SPAX" 3 x 35 2
7 Lawieszki - uchwyty wieszakowe 2
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6 Listwa profilowa przednia 1 [ Tarcica iglasta 400
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Rysunek 2. Rysunek ztozeniowy poftki
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Rysunek 3. Rysunek wykonawczy ptyty wierzchniej
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Rysunek 4. Rysunek wykonawczy sciany bocznej
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Rysunek 5. Rysunek wykonawczy listwy wzmacniajacej
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ beda 2 rezultaty:
— elementy potki wiszgcej przygotowane do montazu,
— wykonana poétka wiszgca

oraz przebieg wykonania potki wiszgce;.
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych
dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu

mbol i nazwa kwalifikacji: DRM.04 Wytwarzanie wyroboéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1.

Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajgce

samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce z przepiséw
bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska. W miejscu
egzaminowania powinna znajdowa¢ sie apteczka instrukcja udzielania pierwszej pomocy, gasnica oraz
pojemnik na odpady.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Jeﬂ}r;z;s;ka Liczba
. . w zaleznosci od
1 Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. sktadu zespolu
2 Stolik i krzesto dla egzaminatora Szt. 1
3 Stolik i krzesto dla obserwatora Szt. 1
4 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania czasu szt 1
rozpoczecia i zakohczenia pracy zdajgcych '
5 Zegar Sszt. 1
6 Apteczka szt. 1
7 Kosz na odpadki szt. 1
8 Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9 Identyfikgtor dla zdajacego ot , d;jggyz/gfna
(wytgcznie z numerem stanowiska) o
Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego (wytgcznie z napisem: dla kazdej
10 |PRZEWODNICZACY ZESPOLU NADZORUJACEGO lub szt. osoby
EGZAMINATOR)
11 |ldentyfikator dla obserwatora (wytgcznie z napisem: OBSERWATOR) szt. 1
12 Identyfikator dla asystenta technicznego (wytgcznie z napisem: szt 1
ASYSTENT) '

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W

sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodza;:

indywidualne stanowisko robocze o powierzchni umozliwiajgcej wykonanie obrobki recznej
elementéw, montazu podzespotéw i wyrobu; strugnica (stot montazowy z imakami i dociskami) z
doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi,
wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z widocznym, ogdlnodostepnym wytgcznikiem
awaryjnym. Narzedzia skrawajgce tj. pity, strugi, wiertta, dluta powinny by¢ naostrzone. Powierzchnia
stanowiska, kubatura oraz oswietlenie $wiattem dziennym i sztucznym zgodnie z obowigzujgcg norma.
Odlegtos¢ pomiedzy stanowiskami powinna zapewni¢ samodzielng i bezpieczng prace zdajgcym.
Maszyny powinny by¢ zaopatrzone w instrukcje obstugi;

magazyn: wydzielony fragment pomieszczenia na elementy przeznaczone do obrobki, narzedzia
i sprzet, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz materiaty niezbedne do wykonania zadania, przeznaczone
dla 1 zdajgcego, powinny znajdowac sie na jego stanowisku pracy;




— taboret/krzesto,

- ,kacik sanitarny” - wspélny dla kilku zdajgcych -

pomieszczenie

pomieszczenia wyposazony w umywalke z biezgcg wodg cieptg i zimna.

Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajagcego

lub wydzielony fragment

L Funkcje, parametry techniczno- Jednostka A
p. Nazwa . ) X llos¢
eksploatacyjne/uwagi miary
Indywidualne stanowisko do wykonania obrébki recznej elementéw, montazu podzespotoéw i wyrobu *
Urzadzenia, aparaty lub nazwa stanowiska, na ktérym ma by¢ przygotowane wyposazenie
Wiertarko - wkretarka reczna Obroty prawe |_Iewe wrzeciona. Wiertarko —
1. wkretarke nalezy wyposazy¢ w dodatkowy Szt. 1
akumulatorowa . . )
akumulator i stanowisko do tadowania.
narzedzia i sprzet lub nazwa innego stanowiska, na ktérym ma by¢ przygotowane wyposazenie
5 Olowek, temperéwka lub n6z kpl. 1
do ostrzenia
3 Prz"ymlar sktadany lub miara 51ub 3 m szt 1
zZwijana
4. | Katownik prosty drewniany lub stalowy dtugo$¢ 500 mm szt. 1
5. |Katownik nastawny szt. 1
6. |Katomierz szt. 1
7. | Znacznik stolarski szt. 1
8. |Rysik Szt. 1
9. |Suwmiarka doktadnos$¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
10. K(_)Ice dQ odznaczania miejsc @8 mm kpl, 1
wiercenia
11. | Wiertto do drewna a8 szt. 1
12. |Wiertlo do drewna g5 szt. 1
13. | Wiertto do drewna Q@2 szt. 1
14, Ogranlcgnlk gtebokosci na wiertto & 5 szt 1
wiercenia
15. W|er_tio do wkretow typu a7 szt 1
konfirmat
16. |Pita jednochwytowa grzbietnica szt. 1
17. |Pita jednochwytowa ptatnica szt. 1
18. | Skrzynka uciosowa szt. 1
19. |Dtuta stolarskie 6 + 30 mm kpl. 1
20. |Tarnik ptaski lub potokragty szt. 1 szt.
21. |Obcegi szt. 1
22. |Kleszcze szczypce ptaskie szt. 1
o po 1
23. | Papier scierny P80, P120, P180 szt. arkuszu
24. |Klocek do szlifowania Szt. 1
25. | Pobijak stolarski drewniany szt. 1
26. | Pobijak gumowy szt. 1




27. | Miotek metalowy 0,2 kg szt. 1
o8 Zestaw bitéw z koncéwka dostosowanych do wkretdéw i konfirmatow kpl. 1
" | magnetycznag wymienionych w Tabeli 3.
29. |Klucz typu ,Imbus” 6-katne do wkretow 3+10 mm kpl.. 1
30. |Scisk stolarski 0,6 m szt. 2
31. |Pedzelek ptaski do kleju 10 mm szt. 1
32 Szmatka do usuwania szt 1
" | nadmiaru kleju
33. | Okulary ochronne przezroczyste szt. 1
34 Ochronniki stuchu lub zatyczki szt./kpl. 1
" | przeciwhatasowe
35. |Pojemnik na odpady szt. 1
36. | Szczotka zmiotka szt. 1
Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspolnego/stanowisk wspélnych dla kilku zdajacych
L Funkcje, parametry techniczno- Jednostka .z Dlailu
p. Nazwa : : . llos¢ -
eksploatacyjne/uwagi miary zdajacych
Wspolne stanowisko do wykonania obrébki mechanicznej elementow
maszyny, inne wtasciwe dla kwalifikacji
1. | Pilarka tarczowa wzdtuzno- gg% %%%vggamomsrednlcy szt 1 3
poprzeczna ' '
wymagany uchwyt trzyszczekowy
2. | Wiertarka pionowa wraz z kluczem do mocowania szt. 1 3
wiertet min. @2 mm
wymagany uchwyt trzyszczekowy
3. | Wiertarka pozioma wraz z kluczem do mocowania Szt. 1 3
wiertet min. @2 mm
4. | Pilarka ukosowa (ukosnica) gtebokoé¢ ciecia do 60 mm szt. 1 3
5. | Odcigg wiorow stanowiskowy kpl. 1 3
Tabela 3. Materiaty zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego dla 1 zdajgcego
Nazwa materiatu/podzespotu/ llosé dla | ©Orientacyjna | Szacunkowy
Lp. czescilelementu zamiennego/ Im. 1 ~ cena kosztdla | -\,
surowca/poétproduktu zdajacego ]edno[i:]kowa - zda[uz?]cego
1 element z tarcicy iglastej kl. | 5
L o wymiarach: 400 x 200 x 18 mm m 0,003064 3000,00 9,19
1 element z tarcicy iglastej kl. |
2. : 3 0,84
o wymiarach: 350 x 30 x 15 mm m 0,000335 2500,00
2 elementy z tarcicy iglastej Kkl. | 3
3. o wymiarach: 180 x 150 x 18 mm m 0,002068 2500,00 °.17
4. |1 listwa profilowa z drewna iglastego m 1 18,00 18,00
5. | Zawieszka meblowa 25 x 80 szt. 2 2,00 4,00
6. | Wkrety typu SPAX 3 x 35 szt. 2 0,15 0,30
- Wkrety 1,5x20 lub sred’nlca _ ot 5 0.10 0,60
dostosowana do otworow w zawieszce '
8. | Wkret typu konfirmat @ 7 x 50 szt. 4 0,15 0,60




9. |Gwozdzie 1x 25 szt. 7 0,15 0,30
10. | Klej polioctanowinylowy typu wikol litr 0,1 60,00 6,00
11. | Papier scierny P80 arkusz 1 2,00 2,00
12. | Papier scierny P120 arkusz 1 2,00 2,00
13. | Papier scierny P180 arkusz 1 2,00 2,00
RAZEM - - - 51,00
Tabela 3a. Materialy podlegajgce wymianie/uzupetnieniu po okreslonej liczbie zdajgcych
Nazwa materiatu/podzespotu/czesci/ OriEnEene
X Jednostka ‘x Dlailu cena
Lp. elementu zamiennego/ surowca X llos¢ - :
6 miary zdajacych jednostkowa
potproduktu [24]
Razem

Tabela 3b. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny
niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa materiatu/podzespotu/czesci llosé CITEMEEIE | SAZECU Ty
L Jelementu zamiennego/surowca SLUEELES dla 1 _ cena e dlle
P . miary : jednostkowa | 1 stanowiska
Ipotproduktu stanowiska
[2t] [2t]
1. | Przygotowanie elementoéw do egzaminu szt. 5 10 50,00
Razem 50,00

Uwaga
Zakup materialow powinien by¢ zawsze dokonywany w sposoéb oszczedny i ekonomiczny.

llos¢ materiatéw oraz wielko$¢ opakowan musi by¢é dostosowana w sposéb racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.

Wskazéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Uwaga:
Zdajacy przychodzg na egzamin w odziezy roboczej.

Na stanowisku dla kazdego zdajgcego nalezy przygotowac urzgdzenia, narzedzia i przyrzady wedtug
Tabeli 3 wraz z instrukcjami ich obstugi oraz materiaty wedtug Tabeli 4.
Nalezy przygotowac elementy (odpady) do probnego ustawienia pilarki i wiertarki.

Tabela 4. Wykaz elementéw do przygotowania przez osrodek

Nazwa llos¢ . Wymiary w mm .

Lp. elementu szt. Materiat Diug. | Szer. Gr. Uwagl

1. Element 1 1 Tarcica iglasta Kkl. | 400 200 18 Zgodnie z Rysunkiem 1

2. Element 2 1 Tarcica iglasta Kl. | 350 30 15 | Zgodnie z Rysunkiem 2

3. Element 3 2 Tarcica iglasta kl. | 180 150 18 Zgodnie z Rysunkiem 3
Listwa profilowa

4. | Element 4 1 | Tarcica iglasta 1000 | 25 15 | O przekrou .
poprzecznym zgodnie z
Rysunkiem 4
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