Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj potke wiszacg zgodnie z dokumentacjg rysunkowg zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.
Elementy pétki zostaty czesciowo przygotowane i znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.

Przed przystgpieniem do obrobki sprawdz ich ilo$¢, wymiary i stan przygotowania.

Wykonaj obrobke mechaniczng pitowaniem zachowujgc doktadnos¢ +1 mm.

Oklej obrzezem dekoracyjnym waskie powierzchnie elementéw potki widoczne po zmontowaniu wyrobu
zgodnie z uwagami zawartymi na rysunkach wykonawczych.

Usun nadmiar obrzeza i zatam papierem sciernym krawedzie oklejonych waskich powierzchni.

Wykonaj trasowanie i wiercenie gniazd i otworéw w elementach potki zgodnie z dokumentacjg rysunkowa.

Uwaga!
Po przygotowaniu elementéw do montazu pétki zgtos, przez podniesienie reki, Przewodniczacemu
Zespotu Nadzorujacego gotowos¢ do oceny.

Po uzyskaniu zgody, przystap do montazu wyrobu.

Zmontuj elementy potki za pomoca kotkow, kleju i wkretdw typu konfirmat zachowujgc katy proste pomiedzy
poszczegdlnymi elementami oraz rowne przekatne miedzy wiencem dolnym i gérnym.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w niezbedne materialy, narzedzia i sprzet.
Przestrzegaj zasad organizaciji pracy, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.
Po zakonczeniu pracy oczy$¢ narzedzia i sprzet, uporzadkuj stanowisko egzaminacyjne, odpady posegreguj
i umies¢ w odpowiednich pojemnikach.
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Rysunek 1. Rysunek pogladowy pétki wiszacej
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Rysunek 2. Rysunek ztozeniowy potki wiszacej
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Rysunek 3. Rysunek wykonawczy wienca dolnego i gérnego
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Rysunek 4. Rysunek wykonawczy przegrody pionowej
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Rysunek 5. Rysunek wykonawczy sciany tylnej
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:

— przygotowany do montazu wieniec gorny i doiny,

— przygotowana do montazu $ciana tylna i przegroda pionowa,

— zmontowana potka wiszaca,

— przebieg wykonania pétki wiszgcej.
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Wskazania dla osSrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk
egzaminacyjnych do czesci praktycznej egzaminu

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.04 Wykonywanie wyrobéw z drewna i materiatlow drewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce
Z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

"| (oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT)

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je(rjnr;grs;ka Liczba
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. W zaleznosci od sktadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora SZzt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. |. - . . : Szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar Szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) Szt. wg potrzeb
9 Identyfikator dla zdajacego szt = liczbie zdajgcych na
" | (oznaczony numerem stanowiska) ' Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
1 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wylgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

— indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto;

— indywidualne stanowisko do obrobki recznej i montazu o powierzchni umozliwiajgcej wykonanie
obrébki recznej elementéw, montazu podzespotéw i wyrobu; strugnica (stot montazowy z imakami i
dociskami) z doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz zakonczonym min. 3 gniazdami
sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z widocznym, ogoélnodostepnym
wytgcznikiem awaryjnym. Narzedzia skrawajgce tj. pity, strugi, wiertta, dtuta powinny by¢ naostrzone.
Powierzchnia stanowiska, kubatura oraz oSwietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodnie z
obowigzujgcg normg. Odlegto$¢ pomiedzy stanowiskami powinna zapewni¢ samodzielng i bezpieczng
prace zdajgcym. Maszyny powinny by¢ zaopatrzone w instrukcje obstugi;

— wspolne stanowisko do obrébki maszynowej — dla kilku zdajgcych, wyposazone zgodnie z Tabelg 4.

Na kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.
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Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajagcego

s, Nazwa Funkcje, parametry techniczno- Jednostka llogé
eksploatacyjne/uwagi miary
Indywidualne stanowisko do wykonania obrébki recznej elementéw, montazu podzespotéw i wyrobu *
urzadzenia, aparaty
wiertarko — wkretarke z obrotami
wiertarko - wkretarka reczna lewymi i prawymi nalezy wyposazy¢ w 1
1. ) : Szt.
akumulatorowa dodatkowy akumulator i stanowisko do
tadowania
2. | wiertarka elektryczna reczna szt. 1
3. | zelazko elektryczne z gtadka stopa Szt. 1
narzedzia i sprzet
4. |obcinarka do obrzeza reczna Szt. 1
5. | noéz stolarski Szt. 1
6. |wiertto do drewna J8 szt. 1
7. |wiertto do drewna a7 szt. 1
8. |wiertto do drewna a5 szt. 1
9. | ogranicznik gtebokosci wiercenia na wiertto @8 mm szt. 1
10. |klucze typu ,Imbus” 6-katne do wkretéw, 3 + 10 mm kpl. 1
11. | pita jednochwytowa grzbietnica szt. 1
12. |tarnik ptaski lub pétokragly szt. 1
13. |kleszcze szczypce ptaskie szt. 1
14. | pojemnik z klejem szt. 1
15. | papier $cierny P80, P120, szt. arizslzu
16. | klocek (uchwyt) do szlifowania szt. 1
17. | pobijak gumowy Szt. 1
18. | mtotek metalowy 0,2 kg Szt. 1
19. | Scisk stolarski 0,4m Szt. 2
20. |przedituzacz min. 3 m Szt. 1
21. |szczotka zmiotka i szufelka kpl. 1
22. |$ciereczka do kurzu Szt. 1
23. | okulary ochronne przezroczyste szt. 1
24, ochrqnniki stuchu lub zatyczki sztkpl. 1
przeciwhatasowe
25. | maseczka przeciwpytowa szt. 1
sprzet pomiarowy
26. | przymiar sktadany/zwijany 2lub3m szt. 1
27. | suwmiarka dokfadnos$é pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
28. | katownik prosty dt. ok. 500 mm Szt. 1
29. | kolce do odznaczania miejsc wiercenia @8 mm kpl. 1
30. |rysik szt. 1
31. | otdwek stolarski oraz n6z do ostrzenia kpl. 1

*opcjonalnie w przypadku przyporzgdkowania elementéw wyposazenia do wyodrebnionych stanowisk
egzaminacyjnych
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Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspoélnego/ stanowisk wspélnych dla kilku zdajgcych

Funkcje, parametry techniczno- |Jednostka A Dlailu
Lp. Nazwa . . . llosé .
eksploatacyjne/uwagi miary zdajacych
Wspolne stanowisko do wykonania obrobki mechanicznej elementow **
urzadzenia, aparaty
pilarka tarczowa poprzeczno- z ruchomym stotem oraz
1. . . e szt. 1 3
wzdtuzna z podcinaczem mozliwoscig ciecia pod katem
2. | wiertarko-frezarka pozioma uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1 3
3. | wiertarka pionowa kolumnowa uchwyt do wiertet min. @2 mm szt. 1 3
4. | oklejarka do waskich ptaszczyzn |reczna lub stacjonarna szt. 1 3
5. | odcigg wioréw stanowiskowy szt. 1 3
gornowrzecionowa z frezem R1 mm
6. |reczna frezarka do obrzezy trzpieniowym z tozyskiem szt. 1 3
prowadzacym
narzedzia i sprzet
pity tarczowe z naktadkami pita o srednicy 250 + 300 mm szt. 2 6
7. | z weglikow spiekanych do drewna i | pita/podcinak o $rednicy 100 + 125 . 5 6
materiatéw drewnopochodnych mm Szt
kazda obrabiarka i elektronarzedzie
8 klucze do mocowania wiertet i musi posiadac oryginalne klucze do kol 1 na catg
" | frezéw mocowania wiertet, frezoéw i biezgcej Pl sesje
obstugi

**opcjonalnie w przypadku przyporzgdkowania elementoéw wyposazenia do wyodrebnionych wspoélnych stanowisk
egzaminacyjnych

Tabela 3. Materiatly zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego przez 1 zdajacego

. Orientacyjna Szacunkowy )
Nazwa materiatu/podzespotu/ llosé dla cena koszt dla Uwagi
Lp. czesci/elementu zamiennego/ Jm. 1 zdajacego | jednostkowa 1 zdajacego
surowca/potproduktu (] [z1]

Indywidualne stanowisko do ...................
1 Eﬁlg widrowa laminowana (kolor jasny, np. m2 05 60,00 30,00
2. | kotki konstrukcyjne & 8x36 szt. 8 0,20 1,60

obrzeze dekoracyjne PVC 22x1 lub obrzeze

dekoracyjne papierowe typu standotron z
3. klejem 0,8 x 22 mm (w kolorze laminatu ptyty mb. 4.5 1,20 5,40

wiérowej)
4. | wkrety typu konfirmat & 7x50 szt. 9 0,50 4,50
5. | klej poiloctanowinylowy np. Rakoll 5009 op. 0,1 17,00 1,70
6. | papier scierny P80 Szt. 1 3,80 3,80
7. | papier Scierny P120 szt. 1 3,80 3,80

Razem 50,80
***niepotrzebne usungé¢
Tabela 3a. Materiaty podlegajace wymianie/ uzupetnieniu po okreslonej liczbie zdajacych
. . Orientacyjna Szacunkowy
materiatu/podzespotu/ B Poilu SR Szacunkowy | ™ O ia _

Lp. czescilelementu Jm. | Hlose | yaiacych | jednostkowa s 1 zdajacego Uwagi

zamiennego/
surowca/potproduktu

[z1]

[z1]

[z1]

Indywidualne/ wspélne*** stanowisko do

Razem

*k*k

niepotrzebne usungc¢
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Tabela 3b. Koszty przygotowania jednego stanowiska egzaminacyjnego przez osrodek egzaminacyjny
niezaleznie od liczby zdajacych na stanowisku

Nazwa materiatu/podzespotu/ lloSé na 1 Ori.entacyjna cena | Szacunkowy !<oszt na
Lp. czescilelementu zamiennego/ J.m. stanowisko jednostkowa 1 stanowisko
surowca/pétproduktu/ustugi [z1] [z1]

Indywidualne stanowisko do ..................
Przygotowanie 4 elementéw zgodnie z
1. |rysunkami z ptyty widérowej laminowanej kpl. 1 40,00 40,00
do egzaminu

Razem 40,00

*k*k

niepotrzebne usungc¢

Uwaga

Zakup materiatéw powinien by¢ zawsze dokonywany w spos6b oszczedny i ekonomiczny.

llos¢ materiatéw oraz wielko$¢ opakowan musi by¢ dostosowana w sposob racjonalny do liczby
zdajacych w danej kwalifikacji w osrodku egzaminacyjnym.

Wskazéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Uwaga:
Zdajacy przychodzg na egzamin w odziezy roboczej.

Na stanowisku pracy dla zdajgcego nalezy przygotowaé odpady ptyty widrowej do wykonania probnego
wiercenia i pitowania.

Dla kazdego zdajgcego na stanowisku nalezy przygotowaé, zgodnie z rysunkami: Element 1 - 1szt.;
Element 2 - 2 szt.; Element 3 - 1 szt.

598 18

298

Nr rysunku | Nazwa elementu Materiat
1 Element 1 PL wior. laminowanal
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Ne rysunku | Nazwa elementu Materiat
2 Element 2 Pt widr. laminowano,
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Nr rysunku | Nozwa elementu Material
3 Element 3 PL widr. lominowana
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