Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj karmnik zgodnie z dokumentacjg rysunkowg zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.
Elementy skiadowe karmnika sg czesciowo przygotowane przez osrodek egzaminacyjny. Wszystkie
elementy majg odpowiedni wymiar grubosci, ale niektére z nich nalezy docig¢ na doktadng dtugosc
i szerokos¢.
Prace rozpocznij od przygotowania elementéw karmnika do montazu:
1. Wykonaj trasowanie
a) bokdéw karmnika wedtug szablonu,
b) gniazd i otworéw na kofki i wkrety zgodnie z rysunkami.
2. Wytnij boki z doktadnos$cig + 2 mm.
Ciecie elementow karmnika na wymiar wykonaj z doktadnoscig + 2 mm.
Fazowanie i zaokraglenie wykonaj zgodnie z rysunkami.

Uwaga! Zakoriczenie wykonania prac zwigzanych z przygotowaniem elementéw karmnika do montazu zgfo$
Przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki. Po uzyskaniu zgody przystgp do dalszych prac.

Wykonaj pozostata obrobke reczng i mechaniczng elementow, obejmujaca: wywiercenie otworow,
frezowanie zaokraglenia i fazowania, wyszlifowanie ich powierzchni oraz zatamaniu krawedzi.

Zmontuj karmnik zgodnie z dokumentacjg rysunkowg za pomoca kotkow, kleju i wkretéw.

Podczas pracy przestrzegaj zasad bhp. Po zakohczeniu pracy oczys¢ narzedzia i posprzataj stanowisko,
a odpady umie$é w pojemniku przeznaczonym na ten cel.

Zmontowany karmnik pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do oceny.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:

— przygotowane elementy karmnika do montazu,

— karmnik
oraz

— przebieg wykonania karmnika.
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Wskazania dla osSrodkow egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk
egzaminacyjnych do zadania praktycznego

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.04. Wytwarzanie wyrobéw z drewna i materialow
drewnopochodnych

1.

Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajace
samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spelniajace wymagania wynikajace
Z przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy iochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska. W miejscu egzaminowania powinna znajdowaé si¢ apteczka, instrukcja udzielania
pierwszej pomocy, gasnica oraz pojemnik na odpady.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupelniajace Jeg:;g:;ka Liczba
1. | Stolik i1 krzesta dla zespotu nadzorujacego szt. V:é::fjgg:;i);f
2. | Stolik 1 krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania czasu szt 1
" |rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zdajacych '
4. | Zegar szt. 1
5. | Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dlugopis (zapasowy dla zdajacych) szt. wg potrzeb
8 Identyﬁkgtor dla zdajacego . ot . d;j L:E}Z;?}Ilena
(wylacznie z numerem stanowiska) 7
Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujacego (wylacznie dla kazdej
9. |z napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU szt. osoby
NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
10 Identyfikator dla obserwatora (wylacznie z napisem: szt 1
' OBSERWATOR) '
11 Identyfikator dla asystenta technicznego (wylacznie szt 1
‘| z napisem: ASYSTENT) '

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W skiad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

— indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto;

— indywidualne stanowisko do obrdbki recznej i montazu, na ktérym znajduje si¢ strugnica

(stol montazowy z imakami 1 dociskami) z doprowadzonym przylaczem jednofazowym
230 V/50 Hz, zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie
przeciwporazeniowe z widocznym, ogoélnodostgpnym wylgcznikiem awaryjnym; powierzchnia
stanowiska, kubatura oraz o$wietlenie §wiatlem dziennym i Sztucznym zgodne z obowigzujaca
norma; szafka/stolik na narzedzia wyposazona/y zgodnie z tabelg 3;
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— wspolne stanowisko do obrobki maszynowej dla kilku zdajacych, wyposazone zgodnie
Z tabelg 4.

Na kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.

. Wyposazenie niezb¢dne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Lp. Nazwa Istptne funkcje - parametry Jedr_lostka Liczba
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi miary
elektronarzedzia
1. |wiertarka elektryczna rgczna szt. 1
2. | wkretarka akumulatorowa Eﬁgmtam' lewymi i prawymi, z bitem szt. 1
3 frezarka reczna z prowadnicg do frezowania kpl. 1
gornowrzecionowa prostoliniowego
narzedzia, sprzet
trzpieniowe proste i profilowe do frezarki
4. |frezy do drewna recznej (frezy z tozyskami) umozliwiajace kpl. 1
fazowanie krawedzi min. 5x45°
5. ho_cek (ughwyt) do sot 1
szlifowania
6. |noz stolarski szt. 1
7. | pita jednochwytowa grzbietnica szt. 1
8. | koncowki (bity) do wkretarki | PH kpl. 1
9. | pobijak stolarski drewniany szt. 1
10. | pobijak gumowy szt. 1
11. | mtotek metalowy 0,5kg szt. 1
12. | dhuta stolarskie 0 szerokosci 15120 mm kpl. 1
13. | obcegi szt. 1
14. | kleszcze szczypcee boczne i ptaskie kpl. 1
15. | materiaty $cierne zrlll(?féeoc,)zgnrqa)lnulacji P120, P80 (np. szer.10 kpl. 1
16. | wiertta do drewna ?2,5,03,5,08,0 szt. po 2
Wiertlo do nawiercen
17. stoZkoyvych (fazowania) na teb wkretu 5.5x45° Szt 2
otworow
18. | $cisk stolarski 0 dtugosci roboczej 500 mm Szt. 2
19. ogranicz_nik glebokosci na wiertla @ 2,5; @ 3,5; @ 8,0 szt. po 1l
wiercenia
20 st o |
21. | przedtuzacz min. 3 m szt. 1
22. | sciereczka do kurzu szt. 1
23. | szczotka zmiotka i szufelka kpl.
sprzet kontrolno-pomiarowy
24. | suwmiarka doktadno$¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
25. | przymiar sktadany/zwijany 2lub3m szt. 1
26. | katownik prosty dt. ok. 500 mm szt.
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27.| znacznik stolarski szt. 1
kolce do odznaczania miejsc kpl.
28. wiercenia 08,0 mm (6 szt.) 1
29. | otowek stolarski kpl. 1
30. | rysik szt.
Srodki ochrony indywidualnej
31.| okulary ochronne przezroczyste szt. 1
30 ochronqlkl siuf:hu lub szt./kpl. 1
zatyczki przeciwhatasowe
33. | maseczka przeciwpytowa 1 szt. 1
Tabela 2a. Wyposazenie wspolne dla kilku zdajacych
Istotne funkq'e - parametry Jednostka _ Nailu
Lp. Nazwa techniczno- miar Liczba zdaiacveh
eksploatacyjne/uwagi y Jacy
Pilarka tarczowa formatowa z podtaczona do wyciagu
1. | podcinaczem lub stanowiskowego oraz niezb¢dne szt. 1 3
poprzeczno-wzdtuzna ostony i zabezpieczenia.
Wyrzynarka reczna z
brzeszczotem (drobny zab) do
5 drgwna litego lub pllar!<a sot. 2 3
tasmowa stolarska z pilg
tasSmowa do pitowania
krzywoliniowego
3. | Pilarka ukosnica szt. 1 3
Frezarka dolnowrzecionowa z frezem nasadzanym
4 zaokraglajacym o promieniu R9 sot. 1 3
mm z kompletem kluczy
mocujacych
] o $rednicy watka max. @ 120
5. | Szlifierka watkowa mm z papierem $ciernym P 80 szt. 1 3
zaokraglajacy R9 mm
6. | Frez profilowy mocowany na frezarce szt. 1 3
dolnowrzecionowej
7. | Wiertarka pozioma z kluczaml do mocowania szt. ! 3
wiertet
8. | Wiertarka pionowa z kluczaml do mocowania szt. ! 3
wiertet
9. | Pojemnik na odpady szt. 3
10. | Apteczka szt. 3
11. | Gasnica szt. 1 3
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Tabela 3. Materialy zuzywane w calo$ci niezbedne do wykonania zadania praktycznego dla 1

zdajacego
. Orientacyjna | Szacunkowy
’Nazwa matenah.l/p()dzesmlu Jednostka | Ilos¢ dla cena koszt dla 1
Lp. | /czgSci/elementu zamiennego/surowca/ . . - ;
, miary 1 zdajacego | jednostkowa | zdajacego
polproduktu
[2] [2H]
1. | Tarcica sosnowa m?3 0,0352 1700,00 59,84
2. | Plyta pil$niowa twarda (HDF) m? 0,16 30,00 4,80
3. | Wkrety @ 3.5 X 35 mm szt. 38 0,11 4,20
4. |Kotek montazowy ¢ 8 X 36 mm szt. 6 0,17 4,00
Papier $cierny P120, P80
S | (np. szer.10 cm i df. 0,2 m) arkusz 2 2,80 5,60
6. |Klej polioctanowinylowy typu wikol litr 0,1 30,00 3,00
Elementy tarcicy sosnowej gorszej jako$ci
7. | (odpadowe) o dt. okoto 0,5 m do probnego szt. 4 _ _
ustawiania maszyn
Razem 81,44
Tabela 3a. Materialy wielokrotnie wykorzystywane przez zdajacych na 1 stanowisku
Nazwa materialu/podzespotu Orientacyjna | g;acunkowy
L /czeSci/elementu Jednostka | Hos¢dlal | . Ce?ﬁ koszt dla
P zamiennego/surowca/ kel zdajacego | J€ ”0; owWa |1 zdajacego
polproduktu z

I1. Informacja dla organizatorow przygotowujacych czes¢ praktyczng

Na stanowisku dla kazdego zdajacego nalezy przygotowaé urzadzenia, narz¢dzia i przyrzady wedtug
tabeli 2., materialty wedtug tabeli 3. oraz elementy z tarcicy sosnowej (moga by¢ wykonane jako
elementy klejone) zgodnie z wykazem zamieszczonym w tabeli 4. i rysunkami poszczeg6lnych
elementow.

Tabela 4. Wykaz elementow do przygotowania przez oSrodek egzaminacyjny

Wymiary zgodnie SZABLON (*.)
6. Element nr 6 1 Ptyta pil$niowa ymiary zg do odrysowania
z rysunkiem szablonu
ksztattu elementu
5. Element nr 5 1 | Tarcica sosnowa 396 396 18
4, Element nr 4 3 | Tarcica sosnowa 344 50 18
3. Element nr 3 2 | Tarcica sosnowa 350 18 18
2. Element nr 2 2 | Tarcica sosnowa 400 301 18
1. Element nr 1 2 | Tarcica sosnowa 322 350 18
Nazwa . Dhug. | Szer. | Grub. .
Lp. elementu Ilos¢ Materiaf Wymiary w [mm] Uwagl

Uwaga (*): Z szablonéw mozna korzysta¢ podczas egzaminu na pozostatych zmianach.
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Nalezy przygotowac¢ po 1+2 elementy zapasowe kazdego z wymiardw oraz tgcznikow dla zmiany na
wypadek, gdyby ktéry§ ze zdajacych zle przyciagt element (umozliwi to zdajacemu ponowne
wykonanie przycigcia). Nalezy przygotowaé roéwniez elementy gorszej jakosci do probnego
ustawiania pilarki, wiertarki czy frezarki oraz jako podktadki do pobijania i $ciskania elementéw
podczas prac montazowych.

Elementy powinny znajdowaé si¢ na stanowisku pracy zdajacego w ilosci zgodnej z wykazem
w tabeli 6. Szablony z plyty pil$niowej twardej stuza do wytrasowania ksztaltu wymaganych
elementdw wyrobu i nalezy przygotowac je w ilo§ci minimum liczby stanowisk na danej zmianie.

I11. Kalkulacja kosztow wykonania zadania w przeliczeniu na 1 zdajacego

Szacunkowy koszt .
Element wyceny brutto [3; 1 Uwagi
Materiaty zuzywane w catosci niezbedne do
wykonania zadania praktycznego dla 1 zdajacego 81,44
(tab.3)
Materialy wielokrotnie wykorzystywane przez
zdajacych (tab.3a) i
Koszt przygotowania elementéw do wykonania 48.00 11 elementow
zadania dla jednego zdajacego '
Ogolem 129,44

Rysunki elementow wedlug tabeli 4. do przygotowania przez Osrodek
Uwaga:

Na rysunkach nie zaznaczono ewentualnych miejsc klejenia elementdw, zaleza one od
szeroko$ci dostepnej tarcicy.
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