Zadanie egzaminacyjne
Wykonaj podzespot taboretu zgodnie z dokumentacijg rysunkowg zamieszczong w arkuszu egzaminacyjnym.

Elementy sktadowe podzespotu taboretu sg czesciowo przygotowane przez osrodek egzaminacyjny.
Wykonaj nastepujgce prace i czynnosci:

1. Przygotowanie do montazu nég podzespotu taboretu
— Odczytaj wymiary nogi z rysunku.
— Sprawdz wymiary przygotowanego elementu znajdujgcego sie na stanowisku egzaminacyjnym.
— Wytrasuj prostokatne zakonczenie gniazd w przygotowanych elementach nog.
— Wykonaj gniazda na oskrzynie i tagczyne.
— Oszlifuj wszystkie powierzchnie i zatam krawedzie.
— Woykonaj fazowanie krawedzi dolnych nogi zgodnie z wymiarami na rysunku.

2. Przygotowanie do montazu oskrzyni i taczyny

— Odczytaj wymiary oskrzyni i tgczyny z rysunku.

— Sprawdz wymiary przygotowanych elementéw.

— Wytrasuj linie ciecia do wykonania czopow na oskrzyni i tgczynie.

— Wykonaj czopy na oskrzyni i tgczynie.

— Wykonaj odsadzenie czopa w oskrzyni.

— Wykonaj uciosy czopow.

— Oszlifuj powierzchnie boczne i zatam krawedzie.
Uwaga!
Po wykonaniu obrébki elementéw podzespotu taboretu zgtos przez podniesienie reki Przewodniczgcemu ZN
gotowos$¢ do montazu podzespotu. Po uzyskaniu zgody mozesz przystgpi¢ do wykonywania czynnosci
zwigzanych z montazem podzespotu taboretu.

3. Wykonanie montazu podzespotu taboretu

Dopasuj czopy do gniazd.

Nanies klej na czopy oskrzyni i fgczynie.

Zmontuj elementy.

— Dokonaj pomiaru odlegtosci od krawedzi dolnej oskrzyni do krawedzi gornej tgczyny.

Sprawdz przekatng zmontowanego podzespotu taboretu.

Zmontowany podzespot taboretu oczys¢ z kurzu i resztek kleju.

Podzespodt taboretu wykonaj na stanowisku wyposazonym w materiaty, przyrzady, narzedzia i obrabiarki.
Podczas pracy przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Po zakonhczeniu pracy oczy$¢ narzedzia i posprzataj stanowisko, & odpady umies¢ w pojemniku
przeznaczonym na ten cel.

Wykonany podzesp6t taboretu pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:

— przygotowane do montazu nogi podzespotu taboretu,
— przygotowana do montazu oskrzynia i tgczyna,

— zmontowany podzespét taboretu

oraz

— przebieg wykonania podzespotu taboretu.
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Rysunek 1. Podzespét taboretu — rys. pogladowy
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Rysunek 2. Podzespét taboretu - rys. zlozeniowy
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Rysunek 3. Noga
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Rysunek 4. Oskrzynia
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Rysunek 5. kaczyna
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Wskazania dla osrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

do zadania praktycznego

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.03. Wytwarzanie prostych wyrobéw z drewna i materiatow

d

rewnopochodnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1.

Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajgce
samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce z przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska. W miejscu
egzaminowania powinna znajdowac sie apteczka, instrukcja udzielania pierwszej pomocy, gasnica oraz
opisane pojemniki na odpady.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je(r:inr;:lrs;ka Liczba
w zaleznosci
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. od sktadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza oraz kreda/pisak do zapisania szt 1
" | czasu rozpoczecia i zakonczenia pracy zdajacych '
4. | Zegar Szt. 1
5. | Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
5. Identyfikgtor dla zdajgcego . szt 5 dajr:g?g;]ena
(wytgcznie z numerem stanowiska) 0
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego (wytgcznie dla kazdej
9. |z napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU szt. osoby
NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
10 Identyfikator dla obserwatora (wytgcznie z napisem: szt 1
' OBSERWATOR) '
11 Identyfikator dla asystenta technicznego (wytacznie szt 1
| z napisem: ASYSTENT) '

2

. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto;

indywidualne stanowisko do obrobki recznej i montazu, na ktérym znajduje sie strugnica (stot
montazowy z imakami i dociskami) z doprowadzonym przytgczem jednofazowym 230 V/50 Hz,
zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym Ww zabezpieczenie przeciwporazeniowe z
widocznym, ogolnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym; powierzchnia stanowiska, kubatura oraz
oSwietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodne z obowigzujgcg normg; szafka/stolik na narzedzia
wyposazonaly zgodnie z tabelg 2;

wspolne stanowisko do obrébki maszynowej dla kilku zdajgcych, wyposazone zgodnie z tabelg 2a.



Na kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.

I. Wyposazenie niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska indywidualnego dla jednego zdajacego

Lp. ez techniczno-eksploatasymefuwagi | |20
urzadzenia, narzedzia i przyrzady, srodki ochrony indywidualnej
1. Otéwek 1 szt.
2. Metrowka/miara zwijana 2lub3m 1 szt.
3. Katownik stolarski drewniany lub stalowy 1 szt.
4. Znacznik stolarski 1 szt.
5. Rysik 1 szt.
6. Suwmiarka dokfadnos¢ pomiaru min. 0,1 mm 1 szt.
7. Pita jednochwytowa grzbietnica 1 szt.
8. Strug reczny gtadzik 1 szt.
9. Wiertto do drewna a8 1 szt.
10. Noz stolarski 1 szt.
11. |Dfuta stolarskie 8 mm i 20 mm po 1 szt.
12. Tarnik ptaski lub potokragty 1 szt.
13. Papier scierny P80 i P120 po 1 arkuszu
14. Klocek do szlifowania 1szt.
15. Pobijak stolarski drewniany 1 szt.
16. | Pobijak gumowy 1 szt.
17. | Miotek metalowy 0,2 kg 1szt.
18. | Scisk stolarski 0,5m 2 szt.
109. Pedzel ptaski maty 1szt.
20. Okulary ochronne 1 szt.
29 Pojemnik na odpady 1 szt.
23. Szczotka zmiotka 1 szt.
Tabela 2a. Wyposazenie wspélne dla kilku zdajacych
Lp. Nazwa _ Istotne funkcje-_parametry Liczba N_a ilu
techniczno-eksploatacyjne/uwagi/ przyktad [szt.] zdajacych
maszyny

urzadzenia




Istotne funkcje- parametry Liczba Nailu

Lp. NERE techniczno-eksploatacyjne/uwagil przyktad [szt.] zdajacych

narzedzia, sprzet

Tabela 3. Materiatly zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego dla 1

zdajacego
Orientacyjna | Szacowany
Lp. Nazwa elementu Jednostka |llosédlal|  cena koszt dla 1
miary |zdajacego | jednostkowa | zdajgcego
[zf] [zH]
1. | Tarcica sosnowa* m?3 0,0041 2200,00 9,02
2. | papier scierny P80 - arkusz szt. 1 2,0 2,0
3. | papier scierny P120 - arkusz szt. 1 2,0 2,0
4. |klej typu polioctanowinylowy kg 0,2 45,0 9,0
RAZEM - - - 22,00

*przyjeto dla tarcicy sosnowej: wskaznik wydajnosci - 45%, wilgotno$c¢ - 8+10%.

Tabela 3a. Materiaty wielokrotnie wykorzystywane przez zdajacych

Nazwa materiatu/podzespotu/ Crfisnizeyng | SZeunln;

Hp: czesci /elementu zamiennego/ el e llosé Pl cena sl el
X miary zdajacych | jednostkowa | 1 zdajgcego
surowcal potproduktu [24] 4]

Razem brutto -

Il. Informacja dotyczaca przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Do wykonania zadania dla kazdego zdajgcego na stanowisku egzaminacyjnym nalezy przygotowaé
urzadzenia, narzedzia i przyrzady wg tabeli 2., materiaty wedtug tabeli 3., z tarcicy sosnowej nalezy
przygotowac elementy zgodnie z wykazem zamieszczonym w tabeli 4. i rysunkami 1 + 3.

Tabela 4. Wykaz elementéw do przygotowania przez osrodek zgodnie z rysunkami

Nazwa llosé . Wymiary w mm .

Lp. elementu [szt.] Material Diug. | Szer. Gr. Uwagl
1. | Elementnrl 2 tarcica sosnowa 445 35 35 zgodnie zrys. 1
2 | Elementnr2 1 tarcica sosnowa 300 56 16 zgodnie z rys. 2
3 | Elementnr3 1 tarcica sosnowa 300 25 20 zgodnie z rys. 3
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Rysunek 1. Péifabrykat nogi podzespotu taboretu
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Rysunek 2 Péffabrykat tgczyny podzespotu taboretu
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Rysunek 3. Potfabrykat oskrzyni podzespotu taboretu




lll. Kalkulacja kosztéw wykonania zadania w przeliczeniu na 1 zdajacego

Uwagi
Elementy wyceny SZﬁCUnkOWﬁ;ﬁOSZt brutto g

Materiaty zuzywane w catosci niezbedne
do wykonania zadania praktycznego dla 1 22,00
zdajgcego (tab.3)

Materiaty wielokrotnie wykorzystywane
przez zdajgcych (tab.3a) -

przygotowanie 3
elementéw z tarcicy
sosnowej

Koszt przygotowania elementow do
: ) ) 24,00
wykonania zadania dla 1zdajgcego

Ogétem 46,00




