Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj szuflade do szafki kuchennej, z ptyty wiérowej laminowanej i ptyty HDF, zgodnie z rysunkami 1 + 5,
opisem czynnosci i wymaganiami dotyczacymi wykonania szuflady, zamieszczonymi w arkuszu
egzaminacyjnym.

Wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia, maszyny i sprzet oraz srodki ochrony indywidualnej znajdujg sie
na stanowisku egzaminacyjnym. Elementy korpusu szuflady, tj. boki, przod i tyt, sg gotowe (przyciete
i wykonczone obrzezem). Front szuflady jest przyciety, ale wymaga oklejenia obrzezem z PCW. Dno szuflady
nalezy przycigé¢. Wszystkie elementy wymagajg przygotowania do montazu.

Prace rozpocznij od przygotowania dna szuflady do montazu. Wykonaj korpus szuflady i zamocuj
przygotowane dno. Przygotuj do montazu front szuflady. Wykonaj montaz elementéw szuflady.

Opis czynnosci:

1. Przygotowanie dna szuflady do montazu
= wytrasuj na dlugos¢ i szerokos¢ element przeznaczony na dno szuflady zgodnie z wymiarami podanymi
na rysunku 4,

= przytnij ww. element po liniach traserskich, za pomocg pilarki wzdtuzno-poprzecznej,
= wytrasuj w dnie szuflady potozenie wkretéw, zgodnie z rysunkiem 4,
= wywieré w dnie szuflady otwory na wkrety w wytrasowanych punktach.

Uwaga! Po przygotowaniu do montazu dna szuflady zgfo$ przewodniczgcemu Zespotu Nadzorujgcego,
przez podniesienie reki, gotowos$¢ do oceny. Do dalszych prac przystgp po uzyskaniu zgody
przewodniczgcego.

2. Wykonanie korpusu szuflady i montaz dna szuflady
= zl6z elementy korpusu szuflady zgodnie z rysunkiem 2 i wywier¢ gniazda na konfirmaty w tyle
i w przodzie korpusu — wykorzystujgc do prowadzenia wiertta gotowe otwory w bokach,

= zmontuj przy uzyciu konfirmatéw korpus szuflady i wsun wykonane dno,

Uwaga: pamietaj o prawidtowym pofozeniu elementéw korpusu szuflady - kontroluj je na biezgco
wg rysunku 2.

= zamocuj dno do tytu korpusu za pomocg wkretéw, tak aby wzajemnie prostopadte ptaszczyzny tworzyty
katy proste (zmierz przekatne korpusu szuflady i sprawdz, czy sg réwne),

= wytrasuj w przodzie korpusu szuflady potozenie wkretdbw mocujgcych front szuflady zgodnie
Z rysunkiem 3,

= wywier¢ w przodzie korpusu szuflady otwory na wkrety w wytrasowanych punktach zgodnie
Z rysunkiem 3.

3. Przygotowanie do montazu frontu szuflady
= oklej waskie powierzchnie frontu szuflady obrzezem z PCW za pomocg okleiniarki,

= usun nadmiary obrzeza i kleju,

= wytrasuj na prawej stronie frontu szuflady potozenie otworu na uchwyt meblowy, zgodnie z rysunkiem
S5,

= wywier¢ we froncie szuflady otwér pod uchwyt w wytrasowanym punkcie.

Uwaga! Po przygotowaniu do montazu frontu szuflady zgto$ przewodniczgcemu Zespotu
Nadzorujgcego, przez podniesienie reki, gotowos$c do oceny. Do dalszych prac przystgp po uzyskaniu
zgody przewodniczgcego.
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4. Wykonanie montazu elementéw szuflady

potacz front z korpusem szuflady za pomocg wkretdw zgodnie z rysunkiem 2, pamietajgc
0 wyrownaniu tba z powierzchnig elementu oraz prawidtowej pozycji elementéw,

wywieré w przodzie korpusu szuflady otwér na uchwyt, wykorzystujgc do prowadzenia wiertta gotowy
otwor we froncie,

zamocuj uchwyt przy uzyciu sruby M4x40 wedtug rysunku 2,

skontroluj jako$¢ wyrobu - zmierz dtugos¢, szerokosé oraz przekatne korpusu, sprawdz zgodnosc
wynikéw pomiaréw z wymiarami podanymi na rysunku — w razie potrzeby i mozliwosci skoryguj
btedy,

zatam wszystkie ostre krawedzie wyrobu,

usun zabrudzenia i linie traserskie,

zaston miejsca potaczen skrecanych za pomoca zaslepek,

gotowa szuflade pozostaw do oceny na stanowisku pracy.

Podczas wykonywania zadania stosuj zasady organizacji pracy, przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz przepiséw przeciwpozarowych i ochrony srodowiska.

Po wykonaniu szuflady uporzadkuj stanowisko indywidualne, oczys¢ narzedzia i sprzet wykorzystywane
w czasie pracy, odpady posegregu;.

Va y 4

+

Rysunek 1. Rysunek pogladowy szuflady do szafki kuchennej

Uwaga! Rysunek 2. jest wydrukowany bez zachowania podanej na nim podziaftki.
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Rysunek 3. Elementy korpusu szuflady
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Wymagania dotyczace wykonania szuflady do szafki kuchennej

1. Wymiary poszczegoélnych elementow konstrukcji szuflady i ich potgczen powinny by¢ zgodne z wymiarami

»

CoNoO

podanymi w dokumentacji rysunkowej z zachowaniem nastepujgcych toleranciji:

Lp. Wymiar elementu konstrukcji szuflady v-\l;;./:r?ir:rnoc\/{/z
1. | Szeroko$c¢ dna szuflady +1 mm
2. | Dlugosc¢ dna szuflady +1 mm
3. | Dtugosc przekagtnych dna szuflady +1 mm
4. | Dlugosc przekagtnych korpusu szuflady +2 mm
5. | Odlegtos¢ mocowania frontu mierzona z prawej lub z lewej strony +2 mm

Nalezy zachowac rownolegtos¢ dolnej krawedzi frontu z dolng krawedzig korpusu. Dopuszczalna
odchytka wynosi £1 mm / 20 cm.

Front szuflady powinien przylega¢ do korpusu szuflady na catej powierzchni styku. Dopuszczalna
szerokos¢ szczelin wynosi 0,5 mm.

Elementy konstrukcji korpusu szuflady w obrebie ztgczy powinny do siebie szczelnie przylegad.
Dopuszczalna szerokos¢ szczelin wynosi 0,5 mm.

Przylegajgce elementy ztgczy powinny byc¢ zlicowane, dopuszczalna odchytka wynosi £0,5 mm.
Przylegajgce elementy ztgczy nie powinny by¢ uszkodzone.

Konfirmaty powinny by¢ wkrecone prostopadle i zlicowane z powierzchnig elementu.

Wzajemnie prostopadte ptaszczyzny powinny tworzy¢ katy proste.

Dopuszczalna odchytka mocowania uchwytu meblowego wynosi £1 mm w stosunku do szeroko$ci
i £1 mm w stosunku do dtugosci frontu szuflady.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:

— dno szuflady,
— front szuflady,
— szuflada

oraz

przebieg czynnosci zwigzanych z wykonaniem szuflady do szafki kuchenne;j.
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Wskazania dla osrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych
do zadania praktycznego

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.03. Wytwarzanie prostych wyrobéw z drewna i materiatow
drewnopochodnych

1. Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajgce
samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce z przepisow
bezpieczehstwa i higieny pracy iochrony przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska. W miejscu
egzaminowania powinna znajdowac sie apteczka, instrukcja udzielania pierwszej pomocy, gasnica oraz
opisane pojemniki na odpady.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Jednostka

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce miary Liczba
w zaleznosci
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. od sktadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolnha/plansza oraz kreda/pisak do zapisania czasu szt 1
" | rozpoczecia i zakohczenia pracy zdajacych '
4. |Zegar Szt. 1
5. |Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
= liczbie
8. | ldentyfikator dla zdajgcego oznaczony numerem dla zdajgcego szt. zdajgcych
na zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego oznaczony wytgcznie dla kazdei
9. |z napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU NADZORUJACEGO szt. o0sob g
lub EGZAMINATOR y
10 Identyfikator dla obserwatora oznaczony wytgcznie z napisem: szt 1
" | OBSERWATOR zespotu nadzorujgcego '
11 Identyfikator dla asystenta technicznego oznaczony wytacznie szt 1
" |z napisem: ASYSTENT '

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:
— indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto;

— indywidualne stanowisko do obroébki recznej i montazu, na ktérym znajduje sie strugnica (stét
montazowy z imakami i dociskami) z doprowadzonym przytaczem jednofazowym 230 V/50 Hz,
zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z
widocznym, ogdlnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym; powierzchnia stanowiska, kubatura oraz
os$wietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodne z obowigzujgcg norma; szafka/stolik na narzedzia
wyposazonaly zgodnie z tabelg 2;

— wspolne stanowisko do obrébki maszynowej dla kilku zdajgcych, wyposazone zgodnie z tabelg 2a.

1



Na kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.

I.  Wyposazenie niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska indywidualnego dla jednego zdajacego

= Nazwa Istotne funkcje - parametry | Jednostka Liczba
techniczno-eksploatacyjne /uwagi miary [szt.]
urzadzenia, elektronarzedzia
1. |wiertarka elektryczna reczna szt. 1
2. |wkretarka akumulatorowa fe‘;zﬁgﬁg:]iylerxvgrr:éaf Z)atl)vrvc))/tr:\i\,/y szt. 1
narzedzia, sprzet
3. | koncowki (bity) do wkretarki ptaskie, PH, PZ, TX, HEX kpl. 1
4. |wiertta do drewna Z2+12 mm - co 0,5 mm kpl. 1
5. | klucz imbus 4 mm szt. 1
6. V\II(I((;}::I? rggtl"’kretow typu 36,4 szt. 1
7. |ogranicznik gtebokosci wiercenia | na wiertta od @5 mm szt. 1
8. |papier scierny P120 arkusz 1/2
9. |obcinarka do obrzeza szt. 1
10. | klocek (uchwyt) do szlifowania szt. 1
11. | pita jednochwytowa ptatnica szt. 1
1o e ey e o | 3
13. | Scisk stolarski 0,4m;0,7m szt. pol
14. | Sciski naroznikowe szt. 1
15. | mtotek metalowy 0,2 kg szt. 1
16. | pobijak gumowy szt. 1
17. | néz stolarski szt. 1
18. gfoyzrﬂg\?vv;mzl(g&%ﬁbiacz dopasowany do wielkosci wkretow Szt. 1
19. | wkretaki z koncéwkg krzyzakowg |PH kpl. 1
20. | przedtuzacz szt. 1
21. | szmatka ($ciereczka) do wycierania szt. 1
22.| szczotka zmiotka i szufelka kpl. 1
przyrzady kontrolno-pomiarowe
23. | liniat szt. 1
24. | przymiar zwijany 2lub3m szt. 1
25. | suwmiarka doktadno$¢ pomiaru min. 0,1 mm szt. 1
26. | katownik prosty dt. ok. 300 mm szt. 1




27. | otowek szt. 1

28. | rysik szt. 1
srodki ochrony indywidualnej

29. | okulary ochronne przeciwodpryskowe szt. 1

30. ochronniki §%uchu lub zatyczki do szt kpl. 1

uszu przeciwhatasowe (stopery)
31. | maseczka przeciwpytowa szt. 1
Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspolnego dla kilku zdajgcych
Istotne funkcje - parametry Liczba Nailu
Lp. Nazwa . . . .
techniczno-eksploatacyjne /uwagi [szt.] zdajacych

maszyny i urzadzenia
1 pilarka wzdtuzno-porzeczna z zestawem narzedzi do pitowania 1 3

" |z podcinaczem materiatow ptytowych
2. |wiertarka pionowa kolumnowa uchwyt do wiertet min. @2 mm 1 3

. opcjonalnie przygotowane stanowisko
3. |frezarka do obrzezy z frezarkg reczna z frezem R1 lub R2 1 3
- . przystosowana do obrzeza z PCW

4. |okleiniarka waskich ptaszczyzn 1x22 mm reczna lub stanowiskowa 1 3
5. |odcigg wiérow stanowiskowy lub centralny 1 3

narzedzia, sprzet

kazda obrabiarka i elektronarzedzie - z
oryginalnymi kluczami do mocowania 1 3
wiertet, frezéw i biezgcej obstugi

klucze do mocowania wiertet

i frezéw - komplet

7. | opisane pojemniki na odpady komplet 1 6

8. |odkurzacz przemystowy

Tabela 3. Materiaty zuzywane w catosci
dla 1 zdajacego

niezbedne do wykonania zadania praktycznego

. o ‘A Orientacyjna | Szacunkowy
Nazwa materiatu/podzespotu/czesci/ llos¢
; Jednostka cena koszt dla
Lp. elementu zamiennego/surowca/ : dlal . .
. miary . jednostkowa | 1 zdajacego
potproduktu zdajacego
[z4] [zH]
1 i’;y’;;ar\r/]worowa laminowana o grubosci m? 0,299 80,00 23.92
5 Ptyta HDF w kolorze biatym o grubosci m2 0.176 30,00 528
3 mm
3. |Obrzeze z PCW 22x1, bez kleju m 2 2,50 50
" Ob'rzeze z PCW lub ABS 22x1, bez m ) 250 5.00
kleju
5. |Klej topliwy kg 0,030 45,00 1,36
6. |Zaslepka klejona @15 (arkusz) szt. 0,5 3,00 1,50
7. |Uchwyt meblowy pojedynczy szt. 1 2,00 2,00




8. | Wkret 3,5 x 30 szt. 4 0,10 0,40
9. |Wkret 3 x 20 szt. 4 0,10 0,40
10. | Konfirmat 6,4%50 szt. 8 0,25 2,00
11. | Sruba M4x40 szt. 1 0,30 0,30
Razem brutto 47,16
Tabela 3a. Materialy wielokrotnie wykorzystywane przez zdajacych
Nazwa materiatu/podzespo Orientacyjna| Szacunkowy
tu/czesci/elementu zamien | Jednostk ‘2 Dla ilu cena koszt
Lp. . llosé - .
nego/ a miary zdajacych |jednostkowa [z4]
surowcal/poétproduktu [z4]
Razem brutto -

II. Wskazéwki/informacje dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

Do wykonania zadania dla kazdego zdajgcego nalezy na stanowisku egzaminacyjnym przygotowaéd
urzadzenia, narzedzia i przyrzady wedilug tabeli 2., materiaty wedtug tabeli 3. oraz elementy z ptyty
wiorowej laminowanej i HDF w kolorze biatym zgodnie z wykazem zamieszczonym w tabeli 4. oraz

rysunkami 1 + 3.

Tabela 4. Wykaz elementéw do przygotowania przez osrodek egzaminacyjny

Lp. INazwe: Elsozst(]: Materiat Wymiary [mm] Uwagi
elementu ' Dtug. | Szer. | Grub.
ptyta okleic obrzezem z PCW jedng
1. | Element1 1 | wiérowa 364 137 18 | waskg powierzchni¢  zgodnie
laminowana zrys 1.
plyta oklei¢c obrzezem z PCW jedng
wiérowa waskg powierzchnig, wywiercic
2. | Element 2 2 laminowana 400 | 150 18 | gniazda na konfirmaty i wykona¢
wpust zgodnie z rys 2.
ptyta oklei¢c obrzezem z PCW jedng
3. | Element 3 1 wiérowa 364 150 18 | waskg powierzchnig i wykonac
laminowana wpust zgodnie z rys. 3.
piyta
4. Element 4 1 wiérowa 438 168 18
laminowana
ptyta HDF
5. Element 5 1 w kolorze 420 420 3
biatym
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Rys. 3. Element z plyty widrowej laminowanej

lll. Kalkulacja kosztéw wykonania zadania w przeliczeniu na jednego zdajacego

Element wyceny

Szacunkowy
koszt brutto [z1]

Uwagi

Materiaty zuzywane w catosci
niezbedne do wykonania
zadania praktycznego dla

1 zdajgcego (tab. 3)

47,16

Materiaty wielokrotnie
wykorzystywane przez
zdajgcych (tab. 3a)

Materiaty potrzebne do .... dla
jednego stanowiska
egzaminacyjnego przez osrodek
egzaminacyjny (tab. 3b)

Koszt wykonania elementéw
z tworzyw drzewnych
(robocizna)

35,00

Wykonanie obrébki (wiercenie,
oklejanie i frezowanie) 5 elementéw
z ptyty wiorowej laminowanej i 1
elementu z ptyty HDF

Ogoétem

82,16 zt
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