Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj podstawke pod komputer z ptyty wiérowej laminowanej na podstawie rysunkow 1 + 4, opisu
czynnosci i wymagan dotyczacych wykonania podstawki pod komputer, zamieszczonych w arkuszu
egzaminacyjnym.

Elementy podstawki pod komputer, ptyta wierzchnia jest przycieta na wymiar i ma wykonane gniazda na
pofgczenia kotkowe na szerokiej ptaszczyznie zgodnie z dokumentacjg rysunkowa, wymaga oklejania
obrzezem wszystkich waskich powierzchni. Listwy boczne sg gotowe, zostaty przyciete na wymiar, majg
nawiercone gniazda na potgczenia kotkowe, powierzchnie boczne sg oklejone obrzezem.

Listwe tylng nalezy przycig¢ na dlugosé, wytrasowaé i nawierci¢ gniazda na potgczenia kotkowe oraz
zabezpieczy¢ dolng i boczne waskie powierzchnie obrzezem. Wszystkie elementy wymagajg przygotowania
do montazu.

Zadanie wykonaj na stanowisku wyposazonym w sprzet i materiaty niezbedne do wykonania zadania.
Sprawdz stan techniczny maszyn, urzgdzen i narzedzi przez oglad i probne uruchomienie. Podczas
wykonywania zadania przestrzegaj przepisow bhp oraz utrzymuj tad i porzadek na stanowisku pracy.
Po zakonhczeniu pracy oczysC¢ narzedzia iposprzataj stanowisko, a odpady umies¢ w pojemniku
przeznaczonym na ten cel.

Opis czynnosci:

1. Przygotowanie do montazu plyty wierzchniej
— oklej waskie powierzchnie ptyty wierzchniej obrzezem,
— usuh nadmiary obrzeza i kleju oraz zatam krawedzie papierem sciernym.

2. Przygotowanie do montazu listwy tylnej podstawy

— wytrasuj na dtugos¢ element przeznaczony na listwe tylng podstawy zgodnie z wymiarami podanymi
na rysunku 3,

— przytnij ten element po liniach traserskich, za pomocg pilarki wzdtuzno-poprzecznej,

— wytrasuj na waskiej gornej powierzchni listwy gniazda na potaczenia kotkowe zgodnie z wymiarami
podanymi na rysunku 3,

— nawier¢ wierttem @8 na odpowiednig gteboko$¢ gniazda na potgczenia kotkowe w wytrasowanych
punktach,

— wytrasuj na szerokiej powierzchni listwy tylnej otwory na wkrety typu konfirmat zgodnie z wymiarami
podanymi na rysunku 3,

— wywier¢ wierttem @5 otwory na wkrety typu konfirmat w wytrasowanych punktach,

— oklej waska dolng i 2 boczne powierzchnie obrzezem,

— usunh nadmiary obrzeza i kleju oraz zatam krawedzie papierem sciernym.

Uwaga!
Po zakonczeniu przygotowania do montazu listwy tylnej zgfo$ przez podniesienie reki, gotowos$¢ do
oceny. Po uzyskaniu zgody przystgp do dalszych prac.

3. Wykonanie montazu elementéw podstawki pod komputer

— potacz listwe tylng i listwy boczne z ptyta wierzchnig podstawki pod komputer za pomocg kotkow
i kleju zgodnie z rysunkiem 1, pamietaj o prawidtowej pozycji elementow,

— wywier¢ w listwach bocznych gniazda na wkrety typu konfirmat za pomoca wiertta do wkretéw typu
konfirmat, wykorzystujgc do prowadzenia wiertta gotowe otwory w listwie tylnej,

— skontroluj jakos¢ wyrobu - sprawdzzgodnos¢ wynikdw pomiarow z wymiarami podanymi na rysunku
— W razie potrzeby i mozliwoéci skoryguj btedy,

— zalam wszystkie ostre krawedzie wyrobu,

— usun zabrudzenia i linie traserskie,

— zaston miejsca potgczen skrecanych za pomocg zaslepek,

— gotowg podstawke pod komputer pozostaw do oceny na stanowisku pracy.
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Wymagania dotyczace wykonania podstawki pod komputer

1. Wymiary poszczegélnych elementéw konstrukcji podstawki pod komputer iich potgczen powinny by¢
zgodne z wymiarami podanymi w dokumentacji rysunkowej z zachowaniem nastepujgcych toleranciji:

Lp. Elementy konstrukcji podstawki pod komputer V-\I;;:ﬁir:rr:;/{;
Listwa boczna podstawy 1 mm
Listwa tylna podstawy 1 mm
Ptyta wierzchnia 1 mm

2. Elementy konstrukcji podstawki pod komputer w obrebie ztgczy powinny do siebie szczelnie przylegac.
Dopuszczalna szerokos¢ szczelin wynosi 0,5 mm.

3. Przylegajgce powierzchnie listwy tylnej i listew bocznych podstawki powinny by¢ zlicowane,
dopuszczalna odchytka wynosi £0,5 mm.

4. Przylegajgce elementy ztgczy nie powinny by¢ uszkodzone.

5. Wkrety typu konfirmat powinny by¢ wkrecone prostopadle i zlicowane z powierzchnig elementu.

6. Wzajemnie prostopadte ptaszczyzny powinny tworzy¢ katy proste.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— przygotowana do montazu ptyta wierzchnia podstawy,
— przygotowana do montazu listwa tylna podstawy,

zmontowana podstawka pod komputer
oraz

przebieg wykonania podstawki pod komputer.
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Wskazania dla osrodkéw egzaminacyjnych dotyczace przygotowania stanowisk egzaminacyjnych

do zadania praktycznego

Symbol i nazwa kwalifikacji: DRM.03. Wytwarzanie prostych wyrobéw z drewna i materialéw
drewnopochodnych

1.

Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajgce
samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce z przepisow
bezpieczehstwa i higieny pracy iochrony przeciwpozarowej oraz ochrony s$rodowiska. W miejscu
egzaminowania powinna znajdowac sie apteczka, instrukcja udzielania pierwszej pomocy, gasnica oraz
opisane pojemniki na odpady.

Tabela 1. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce Je:jnr;;)rs;ka llos¢
w zaleznosci
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. od sktadu
zespotu
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3. | Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu trwania egzaminu szt. 1
4. | Zegar Szt. 1
5. |Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
= liczbie
8. |ldentyfikator dla zdajgcego oznaczony numerem dla zdajgcego szt. zdajgcych na
Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego oznaczony wytgcznie dla kazdej
9. |z napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU NADZORUJACEGO szt. osoby
lub EGZAMINATOR
10 Identyfikator dla obserwatora oznaczony wytgcznie z napisem: szt 1
" | OBSERWATOR zespotu nadzorujgcego '
11 Identyfikator dla asystenta technicznego oznaczony wytgcznie szt 1
" |z napisem: ASYSTENT ]
1. Opis stanowiska egzaminacyjnego:

W sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodza:

Na

indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto;

indywidualne stanowisko do obrébki recznej i montazu, na ktérym znajduje sie strugnica (stot
montazowy z imakami i dociskami) z doprowadzonym przytaczem jednofazowym 230 V/50 Hz,
zakonczonym min. 3 gniazdami sieciowymi, wyposazonym w zabezpieczenie przeciwporazeniowe z
widocznym, ogdlnodostepnym wytgcznikiem awaryjnym; powierzchnia stanowiska, kubatura oraz
os$wietlenie Swiattem dziennym i sztucznym zgodne z obowigzujgcg norma; szafka/stolik na narzedzia
wyposazonaly zgodnie z tabelg 2;

wspolne stanowisko do obrébki maszynowej dla kilku zdajgcych, wyposazone zgodnie z tabelg 2a.

kazdym stanowisku egzaminacyjnym nalezy umiesci¢ odpowiednie instrukcje obstugi.



I. Wyposazenie niezbedne do wykonania zadania

Tabela 2. Wyposazenie stanowiska indywidualnego dla jednego zdajacego

Lp. Nazwa Ist_otne funkcje - para_lmetry _ Jednostka Liczba
techniczno-eksploatacyjne/uwagi miary
urzadzenia, narzedzia i przyrzady, srodki ochrony indywidualnej

1. | Strugnica (stét montazowy stolarski) Szt. 1
2. | Miara stolarska Szt. 1
3. | Liniat metalowy, liniat drewniany z szt. 1
4. | Zelazko elektryczne z gtadkg stopg szt. 1

Przyrzady pomiarowe i traserskie oldwek, metréwka, suwmiarka,
5. znacznik, rysik, katownik — kazdy po kpl. 1

1 szt. = komplet

7 Wiertar”ko—wkretarka z bitami typu 3+10 mm szt 1

»imbus
8. | Klucz do mocowania wiertta szt. 1
9. | Klocek szlifierski szt. 1
10.| Pedzel do kleju szt. 1
11.| Noz stolarski szt. 1
12.| Mitotek metalowy 0,3+0,5kg szt. 1
13.| Pobijak stolarski drewniany szt. 1
14.| Pobijak gumowy szt. 1
15.| Scisk stolarski 0,4m szt. 2
16.| Klucze typu ,Imbus” 3 + 10 mm kpl. szt. 1
17.| Obcegi szt. 1
18.| Kleszcze szt. 1
19.| Kolce do oznaczania miejsc szt. 1
20.| Suwmiarka 150 mm szt. 1
21.|Przedtuzacz szt. 1
22.| Kalkulator prosty szt. 1
23.| Zatyczki przeciwhatasowe lub szt. 1
24.| Okulary ochronne szt. 1
25.| Maseczka przeciwpytowa szt. 1

Sprzet do utrzymania czystosci kpl.
26.| stanowiska: zmiotka, szczotka, szufla 1

Tabela 2a. Wyposazenie stanowiska wspélnego dla kilku zdajacych
Istotne funkcj_e - parametry Liczba Nailu
Lp. Nazwa technlc.zno- ' [s2t] zdajacych
eksploatacyjne/uwagi
maszyny/sprzet
Pilarka tarczowa formatowa
1. | wzdtuzno-poprzeczna, wycigg 2 3
stanowiskowy

2. | Wiertarka pionowa z wierttem @8 mm 2 3
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3. | Wiertarka pozioma z wierttem @8 mm 2 3
preferowana, ale nie jest
niezbedna, moze by¢
4. | Okleiniarka do waskich ptaszczyzn zastgpiona przez zelazko 2 3
elektryczne  dla kazdego
zdajgcego)
5. | Pojemnik na odpady 1 3
6. | Apteczka 1 3
7. | Gasnica 1 3
Tabela 3. Materialy zuzywane w catosci niezbedne do wykonania zadania praktycznego dla 1
zdajacego
Materialy podstawowe, llogé Orientacyjna | Szacunkowy
L eksploatacyjne, podzespoly, czesci | Jednostka dla cena kosztdla 1l
P- lub elementy zamienne, surowce, miary 1 zdajacego jednostkowa | zdajgcego
potprodukty i inne [zf] [zH]
1 Ptyta wiérowa laminowana o grubosci m2 0,2272 80,00 18,18
18 mm
2. | Papier Scierny P 150 - arkusz szt. 1 2,00 2,00
3. | Wkrety typu konfirmat @ 5 L 50 szt. 2 0,50 1,00
4 | Kotki meblowe @ 8 x 35 mm szt. 8 0,50 4,00
Standotron - obrzeze o szerokosci
20/22 mm — dostosowane do oklejania
na oklejarce lub zelazkiem
5. | (w zaleznosci od posiadanego m 3,5 2,5 8,75
wyposazenia)
Kolor obrzeza nalezy dobra¢ do koloru
ptyty widrowej laminowane;j
6. |Klej stolarski szybkowigzgcy kg 0,1 45,00 4,5
7 Formatlfa plyty pllsn!owej 1000 x 250 m2 0.25 2.00 0. 50
mm (prébki do ustawiania maszyn)
8. | Zaslepki do wkretow typu konfirmat szt. 2 0,2 0,40
Razem 40,00
Tabela 3a. Materialy wielokrotnie wykorzystywane przez zdajacych
. Orientacyjna | Szacunkowy
. | e esp ot | Jstnostia | g | Dlailu | cena | kosatdla
’ miary zdajacych | jednostkowa | 1 zdajgcego

surowca/ potproduktu

[24]

[24]

Razem brutto
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Il. Informacja dla organizatoréw przygotowujacych czes¢ praktyczna

Do wykonania zadania dla kazdego zdajgcego nalezy na stanowisku egzaminacyjnym przygotowaé
urzgdzenia, narzedzia i przyrzady wedtug tabeli 2., materiaty wedtug tabeli 3., z ptyty widrowej laminowanej
nalezy przygotowac elementy zgodnie z wykazem zamieszczonym w tabeli 4. oraz rysunkami 1 + 2.

Tabela 4. Wykaz elementéw do przygotowania przez osrodek egzaminacyjny

Nazwa llos¢ . Wymiary .
Lp. elementu [szt.] Materiat Ditug. | Szer. | Grub. Uwagl
1. | Element1 1 ptyta wiérowa laminowana | 580 300 18 zgodnie zrys. 1
2. | Element 2 1 ptyta wiérowa laminowana | 600 50 18
3. | Element 3 2 ptyta wiérowa laminowana | 232 50 18 zgodnie z rys. 2
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Rys. 1. Ptyta wierzchnia
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Rys. 2. Listwy boczne
lll. Kalkulacja kosztéw wykonania zadania w przeliczeniu na 1 zdajacego

Szacunkowy koszt brutto Uwagi

Elementy wyceny

[21]
Materiaty zuzywane w catosci
niezbedne do wykonania zadania 40,00
praktycznego dla 1 zdajgcego (tab.3)
Materiaty wielokrotnie
wykorzystywane przez zdajgcych _
(tab.3a)
Koszt przygotowania elementéw do 32 00 przygotowanie z ptyty widrowej
wykonania zadania dla 1zdajgcego ’ laminowanej 4 elementow
Ogétem 72,00

Strona5z5




