Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych na lata 2024-2026

MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych (w)

Tabela 1. Powigzanie kwalifikacji z zawodami

Symbol Symbol
el Nazwa kwalifikacji cyfrowy Nazwa zawodu
kwalifikacji
zawodu
311504 Technik mechanik
Uzytkowanie obrabiarek

MEC.05 skrawajgcych Operator obrabiarek

722307 .
skrawajacych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania: hala warsztatowa Ilub pracownia technologiczna wyposazona
w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania
egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania wynikajgce z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
i ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Jednostka

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace e Liczba
- . w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. skladu zespolu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. |. . . . . szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
g, |!dentyfikator dia zdajacego ot , d;jggig;\ena
(oznaczony numerem stanowiska) o
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wylgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
" | (oznaczony wylgcznie napisem: ASYSTENT) '
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2. Opis stanowiska egzaminacyjnego
W skiad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:
— stanowisko obrébcze: obrabiarka konwencjonalna (tokarka lub frezarka) umozliwiajgca
wykonanie zadania praktycznego,

magazyn detali, narzedzi i przyrzadéw: wydzielony fragment pomieszczenia wyposazony
w regaty, stoty lub inne wyposazenie na narzedzia, oprzyrzgdowanie technologiczne, sprzet
pomiarowy, materiaty do obrébki, materiaty eksploatacyjne, srodki ochrony indywidualnej itp.,

stanowisko obrébcze: obrabiarka skrawajgca sterowana numerycznie (tokarka CNC lub frezarka
CNC) umozliwiajgca wykonanie zadania praktycznego,

stanowisko do pisania: tawka i krzesto,

stanowisko kontrolno-pomiarowe: wspodlne dla 3 zdajgcych.

Tabela 3. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla jednego zdajacego

Lp. Nazwa Istotr!e funkcle-paramet_ry Jedr!ostka Liczba
techniczno-eksploatacyjne miary
obrabiarki skrawajace
z podstawowym wyposazeniem,
1. |tokarka uniwersalna Srednica uchwytu tokarskiego min. szt. 1.
125 mm
frezarka narzedziowa (lub z podstawowym wyposazeniem,
2. : - . szt. 1
uniwersalna) dtugosé stotu min. 500 mm

2 osie sterowane, dowolny jezyk
3. |tokarka CNC programowania, obrabiarka z szt. 1
podstawowym wyposazeniem

3 osie sterowane, dowolny jezyk
4. |frezarka CNC programowania, obrabiarka z szt. 1
podstawowym wyposazeniem

dokumentacja

5. |Instrukcja obstugi obrabiarki tokarka CNC i frezarka CNC kpl. 1

6. InstruII<CJa. uruchamiania tokarka CNC i frezarka CNC kpl. 1
obrabiarki

7. Instrukc!a okreslania vyartosm tokarka CNC i frezarka CNC kpl. 1
korekcyjnych narzedzi
Instrukcja przesytania
programu z komputera do

8. obrabiarki lub wgrywania z tokarka CNC i frezarka CNC kpl. 1

innego nosnika pamieci (np.
dyskietki, dysku CD, karty SD,
nosnika USB)

narzedzia, sprzet

noze tokarskie do obrébki pow.
zewnetrznych i wewnetrznych, kpl. 1
dostosowane do posiadanej tokarki

noze tokarskie ogélnego
przeznaczenia
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frezy i gtowice frezowe do obrobki
powierzchni ptaskich, rowkow,

10. |frezy i glowice frezowe czopobw, kieszeni, do wykonywania faz kpl. 1
itp.
11. |nawiertaki do nakiefkow lub wiertia krotkie dia frezarek CNC, kpl. 1
zakres srednic 1+4 mm
z chwytem stozkowym i walcowym o
12.|wiertta do metalu Srednicy max. 20 mm, dostosowane kpl. 1
do oprawek posiadanych obrabiarek
cze$¢ chwytowa dostosowana do
13. | rozwiertaki maszynowe posiadanych oprawek, zakres $rednic kpl. 1
do 20 mm
do otwordéw na tby wkretow lub Srub
(NWCa, NWCb) o $rednicy gwintu
14.|pogtebiacze czotowe maks. M12 do otwordw przejsciowych kpl. 1
dla gwintow metrycznych (NWCe) o
Srednicy gwintu maks. M12
z chwytem walcowym (NWSa) o
wielkosci nominalnej do 20 mm i
. . katach 60°+120°,z chwytem
15. | pogtebiacze stozkowe stozkowym (NWSb) o wielkosci kpl. 1
nominalnej do 25 mm i kgtach
60°+120°
. . - narozne promienie ostrza R0.4 i R0.8
ptytki skrawajgce wiasciwe dla L . .
) mm do obrébki powierzchni
16. | posiadanych oprawek . . kpl. 1
narzedziowveh zewnetrznej oraz R0.1 i R.02 mm do
¢ y obrobki powierzchni wewnetrznej
17. | tulejki redukeyjne w zale_znosm od stozka we wrzecionie szt 1
tokarki
narzedzia do nacinania noze, gwintowniki i narzynki (do
18. & zarysu metrycznego), zakres srednic kpl. 1
gwintow
do 12 mm
19, opraw_kl do n_ar’zynek i pokretta Kkpl. 1
do gwintownikéw
20. | pilniki slusarskie ptaski, okragty, kwadratowy i trojkatny kpl. 1
21.| miotek sSlusarski 0,3+0,5 kg szt. 1
22. | mtotek miekki np.: miedziany ok. 0,3 kg szt. 1
wielkos¢ dobrana do gabarytu frezarki
(125 lub 160 mm), alternatywnie
23.|imadfo maszynowe imadfo stosowane podczas frezowania szt. 11lub 2
i niezalezne imadto stosowane
podczas wiercenia
24.|podzielnica uniwersalna z zestawem tarczek szt. 1
25. | uchwyt tokarski 3 szczekowy, do prac na frezarkach szt. 1
26.| oprawki frezarskie do mocowania frezéw palcowych, Kkpl. 1

zakres srednic 4+20 mm
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tapy i Sruby do mocowania
07 elementy mocujgce przedmioty | przedmiotéw podczas frezowania, Kol 1
"I na frezarce wymiary elementéw dostosowane do Pl
rowkoéw , T” frezarki
28. | wkretaki ptaskie i krzyzowe kpl. 1
29. |Klucze plaskie maszynowe zakres 8+22 mm, alternatywnie klucze Kkpl. 1
ptasko-oczkowe
30. | Klucze imbusowe Z jednej s.trony zakonczone kulg, kpl. 1
zakres 3+10 mm
31.|Kalkulator prosty* szt. 1
przyrzady pomiarowe
. . o dziatce elementarnej 0,05 mm albo
32.|suwmiarka uniwersalna ; szt. 1
elektroniczna
33. | gtebokosciomierz suwmiarkowy | doktadnos¢ 0,05 mm szt. 1
. . doktadnosé 0,01 mm, zakres
34. | mikromierz zewnetrzny ; X szt. 1
pomiarowy 0+25 mm
, , doktadnos¢ 0,01 mm, zakres
35. | mikromierz zewnetrzny : _ szt. 1
pomiarowy 25+50 mm
. : doktadno$¢ 0,01 mm, zakres
36.| mikromierz wewnetrzny ; X szt. 1
pomiarowy 5+30 mm
37.|czujnik zegarowy ze statywem |zakres pomiarowy 10 mm szt. 1
37. | katownik 90° szt. 1
38. | katownik 135° szt. 1
39. |wzorce tukow kotowych rozmiary: R1+15 kpl. 1
40.|wzorce zarysu gwintu metrycznego kpl. 1
41.|wzorce chropowatosci dowolne_go typu dla obrobki kpl. 1
mechanicznej

*Kalkulator prosty — jest to kalkulator, ktéry umozliwia wykonywanie tylko dodawania, odejmowania,
mnozenia, dzielenia, ewentualnie obliczanie procentéw lub pierwiastkow kwadratowych z liczb.

Tabela 4. Wyposazenie stanowiska wspolnego dla kilku zdajacych

Istotne funkcje, parametry .
Lp. Nazwa techniczno-eksploatacyjne / Jed".OStka Liczba Dl_a —
. miary zdajacych
uwagi
obrabiarki
1. |szlifierka-ostrzatka §tq+owa lub stata, uz.brOJona W szt. 1 3
Sciernice do ostrzenia narzedzi
z podstawowym wyposazeniem;
2. |wiertarka stotowa maksymalna Srednica wiercenia szt. 1 3
16 mm
narzedzia, sprzet
. alternatywnie klucze ptasko-
3. | klucze ptaskie maszynowe oczkowe, zakres 822 mm kpl. 1 3
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przyrzady pomiarowe

metalowa lub kamienna,
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4. | ptyta kontrolno-pomiarowa wymiary min. 800 x 500 mm szt.
5. wysok_oscnomlerz zakres pomiarowy 250 mm szt.
suwmiarkowy
: z kabtgkiem i Srubg mocujgca,
6. | podstawki pryzmowe wymiary 150 x 50 mm x 90° szt.
komputery, peryferia
komputer z
oprogramowaniem
symulujgcym dziatanie dowolny system programowania,
7 programow sterujgcych postprocesor dostosowany do szt
" | obrabiarkg CNC oraz jezyka posiadanej obrabiarki '
programem przesytajgcym | CNC
do obrabiarki CNC
program obrobczy
oprogramowanie
oprogramowanie umozliwiajgce
sprawdzenie pliku rysunkowego
8. | CAx i poprawnosci dziatania szt
' programu sterujgcego '
dostosowane do posiadanej
obrabiarki
Uwaga:

Osrodek Egzaminacyjny zapewnia dla kazdego zdajgcego zestaw srodkéw ochrony indywidualnej. Na okoto
2 tygodnie przed egzaminem OE otrzyma z OKE szczegdtowe informacje dotyczgce wyposazenia stanowisk
egzaminacyjnych oraz wskazania do przygotowania stanowisk, specyfikacje niezbednych materiatéw do
wykonania zadania egzaminacyjnego (z przewidywana kalkulacjg kosztow), wg ktérej powinien dokona¢ ich
zakupu.




