Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych na lata 2024 - 2026

KTR.2 Eksploatacja i programowanie robotéw przemystowych

Tabela 1. Powigzanie kwalifikacji z zawodami

Oznaczenie Symbol cyfrowy
kwalifikacji Nazwa kwalifikacji zawodu Nazwa zawodu

Eksploatacja i
K2 programowanie robotéw eksp. pedagog. | Technik robotyki
przemystowych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania - pomieszczenie wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania
wynikajgce z przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Jegn?::;ka Liczba
o . w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. sktadu zespohu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. |. . . : . szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. |Zegar szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
o, |ldentyfikator dia zdajacego ot , d;jr:gig;]ena
(oznaczony numerem stanowiska) L
Zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wytacznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego - 1
" | (oznaczony wylgcznie napisem: ASYSTENT) '

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:
W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:
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indywidualne stanowisko do pisania — biurko lub stolik i krzesto,
indywidualne stanowisko programowania robotow przemystowych — do programowania
eksploatacji, konserwacji systemow robotyki wraz z komputerem.

Kazde stanowisko wyposazone powinno by¢ w stét montazowy dostosowany do montazu uktaddw
elektronicznych i posiada¢ mozliwo$¢ montazu robotéw przemystowych zgodnie z wierszem nr 1

tabeli 3.

Do stotu montazowego powinny by¢ doprowadzone nastepujgce media:

- zrédto napiecia zmiennego jednofazowego 230 V/50 Hz (min. trzy gniazda) zrodio napiecia

zmiennego tréjfazowego 400 V/50 Hz (minimum jedno gniazdo). Przylgcza powinny by¢

umieszczone w skrzynce rozdzielczej NN wyposazonej w zabezpieczenia réznicowo-pragdowe

i nadmiarowo-prgdowe, wylgcznik gtéwny, wskazniki napiecia (lampki sygnalizacyjne). Na

stanowisku powinien by¢ umieszczony w widocznym miejscu wytgcznik awaryjny odcinajgcy

zasilanie elektryczne oraz gtéwny zawdr odcinajgcy sprezone powietrze.

- sprezone powietrze — maksymalne cisnienie zasilajgce 8 bardéw.

- opcjonalnie niezbedne inne media dla pracy robota przemystowego z wiersza 1 tabeli 3.

Tabela 3. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Istotne funkcje- parametry Jednostka | , .
Lp. Nazwa . . . . Liczba
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi miary
1 2 3 4 5
urzadzenia, aparaty elektryczne
llos¢ osi — 6
Minimalny zakres 500 mm
1. | Robot przemystowy Przenoszone obcigzenie minimalne 3 kg, szt. 1
Programator
o [ dost d
2. | Komputer z monitorem programowanie ostosowane © kpl. 1
danego typu robota przemystowego
Zabezpieczenie pola roboczego robota
Solidna, metalowa konstrukcja, dostep z 4
System stron, 2x drzwi
3. . i . : szt. 1
bezpieczenstwa przesuwne i 2x drzwi obrotowe
lub inne dostosowane dla danego typu
robota.
Narzedzia dedykowane| Chwytak pneumatyczny o zakresie
4. |dlarobota minimalnym 1 cm ( umozliwiajgcy chwyt szt. 1
przemystowego narzedzia z pozycji 4.)
Narzedzie do Narzed.2|e 0 podstawie mozllvyej do
. . pobrania przez chwytak zakonczone
5. |umieszczenia w . . . szt. 1
ostro ($rednica do 3 mm), o dtugosci do
chwytaku 15 cm

Strona2z3




Istotne funkcje- parametry Jednostka | , .
Lp. Nazwa : . . . Liczba
techniczno-eksploatacyjne/ uwagi miary
1 2 3 4 5
Wykonane z plastiku, metalu lub tektury,
wysokos¢ w przedziale od 10 do 25 cm,
6. | Podajnik dtugosc¢ do 35 cm. Podajn!k p.owmler) byc ot 1
dostosowany do pobrania i odtozenia
narzedzia
7. | Przycisk sterowniczy | zestyk NO; monostabilny; wciskany; szt. 3
8. | Sterownik PLC Mozliwos¢ potgczenia z robotem szt 1
przemystowym
Lampka sygnalizacyjna| napiecie znamionowe 24 V DC; montaz
9. ; ] ) szt. 3
na szynie TH35; kolor czerwony;
cewka 24 V DC; min. 2 zestyki
Przekaznik przetgczne; sygnalizacja zadziatania;
10. : SNt i : szt. 1
elektromagnetyczny przycisk testujgcy; montaz na szynie
TH35
11. | Klucze ptaskie 4+19 mm kpl. 1
12. | Klucze imbusowe 1,5+ 10 mm kpl. 1
13.| Szczypce piaskie dlugo$¢ min. 160 mm szt. 1
izolowane
14| Szczypce uniwersalne |y \oo¢ min. 160 mm szt. 1
izolowane
15, | S2czypoe boczne dhugosc min. 160 mm szt. 1
nace
16. | N6z monterski szt. 1
Tabela 4. Wyposazenie wspoélne dla kilku stanowisk
Istotne funkcje- parametry Jednostka | .
Lp. |Nazwa techniczno-eksploatacyjne/uwagi miary Liczba
sprzet i urzadzenia
cisnienie wyjsciowe min. 8 bar,
wydajnosci dostosowana do
1. | sprezarka liczby stanowisk egzaminacyjnych szt. 1
w sali egzaminacyjnej, zasilanie
230 VAC

Uwaga

Na 2 tygodnie przed egzaminem Osrodek Egzaminacyjny otrzyma z OKE szczegétowe informacije
dotyczgce wyposazenia stanowisk egzaminacyjnych — wskazania do przygotowania stanowisk oraz
specyfikacje niezbednych materiatbw do wykonania zadania egzaminacyjnego (z przewidywang
kalkulacjg kosztow), wg ktérej powinien dokonac ich zakupu.

Strona3z3



