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Informacje o zawodzie

INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie zdobnik ceramiki powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1. przygotowania do zdobienia wyrobow ceramicznych;

2. zdobienia ceramiki;

3. wykonywania modeli i form do produkcji wyrobdéw ceramicznych;

4,

formowania, suszenia i wypalania potfabrykatéw ceramicznych.
2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie zdobnik ceramiki wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Nu.rr.1er . Symbol kwalifikacji
kwalifikacji P
. z podstawy Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc¢) rogramowei
W zawodzie prog J
K1 AU.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie wyrobéw ceramicznych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Eksperyment przewiduje mozliwosc¢ ksztatcenia w zawodzie zdobnik ceramiki w 3-letniej szkole

branzowej | stopnia.

Absolwent szkoty ksztatcagcej w zawodzie zdobnik ceramiki po potwierdzeniu kwalifikacji AU.XX
Planowanie, organizowanie produkcji i zdobienie wyrobdéw ceramicznych moze uzyska¢ dyplom
potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie technik ceramik po potwierdzeniu kwalifikacji AU.51.
Organizacja i kontrolowanie proceséw w przemysle ceramicznym oraz uzyskaniu wyksztatcenia

sredniego lub $redniego branzowego.




Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

AU.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie wyrobow ceramicznych
1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji AU.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie wyrobow

ceramicznych

1. Przygotowanie do zdobienia wyroboéw ceramicznych

Umiejetnosc 1) rozrdznia etapy procesu technologicznego, na przyktad:

B rozréznia etapy ceramicznych proceséw technologicznych, np. : wytwarzanie proszkéw
i mas, formowanie, suszenie, zdobienie i szkliwienie, wypalanie itp.;

B rozréznia poszczegblne operacje technologiczne procesu wytwarzania wyrobdéw
ceramicznych np.: odzelazianie mas, odwadnianie gestw, odpowietrzanie mas plastycznych,
przygotowanie gestw odlewniczych, odlewanie wyrobdw, malowanie, nanoszenie dekoracji,
wypalanie biskwitowe, wypalanie ostre wyrobdw itp.

Przyktadowe zadanie 1

Wypalanie na biskwit prowadzi sie

A. po szkliwieniu.

B. przed szkliwieniem.

C. po wypalaniu ostrym.
D. po natozeniu dekoracji.

Odpowiedz prawidtowa: B



Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnosc 2) okresla wtasciwosci i zastosowanie surowcow do zdobienia, na przyktad:

m  okresla zastosowanie surowcow do zdobienia np. sktadnikéw angob, szkliw dekoracyjnych
itp.;

m  okresla witasciwosci barwnikéw ceramicznych, sktadnikéw szkliw dekoracyjnych, farb
podszkliwnych i naszkliwnych, np. odpornos$é¢ chemiczng i termiczng, barwe po wypaleniu

itp.

Przyktadowe zadanie 2

Rodzaj | Stosowana ilosc¢ -
) Barwa w szkliwie

tlenku [% mas.]
Niehieska
Co0O 0,5-3 W szkliwie wysokocynkowym i wysokoglinowym niebiesko -
zielona
Cr.0 05-4 Zielona
T3 ! W szkliwach wysokootowiowych niskotopliwych zoétta do czerwonej
Od zotej do brazowej
Fe,0; do 6 W warunkach redukcyinych zielona
MnO do 10 Brazowa, w szkliwach wysokoalkalicznych fioletowa

Zielona do czarnej, metalicznej
CuO 05-7 W szkliwie borowym turkusowa, szkliwie alkalicznym niebieska, w
warunkach redukcyjnych czerwona

NiO 1-5 Bezowa do brazowej, w szkliwach wysokocyrkonowych zielono -
niebhieska
TiO, 5-10 Kremowa do zottej
Sh,04 1,5-4 W szkliwie olowiowym zotta do pomarariczowe]j

Do sporzadzenia szkliwa kolorowego o barwie czerwonej wypalanego w atmosferze redukcyjnej

nalezy zastosowaé

A. Cry03
B. Fe,03
C. CuO

D. Sb,03

Odpowiedz prawidtowa: C

Umiejetnosc 7) dobiera narzedzia do wykonywania zdobien, na przyktad:

B rozrdznia rodzaje narzedzi do wykonywania zdobien np. pedzle do malowania recznego,
stemple, pistolety natryskowe, szablony itp.;
m  dobiera narzedzia do wykonywanych zadanych zdobien np. obwaodek, linii itp.

Przyktadowe zadanie 3

Do wykonania obwddek stuzy

A. pistolet natryskowy.
B. szablon malarski.

C. stempel gumowy.
D. krazek malarski.

Odpowiedz prawidtowa: D



Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

2. Zdobienie ceramiki

Umiejetnosc 1) rozrdznia techniki i style zdobnicze, na przyktad:

B identyfikuje style zdobnicze stosowane w ceramice, np.: geometryczny, orientalizujacy itp.;

B rozréznia techniki zdobienia wyrobdw ceramicznych, np.: barwienie mas ceramicznych,
zdobienie plastyczne, zdobienie szkliwami dekoracyjnymi, zdobienie angobami, zdobienie
podszkliwne i naszkliwne itp.

Przyktadowe zadanie 4

Ktore zdjecie przedstawia szkliwo barankowe?

Odpowiedz prawidtowa: A

Umiejetnosc¢ 2) okresla rozne technologie produkcji ceramiki: gres, gres techniczny, monoporoza,
monoccottura, biccottura, porcelana, porcelit, kamionka, fajans, majolika, na przyktad:
B wyjasnia terminy: gres, gres techniczny, monoporoza, monoccottura, biccottura, porcelana,
porcelit, kamionka, fajans, majolika itp.;
B rozpoznaje na podstawie schematow ideowych rézne technologie produkcji ceramiki, np.:
wytwarzania porcelany, kamionki, fajansu itp.

Przyktadowe zadanie 5

Zamieszczony w ramce opis przedstawia proces produkcji

A. fajansu. Wyroby ceramiczne sq otrzymywane z glin z dodatkiem
B. majoliki. szamotu lub piasku kwarcowego. Surowe wyroby przed
. . wypalaniem pokrywa sie solq kuchenng (NaCl). Po wypaleniu
C. kamionki. ) : ) . .
w temperaturze 1280+ 1300 C powstaje szkliwo solne, ktére
D. porcelitu. mocno przylega do czerepu, jest trwate i kwasoodporne.

Odpowiedz prawidtowa: C



Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 10) odwzorowuje zdobiny na potfabrykacie metodami: stempelkowania, malowania
pedzlem, kalkomaniq, angobq, szkliwami, natryskiem i technikq reliefu, na przyktad:

m  okresla warunki odwzorowywania zdobin na poétfabrykacie metodami: stempelkowania,
malowania pedzlem, kalkomania, angoba, szkliwami, natryskiem i technikg reliefu np.:
stosowanie oddzielnych szablonéw do nanoszenia elementéw dekoracji o réznych kolorach,
dobre wigzanie angob z czerepem i szkliwem itp.;

B rozréznia rézne techniki odwzorowywania zdobin, np.:
¢ techniki zdobienia angobami takie jak: barbotin, pastelaz, motelaz, sgraffito;

e techniki nanoszenia farb naszkliwnych takie jak: natrysk petny i przez szablony,
pieczatkowanie, zdobienie metalami szlachetnymi itp.

Przyktadowe zadanie 6
Ktdra technika zdobnicza/malowania polega na nacinaniu wzoru w warstwie angoby w celu odkrycia

czerepu?

A. barbotin.

B. pastelaz.

C. motelaz.

D. sgraffito.
Odpowiedz prawidtowa: D

3. Wykonywanie modeli i form do produkcji wyrobéw ceramicznych

Umiejetnos¢ 1) rozrdznia surowce stosowane do produkcji form, na przyktad:

B wymienia surowce stosowane do produkcji form, np. gips modelarski, substancje
przy$pieszajgce wigzanie gipsu, substancje opdzniajgce wigzanie gipsu itp.;
B rozrdznia rodzaje i wzory chemiczne gipsu, np. gips potwodny, gips dwuwodny, anhydryt;
m  okresSla wymagania/wtasciwosci stawiane gipsom ceramicznym, np. stopien zmielenia,
czas wigzania, wspotczynnik wodno-gipsowy itp.
Przyktadowe zadanie 7

Ktéry wzor opisuje zwigzek chemiczny stosowany jako gips modelarski?

A. 2CaSO4-H,0
B. CaS04-2H,0
C. CaS04-H,0
D. CaSO,
Odpowiedz prawidtowa: A



Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnosc 2) rozrdznia rodzaje form, na przyktad:

rozréznia formy ze wzgledu na etap ich przygotowania: forma modelowa, forma matka,

forma robocza itp.;

klasyfikuje formy robocze ze wzgledu na:

e metode formowania wyrobdow, np.: formy do formowania z mas plastycznych
(formowanie powierzchniowe i wgtebne), formy do formowania przez odlewanie
(dwustronne, jednostronne) itp.;

e rodzaj konstrukcji, np. formy jednoczesciowe, formy wieloczesciowe itp.

Przyktadowe zadanie 8

Na rysunku jest przedstawiona forma gipsowa stuzgca do

A. toczenia wgtebnego.
B. odlewania dwustronnego.
C. odlewania jednostronnego.

D. toczenia powierzchniowego.

1- forma gipsowa 2-masa 4- nadlew

Odpowiedz prawidtowa: C

Umiejetnosc 4) wykonuje czynnosci w zakresie odlewania formy roboczej, na przyktad:

wymienia etapy prac przy wykonywaniu form roboczych, np. przygotowanie zaczynu
gipsowego, zalewanie poszczegélnych czesci formy matki zaczynem gipsowym,
impregnowanie czesci formy roboczej, fazowanie, suszenie, mycie itp.;

kontroluje przebieg procesu odlewania form roboczych, np. sprawdzanie wymiaréw,
usunieta warstwa emulsji mydlanej itp.

Przyktadowe zadanie 9

Warstwy emulsji mydlanej na powierzchni czesci form roboczych usuwa sie poprzez

A. mycie.
B. suszenie.
C. fazowanie.

D. polerowanie.

Odpowiedz prawidtowa: A



Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

4. Formowanie, suszenie i wypalanie pétfabrykatow ceramicznych

Umiejetnosc¢ 2) dobiera maszyny i urzqdzenia do formowania pdtfabrykatow ceramicznych z mas
lejnych, plastycznych i sypkich, na przyktad:
B dobiera metody formowania pétfabrykatéw ceramicznych z mas lejnych, plastycznych
i sypkich itp.;
B rozréznia maszyny i urzadzenia do formowania ceramicznych z mas lejnych, np.: linie
odlewnicze bateryjne, pétautomaty do odlewania filizanek, wtryskarki itp.;
B rozréznia maszyny i urzadzenia do formowania ceramicznych z mas plastycznych np. : prasy
Slimakowe, pdétautomaty, lisciarki itp.;
B rozréznia maszyny i urzadzenia do formowania ceramicznych z mas sypkich, np. prasy
mechaniczne, prasy hydrauliczne itp.

Przyktadowe zadanie 10
Ktéora z podanych metod formowania jest wtasciwa dla formowania poétfabrykatéw

o skomplikowanych ksztattach?

A. Odlewanie z mas lejnych.

B. Prasowanie izostatyczne na sucho.

C. Prasowanie izostatyczne na mokro.

D. Wytfaczanie na prasach hydraulicznych.

Odpowiedz prawidtowa: A

Umiejetnosc¢ 14) rozréznia rodzaje piecow do wypalania potfabrykatow i wyrobow
ceramicznych, na przyktad:

m  klasyfikuje piece ceramiczne wedtug rdéznych kryteridw, np.: dziatajgce w sposdb ciggty lub
okresowy, nisko- i wysokotemperaturowe, o bezposrednim lub posrednim nagrzewaniu
wsadu itp.;

B okresla zastosowanie piecow do wypalania pétfabrykatéw i wyrobdéw ceramicznych, np.: do
piece pasazowe do wypalania ptytek, piece muflowe do wypalania dekorowanych wyrobdéw
ceramiki stotowej itp.

Przyktadowe zadanie 11
Schemat przedstawia przekrdj poprzeczny pieca

A. kregowego.

wyktadzina
ogniotrwaila

B. tunelowego.

C. komorowego.

D. szczelinowego.

-3l —izolacja

Odpowiedz prawidtowa: B

palnik palnik

1. fartuch
stalowy

ZA A rynna z
.21 piaskiem

wdzek piecowy_[i
na sxynach
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Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetno$¢ 18) zagospodarowuje odpady wytwarzane na stanowisku pracy, na przyktad:

B zagospodarowuje odpady procesu formowania, np. nadmiar masy lejnej, plastycznych itp.;
B zagospodarowuje odpady procesu suszenia i wypalania potfabrykatéw np. zdeformowane,
pekniete poétfabrykaty itp.
Przyktadowe zadanie 12

State odpady ceramiczne z procesu wypalania biskwitowego nalezy

A. przekazaé na komunalne wysypisko Smieci.

B. poddac utylizacji przez wyspecjalizowane firmy.

C. zagospodarowa¢ jako surowiec do produkcji mas.

D. gromadzi¢ w postaci hatd na specjalnym stanowisku.

Odpowiedz prawidtowa: C

11



Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji AU.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie wyrobow

ceramicznych

Przeprowadz analize granulometryczng piasku potrzebnego do przygotowania masy lejnej
przeznaczonej do odlania pétmiska w prasie cisnieniowej oraz wykonaj zdobienie pétmiska zgodnie

z zamieszczonym wzorem i opisem. Kolejnos¢ wykonywania tych zadan jest dowolna.

Gotowos¢ do wykonania analizy granulometrycznej piasku zgto$ Przewodniczagcemu ZN przez
podniesienie reki. Po uzyskaniu pozwolenia przystgp do pracy. Na stanowisku laboratoryjnym
przygotuj do pracy przesiewacz wibracyjny wraz z zestawem sit 0,063 mm, 0,125 mm, 0,25 mm,
0,5 mm, 1,0 mm. Odwaz prdobke 100 g piasku z doktadnoscig 0,1 g. Wykonaj przesiewanie piasku
zgodnie z instrukcjg stanowiskowg obstugi przesiewacza wibracyjnego. Zwaz pozostatosci na
poszczegdlnych sitach. Uzyskane wyniki zanotuj w tabeli Wyniki analizy granulometrycznej.
Uporzadkuj stanowisko pracy, poszczegdlne frakcje piasku wysyp do pojemnika z napisem Piasek

zZuzyty.

Wyniki analizy granulometrycznej

Rozmiar oczka sita [mm] Pozostatosé na sicie [g] % Udziat frakcji

Wykonaj zdobienie pdtmiska o wymiarach 19,90 x 27,30 x 6,85 cm zgodnie ze wzorem. Przygotuj
stanowisko pracy do wykonania zdobienia, skompletuj potrzebne narzedzia oraz surowce. Wybierz
i przygotuj poétfabrykat kwalifikujgcy sie do zdobienia. Usun drobne defekty pdtmiska, jezeli
wystgpity. Zgtos Przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki zakonczenie czynnosci zwigzanych
z przygotowaniem stanowiska i pétfabrykatu do zdobienia. Po dokonaniu oceny przez egzaminatora

Przewodniczgcy ZN wyda Ci zgode na wykonanie zdobienia.

Po zakonczeniu zdobienia odidéz pdétmisek na brzeg stanowiska egzaminacyjnego. Uporzadkuij

stanowisko pracy oraz zabezpiecz niewykorzystane surowce.

12




Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

W2zér zdobiny

Opis wykonania zdobienia

N

10.

11.

Zewnetrzny pasek brzegowy w kolorze kobaltu znajduje sie w zagtebieniu rantu wyrobu.
Drugi kobaltowy pasek znajduje sie w zagtebieniu przy stopce wyrobu.

Kobaltowe kropki sg rozmieszczone naprzemiennie w 4 rzedach, w odlegtosci okoto 3,5 cm
od siebie.

Pierwszy wewnetrzny kobaltowy pasek brzegowy znajduje sie w odlegtosci 1,5-1,7 cm od
rantu wyrobu.

Drugi wewnetrzny kobaltowy pasek znajduje sie w odlegtosci 2,0 cm od paska brzegowego.
Przestrzen powstata miedzy pierwszym a drugim paskiem jest wypetniona réwnomiernie
roztozonymi kobaltowymi kropkami, naprzemiennie co 2,5 cm w dwdch rzedach.

Trzeci wewnetrzny kobaltowy pasek znajduje sie w odlegtosci 6 cm od paska brzegowego.
Przestrzen powstata miedzy drugim a trzecim paskiem jest wypetniona kwiatami
naprzemiennie niebieskimi i kobaltowymi (po 8 kazdego koloru) powstatymi poprzez
rozcieranie duzg kropka z gabki.

Srodki kwiatdw sg wypetnione z6ttg farbg i zaznaczone postrzepionym czarnym obrysem.

W lewym gérnym rogu i prawym dolnym rogu kazdego kwiatu znajduja sie po dwa zielone
liscie wykonane pedzlem.

Whnetrze poétmiska jest zapetnione kobaltowymi kropkami w 9 naprzemiennych rzedach
zaczynajgce sie od 7 kropek i na 7 kropkach zakoriczone.

Podczas wykonywania wszystkich zadan przestrzegaj zasad organizacji pracy, bhp i p.poz. oraz

ochrony srodowiska.

13



Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie
— analiza granulometryczna piasku — rezultat 1;
- stanowisko oraz potfabrykat przygotowane do zdobienia — rezultat 2;
—  zdobina na potmisku —rezultat 3;

oraz przebieg wykonania analizy granulometrycznej i zdobienia pétmiska.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:

B przygotowanie do pracy stanowisk, narzedzi i surowcéw;
dobdr jakosciowy potfabrykatu;

zgodnos$é wykonanej zdobiny ze wzorem;

opracowanie wynikow analizy granulometrycznej piasku;
przestrzeganie zasad bhp i organizacji pracy.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym

1. Przygotowanie do zdobienia wyrobow ceramicznych

1.2 okresla wtasciwosci i zastosowanie surowcow;

1.3 pobiera prébki surowcow i pétproduktéw do oceny ich jakosci;
1.4 przygotowuje na podstawie receptur pétprodukty do zdobienia;
1.5 przygotowuje do zdobienia pétfabrykaty i wyroby ceramiczne;
1.6 przygotowuje i organizuje stanowisko pracy;

1.7 dobiera narzedzia do wykonywania zdobien;

1.9 korzysta z instrukcji i dokumentacji technologicznej;

1.10 rozpoznaje wady surowcow i pétfabrykatéw.

2. Zdobienie ceramiki

2.1 rozrdznia techniki i style zdobnicze;
2.5 rozmieszcza elementy dekoracji zgodnie ze wzorem;

2.6 przechowuje surowce, potprodukty i materiaty pomocnicze zgodnie z wymaganiami

technologicznymi;

2.7 dokonuje oceny jakosciowej potfabrykatu przeznaczonego do zdobienia;
2.10 odwzorowuje zdobiny na potfabrykacie;

2.11 zagospodarowuje odpady wytwarzane na stanowisku operacji zdobienia;

2.12 uktada pomalowany poétfabrykat do transportu.
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Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie
wyrobow ceramicznych mogg dotyczyé:

®  wykonania zdobienia wyrobéw ceramicznych réznymi technikami;
wykonania modelu i formy gipsowej do produkcji wyrobéw ceramicznych;
szkliwienia wyrobdéw ceramicznych;

wykonania analizy jakosciowej masy lejnej lub plastycznej oraz szkliw;
przygotowania pétfabrykatéw metoda odlewania lub formowania.
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Podstawa programowa

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA ZAWODU NIEUMIESZCZONEGO W KLASYFIKACII ZAWODOW
SZKOLNICTWA ZAWODOWEGO — ZDOBNIK CERAMIKI

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie zdobnik ceramiki powinien byé przygotowany do

wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1.

2.
3.
4

przygotowania do zdobienia wyrobdéw ceramicznych;

zdobienia ceramiki;

wykonywania modeli i form do produkcji wyrobéw ceramicznych;
formowania, suszenia i wypalania potfabrykatéw ceramicznych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie zaktadanych

efektow ksztatcenia, na ktére sktadaja sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:
1.

10.

(PDG).
Uczen:

1.
2.

rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarows,
ochrong srodowiska i ergonomig;

rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczerstwa
i higieny pracy;

przewiduje zagrozenia dla zdrowia i Zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w $rodowisku pracy;
okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

stosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

16



N A

L

10.
11.

Podstawa programowa

stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujace w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencije zwigzang z prowadzeniem dziatalnos$ci gospodarcze;j;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;j;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnos$ci gospodarcze;j;
optymalizuje koszty i przychody prowadzone] dziatalnosci gospodarcze;j.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:
1.

postuguje sie zasobem Srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajacych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

LN hWNRE

S
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przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzadzac czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

. jest komunikatywny;
. stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
. wspétpracuje w zespole.
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2) efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego,
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(AU.b);

PKZ(AU.b) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator urzadzen
przemystu ceramicznego, technik ceramik oraz w nowym zawodzie zdobnik ceramiki

Uczen:

1. postuguje sie terminologig technologiczng;

2. rozpoznaje surowce i materiaty stosowane w procesach produkcyjnych;

3. charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobéw ceramicznych;

4. rozrdznia maszyny i urzgdzenia stosowane w przemysle ceramicznym;

5. okresla zastosowanie zespotéw, podzespotdw i mechanizméw maszyn i urzadzen
w przemysle ceramicznym;

6. przestrzega zasad eksploatacji maszyn i urzadzen automatyki przemystowej;

7. rozrdznia silniki i instalacje elektryczne;

8. rozpoznaje elementy i uktady elektryczne i elektroniczne;

9. rozrdznia elementy sterowania maszyn i urzadzen;

10. wyjasnia zasady dziatania i zastosowania sterownikdw programowalnych;

11. rozpoznaje i opisuje elementy oraz uktady automatyki przemystowej;

12. wyjasnia zasady dziatania elementéow oraz uktadow hydraulicznych i pneumatycznych
stosowanych w systemach mechatronicznych;

13. okresla rodzaje oraz wyjasnia zasady dziatania i zastosowania czujnikow;

14. rozrdznia rodzaje aparatury kontrolno-pomiarowej;

15. postuguje sie dokumentacjg produkcyjng;

16. stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie zdobnik ceramiki:

A.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie wyrobéw ceramicznych

1. Przygotowanie do zdobienia wyrobéw ceramicznych:

Uczen:
1. rozrdzinia etapy procesu technologicznego;
2. okresla wtasciwosci i zastosowanie surowcoéw do zdobienia;
3. pobiera probki surowcéw i pétproduktéw do oceny ich jakosci;
4. przygotowuje na podstawie receptur do zdobienia pétprodukty;
5. przygotowuje do zdobienia pétfabrykaty i wyroby ceramiczne;
6. przygotowuje i organizuje stanowisko pracy;
7. dobiera narzedzia do wykonywania zdobien;
8. wykonuje proste narzedzia do zdobienia;
9. korzysta z instrukcji i dokumentacji technologicznej;

10. rozpoznaje wady surowcow i pétfabrykatow.
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2. Zdobienie ceramiki:

Uczen:

1.
2.

o vk Ww

L o N

10.

11.
12.

rozroznia techniki i style zdobnicze;

okresla rdéine technologie produkcji ceramiki: gres, gres techniczny, monoporoza,
monoccottura, biccottura, porcelana, porcelit, kamionka, fajans, majolika;

wykonuje proste projekty wzoréw w rysunku recznym,;

postuguje sie katalogami wzoréw;

rozmieszcza elementy dekoracji zgodnie ze wzorem;

przechowuje surowce, potprodukty i materiaty pomocnicze zgodnie z wymaganiami
technologicznymi;

dokonuje oceny jakosciowej pétfabrykatu przeznaczonego do zdobienia;

usuwa drobne defekty potfabrykatow;

postuguje sie narzedziami recznymi i urzadzeniami mechanicznymi;

odwzorowuje zdobiny na péffabrykacie metodami: stempelkowania, malowania pedzlem,
kalkomanig, angobg, szkliwami, natryskiem i technikg reliefu;

zagospodarowuje odpady wytwarzane na stanowisku operacji zdobienia;

uktada wymalowany pétfabrykat do transportu.

3. Wykonywanie modeli i form do produkcji wyrobow ceramicznych

Uczen:
1.

e wnN

rozrdznia surowce stosowane do produkcji form;

rozrdznia rodzaje form;

korzysta z rysunku technicznego podczas wykonywania prostych modeli;

wykonuje czynno$ci w zakresie odlewania formy roboczej;

zagospodarowuje odpady wytwarzane na stanowisku operacji odlewania form
i przygotowywania modeli.

4. Formowanie, suszenie i wypalanie potfabrykatéw ceramicznych

Uczen:
1.

10.
11.

12.
13.

rozréznia metody i techniki formowania recznego, pdétmechanicznego i mechanicznego
potfabrykatéw ceramicznych;

dobiera maszyny i urzgdzenia do formowania poffabrykatow ceramicznych z mas
lejnych, plastycznych i sypkich;

obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane do formowania pétfabrykatéw ceramicznych
z mas lejnych, plastycznych i sypkich;

formuje recznie pétfabrykaty ceramiczne z mas lejnych, plastycznych i sypkich;

wykonuje prace wykoiczeniowe przy uzyciu réznych narzedzi;

wykonuje czynnosci zwigzane z obstugg i konserwacjg maszyn i urzadzen do formowania,
wykanczania i zdobienia pétfabrykatédw ceramicznych;

rozpoznaje wady poétfabrykatdw ceramicznych wynikajgce z nieprawidtowosci przebiegu
operacji formowania i wykanczania;

dobiera sposoby zapobiegania nieprawidtowosciom przebiegu operacji formowania
i wykanczania.

dokleja elementy pétfabrykatéw ceramicznych;

wykonuje czynnosci zwigzane z recznym szkliwieniem pétfabrykatéw ceramicznych;
wykonuje czynnosci zwigzane z zatadunkiem poéffabrykatéw ceramicznych przeznaczonych
do suszenia;

kontroluje parametry procesu suszenia pétfabrykatéw ceramicznych;

wykonuje czynnosci zwigzane z roztadunkiem poétfabrykatow ceramicznych przeznaczonych
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do suszenia;

14. rozrdznia rodzaje piecdw do wypalania potfabrykatow i wyrobow ceramicznych;

15. wykonuje czynnosci zwigzane z zatadunkiem péftfabrykatéw ceramicznych przeznaczonych
do wypalania;

16. kontroluje parametry procesu wypalania potfabrykatéw ceramicznych;

17. wykonuje czynnosci zwigzane z roztadunkiem poétfabrykatéw  wyrobdw ceramicznych
przeznaczonych do wypalania i po wypaleniu;

18. zagospodarowuje odpady wytwarzane na stanowisku pracy;

19. ocenia jakos¢ wyrobdéw ceramicznych po wypaleniu.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie zdobnik ceramiki powinna posiada¢ nastepujgce
pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownie techniczng, wyposazong w: stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu (jedno
stanowisko dla jednego ucznia) oraz stanowisko komputerowe dla nauczyciela, programy
komputerowe (pakiet biurowy oraz programy do projektowania grafiki), drukarko-kopiarke
sieciowg, projektor multimedialny, skaner, filmy dydaktyczne obrazujgce procesy technologiczne w
przemysle, materiaty moderacyjne do prowadzenia zaje¢ (np. tablica szkolna, flipchart);

2) pracownie kontroli jakosci surowcéw i wyrobdw ceramicznych, wyposazong w: préobki surowcéw i
wyrobéw ceramicznych, urzadzenia i przyrzady pomiarowe, urzgdzenia do badan surowcéw i
wyrobow, instrukcje obstugi urzgdzen pomiarowych, dokumentacje techniczno-technologiczng,
katalogi surowcow i wyrobdw, plansze z charakterystykg surowcow iwyrobdéw, Kkarty
charakterystyki dla surowcéw i wyrobdw;

3) pracownie technologiczng wyposazong w kolekcje surowcéw ceramicznych, stanowisko do
przemiatu surowcéw i potproduktow (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone w:
probki surowcéw, wage laboratoryjng, pojemniki, mozdzierz, przenosnik wyposazony w gniazdo z
mtynkiem wraz z pakietem kul; wstrzgsarka wraz ze stawem sit, mieszadta mechaniczne, formy
odlewnicze, stanowisko do obrébki cieplnej (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone
w: piec laboratoryjny szczypce metalowe, normy dotyczgce surowcéw ceramicznych, schematy
technologiczne i dokumentacje techniczno-technologiczng proceséw produkcyjnych, katalogi;

4) pracownie zdobnictwa wyposazong w: kota garncarskie, toczki obrotowe (metalowe Ilub
drewniane), narzedzia (szpatutki, oczka, gabki, cykliny, aplikatory do naktadania angoby, skalpelki,
rylce), pedzle, podstawki na pedzle, naczynia na farbe, stemple, poétfabrykaty (biskwit), farby,
chlorek kobaltu, szkliwo, szablony, wzorniki, aerograf (jeden na cztery osoby), angoby.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego, placdwkach ksztatcenia ustawicznego oraz podmiotach stanowigcych

potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcgecych w zawodzie.
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTAtCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddéw oraz efekty
ksztatcenia wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru administracyjno-
ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawodow

AU.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie wyrobdéw
ceramicznych

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w

250 godz.

720 godz.

sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie
szkoty, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektdw ksztatcenia: wspdlnych dla
wszystkich zawoddéw i wspdlnych dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia

w zawodzie lub grupie zawoddw oraz witasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACII W RAMACH OBSZARU
KSZTALCENIA

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie zdobnik ceramiki po potwierdzeniu kwalifikacji
AU.XX Przygotowanie do zdobienia i zdobienie wyrobéw ceramicznych moze uzyskaé dyplom
potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie technik ceramik po potwierdzeniu kwalifikacji
AU.51. Organizacja i kontrolowanie proceséw w przemysle ceramicznym oraz uzyskaniu

wyksztatcenia sredniego lub $redniego branzowego.
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