Informator o egzaminie
potwierdzajagcym kwalifikacje
w zawodzie

(ksztalcenie wedlug podstawy programowej z 2017 r.)

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Warszawa 2017



Informator opracowata Centralna Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
we wspotpracy z Okregowa Komisjg Egzaminacyjng w todzi.

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Uklad graficzny © CKE 2017



Spis tresci

L] =T o 4
INfOrMAC)e 0 ZAWOUZIE......ccuuiieeiriiecerii it crteereeeereneereasesreaseseasssrensesensserenssssenseseensesennnsnenns 6
1. Zadania ZAWOUOWE .....ccoiuiiiieieiitieeeeittee ettt e et e e e st e e s s sabee e e e sabeeeesanbaeeessnneeeesnnnees 6
2. Wyodrebnienie kwalifikacji W Zawodzie .........coocuvieiiiiiiii e 6
3. Mozliwosci ksztatcenia W ZaWOAZIe ......cooevviiiiiiiiiii et 6
Wymagania egzaminacyjne z przykfadami zadan ..........ccccciiirvvniiiiiiiniiiiinninnninn. 7
Kwalifikacja AU.09 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych ................... 7
1. Przyktady zadan do czesci piSEMNEj @8ZAMINU ...cc.uviiiiiiiieeeeiciiee e eeiree e ee e reee e e seeee e 7
2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu oraz kryteria oceniania ........ccccceeeueeee. 10
Kwalifikacja AU.13 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobéw kusnierskich ................... 12
1. Przyktady zadan do czesci pisemNej €8ZamiNU ........eeeeeeuiieeeeiiiee et ecre e e earee e 12
2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu oraz kryteria oceniania ........ccccceeeeunnen. 15
Kwalifikacja AU.48 Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania wyrobdéw
] o] 2111 V7el o ISP 17
1. Przyktady zadan do czesci pisemnej €8ZamMiNU ........eeeieeiieeeeeiiiee et e 17
2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu oraz kryteria oceniania ........ccccceeeuneee. 22
Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie ........cccceiveiiiiniiiiniiiiiininiineninneieneenenenene 25



WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii wyrobéw skérzanych powinien byé
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) dobierania surowcow i materiatéw do wykonania wyrobdéw skérzanych;

) sporzadzania dokumentacji technicznej i technologicznej;

) obstugiwania maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie produkcyjnym;

) organizowania i kontrolowania proceséw wytwarzania wyrobow skérzanych.

B W N

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik technologii wyrobow skérzanych wyodrebniono dwie kwalifikacje.

Numer
Symbol kwalifikacji
kwalifikacji
z podstawy Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc)
programowej
w zawodzie
Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow
AU.09 .
kaletniczych
K1 albo
AU.13 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow
' kusnierskich
K2 AU.48 Organ/lzaqa I prowadzenie proceséow wytwarzania
wyrobow skorzanych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie technik technologii wyrobéw skérzanych jest
realizowane w klasach pierwszych 4-letniego technikum.

Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w zawodzie
technik technologii wyroboéw skérzanych w 5-letnim technikum — od roku szkolnego 2019/2020
oraz w 2-letniej branzowej szkole Il stopnia (na podbudowie 3-letniej branzowej szkoty
| stopnia) — od roku szkolnego 2020/2021. Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwosé
ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji AU.09 Wykonywanie,
naprawa irenowacja wyrobow kaletniczych albo AU.13 Wykonywanie, naprawa i renowacja
wyrobdw kusnierskich oraz AU.48 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobdow
skorzanych.



WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1
AU.09 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.09
Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych

1.1. Wykonywanie wyrobow kaletniczych
Umiejetnosc 1) dokonuje klasyfikacji wyrobdw kaletniczych, na przyktad:

B rozrdznia typy wyrobdéw kaletniczych ze wzgledu na rodzaj ich konstrukcji;
klasyfikuje wyroby kaletnicze wedtug zastosowanych materiatéw;
klasyfikuje wyroby kaletnicze wedtug wielkosci powierzchni;

okresla cechy uzytkowe i konstrukcyjne wyrobéw skdrzanych.

Przyktadowe zadanie 1.

Kufer i waliza nalezg do wyrobdéw
A. lejacych.
B. miekkich.

C. sztywnych.
D. potsztywnych.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 4) dokonuje rozkroju skor i materiatdw nieskdrzanych na elementy wyrobow
kaletniczych, na przyktad:

B wymienia zasady przygotowania materiatéw do rozkroju;

B okresla metody oraz technike rozkroju skor oraz materiatéw nieskérzanych;

B okresli¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny do rozkroju skér i materiatéw nieskérzanych.
Przyktadowe zadanie 2.

Ktére z wymienionych metod rozkroju skér naturalnych sg stosowane w kaletnictwie?

A. Réwnolegta i kompletowana.
B. Kompletowa i kombinowana.
C. Naprzemianlegta i rownolegta.

D. Naprzemianlegta i kompletowa.

Odpowiedz prawidtowa: B.



Umiejetnosc 5) dobiera elementy zdobnicze i okucia w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia wyrobu
kaletniczego, na przyktad:

B rozrdznia rodzaje oku¢ ze wzgledu na ich funkcje w wyrobie kaletniczym;

m klasyfikuje elementy zdobnicze i okucia stosowane w produkcji wyrobow kaletniczych;

m dobiera elementy zdobnicze i okucia w zaleznosci od konstrukcji wyrobu.

Przyktadowe zadanie 3.

Wskaz rodzaj okucia, jaki nalezy zastosowaé w wyrobie, w celu ochrony spodu wyrobu przed
wczesniejszym zuzyciem.

A. Nity.

B. Pukle.
C. Kotko.
D. Stalke.

Odpowiedz prawidtowa: B.

1.2. Wykonywanie napraw i renowacji wyrobow kaletniczych
Umiejetnos¢ 3) dobiera metody i techniki wykonywania naprawy lub renowacji wyrobéw
kaletniczych, na przyktad:

B rozréznia metody i techniki napraw lub renowacji wyrobéw kaletniczych;

m dobiera srodki do czyszczenia, retuszowania i barwienia powierzchni wyrobdw kaletniczych;

m dobiera materiaty do naprawy wyrobu kaletniczego.

Przyktadowe zadanie 4.

Srodkiem chemicznym uzywanym do usuwania plam z oleju, zywicy i wosku z wyrobu kaletniczego
jest

aceton.
alkohol.

benzyna.

o0 ® P

. chloroform.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc¢ 6) postuguje sie narzedziami do napraw i renowacji wyrobow kaletniczych, na przyktad:
B rozrdznia narzedzia, urzadzenia i maszyny do naprawy i renowacji wyrobow kaletniczych;

B dobiera narzedzia, urzgdzenia i maszyny do naprawy i renowacji wyrobéw kaletniczych.



Przyktadowe zadanie 5.

Do usuwania uszkodzen mechanicznych ze scianki przedniej torebki wykonanej ze skéry bydlecej,
przy zastosowaniu wosku uzywamy

A. pedzla.
B. nozyka.
C. otéwka retuszerskiego.

D. pistoletu natryskowego.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc 7) sporzqdza kosztorys naprawy i renowacji wyrobu kaletniczego, na przyktad:
B oblicza koszty naprawy lub renowacji wyrobu kaletniczego;
B oblicza zuzycie materiatéw pomocniczych do naprawy lub renowacji wyrobu kaletniczego;

B oblicza zuzycie materiatéw podstawowych do naprawy lub renowacji wyrobu kaletniczego.

Przyktadowe zadanie 6.

Oblicz koszt wykonania wymiany uszkodzonej raczki w torbie gospodarczej, uwzgledniajac dane
zawarte w tabeli oraz doliczajgc zysk w wysokosci 4,50 zt

17,60 zt

19,90 zt Koszty materiatowe -------- 10,00 zt

23,00 2t Koszty rob’ouzny —————————————— 7,60 zt
Koszty ogdlnozaktadowe----5,40 zt

27,50 zt

Odpowiedz prawidtowa: D.



2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.09 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych

Wykonaj ze skory bydlecej jedng sztuke etui na okulary zgodnie z rysunkiem pogladowym etui.
Elementy sktadowe etui wytnij wedtug przygotowanych na stanowisku wzornikéw. Wewnetrzne
elementy wykoncz podszewka. Do przedniej scianki przyszyj kieszonke, ktéra powinna miesci¢ dwa
dtugopisy. Elementy sktadowe etui potgcz sciegiem stebnowym.

,___
-
7

Rysunek pogladowy etui

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bedzie 1 rezultat:

B etui na okulary

oraz

przebieg wykonania etui.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzglednia¢:

zgodnos¢ wykrojonych elementow etui ze wzornikiem;
zgodnos¢ wykrojonych elementdéw podszewki ze wzornikiem;

jako$¢ montazu elementéw etui;

zgodnos¢ wykonania etui z opisem i rysunkiem poglagdowym:;

[ ]

[ ]

[ ]

B jakos¢ wykonczenie wyrobu;
[ ]

B wartosc obliczonych kosztéw;
[ ]

racjonalne gospodarowanie materiatami kaletniczymi.
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Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Wykonywanie wyrobdw kaletniczych

3)
4)
6)
7)
8)
9)

okresla koszty wytwarzania wyrobéw kaletniczych;

dokonuje rozkroju skoér i materiatéw nieskérzanych na elementy wyrobdw kaletniczych;
wykonuje montaz wyrobdw kaletniczych;

postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen;

obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane podczas wykonywania wyrobéw kaletniczych;

prowadzi kontrole i ocene jakosci materiatow i wyrobdéw kaletniczych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.09 Wykonywanie, naprawa i renowacja

wyrobow kaletniczych moga dotyczy¢:

oceny jakosci materiatéw stosowanych w produkcji wyrobdw kaletniczych;
wykonywania montazu wyrobéw kaletniczych;

opracowania wzornikéw do produkcji wyrobow kaletniczych;
wykonywania napraw i renowacji wyrobéw kaletniczych;

sporzgdzania kosztorysdw wykonywania ustug kaletniczych.

11



Kwalifikacja K1

AU.13 Wykonanie, naprawa i renowacja wyrobdw kusnierskich

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.13
Wykonanie, naprawa i renowacja wyrobow kusnierskich

1.1. Wykonywanie wyrobow kusnierskich
Umiejetnosc 1) charakteryzuje asortyment wyrobow kusnierskich, na przyktad:
B rozpoznaje grupy asortymentowe damskie;
B rozpoznaje grupy asortymentowe galanterii kusnierskiej;
m okresla cechy uzytkowe i konstrukcyjne wyrobdw kusnierskich;
m sortuje i dobiera skéry na wyroby kusnierskie.

Przyktadowe zadanie 1.

Przy doborze skor futerkowych na poszczegdlne elementy wyrobu, nalezy przede wszystkim
uwzglednic:

A. wielkos¢, topografie skéry z okrywa wiosowa oraz charakterystyke okrywy wtosowe;j.

B. grubosé tkanki skornej, kolor i odcient okrywy wtosowe;.

C. topografie skory futerkowej i kolor okrywy wtosowe;.

D. wielko$¢ skéry, kolor i odcien okrywy wtosowe;.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc 7) obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane w kusnierstwie, na przyktad:
B rozpoznaje maszyny kusnierskie i specjalne pomocnicze stosowane w kusnierstwie;
B rozpoznaje typowe urzgdzenia stosowane w kusnierstwie;
m dobiera maszyny do procesu technologicznego wyrobu kusnierskiego;
[ ]

dobiera igty i nici do zszywanych skér.
Przyktadowe zadanie 2.
Dobdr grubosci igty maszynowej w maszynie kusnierskiej zalezy od

A. rodzaju asortymentu skdrzanego.
B. rodzaju sciegu w maszynie.
C. grubosci okrywy wtosowej.

D. grupy rodzajowej skor.

Odpowiedz prawidtowa: D.

12



Umiejetnosc¢ 8) Przestrzega zasad sktadowania i przechowywania skor futerkowych, materiatow
wtdkienniczych oraz pdtproduktdow, na przyktad:

B okresla sposdb przechowywania skér wyprawionych w postaci workowej;

B rozpoznaje szkodniki skér futerkowych i sposoby ich zwalczania;
m dobiera wyposazenie magazynu, do przechowywania skor;
[ ]

okresla zasady uzytkowania i konserwacji wyrobdw futrzarskich.

Przyktadowe zadanie 3.
Wskaz sposdb przechowywania skér wyprawionych w postaci workowej.

A. W wigzkach zawieszone.
B. Pojedynczo zawieszone.
C. Utozone w paczkach.

D. Utozone w stosach.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.2. Wykonywanie napraw, przerébek i renowacji wyrobéw kusnierskich
Umiejetnosc 3) okresla koszty naprawy, przerdbki i renowacji, na przyktad:
B szacuje zuzycie podszewki do futra o okreslonych wymiarach;

oblicza koszt materiatéw i robocizny;

okresla koszty przerdbki i naprawy wyrobdéw kusnierskich;

okresla zuzycie skér do przerébki wyrobdéw kusnierskich.

Przyktadowe zadanie 4.

lle wyniesie koszt zakupu podszewki do futra o wymiarach: dtugos¢ 120 cm, szerokos¢ dotem 160
cm, dtugosé rekawa 60 cm, jezeli 1 m podszewki o szerokosci 140 cm kosztuje 10 zt?

A. 15 zt
B. 16 zt
C. 18z
D. 20 zt

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc 4) stosuje techniki wykonania napraw i renowacji wyrobdw kusnierskich, na przyktad:
B stosuje rézne techniki reperacji wyrobdéw kusnierskich;

rozpoznaje wady i uszkodzenia wyrobdw kusnierskich;

okresla miejsca reperacji futra;

dobiera techniki usuwania uszkodzen wyrobdw;

wykonuje przerébki wyrobdw kusnierskich.

13



Przyktadowe zadanie 5.
Jaki jest gtdwny cel prowadzenia procesu reperacji skor futerkowych?

A. Usuniecie wad skoéry, przy zachowaniu typowego charakteru okrywy wiosowe;.
B. Nadanie odpowiedniego potysku i zabarwienia okrywy wtosowe;j.
C. Zaznaczenie i wyciecie wad oraz uszkodzen z okrywy wtosowej.

D. Wyréwnanie dtugosci skéry futerkowych.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnosc 6) sporzqdza kosztorys naprawy, przerobki i renowacji wyrobow, na przyktad:
B oblicza koszty naprawy lub przerébki wyrobu kusnierskiego;
B oblicza zuzycie materiatdw pomocniczych do na prawy lub przerébki wyroku kusnierskiego;
m oblicza zuzycie skor futerkowych do naprawy lub renowacji wyrobu kusnierskiego;
B szacuje koszty skér futerkowych i materiatéw pomocniczych do naprawy lub renowacji

wyrobu kusnierskiego.

Przyktadowe zadanie 6.

Oblicz ilos¢ tasiemki aksamitnej o szerokosci 12 mm potrzebnej do wykonania 20 wstawek
(galondéwek) w skorze lisa o szerokosci 12 cm.

A.12m
B. 2,4m
C.3,0m
D.3,8m

Odpowiedz prawidtowa: B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji

AU.13 Wykonanie, naprawa i renowacja wyrobow kusnierskich
Wykonaj btam ze skér kréliczych barwionych na czarny kolor wedtug wymiaréw podanych na

rysunku i nabij go na desce.

} 130 cm |

I

K

110 cm

AN

Z L
150 cm |

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 160 minut.

Ocenie podlegac bedzie 1 rezultat:
B btam ze skor kréliczych barwionych na czarny kolor
oraz

przebieg wykonania btamu z zachowaniem przepiséw bhp.
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Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:

dobdr dtugosci skér w zaleznosci od ich rozmieszczenia w wyrobie;
dobér skér pod wzgledem gestosci okrywy wtosowej;

dobdér maszyn i narzedzi do wykonania btamu;

jakos¢ przeprowadzonej kosmetyki btamu;

[ ]
[ ]
[ ]
m wykrdj i jakosc faczenia paséw w btam;
[ ]
®m nabicie btamu wedtug wymiardow;

[ ]

racjonalne gospodarowanie materiatami kusnierskimi.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
1. Wykonywanie wyrobdéw kusnierskich
1) charakteryzuje asortyment wyrobow kusnierskich;
4) wykonuje wyroby kusnierskie;
5) postuguje sie narzedziami i przyborami stosowanymi w procesie produkc;ji;
7) obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane w kusnierstwie;

9) dokonuje kontroli i oceny jakosci skor futerkowych, materiatdw wykonczeniowych oraz
wyroboéw gotowych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.13 Wykonanie, naprawa i renowacja wyrobow
kusnierskich mogg dotyczy¢:

wykonywania napraw i renowacji wyrobéw kusnierskich,

sporzgdzania kosztorysdw wykonywanych ustug kusnierskich,

[ ]
[ ]
B sporzadzania uktadéw szablondéw do rozkroju materiatéw podstawowych i pomocniczych,
B oceny jakosci skér futerkowych i materiatéw wykornczeniowych,

[ ]

wykonania rozkroju okreslonego rodzaju skér wybrang technika.
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Kwalifikacja K2

AU.48 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skdrzanych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.48
Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skoérzanych

1.1. Okreslanie wiasciwosci materiatow stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych
Umiejetnos¢ 1) charakteryzuje metody badar laboratoryjnych materiatow i potproduktdéw, na
przyktad:

B rozréznia metody badan laboratoryjnych materiatéw i pétproduktow;

B dobiera rodzaje badan do materiatéw;
m dobiera rodzaje badan do pétproduktow;
[ ]

rozrdznia przyrzady laboratoryjne do badan fizycznych materiatow.

Przyktadowe zadanie 1.
Wskaz przyrzad, ktéry nalezy zastosowaé do badania odpornosci materiatéw na wielokrotne
zginanie.

A. Zrywarka.
B. Laktometr.
C. Fleksometr.

D. Grubosciomierz.
Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc¢ 3) okresla przydatnos¢ materiatdw podstawowych i pomocniczych stosowanych do

produkcji wyrobow skdrzanych, na przyktad:

okresla przydatnosé skor do okreslonych wyrobdéw skérzanych;
okresla przydatno$¢ materiatéw wtdkienniczych do okreslonych wyrobdéw skérzanych;

okresla przydatnos¢ okué do okreslonych wyrobow skdrzanych;

[ ]

[ ]

m okresla wady skér dopuszczalne i niedopuszczalne na wyroby galanteryjne;

m okresla przydatnosé tektur galanteryjnych do produkcji wyrobdéw skérzanych;
[ ]

okresla przydatnos¢ klejéw do wykonywanych operacji.
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Przyktadowe zadanie 2.
Do taczenia pomocniczego elementéw wyrobdéw skdrzanych stosujemy klej

A. butapren.

B. butaterm.

C. kauczukowy.

D. termoplastyczny.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc 5) dobiera materiaty do produkcji wyrobow skdrzanych, na przyktad:
m dobiera skéry do rodzaju wyrobu;
B dobiera materiaty skoropodobne do produkcji wyrobdw;
B dobiera materiaty wtdkiennicze do rodzaju wyrobu;
[ ]

dobiera okucia do rodzaju wyrobu.

Przyktadowe zadanie 3.
Ktéry rodzaj skéry mozna przeznaczy¢ na torebke wizytowa?

A. Skore cieleca.
B. Skére swinska.
C. Skére juchtowa.
D. Dwoine bydleca.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.2. Sporzadzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu skérzanego
Umiejetnosc 6) ustala normy zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby skorzane, na przyktad:
B ustala norme zuzycia netto materiatu na wyroby skérzane;
B ustala norme zuzycia brutto materiatu na wyroby skdrzane;
m ustala procent odpadu jaki powstat przy zuzyciu materiatdw na wyroby skérzane;
[ ]

ustala normy zuzycia materiatéw ptynnych na wyroby.

Przyktadowe zadanie 4.
Jaki procent powierzchni skéry 200 dm?’ stanowi odpad bezuzyteczny, jesli powierzchnia netto
wycietych elementéw wynosi 120 dm??

A. 20%
B. 30%
C. 40%
D. 50%

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Umiejetnosc 7) okresla koszty jednostkowe oraz koszty produkcji wyrobow skorzanych, na przyktad:
B okredla rodzaje kosztéw produkcji;
B okresla koszty bezposrednie i posrednie wytwarzania wyrobu;

m okresla koszty catkowite wyrobdow.

Przyktadowe zadanie 5.
Na podstawie danych z tabeli dotyczacych kosztéw wytworzenia portfela, okresl procent wzrostu
ceny, jezeli cena zbytu wyrobu wyniosta 42 zt.

A. 15%
B. 20%
C. 25%
D. 35%

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc 8) sporzqdza normy czasu pracy, na przyktad:

m dobiera metody normowania czasu pracy;
rozrdznia sposoby normowania czasu pracy;
rozrdznia sktadniki normowanego czasu;

rozrdznia formy czasu pracy;

rozrdznia normy czasu pracy.

Przyktadowe zadanie 6.
Badanie czasu pracy powinno by¢ prowadzone metodg

A. szacunkowa.

B. statystyczna.

C. poréwnawczg.
D. chronometrazu.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.3. Kierowanie procesami wytwarzania wyrobow skorzanych
Umiejetnosc¢ 1) okresla zakres stosowania narzedzi, maszyn i urzqdzenn do wytwarzania wyrobow
skorzanych, na przyktad:
B okresla zakres stosowania narzedzi do wytwarzania wyrobdw skérzanych;
rozréznia maszyny w zaleznosci od budowy i zasady dziatania;
okresla zakres stosowania maszyn do rozkroju maszynowego elementow;

okresla zakres stosowania maszyn szyjgcych;

okresla zakres stosowania urzgdzen w zaleznosci od wykonywanych czynnosci.
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Przyktadowe zadanie 7.
Krajarki tasmowej uzywa sie do wykrawania materiatdw w stosie do grubosci

A. 20 cm
B. 30cm
C. 40cm
D. 50 cm

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 4) okresla warunki magazynowania materiatow, pdtproduktow i wyrobdw gotowych,
na przyktad:
B okresla parametry w magazynie dla pétproduktéw;
okresla parametry w magazynie dla wyrobow gotowych;
dobiera wyposazenie magazynu;

rozrdznia rodzaje urzgdzen transportowych;

dobiera narzedzia do pomiaru parametréw w magazynie materiatéw, podtproduktow

i wyrobow gotowych.

Przyktadowe zadanie 8.
Prawidtowa temperatura powietrza w magazynie elementéw wyrobdéw skérzanych wynosi

A. od 0do 5°C
B. od 5do 15°C
C. od 5do 20°C
D. od 10 do 25°C

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 5) przestrzega zasad przygotowania elementdw do montazu wyrobdow skdrzanych, na
przyktad:
B rozrdznia czynnosci przygotowujgce elementy do montazu wyrobu;
dobiera profile scieniania;
dobiera parametry scieniania maszynowego;
dobiera szerokos¢ nanoszenia kleju na brzegi elementéw;

dobiera parametry zawijania recznego elementdéw ze skoéry.
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Przyktadowe zadanie 9.
Profil $cieniania stosowany na brzeg elementu, ktéry bedzie naszyty na inng cze$é sktadowa wyrobu,

powinien by¢

A. wklesty.
B. stepiony.
C. skosnie tepy.

D. skosnie ostry.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.48 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skorzanych

Sporzadz dokumentacje techniczno- technologiczng saszetki meskiej cietej do kantu
(Rysunek 1). Saszetka wykonana jest ze skory naturalnej bydlecej w kolorze czarnym, zamykana na
zamek btyskawiczny wmontowany miedzy listwy suwakowe o wymiarach
25 x 240 mm. Na $ciance przedniej znajduje sie kieszen ptaska, zewnetrzna. Do boku saszetki
przymocowany jest uchwyt o wymiarach 25 x 60 mm z poétkétkiem i przynitowanym paskiem
no$nym — jednowarstwowym o wymiarach 400 x 25 mm.

Wszystkie potgczenia wstepne elementéw sg wykonane za pomocg kleju kauczukowego,
a tgczenia zasadnicze (szycie maszynowe) z uzyciem nici syntetycznych.
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Rysunek 1. Saszetka meska cieta do kantu.

Sporzadz z kartonu i papieru przygotowanego na stanowisku wzorniki krojenia elementéw wyrobu
oraz makiete wyrobu. Opracuj karte materiatéw podstawowych wyrobu oraz karte materiatow
dodatkowych/ pomocniczych. Oblicz norme netto zuzycia materiatu na wyrdb zapisang w karcie
materiatdw podstawowych.
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Karta materiatéw podstawowych wyrobu

Lp. Nazwa materiatu

Nr wzornika | Nazwa wzornika

llos¢€ szt.

elementow elementow

Powierzchnia netto

wyrobu

Norma zuzycia netto materiatu na wyréob— powierzchnia netto wszystkich elementéw

Karta materiatéw dodatkowych/ pomocniczych

Lp. | Nazwa materiatu

Charakterystyka/wymagania

Jednostka miary

llos¢ sztuk
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:

wzorniki krojenia elementéw wyrobu;

makieta wyrobu;

karta materiatéw podstawowych wyrobu;

karta materiatow dodatkowych/ pomocniczych;

wartos$¢ obliczonych powierzchni netto wszystkich elementéw wyrobu

oraz

przebieg wykonania wzornikdéw krojenia elementéw wyrobu i makiet wyrobu.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzglednia¢:

poprawnos$¢ wykonania wzornikéw krojenia elementéw wyrobu;

zgodnos¢ wymiardw wykonanej makiety z wymiarami rysunku saszetki;

zgodnos¢ zapisu w karcie materiatéw podstawowych z opisem wyrobu;

zgodnos¢ zapisu w karcie materiatéw dodatkowych/pomocniczych z opisem wyrobu;
prawidtowosc¢ obliczen;

zgodnos¢ zuzycia netto materiatu na saszetke z wymiarami elementdw wyrobu.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

2. Sporzadzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu skdrzanego

2) przygotowuje wzorniki wyrobéw skdrzanych;

3) wykonuje modele wyrobéw skdrzanych;

4) sporzadza opis materiatowy i technologiczny wyrobu skérzanego;

6) ustala normy zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby skérzane.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.48 Organizacja i prowadzenie procesow

wytwarzania wyrobow skorzanych moga dotyczyc:

opracowania projektow wyrobdéw,

sporzadzania opisdw materiatowych i technologicznych wyrobdéw skérzanych,

ustalania norm zuzycia materiatéw przeznaczonych na wyroby skérzane,

oceny jakosci surowcéw, materiatdw i gotowych wyrobdéw skdrzanych,

okreslania metod i technik taczenia elementéw w gotowe wyroby,

kontroli  procesdw  wytwarzania wyrobdéw skorzanych oraz identyfikowanie

nieprawidtowosci przebiegu tych proceséw.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK TECHNOLOGII WYROBOW
SKORZANYCH- 311926

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie technik technologii wyrobdw skérzanych powinien byé
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1)
2)
3)
4)

dobierania surowcoéw i materiatéw do wykonania wyrobow skérzanych;
sporzgdzania dokumentacji technicznej i technologicznej;

obstugiwania maszyn i urzagdzen stosowanych w procesie produkcyjnym;
organizowania i kontrolowania proceséw wytwarzania wyrobow skdérzanych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych

efektdw ksztatcenia na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:
1)
2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)
9)

10)

(PDG).
Uczen:

1)
2)

rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczernstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;
okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

stosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;
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3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j;
11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

12) stosuje zasady normalizacji;

13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krdtkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informac;i.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzagdza¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziafania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw;
13) wspotpracuje w zespole.
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(OM2Z). Organizacja pracy matych zespotéw

Uczen:
1) planujeiorganizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;
2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;
4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;
5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkéw

i jakos¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspoétpracownikami.

2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru
administracyjno-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(AU.e) i PKZ(AU.u)

PKZ(AU.e) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: kaletnik, kusnierz,
obuwnik, technik technologii wyrobéw skérzanych, technik obuwnik
Uczen:
1) wykonuje rysunki wyrobéw skdérzanych;
2) rozrdznia rodzaje skor, tworzyw sztucznych i skéropodobnych, wyrobéw wtdkienniczych
i papierniczych;
3) okredla topograficzny uktad skor;
4) rozpoznaje wady i uszkodzenia skér surowych i wyprawionych;
5) okresla wtasciwosci materiatdw stosowanych w produkcji wyrobdéw skdrzanych;
6) klasyfikuje odpady powstajgce podczas rozkroju skor;
7) postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng;
8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach technicznych;
9) charakteryzuje narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w procesie produkcji wyrobow
skdrzanych;
10) lokalizuje nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzadzen;
11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(AU.u) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik technologii
wyrobow skdrzanych, technik obuwnik
Uczen:
1) projektuje wyroby skérzane, wykorzystujgc wiedze z zakresu kolorystyki i kompozycji
plastycznej;
2) okresdla fizykochemiczne i uzytkowe witasciwosci materiatéow;
3) okresla warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych;
4) rozpoznaje potgczenia czesci maszyn i urzadzen mechanicznych;
5) przestrzega zasad montazu i demontazu zespotéw maszyn i urzgdzen mechanicznych;
6) okresla funkcje zespotéw, podzespotdéw i mechanizmdw maszyn i urzgdzen mechanicznych;
7) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) Efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik
technologii wyrobdw skdrzanych

AU.09 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych

1. Wykonywanie wyrobow kaletniczych
Uczen:
1) dokonuje klasyfikacji wyrobdéw kaletniczych;

2) sporzadza dokumentacje techniczng i technologiczng;

3) okresla koszty wytwarzania wyrobow kaletniczych;

4) dokonuje rozkroju skér i materiatow nieskdrzanych na elementy wyrobdw kaletniczych;

5) dobiera elementy zdobnicze i okucia w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia wyrobu

kaletniczego;
6) wykonuje montaz wyrobdw kaletniczych;
7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen;
8) obstuguje maszyny i urzagdzenia stosowane podczas wykonywania wyrobdw kaletniczych;
9) prowadzi kontrole i ocene jako$ci materiatow i wyrobdéw kaletniczych;
10) przestrzega zasad pakowania, przechowywania i transportu materiatéw i wyrobdéw
kaletniczych.
2. Wykonywanie napraw i renowacji wyroboéw kaletniczych
Uczen:
1) rozpoznaje wady i uszkodzenia wyrobéw kaletniczych;
2) okredla koszty wykonania naprawy lub renowacji wyrobdéw kaletniczych;
3) dobiera metody i techniki wykonania naprawy lub renowacji wyrobéw kaletniczych;
4) wykonuje naprawe i renowacje wyrobéw kaletniczych;
5) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane podczas napraw i renowacji wyrobow
kaletniczych;
6) postuguje sie narzedziami do napraw i renowacji wyrobéw kaletniczych;
7) sporzadza kosztorys naprawy i renowacji wyrobu kaletniczego;
8) ocenia jakos¢ wykonania pracy.

AU.13 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kusnierskich

1. Wykonywanie wyrobéw kusnierskich

Uczen:
1) charakteryzuje asortyment wyrobdéw kusnierskich;
2) sporzadza dokumentacje techniczng i technologiczng wyrobow;
3) postuguje sie przyrzgdami i urzadzeniami pomiarowymi;
4) wykonuje wyroby kusnierskie;
5) postuguje sie narzedziami i przyborami stosowanymi w procesie produkcji;
6) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen;
7) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane w kusnierstwie;
8) przestrzega zasad sktadowania i przechowywania skoér futerkowych, materiatéw
widkienniczych oraz potproduktow;
9) dokonuje kontroli i oceny jakosci skor futerkowych, materiatéw wykorniczeniowych oraz
wyrobdéw gotowych.
2. Wykonywanie napraw, przerdbek i renowacji wyrobow kusnierskich
Uczen:
1) ocenia stan wyrobow kusnierskich;
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2)
3)
4)
5)
6)
7)

rozpoznaje wady i uszkodzenia wyrobdw kusnierskich;

okresla koszty naprawy, przerdbki i renowacji;

stosuje techniki wykonania napraw i renowacji wyrobéw kusnierskich;
wykonuje przerdbki wyrobow kusnierskich;

sporzadza kosztorys naprawy, przerdbki i renowacji wyrobow;

ocenia jakos¢ wykonania pracy.

AU.48 Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow skérzanych

1. Okreslanie wiasciwosci materiatéw stosowanych w produkcji wyrobéw skérzanych

Uczen:

1)
2)
3)

4)

5)
6)

charakteryzuje metody badan laboratoryjnych materiatéw i pétproduktow;

okresla wtasciwosci materiatéw i pétproduktéow na podstawie badan laboratoryjnych;
okresla przydatnos¢ materiatéw podstawowych i pomocniczych stosowanych do produkcji
wyrobow skdrzanych;

okresla wymagania technologiczne dla rodzajéw i gatunkéw skér, materiatow
skéropodobnych, materiatéw wtdkienniczych i tworzyw sztucznych;

dobiera materiaty do produkcji wyrobdw skérzanych;

okresla wtasciwosci i zastosowanie réznych rodzajéw klejéw.

2. Sporzadzanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu skérzanego

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

opracowuje projekty wyrobdw skérzanych;

przygotowuje wzorniki wyrobéw skérzanych;

wykonuje modele wyrobéw skérzanych;

sporzadza opis materiatowy i technologiczny wyrobu skdrzanego;

dobiera narzedzia, maszyny i urzgdzenia do procesu wytwarzania wyrobow skérzanych;
ustala normy zuzycia materiatu przeznaczonego na wyroby skdrzane;

okresla koszty jednostkowe oraz koszty produkcji wyrobdéw skérzanych;

sporzadza normy czasu pracy.

3. Kierowanie procesami wytwarzania wyrobow skoérzanych

Uczen:

1)
2)
3)

4)
5)
6)
7)
8)

okresla zakres stosowania narzedzi, maszyn i urzadzen do wytwarzania wyrobow
skdrzanych;

ocenia stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych w procesie produkcji
wyrobdéw skdérzanych;

nadzoruje wykonywanie czynnosci dotyczgcych rozkroju skér, tworzyw skéropodobnych
i materiatéw widkienniczych;

okresla warunki magazynowania materiatéw, pétproduktéw i wyrobdéw gotowych;
przestrzega zasad przygotowania elementow do montazu wyrobdw skérzanych;

okresla metody i techniki fgczenia elementéw w gotowe wyroby;

nadzoruje przebieg procesu montazu wyrobow;

dokonuje kontroli miedzyoperacyjnej i oceny jakosSci gotowych wyrobdéw skérzanych.
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3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik technologii wyrobéw skérzanych, uwzgledniajac
potrzeby rynku pracy oraz mozliwosci organizacyjne ikadrowe, wyznacza na poczatku etapu
edukacyjnego kwalifikacje AU.09. Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobdéw kaletniczych
wyodrebniong w zawodzie kaletnik albo kwalifikacje AU.13 Wykonywanie, naprawa i renowacja
wyrobow kusnierskich wyodrebniong w zawodzie kusnierz, stanowigcg podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie technik technologii wyrobéw skérzanych.

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik technologii wyrobéw skérzanych powinna
posiadac nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownie projektowania wyrobdéw skdrzanych, wyposazong w: stanowiska rysunkowe
(jedno stanowisko dla jednego ucznia) z przyborami kreslarskimi, stelaze, manekiny, zestawy
skér wyprawionych: licowych i futerkowych, eksponaty oraz modele wyrobdw kaletniczych
i kusnierskich, zestawy materiatéw wykonczeniowych i zdobniczych oraz dodatki metalowe,
formy i szablony wyrobdéw, plansze ilustrujgce budowe sylwetki cztowieka, przyktady
konstrukcji wyrobdw, katalogi i zurnale wyrobdw skdérzanych, stanowiska komputerowe dla
uczniéw (jedno stanowisko dla pieciu ucznidw), drukarki, skaner, programy do
komputerowego wspomagania projektowania  wyrobdw  skdrzanych, programy
komputerowe dotyczgce przebiegu proceséw technologicznych oraz zarzgdzania procesem
produkcji, pakiet programoéw biurowych, projektor multimedialny;

2) pracownie materiatoznawstwa, wyposazong w: stanowiska badan materiatéw i wyrobdéw ze
skor (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw), wage laboratoryjng, mikroskop
z oprzyrzgdowaniem, lupy, przyrzady laboratoryjne z zestawem odczynnikdw chemicznych,
przyrzady pomiarowe, prébki klejow, zrywarke, aparat do badania odpornosci na sScieranie,
aparat do badania przepuszczalnosci powietrza, aparat do badania odpornosci wybarwien na
tarcie, czynniki mokre, termostabilizacje i dziatanie $wiatta sztucznego, planimetr,

grubosciomierz, skretomierz, zestawy skoér futerkowych i licowych, proébki wtdkien
naturalnych i chemicznych, prébki materiatéw witdkienniczych, schematy proceséw wyprawy
skor;

3) pracownie technologiczng, wyposazong w: skory licowe, futerkowe, tworzywa
skdéropodobne, tworzywa sztuczne, materiaty wtdkiennicze, materiaty papiernicze, wyroby
metalowe, eksponaty wyrobdw i czesci sktadowych, narzedzia i przybory, modele maszyn
i urzadzen, schematy kinematyczne maszyn i urzadzen, schematy technologiczne, przyktady
dokumentacji technicznej i technologicznej, foldery, katalogi, prospekty maszyn i urzadzen
i czasopisma specjalistyczne;

4) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane stanowiska odpowiednie dla
kwalifikacji AU.09. w zawodzie kaletnik albo kwalifikacji AU.13. w zawodzie kus$nierz.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego, przedsiebiorstwach wytwarzajacych wyroby skdérzane oraz innych
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkoét ksztatcgcych
w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy
wiasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawododw oraz efekty ksztatcenia
wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego,
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

300 godz.

AU.09 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobdw kaletniczych
albo
AU.13 Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kusnierskich
AU.48 Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania wyrobow

. 250 godz.
skorzanych
YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowac¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkot, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujac

minimalna liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawoddw i wspdlnych
dla zawoddéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddw oraz

wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.

800 godz.
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