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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii drewna powinien byé przygotowany
do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) wykonywania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych;
2) organizowania i wykonywania prac zwigzanych z naprawa, renowacjg i konserwacjg
wyrobow stolarskich;
3) programowania oraz obstugi obrabiarek i urzagdzen stosowanych w procesie przetwarzania
drewna;
4) sporzadzania dokumentacji projektowej, konstrukcyjnej i technologicznej;
5) organizowania i nadzorowania proceséw produkcyjnych zwigzanych z przetwarzaniem
drewna.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik technologii drewna wyodrebniono dwie kwalifikacje.

Numer Symbol kwalifikacji
kwalifikacji z podstawy Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc) programowej
K1 AU.15 Wytwarzanie wyrobdw stolarskich
K2 AU.50 Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie technik technologii drewna jest realizowane
w klasach pierwszych 4-letniego technikum.

Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w zawodzie
technik technologii drewna w 5-letnim technikum— od roku szkolnego 2019/2020 oraz w 2-letniej
branzowej szkole Il stopnia (na podbudowie 3-letniej branzowej szkoty | stopnia)- od roku
szkolnego 2020/2021. Od dnia 1stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$¢ ksztatcenia
na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji AU.15 Wytwarzanie wyrobow
stolarskich oraz AU.50 Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna.




WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

AU.15 Wytwarzanie wyrobdw stolarskich

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.15
Wytwarzanie wyrobow stolarskich

1.1. Wykonywanie wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych
Umiejetnosc 1) dokonuje klasyfikacji drewna i materiatow drzewnych, na przyktad:
B klasyfikuje sortymenty materiatéw stosownych do produkcji wyrobdw stolarskich np.:
deseczki, deski, bale, listwy, taty, krawedziaki;
m klasyfikuje materiaty drewnopochodne np.: ptyty widrowe, ptyty stolarskie, okleiny, obtogi,
sklejki.

Przyktadowe zadanie 1.
Przedstawiony na rysunku sortyment tarcicy to

A. bal.
B. tata.
C. belka.
D. deska.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc 2) postuguje sie dokumentacjq konstrukcyjng i technologiczng, na przyktad:
B czyta rysunki ztozeniowe, montazowe i wykonawcze wyrobow stolarskich;
B rozpoznaje znaki graficzne materiatéw, elementdéw, ztgczy na rysunkach konstrukcyjnych
wyrobdw stolarskich;

B postuguje sie kartg technologiczng, instrukcjg technologiczng i kartg normowania czasu.



Przyktadowe zadanie 2.

Do wykonania ptyciny drzwi ramowych, zgodnie z oznaczeniami materiatdw na rysunku,
zastosowano drewno lite oraz
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A. sklejke lisciasta.

B. ptyte pilsSniowa.
C. ptyte stolarska.
D. ptyte wiérowa.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc¢ 6) dobiera narzedzia, maszyny i urzqdzenia do wykonania obrdbki drewna i tworzyw
drzewnych, na przyktad:
B dobiera narzedzia reczne, np.: pity do przerzynania, dtuta do dfutowania;
B dobiera maszyny i urzadzenia, np.: strugarki do wyréwnywania lub strugania zgrubnego,
frezarki do obrdbki ksztattujgce;j.

Przyktadowe zadanie 3.

Do wykonania elementu z drewna litego o okreslonych wymiarach dtugosci i szerokosci niezbedna
jest

A. pilarka.

B. frezarka.

C. strugarka.

D. wiertarka.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.2. Wykonywanie napraw, renowacji i konserwacji wyrobow stolarskich

Umiejetnosc¢ 1) identyfikuje typy konstrukcji oraz style stosowane w meblarstwie, na przyktad:

B rozpoznaje konstrukcje stosowane w meblarstwie np.: skrzyniowe, szkieletowe;

B rozpoznaje cechy charakterystyczne wystepujagce w meblach danej epoki np.: ornamenty
ptaskie: polichromia, mozaiki, markieteria, inkrustacja; ornamenty przestrzenne: snycerke,
profilowanie, okucia z brazu.



Przyktadowe zadanie 4.

Detale komody przedstawione na rysunku sg charakterystyczne dla
mebli w stylu

A. greckim.
B. egipskim.
C. barokowym.

D. wspotczesnym.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc 2) rozpoznaje wady oraz uszkodzenia materiatow i wyrobdw stolarskich, na przyktad:
B rozpoznaje wady drewna wielkowymiarowego;
B rozpoznaje wady tarcicy;
B rozpoznaje wady oklein;
[ ]

rozpoznaje wady materiatéw drewnopochodnych.
Przyktadowe zadanie 5.

Wada drewna widoczna na zdjeciu to sek

A. skrzydlaty.
B. zrosniety.
C. zepsuty.
D. zdrowy.

Prawidtowa odpowiedz: C.

Umiejetnos¢ 6) dobiera techniki, materiaty i narzedzia do wykonania naprawy, renowacji,
konserwacji wyrobow stolarskich, na przyktad:
B dobiera techniki do wykonania naprawy, renowacji, konserwacji np.: odrobaczanie,
utwardzanie drewna;
m dobiera materiaty do wykonania naprawy, renowacji, konserwacji np.: politury, lakiery,
farby, okleiny;
m dobiera narzedzia do wykonania naprawy, renowacji, konserwacji np.: dtuta, strugi, pilniki,

tarniki.



Przyktadowe zadanie 6.
Do naprawy fragmentu intarsji na powierzchni mebla o duzej wartosci historycznej nalezy uzy¢

A. szpachli.
B. okleiny.
C. farby.
D. laku.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji

AU.15 Wytwarzanie wyrobow stolarskich

Wykonaj szafke zgodnie z zatgczong dokumentacja technologiczna.

Przytnij elementy szafki i drzwi zgodnie z wymiarami. Oklej standotronem waskie zewnetrzne
ptaszczyzny wiencéw i bokow. Nanies linie traserskie i nawieré gniazda. Zmontuj szafke i zamontuj

okucia.
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Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne materiaty,
narzedzia, sprzet pomocniczy i przybory kontrolno - pomiarowe. Instrukcje obstugi narzedzi i sprzetu
znajdziesz na stanowisku.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegac bedzie 1 rezultat:

m szafka

oraz

przebieg wykonania szafki.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:

sprawnosc¢ postugiwania sie sprzetem i narzedziami;
przestrzeganie przepiséw i zasad bhp i ppoz.;

zgodnos¢ wymiaréow elementdéw szafki z dokumentacjg;

zgodnos¢ wywierconych gniazd z dokumentacjg;

[ |
[ |
[ |
B jakos¢ oklejenia standotronem elementéw szafki;
[ |
B jakosc¢ potaczen elementéw szafki;

[ |

jakos¢ wykonczenia wyrobu.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Wykonywanie wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych

2) postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczng;

4) przygotowuje materiaty podstawowe i pomocnicze do wykonania wyrobéw z drewna
i tworzyw drzewnych;

6) dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do wykonania obrébki drewna i tworzyw
drzewnych;

7) obstuguje maszyny i urzagdzenia stosowane w stolarstwie;

8) wykonuje reczng i maszynowg obrébke drewna i tworzyw drzewnych;

9) postuguje sie przyrzagdami pomiarowymi i sprawdzianami;

11) wykonuje elementy konstrukcyjne oraz ich potgczenia;

12) stosuje techniki wykanczania powierzchni drewna, tworzyw drzewnych i gotowych
wyrobdéw z drewna;

13) wykonuje klejenie i oklejanie drewna i materiatéw drzewnych;

14) stosuje systemy montazu i okuwania wyrobdw stolarskich.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.15 Wytwarzanie wyrobow stolarskich moga
dotyczyc¢:

wykonania wyrobow stolarskich z drewna litego;
wykonania wyrobow stolarskich z tworzyw drzewnych;
wykonania elementéw konstrukcyjnych wyrobdw stolarskich;

wykonania obrdbki drewna i tworzyw drzewnych;

wykonania napraw wyrobéw stolarskich;

16



m wykonania renowacji wyrobow stolarskich;

® wykonania konserwacji wyrobow stolarskich.

17



Kwalifikacja K2

AU.50 Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna
1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji AU.50
Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna
1.1. Planowanie proceséw technologicznych przetwarzania drewna
Umiejetnosc 3) dobiera technologie produkcji wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych, na przyktad:
m dobiera technologie wytwarzania wyrobdw stolarskich z tworzyw drzewnych;
m dobiera technologie wykonczania powierzchni wyrobéw stolarskich;
B dobiera technologie montazu wyrobow stolarskich.
Przyktadowe zadanie 1.
Brakujacg czynnoscig procesu technologicznego w tabeli jest

Rodzaj . . .
Materiat Czynnosci technologiczne
elementu
1 2 3 4 5
Oskrzynia Drewno lite Pitowanie Pitowanie Struganie Pitowanie
poprzeczne wzdtuzne wyréwnujgce formatyzujace

A. wiercenie.

B. szlifowanie.

C. frezowanie profilowe.

D. struganie grubosciowe.
Odpowiedz prawidtowa: D.
Umiejetnos¢ 8) dobiera materiaty, narzedzia, maszyny i urzqdzenia do wykonania okreslonych
zadan, na przyktad:

B dobiera materiaty do produkcji wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;

B dobiera narzedzia do obrébki drewna i tworzyw drzewnych;

m dobiera maszyny i urzagdzenia do obrébki drewna i tworzyw drzewnych.
Przyktadowe zadanie 2.
Do wykonania wiercenia gniazd na potgczenia kotkowe w czotach przegréd serii wyrobdéw nalezy
zastosowac wiertarke

A. reczna.

B. pozioma.

C. pionowa.

D. wielowrzecionowa.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnosc¢ 10) ocenia stan techniczny maszyn i narzedzi stosowanych w procesach produkcyjnych
wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych, na przyktad:

B ocenia stan techniczny maszyn do wytwarzania wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych;

B ocenia stan techniczny narzedzi do wytwarzania wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;

B ocenia stan techniczny elementéw roboczych maszyn i narzedzi do obrébki drewna.
Przyktadowe zadanie 3.
W trakcie obrébki drewna na strugarce grubiarce zauwazono zmniejszenie doktadnosci obrébki
ptaszczyzny skrawanej w postaci zgrubien prostoliniowych, réwnolegtych do ruchu elementu.
Ponadto zwiekszyt sie poziom dzwieku pracujgcego narzedzia. W celu wyeliminowania tych wad
nalezy

A. zmienic grubos¢ skrawania.

B. wymieni¢ noze na wale nozowym.

C. zwiekszy¢ predkos¢ posuwu drewna.

D. zmniejszy¢ predkos¢ posuwu drewna.

Odpowiedz prawidtowa: B.

2. Monitorowanie przebiegu procesow przetwarzania drewna
Umiejetnosc¢ 3) ocenia jakosS¢ wykonania elementdow, podzespotow i wyrobow z drewna i tworzyw
drzewnych, na przyktad:
B rozrdznia czynniki wptywajace na jakos¢ wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych;
B ocenia cechy uzytkowe wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych;
B ocenia cechy estetyczne wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych.
Przyktadowe zadanie 4.
Obnizenie cech estetycznych wyrobu stolarskiego z drewna moze byé spowodowane
A. sinizng drewna.
B. wysuszeniem drewna.
C. uzyciem kleju glutynowego.
D. jednolitym ustojeniem drewna.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 4) ocenia zgodnos¢ wykonania wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych
z dokumentacjq konstrukcyjnq i technologiczng, na przyktad:
B ocenia zgodno$¢ wykonania wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych z dokumentacjg
konstrukcyjng;
B ocenia zgodno$¢ wykonania wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych z dokumentacja

technologiczna.
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Przyktadowe zadanie 5.
Boki szuflady wyprodukowanej zgodnie z zamieszczonym rysunkiem powinny by¢ wykonane z

R S—

A. ptyty widrowej.

B. ptyty MDF. - 2
26
C. tarcicy. Y v
D. sklejki. 1
Odpowiedz prawidtowa: D. T
: i
L]
-

Umiejetnosc¢ 5) kontroluje przestrzeganie norm dotyczgcych stosowanych materiatdw drzewnych

oraz wytwarzanych wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych, na przyktad:
m kontroluje przestrzeganie norm dotyczgcych stosowanych materiatéw drzewnych;
B kontroluje przestrzeganie norm dotyczgcych wytwarzanych wyrobdéw z drewna i tworzyw
drzewnych.
Przyktadowe zadanie 6.
Normatywny czas pomocniczy t,. podczas przerzynania wzdtuznego elementdw z tarcicy o grubosci
38 mm, szerokosci 50 mm i dtugosci 1200 mm wynosi

Wyciag z normatywéw czaséw czynnosci pomocniczych t,

Tarczéwka stotowa; Tarczowka formatowa; Tasmowka stolarska; Strugarka wyrdwniarka;

\i::?:;; Branzowe normatywy czaséw pomocniczych t,— podjecie materiatu
Dtugosé w milimetrach
szerokoscw [T o5 200 300 400 600 800 1000 1200
m Czas w minutach
25 - 0.010 0.020 0.028 0.043 0.052 0.060 0.065
50 0.010 0.030 0.043 0.052 0.065 0.075 0.083 0.090
t,- odtozenie materiatu
25 0.008 0.012 0.015 0.019 0.025 0.030 0.034 0.036
50 0.012 0.019 0.025 0.030 0.036 0.043 0.050 0.055
A. 0,101
B. 0,120
C. 0,145
D. 0,155

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
AU.50 Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna

Zaktad stolarski otrzymat zlecenie na wykonanie 10 sztuk drewnianych stojakéw technicznych
zgodnie z rysunkiem i opisem technicznym. Wyposazenie zaktadu w maszyny, urzadzenia, sprzet
i narzedzia umozliwia wykonanie wszystkich operacji wytwarzania i montazu wyrobu.

Opracuj dokumentacje wykonania podstaw nog dla 10 sztuk stojakéw, w sktad ktérej wchodzi:

1) wykaz i charakterystyka materiatéw potrzebnych do wykonania podstawy nogi;
2) schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania podstaw nog dla 10 stojakow;
3) norma zuzycia materiatu podstawowego do wykonania podstaw nog dla 10 stojakow.

Opis techniczny stojaka:

1. Nazwa: stojak techniczny

2. Wymiary gabarytowe: 450 x 350 x 350 mm

3. Przeznaczenie: stojak do zastosowan technicznych
4. Konstrukcja: szkieletowa

Elementy sktadowe:

ramiak gérny 1200 x 100 x 40
- podstawa nogi 500 x 100 x 60

- noga 750 x 100 x 40
- taczyna 1200 x 100 x 40
- klin 140 x45x 15

Wykaz materiatow:

1) podstawowych:
— tarcica iglasta (sosnowa) gr. 50 mm, kl. Il;

— tarcica iglasta (sosnowa) gr. 67 mm, kl. Il;

2) pomocniczych:
- klej polioctanowinylowy ,,Rakoll”;

—  papier scierny P80.
Wykonanie stojaka
Stojak sktada sie ze stelaza, poszczegdlne elementy potgczono ze sobg za pomocy potgczen

III

stolarskich i kleju polioctanowinylowego ,Rakoll”. Stojak wykonany z tarcicy sosnowej. Gniazda
w nogach przelotowe o wymiarach 160 x 40, w ramiaku gérnym podwdjne, przelotowe
o wymiarach 40 x 20, w tgczynie gniazda przelotowe 45/40 x 15 i w podstawach nogi gniazda
przelotowe 80 x 30. Czopy ramiaka goérnego i ndg odpowiadajg wymiarom gniazd, czopy

w tgczynie sg przedtuzone.

Wykonczenie stojaka:
Elementy z drewna litego wyszlifowane papierem $ciernym.
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Dane dotyczace zuzycia materiatu podstawowego:

Nadmiary na obrébke elementdw z tarcicy: na dtugosé— 20 mm, na grubos¢ i szeroko$é— 6 mm.

Wskaznik wydajnosci tarcicy

Sortyment tarcicy Klasa jakosci
Minimalny wskaznik wydajnosci
Grubos¢ Dtugosc elementow %
mm meblowych mm
| I 1] v
6
1 2 3 4 5

44 42 7

44 42
50 do 1000 49 47 44 39
1001-2100 47 45 42 37

Bale
do 1000 49 47 44 39
63, 75, 100

1001-2100 47 45 42 37

Wykaz i charakterystyka materiatéw potrzebnych do wykonania podstawy nogi

Materiaty Charakterystyka

Podstawowe:

Pomocnicze:
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Rysunek wykonawczy podstawy nogi stojaka

Nr Nazwa elementu Szt. | Material waymg:rz:r. Cr. | Nr rys. lub normy
E 8 Format
i [ . & A4 | Podziatka
- O ry
bo) 183 3 o Materiat
(=
Kon. % ® 0Oz. kodowe
] © a

Rys. ® Nr rysunku

15 8—18

Spr. | Z
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Zadanie wykonaj na wyznaczonym stanowisku egzaminacyjnym.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:

wykaz i charakterystyka materiatdw podstawowych i pomocniczych potrzebnych do
wykonania podstawy nogi;

m rysunek wykonawczy podstawy nogi;

B schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania podstaw nég dla 10 stojakéw;

B norma zuzycia materiatu podstawowego do wykonania podstaw nég dla 10 stojakéw.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzglednia¢:

zgodnos¢ wykazu i charakterystyki niezbednych materiatéw ze ztozonym zleceniem;
poprawnos$¢ obliczen zuzycia tarcicy do wykonania podstaw nég dla 10 stojakow;
poprawno$¢ wykonania rysunku wykonawczego podstawy nogi (zgodnos$¢ z zasadami
rzutowania i wymiarowania);

poprawno$¢ doboru maszyn, urzadzen, narzedzi i przyrzadéw oraz kolejno$ci operacji
technologicznych;

poprawnos$é obliczen zuzycia materiatu podstawowego.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Planowanie proceséw technologicznych przetwarzania drewna

3)
4)

7)
8)
13)

dobiera technologie produkcji wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych;

sporzadza dokumentacje projektowg, konstrukcyjng i technologiczng wyrobdéw z drewna
i tworzyw drzewnych;

opracowuje normy przedmiotowe dla wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;

dobiera materiaty, narzedzia, maszyny i urzgdzenia do wykonania okreslonych zadan;
sporzgdza schematy przebiegu proceséw wytwarzania wyrobéw z drewna i tworzyw
drzewnych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji AU.50 Organizacja i prowadzenie procesow
przetwarzania drewna moga dotyczyc:

wykonania dokumentacji projektowej z uzyciem programoéw komputerowych;

doboru technologii produkcji wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych;

sporzgdzania schematow przebiegu proceséw wytwarzania wyrobdéw z drewna i tworzyw
drzewnych;

projektowania wyrobdow z drewna i tworzyw drzewnych;

B ustalania receptur roztworéw klejowych i materiatéw malarsko-lakierniczych;

B sporzadzania kart technologicznych dotyczgcych proceséw obrdbki materiatow

oraz montazu wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;

B opracowania instrukcji dotyczgcych sposobu wykonania operacji technologicznych;

B sporzadzania kalkulacji kosztéw wykonania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych;
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B sporzadzania dokumentacji produkcji.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK TECHNOLOGII DREWNA- 311922

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii drewna powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
1) wykonywania wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;
2) organizowania i wykonywania prac zwigzanych z naprawg, renowacjg i konserwacja
wyrobow stolarskich;
3) programowania oraz obstugi obrabiarek i urzadzen stosowanych w procesie przetwarzania
drewna;
4) sporzadzania dokumentacji projektowej, konstrukcyjnej i technologicznej;
5) organizowania i nadzorowania proceséw produkcyjnych zwigzanych z przetwarzaniem
drewna.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektdw ksztatcenia na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okredla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
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(PDG).
Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem s$rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w sSrodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
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13) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw

Uczen:
1) planujeiorganizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;
2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;
4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;
5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkéw

i jakos¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspoétpracownikami.

2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru
administracyjno-ustugowego, stanowigce podbudowe do  ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawodéw PKZ(AU.g) i PKZ(AU.x)

PKZ(AU.g) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: tapicer, stolarz,
cie$la, koszykarz-plecionkarz, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, technik
technologii drewna
Uczen:

1) rozpoznaje gatunki drewna, materiaty drzewne i tworzywa drzewne;

2) okresla wtasciwosci drewna i tworzyw drzewnych;

3) rozpoznaje wady drewna oraz okresla przyczyny ich powstawania;

4) rozrdznia rodzaje uszkodzen materiatéw;

5) okresla materiaty pomocnicze stosowane w produkgc;ji;

6) sporzadza szkice i rysunki techniczne;

7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen;

8) postuguje sie terminologig stosowang w przemysle drzewnym;

9) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(AU.x) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie technik technologii
drewna
Uczen:

1) okresla wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

2) rozrdznia technologie produkcji wyrobdéw stolarskich;

3) sporzadza normy materiatowe i normy pracy dla wytwarzanych wyrobéw;

4) opracowuje wyniki pomiaréw;

5) przestrzega zasad eksploatacji oraz konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi;

6) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) Efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
technik technologii drewna:

AU.15 Wytwarzanie wyrobow stolarskich

1. Wykonywanie wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych
Uczen:
1) dokonuje klasyfikacji drewna i materiatéw drzewnych;
2) postuguje sie dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczng;
3) dobiera technologie wytwarzania wyrobow stolarskich;
4) przygotowuje materiaty podstawowe i pomocnicze do wykonania wyrobéw z drewna
i tworzyw drzewnych;
5) dobiera sposoby obrébki drewna i tworzyw drzewnych;
6) dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do wykonania obrébki drewna i tworzyw
drzewnych;
7) obstuguje maszyny i urzagdzenia stosowane w stolarstwie;
8) wykonuje reczng i maszynowg obrébke drewna i tworzyw drzewnych;
9) postuguje sie przyrzgdami pomiarowymi i sprawdzianami;
10) wykonuje hydrotermiczng i plastyczng obrébke drewna;
11) wykonuje elementy konstrukcyjne oraz ich potaczenia;
12) stosuje techniki wykanczania powierzchni drewna, tworzyw drzewnych i gotowych
wyrobow z drewna;
13) wykonuje klejenie i oklejanie drewna i materiatéw drzewnych;
14) stosuje systemy montazu i okuwania wyrobdw stolarskich;
15) wykonuje konserwacje narzedzi, maszyn i urzadzen stosowanych do wykonywania
wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych;
16) ocenia jakos¢ wykonania wyrobdw stolarskich;
17) wykonuje prace zwigzane z pakowaniem, magazynowaniem oraz transportem elementdw,
podzespotow i wyrobdéw gotowych.
2. Wykonywanie napraw, renowacji i konserwacji wyrobéw stolarskich
Uczen:
1) identyfikuje typy konstrukcji oraz style stosowane w meblarstwie;
2) rozpoznaje wady oraz uszkodzenia materiatéw i wyrobdéw stolarskich;
3) ustala przyczyny uszkodzen wyrobdéw oraz okresla sposdb ich naprawy, renowacji lub
konserwacji;
4) kwalifikuje wyroby stolarskie do naprawy i renowacji;
5) ustala zakres napraw, renowacji i konserwacji wyrobow stolarskich;
6) dobiera techniki, materiaty i narzedzia do wykonania naprawy, renowacji i konserwacji
wyrobéw stolarskich;
7) wykonuje naprawe, renowacje i konserwacje wyrobdéw stolarskich zgodnie
z zapotrzebowaniem i wymaganiami klientow;
8) ocenia jakos¢ wykonania naprawy, renowacji lub konserwacji wyrobow stolarskich.
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AU.50 Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna

1. Planowanie procesow technologicznych przetwarzania drewna
Uczen:
1) stosuje programy komputerowego wspomagajgce projektowanie i wytwarzanie wyrobéw
z drewna i tworzyw drzewnych;
2) okresdla wtasciwosci oraz jako$¢ materiatdw i wyrobéw gotowych z drewna i tworzyw
drzewnych;
3) dobiera technologie produkcji wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych;
4) sporzadza dokumentacje projektowg, konstrukcyjng i technologiczng wyrobdéw z drewna
i tworzyw drzewnych;
5) steruje procesem suszenia materiatéw drzewnych i wyrobéw z drewna;
6) prowadzi badania laboratoryjne oraz interpretuje ich wyniki;
7) opracowuje normy przedmiotowe dla wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych;
8) dobiera materiaty, narzedzia, maszyny i urzgdzenia do wykonania okreslonych zadan;
9) dobiera parametry narzedzi do rodzaju obrdbki wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;
10) ocenia stan techniczny maszyn i narzedzi stosowanych w procesach produkcyjnych
wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych;
11) dobiera oprzyrzgdowanie produkcyjne do wykonania operacji technologicznych wyrobow
z drewna i tworzyw drzewnych;
12) programuje oraz obstuguje maszyny i urzgdzenia sterowane numerycznie;
13) sporzadza schematy przebiegu proceséw wytwarzania wyrobéw z drewna i tworzyw
drzewnych;
14) projektuje wyroby z drewna i tworzyw drzewnych;
15) okresla parametry technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych;
16) ustala receptury roztwordéw klejowych i materiatéw malarsko-lakierniczych;
17) sporzadza karty technologiczne dotyczace proceséw obrébki materiatéw oraz montazu
wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;
18) opracowuje instrukcje dotyczace sposobu wykonania operacji technologicznych;
19) sporzadza kalkulacje kosztow wykonania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych;
20) ustala sposdb sktadowania, magazynowania oraz transportu materiatdow drzewnych
i wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych.
2. Monitorowanie przebiegu procesow przetwarzania drewna
Uczen:
1) okresla stan techniczny oraz zdolnosci produkcyjne maszyn i urzagdzen;
2) kontroluje przebieg proceséw technologicznych przetwarzania drewna;
3) ocenia jakos¢ wykonania elementéw, podzespotéw i wyrobéw z drewna i tworzyw
drzewnych;
4) ocenia zgodnos¢ wykonania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych z dokumentacjg
konstrukcyjng i technologiczng;
5) kontroluje przestrzeganie norm dotyczgcych stosowanych materiatéw drzewnych oraz
wytwarzanych wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych;
6) sporzadza ewidencyjng, rozliczeniowg i sprawozdawczg dokumentacje produkcji.
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3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik technologii drewna powinna posiadac
nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: modele figur i bryt geometrycznych,
typowe czesci maszyn, modele potaczen stolarskich, konstrukcji i podzespotéw, modele
wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych, modele opakowan, schematy kinematyczne,
rysunki konstrukcyjne maszyn i urzadzen, dokumentacje techniczng wyrobdéw, modele
mebli i innych wyrobéw w przekrojach, urzadzenia do badan wytrzymatosci konstrukcji,
komputerowe oprogramowanie graficzne, normy dotyczgce wyrobdéw z drewna i tworzyw
drzewnych, detale, okucia i tgczniki, prospekty, katalogi, wydawnictwa specjalistyczne,
stanowiska kreslarskie (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw), stanowiska komputerowe
z oprogramowaniem wspomagajgcym wykonywanie rysunku technicznego i dokumentacji
techniczno-technologicznej (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), drukarke sieciowg;

pracownie materiatoznawstwa i technologii przetwarzania drewna, wyposazong
w: zestawy probek rdéznych gatunkéw drewna, materiatéw drzewnych, tworzyw
drzewnych, klejow i substancji dodatkowych, materiatdw do zabezpieczania

i uszlachetniania powierzchni, modele: potaczeh elementéw z drewna i tworzyw
drzewnych, suszarek, wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych, opakowan, potgczen
stolarskich, konstrukcji i podzespotéw, detale, okucia i faczniki, przyrzady, aparature
i urzadzenia do badania drewna i tworzyw drzewnych, aparature do badania powtok
wykonczeniowych, mikroskopy, wagi techniczne i analityczne, suszarke laboratoryjng,
przyrzady do pomiaru: wilgotnosci, pH, lepkosci, gestosci, proste urzadzenia do ciecia
drewna, reczne narzedzia stolarskie, narzedzia do maszynowej obrébki drewna, katalogi
wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych, tablice i diagramy dotyczace suszarnictwa,
hydrotermicznej i plastycznej obrébki drewna, schematy maszyn i urzadzen do
przetwarzania drewna, schematy proceséw technologicznych, dokumentacje
technologiczne, normy dotyczace przetwarzania drewna oraz wykonywania wyrobdéw
z drewna i tworzyw drzewnych, oprogramowanie do komputerowego wspomagania
procesow technologicznych;

warsztaty szkolne, wyposazone w: elementy i modele wyrobdw stolarskich, narzedzia,
maszyny i urzadzenia do recznej i maszynowej obrébki drewna i tworzyw drzewnych,
obrébki hydrotermicznej i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady
i uchwyty obrdobkowe, aparature i narzedzia kontrolno-pomiarowe, schematy czesci
maszyn i urzadzen, rysunki ostrzy narzedzi, parametry katowe narzedzi, instalacje
sprezonego powietrza, instalacje odwiérowywania, oprzyrzagdowanie obrdobkowe,
narzedzia i urzadzenia montazowe, instrukcje technologiczne i stanowiskowe, instrukcje
obstugi maszyn i urzadzen, katalogi i materiaty informacyjne firm produkujgcych narzedzia,
oprzyrzagdowanie, obrabiarki i urzadzenia, normy dotyczagce przetwarzania drewna
i instrukcje technologiczne obrébki drewna i tworzyw drzewnych oraz wytwarzania,
montazu i wykanczania wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego, przedsiebiorstwach przemystu drzewnego oraz innych podmiotach
stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkot ksztatcgecych w zawodzie.
Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy
wiasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddéw oraz efekty ksztatcenia wspdlne

dla zawoddéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego, stanowigce 300 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw

AU.15 Wytwarzanie wyrobow stolarskich 800 godz.
AU.50 Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna 250 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowac¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawodow
i wspdlnych dla zawoddéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw

oraz whasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
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