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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie technik mechanik okretowy powinien by¢ przygotowany
do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) obstugiwania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

2) oceniania stanu technicznego oraz wykonywania napraw i remontédw maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych;

3) petnienia pod nadzorem wachty maszynowej: portowej i morskiej;

4) uczestniczenia w akcjach ratowniczych, ratunkowych, pozarowych i ochrony statku
prowadzonych przez zatoge statku.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik mechanik okretowy wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Numer Symbol
kwa|I:f'Ika,C,jl kwalifikacji Nazwa kwalifikacii
(kolejnosc) z podstawy
w zawodzie programowej
Organizacja i wykonywanie prac zwiqzanych
K1 MG.32 z eksploatacjq maszyn, urzqdzen i instalacji
okretowych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie technik mechanik okretowy jest realizowane
w klasach pierwszych 4-letniego technikum oraz 2-letniej szkoty policealnej.

Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w zawodzie
technik mechanik okretowy w 5-letnim technikum — od roku szkolnego 2019/2020.

Ksztatcenie prowadzone jest wytgcznie w szkole dla mtodziezy.



WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

MG.32 Organizacja i wykonywanie prac zwiqzanych z eksploatacjq maszyn, urzqdzen i instalacji
okretowych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji MG.32
Organizacja i wykonywanie prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn, urzgdzen i instalacji
okretowych

1.1. Przygotowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych do pracy.
Umiejetnosc¢ 1) rozrdznia statki, sitownie okretowe, maszyny, urzgdzenia oraz instalacje okretowe,
na przyktad:
B rozréznia statki pod wzgledem budowy, przeznaczenia i napedu, np.: masowce,
kontenerowce, statki z pednikiem cykloidalnym, statki ze srubg nastawng;
B rozréznia sitownie okretowe, np.: ze wzgledu na rodzaj czynnika roboczego (parowe,
spalinowe, kombinowane), ze wzgledu na rodzaj napedu gtéwnego
(np.: z ttokowym silnikiem spalinowym, turbozespotem spalinowym, turbing parowg) ze
wzgledu na przeniesienie napedu (z napedem bezposrednim, z napedem posrednim), ze
wzgledu na liczbe pednikéw (jednowatowe, wielowatowe);
B rozrdéznia maszyny i urzadzenia okretowe znajdujgce sie na statku, np.: urzadzenia
oczyszczajace, pompy, wymienniki ciepfa, urzadzenia poktadowe;
B rozrdznia instalacje okretowe, np.: instalacje balastowg, instalacje paliwowsg, instancje wody

stodkiej.

Przyktadowe zadanie 1.

Na zdjeciu cyfrg 2 oznaczono
A. wirdwke paliwa.
B. kociot okretowy.
C. pompe odsrodkowa.

D. podgrzewacz parowy.

Odpowiedz prawidtowa: A.




Umiejetnos¢  2) stosuje normy i dokumentacje technicznqg  dotyczgce  sprzetu
kontrolno-pomiarowego, maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku
angielskim, na przyktad:

B odczytuje z norm i dokumentacji technicznej w jezyku polskim i jezyku angielskim
informacje o wymaganiach dotyczacych parametrow roboczych przy uruchamianiu
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych np.: warto$¢ cisnienia czynnika roboczego
podczas uruchamiania pompy wirowej gwarantujgce jej poprawng prace i zassanie
czynnika, wartos¢ temperatury wirowanego oleju;

m odczytuje z norm i dokumentacji technicznej sprzetu kontrolno-pomiarowego w jezyku
polskim i jezyku angielskim informacje dotyczace zakresu pomiarowego oraz zakresu
stosowania sprzetu w zaleznosci od np.: wartosci parametréw roboczych instalacji, rodzaju
czynnika roboczego, rodzaju instalacji;

B analizuje informacje zawarte w dokumentacji technicznej sprzetu kontrolno-pomiarowego,
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku angielskim dotyczace
przygotowania do uruchomienia sprzetu kontrolnoRlpomiarowego, maszyn, urzgdzen
i instalacji okretowych.

Przyktadowe zadanie 2.
Informacje dotyczace rozwigzywania probleméw w przypadku niesprawnosci urzgdzenia zawarte
sg W jego instrukcji na stronie

R I O] o 1] - u o] o KOO 27

3.1. Technical iNformation ........ccccceeiiieiiie i 28

30 0 BT T = - o [ PP P PP UPPRPO PRSP 28

3.1.2. General information on cleaning the bowl ..........ccccoeveeiieeincieeicee e, 28

3.1.3. Calculating the separating time .........cccceeeeviiieiciiee e 29

I = 1= (o] ¢ S - [ L U o PSRN 30

3.3, Starting the Separator .......occciiieii i e 30

3.4. Monitoring of OPEratioN ........ccceeicciiieeeciiieeeiee ettt eeaae e e ereeeea 30

3.5. Shutting down the Separator ........ccccvvieiee it 31

3.6.  Trouble ShOOTING ..cccoieiiiiee e e e e e e e e 32
A. 28
B. 29
C. 30
D. 32

Odpowiedz prawidtowa: D.



Przyktadowe zadanie 3.

Korzystajgc z zamieszczonego fragmentu dokumentacji techniczno-ruchowej wiréwki wskaz
wymiar ostony selekcyjnej, ktdrg nalezy zastosowac przygotowujgc wiréwke do oczyszczania
paliwa wiedzac ze:

B ciezar wtasciwy paliwa w 15°C (60°F) wynosi 0,960

m temperatura wirowania paliwa wynosi 85°C (185°F)

Fragment dokumentacji techniczno-ruchowej wirowki

DOBOR OStON SELEKCYJNYCH

Przystosowanie bebna wirédwki do oczyszczania olejow o réznych ciezarach witasciwych dokonuje sie poprzez
dobdr oston selekcyjnych o odpowiedniej wielkosci Srednicy wylotu dla ciezszego sktadnika oczyszczanego oleju
(zanieczyszczenia cieczowe).

W tym celu dostarcza sie razem z wirowkg komplet oston selekcyjnych o réznych srednicach otworéw. Na kazdej
ostonie selekcyjnej naniesiona jest Srednica otworu, wyrazona w mm. (...)

Tablica 1 (..) podaje odpowiednie $rednice oston selekcyjnych w temperaturach 55°C (130°F) i 80-100°C
(176-212°F)

Tabela 1
Ostona selekcyjna Ciezar wtasciwy oleju mierzony w temperaturze 15°C
(Srednica otworu) — -
Temperatura oczyszczania 55°C Temperatura oczyszczania
80-100°C
83 mm 0,983-0,972 0,982-0,976
86 mm 0,972-0,958 0,976-0,961
90 mm 0,958-0,936 0,961-0,940
95 mm 0,936-0,909 0,940-0,914
101 mm 0,909-0,873 0,914-0,879
109 mm 0,873-0,825 0,873-0,831
119 mm 0,825- 0,831-

A. 86 mm
B. 90 mm
C. 95 mm
D. 109 mm

Odpowiedz prawidtowa: B.
Umiejetnosc 7) sprawdza szczelnos¢ i usuwa przecieki maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych, na
przyktad:
B stosuje zasady dotyczgce sprawdzania szczelnosci maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
takich jak wyparownik podci$nieniowy, hydrofor, instalacja chtodnicza, itp.
B dobiera materiaty do usuwania nieszczelnosci maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
w zaleznosci od np.: rodzaju transportowanego czynnika, zakresu temperatur czynnika

roboczego, typu maszyny, urzadzenia lub instalacji;



dobiera sposdb usuniecia nieszczelnosci w maszynach, urzadzeniach i instalacjach
okretowych np.: wymiane uszczelki, regeneracje powierzchni czotowych rurociggdw,

napawanie.

Przyktadowe zadanie 4.

Podczas rejsu, w trakcie kontroli ptaszczowo-rurowej chtodnicy oleju, zaobserwowano

nieszczelnos¢ dwéch rurek wymiennika. W celu przywrdcenia szczelnosci chtodnicy nalezy

A

B.
C.
D.

wymieni¢ uszkodzone rurki na nowe.
zaslepic oba konce nieszczelnych rurek.
natozy¢ na miejsce przecieku opaski uszczelniajgce.

napawac uszkodzone rurki w miejscu nieszczelnosci.

Odpowiedz prawidtowa: B.

1.2. Uruchamianie i eksploatowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

Umiejetnosc 1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjq techniczno-ruchowq w jezyku

polskim i jezyku angielskim, na przyktad:

odczytuje z rysunkéw technicznych znajdujgcych sie w instrukcjach i dokumentacji
techniczno-ruchowej w jezyku polskim i jezyku angielskim informacje dotyczace np.: typu
urzadzenia, typu elementu konstrukcyjnego maszyn i urzgdzen okretowych, potozenia
wzgledem siebie elementéw konstrukcyjnych maszyn i urzadzen okretowych, lokalizacji
punktéw pomiarowych luzéw konstrukcyjnych, rodzaju obrébki wykanczajacej, wymiarow
elementdw konstrukcyjnych maszyn i urzadzen okretowych;

odczytuje z instrukcji i dokumentacji techniczno-ruchowej w jezyku polskim i jezyku
angielskim parametry techniczne np.: wartosci luzéw konstrukcyjnych, wartosci
maksymalnego zuzycia podzespotéw maszyn i urzadzen okretowych, dopuszczalne
parametry czynnikdw roboczych w pracy maszyn i urzadzen okretowych, minimalne
parametry czynnikdw roboczych umozliwiajgce bezpieczne uruchomienie maszyn
i urzadzen okretowych;

odczytuje na schematach mechanicznych, elektrycznych i hydraulicznych znajdujgcych sie
w instrukcjach obstugi i dokumentacji techniczno-ruchowej maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych informacje dotyczgce np.: typu maszyny i urzgdzenia okretowego, lokalizacji
maszyn i urzadzen w instalacji, typu i lokalizacji punktéw pomiarowych podstawowych
parametréw roboczych instalacji, typu i lokalizacji elementéw automatycznego sterowania
i kontroli instalacji;

analizuje informacje zawarte w instrukcjach i dokumentacji techniczno-ruchowej w jezyku
polskim i jezyku angielskim dotyczagce uruchomienia maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych np.: kolejnosé czynnosci przygotowujacych instalacje do uruchomienia, sposéb

przygotowania czynnika roboczego przed uruchomieniem instalacji, procedury

10



uruchomienia maszyn i urzgdzen okretowych;

B analizuje informacje zawarte w instrukcjach i dokumentacji techniczno-ruchowej w jezyku
polskim i jezyku angielskim dotyczace eksploatacji maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych w zakresie np.: zagrozen towarzyszgcych eksploatacji, kontroli

biezgcej oraz okresowe;j.

Przyktadowe zadanie 5.
Na rysunku turbosprezarki silnika gtdwnego cyfrg 12 oznaczono

00000_001
1 Filter silencer 8 Nozzle ring

2 Radial plain bearing 9 Turbine wheel |l
3 |Thrustbearing 10 | Bearing casing

4 | Bearing bush 11 | Diffuser

'§  |Radalplainbearing |12 Compressor wheel _

'6  |Gasoutletcasing 13 | Alr outiet casing

7 [Gasinletcasing ]

A. wirnik turbiny.

B. wirnik sprezarki.

C. filtr z ttumikiem.

D. tozysko oporowe watu.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzqdzen i instalacji
okretowych oraz lokalizuje miejsce powstania uszkodzenia, na przyktad:
B ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych, na
podstawie np.: analizy parametrow roboczych maszyn, urzgdzen
i instalacji okretowych, obserwacji maszyn, urzadzen i instalacji okretowych podczas pracy,
kontroli wibroakustycznej;
B lokalizuje miejsce powstania uszkodzenie na podstawie np.. wskazan aparatury
kontrolno-pomiarowej, wykresu indykatorowego silnika, objawdw niesprawnosci oraz

informacji zawartych w dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

11



Przyktadowe zadanie 6.

Mechanik wachtowy zaobserwowat, ze stopien samozasysajgcy wirowej pompy krazeniowej

wyttacza powietrze, lecz prdznia nie wzrasta po stronie ssania pompy. Prawdopodobng przyczyng

tego moze by¢

A. przecigzenie silnika pompy.

B. uszkodzenie sprzegta pompy.

C. nieszczelnos¢ na rurociggu ssawnym.

D. zanieczyszczenie przewodu ssawnego.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 11) stosuje zasady prowadzenia dziennika maszynowego oraz dokumentacji

wymaganej przepisami prawa, na przyktad:

m stosuje zasady prowadzenia dziennika maszynowego w zakresie, np.: dokonywania wpisow

w dzienniku maszynowym w trakcie wachty morskiej, okresdlania gtéwnych parametréw

kontrolowanych i zapisywanych w dzienniku maszynowym w trakcie wachty, okre$lania oséb

odpowiedzialnych za zapisy w dzienniku maszynowym;

B stosuje zasady prowadzenia dokumentacji wymaganej przepisami prawa takiej jak ksiega

olejowa, dokumentacja eksploatacyjna (np.: lista kontrolna) itp.

Przyktadowe zadanie 7.

Po drugiej godzinie wachty petnionej w godzinach 00:00 - 04:00 mechanik dokonat rutynowego,

kontrolnego odczytu parametréw roboczych. Cisnienie wody chtodzgcej cylindry silnika powinien

wpisa¢ w pozycji

Obroty Cignienie (MPa] Pressure
ro o a 2 a
Revolutions  [powietrze | Chiodzenie | Oleje Temperatura w °C lub °F Temperature in °C or °F
ir Cooling Lub.0ils
Cieczy chlodzace] . .
- ! Clej il
% Cooling agent g J E E:
Fy fr] L]
33|25 |5 | 3 |@ 2 |3
< |§|2 % 2| 3525 (58,3 |28 | & |5y
o = 'E S = E|l & |-“EZ2|8EE g &5 S | £
2E (8|8 5|28 ESEISSE| £ |Evg |8 |9E
SIg| 5 |52 5|5 S 8|25 85g 2 (58| |aS
s |BlEE| S 18|z | & |¥® SSEE2E| 2 [Ex8| | B
So 8852 |S|E|E |5 |85 |sE0 T S Ek (Bt
SS SRS Ee (SRS | 2| 8| F|5E PR | E|E° | §|i8
3% BA8| &5 (& |E| & | & |38 = &8
01.00
02.00 A B D
03.00 C
04.00

Odpowiedz prawidtowa: A.
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1.3. Wykonywanie prac z zakresu napraw i remontodw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

Umiejetnosc 4) sporzqdza wykazy czesci zamiennych, na przyktad:

m rozrdznia czesSci zamienne maszyn, urzadzen i instalacji okretowych, np. talerze do wiréwek
okretowych, ptyty do wymiennikdéw ptytowych, zawory ptytkowe sprezarek ttokowych;

B sporzadza wykazy czesci zamiennych niezbednych do wykonania napraw i remontéw
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych, w zaleznosci od np.: typu maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych, zakresu remontu, czasu pracy maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

B sporzadza zamowienia na czesci zamienne do planowanego remontu maszyn, urzadzen

i instalacji okretowych.

Przyktadowe zadanie 8.

Planujgc remont pompy wody stodkiej po 3600 godzinach pracy, nalezy zgodnie z jej
dokumentacja techniczng zamowic nastepujgce czesci zamienne:

Fragment dokumentacji techniczno-ruchowej pompy wody stodkiej
Wykaz czesci zamiennych
Poz. Nazwa i wymiar czesci Materiat llos¢ Trwatos¢

sztuk [godz.]
1 Wirnik Braz 1 7200
2 Pierscien uszczelniajacy Braz 1 1 7200
3 Podktadka dtawicy Weg. rysunku 3 3600
4 Podktadka zabezpieczajgca Mosigdz 1 3600
5 Pierscien uszczelniajgcy A70 x 100 Guma 2 1200
6 tozysko kulkowe 140/65 x 33 Wg. katalogu 1 14400

A. podktadke dtawicy, mosiezng podktadke zabezpieczajgca.

B. podktadke dtawicy, fozysko kulkowe 140/65x33, podktadke zabezpieczajaca.

C. pierscien uszczelniajgcy z brazu, podktadke zabezpieczajgca, podktadke dtawicy.
D. pierscien uszczelniajgcy A70x100, podktadke dtawicy, podktadke zabezpieczajaca.

Odpowiedz prawidtowa: D.
Umiejetnos¢ 6) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do wykonywania prac remontowych, na
przyktad:
B rozréznia narzedzia i sprzet do wykonywania prac remontowych maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych, takie jak np.: klucze nasadowe, klucze ptaskie, klucze oczkowe,
Sciggacze pierscieni ttokowych silnika okretowego;
B dobiera narzedzia i sprzet specjalistyczny do biezgcego wykonywania prac remontowych,
np.: narzedzia specjalistyczne do demontazu podzespotéw silnika gtdwnego, osprzet do

transportu demontowanych podzespotéw maszyn i urzadzen okretowych;
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B przestrzega zasad dotyczacych stosowania narzedzi i sprzetu do wykonywania prac
remontowych, takich jak demontaz gtowicy silnika okretowego, demontaz potgczenia

gwintowego, demontaz potaczenia skurczowego, demontaz oraz montaz fozysk, itp.

Przyktadowe zadanie 9.
Ktére z przedstawionych na rysunkach narzedzi nalezy przygotowaé, planujgc demontaz wirdwki
paliwa ciezkiego?

>
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Odpowiedz prawidtowa: B.
Umiejetnos¢ 10) ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych, na
przyktad:

B rozréznia metody oceny poprawnosci dziatania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,
np.: metode wibroakustyczng, badania nieniszczace, wskazania urzgdzen pomiarowych,
wykres indykatorowy;

B ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych na podstawie
odczytu i analizy wartosci parametréw uzyskanych podczas, np.: badan metodg
wibroakustyczng, pomiardw warsztatowych, odczytu wartosci wskazan aparatury

kontrolno-pomiarowej.

Przyktadowe zadanie 10.
Rozwiniety wykres indykatorowy wykorzystywany jest do kontroli poprawnosci pracy

A. ukftadu wtryskowego silnika.
B. pompy wstepnego przesmarowania.
C. filtra doktadnego oczyszczania paliwa.

D. fozysk uktadu ttokowo-korbowego silnika.

Odpowiedz prawidtowa: A.



1.4. Uczestniczenie w akcjach ratowniczych, ratunkowych i ochrony okretu w celu ratowania
na morzu zycia ludzkiego i mienia

Umiejetnos¢ 3) przestrzega procedur ewakuacji pasazerow i zafogi okretu oraz ratowania
rozbitkéw, na przyktad:

B analizuje dokumentacje dotyczacg ewakuacji pasazerdw i zatogi okretu w zakresie np.:
rozmieszczenia Srodkow ratunkowych na jednostce, identyfikacji piktograméw;

B przestrzega procedur ewakuacji pasazerow i zatogi okretu, w zakresie np.: kolejnosci
postepowania w przypadku ogtoszenia alarmu ewakuacji okretu, sposobu ewakuacji
pasazerdw i zatogi okretu;

B przestrzega procedur ratowania rozbitkdw w zakresie np.: alarmowania zatogi, ratowania
rozbitka, stosowania srodkéw ratunkowych, podejmowania rozbitka ;

B przestrzega procedur wspotpracy ze stuzbami SAR w przypadku ewakuacji pasazerow

i zatogi jednostki oraz ratowania rozbitkéw na morzu.

Przyktadowe zadanie 11.
Ktéry z piktogramdw okresla lokalizacje punktu zbornego na jednostce?

A. B. C. D.

D s

o~

=
et

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 4) obstuguje instalacje wykrywcze i alarmowe oraz sprzet przeciwpozarowy
i instalacje gasnicze na okrecie, na przyktad:
B rozrdznia instalacje wykrywcze i alarmowe na okrecie, np.: czujki dymne, czujki ptomienia;
B rozrdznia sprzet przeciwpozarowy i instalacje gasnicze na okrecie, np.: hydranty, gasnice,
agregaty gasnicze;
B stosuje procedury postepowania podczas obstugi sprzetu przeciwpozarowego;

B stosuje procedury postepowania podczas obstugi instalacji gasniczych na okrecie.

Przyktadowe zadanie 12.
Po ogtoszeniu alarmu pozarowego podjeto decyzje o uzyciu instalacji gaszenia CO,
w sitowni jednostki. Przed uruchomieniem instalacji nalezy upewnic sie, ze

A. wentylacja w sitowni jest uruchomiona.

B. awaryjna pompa przeciwpozarowa jest uruchomiona.

C. wszyscy cztonkowie zatogi zatozyli aparaty oddechowe.

D. wszyscy cztonkowie zatogi opuscili przedziat maszynowy.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnosc 5) stosuje indywidualne i zbiorowe Srodki ratownicze i ratunkowe, na przyktad:

B rozréznia indywidualne i zbiorowe srodki ratownicze i ratunkowe, np.: todzie ratunkowe,
todzie ratownicze, pasy ratunkowe, kombinezony ratunkowe, wyposazenie tratwy
ratunkowej, systemy ewakuacji;

m stosuje indywidualne i zbiorowe S$rodki ratownicze i ratunkowe w zaleznosci

od zaistniatego zagrozenia.

Przyktadowe zadanie 13.
Na zdjeciu przedstawiono

A. t6dzZ ratowniczg SAR.
B. tratwe pneumatyczna.
C. ratunkowag tédz zrzutowa.

D. t6dzZ ratowniczg typu zamknietego.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.32 Organizacja i wykonywanie prac zwigzanych z eksploatacjq maszyn, urzqdzen i instalacji
okretowych

Podczas pracy chtodni prowiantowej uruchomit sie alarm wysokiego cisnienia na tfoczeniu
sprezarki chtodniczej. Korzystajgc ze schematu instalacji chtodni prowiantowej, wykazu
dostepnych narzedzi, materiatédw i czesci zamiennych oraz wybranych fragmentéw dokumentacji
techniczno-ruchowej urzadzen instalacji chtodniczej, sporzagdz dokumentacje przedstawiajgca
przebieg lokalizacji i usuniecia mozliwych uszkodzen powodujgcych niewtasciwg prace instalacji
chtodnicze;.

Wypisz czynnos$ci zapobiegajgce takim usterkom w systemie chtodni prowiantowej, aby
w przysztosci unikng¢ podobnych niesprawnosci.

Sporzadz w wyznaczonych miejscach arkusza egzaminacyjnego wykaz czynnosci prowadzgcych do
lokalizacji i usuniecia przewidywanych uszkodzen powodujacych wzrost cisnienia na ttoczeniu
sprezarki czynnika chfodniczego oraz zestawienie narzedzi, materiatéw i czesci zamiennych.
Nastepnie, zgodnie z wykazem parametréw ustawianych w symulatorze okretowej chtodni
prowiantowej, przygotuj do uruchomienia symulator chtodni okretowej z pracujgcg komorg nr 1
oraz wykonaj wydruk zaktadek programu symulatora potwierdzajgcych jego dziatanie: panel
kontrolny, schemat symulatora, termostat komory nr 1. Wydruki zaktadek podpisz swoim
numerem PESEL.

Schemat instalacji okretowej chtodni prowiantowej

! Chtodnictwo ¥1.1 == E
Panel kontralny Schemat
20°C
Lependa |
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KOMORA 1
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Opis wazniejszych elementéw na schemacie instalacji chtodni prowiantowe;j

i Legenda M= B3
LEGENDA
ZAWOR AKTYWNY ZAWOR STALECO
ZAMKNIETY CISNIENIA
ZAWOR AKTYWNY || z -
ﬂ REGULOWANY ZAWOR
OTWARTY oDC ACY
& ZAWOR PODGZAS STARTU
BEZPIEC ZENSTWA g SPREZARKI
e EEOR eicaerveme %1[x] RECULOWANY ZAWOR
E BY - PASS CHLODZENIA
£F ZAWOR ROZPREINY - SKRAPLACZA
) NIEAKTYWNY
$LF  zawor ODOLEJACZ
{>¢ ZAWOR ZWROINY
TERMOSTAT
- POMPA WODY
E PRESOSTAT MORSKIEJ
MAKSYMALNY
"‘1 PRESOSTAT
MINIMALNY ODWADNIACZ
= PRESOSTAT
E! WZIERNIK ZE
01| romcowy WSKAZNIKIEM
ZAWARTOSCI
* MANOMETR WILCOCI
‘ WYMIENNIK
@ TERMOMETR —S REGENERACYJINY
PRESOSTATYCZNY
ZAWOR WODNY

Wykaz dostepnych narzedzi, materiatéw i czesci zamiennych

suwmiarka, komplet wkretakéow, klucz dynamometryczny, szczypce uniwersalne,

Sciggacz do fozysk, komplet kluczy ptaskich i oczkowych, nozyczki, mtotek stalowy,

mtotek gumowy, ndz monterski, szczotka ryzowa, szczotka stalowa, miernik

uniwersalny, lampa detektorowa pret stalowy, klej, silikon, wskaznik napiecia,

zalecane przez producenta skraplacza S$rodki chemiczne do usuwania kamienia

kottowego,

materiat na uszczelki, lutownica

komplet wycinakdw do uszczelek,
elektryczna, zestaw naprawczy pompy wody chtodzacej skraplacz, zestaw naprawczy
pompy olejowej sprezarki, nowy presostatyczny zawér wodny, zestaw uszczelnien typu
o-ring, zestaw do zaslepiania uszkodzonych rur skraplacza, zawdr bezpieczenstwa,

uszczelki do pokryw wodnych skraplacza.

Wykaz parametrow ustawianych w symulatorze okretowej chtodni prowiantowej
Panel kontrolny:

B nastawa czestotliwosci odszraniania ustawiona na 12 godzin.
Schemat:
B czynnik chtodniczy przeptywat przez odwadniacz.
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B by-pass na pompie wody chtodzgcej skraplacz ma by¢ w pozycji zamkniete;.
Termostat Komora 1

B temperatura w komorze nr 1: -20°C

B roznica temperatur w komorze nr 2: +3°C

Nalezy uruchomi¢ instalacje chtodni prowiantowej z pracujagca komora nr 1.

Procedura wydruku zaktadek programu symulatora
Podczas pracy chtodni prowiantowej (gdy ustabilizuje sie temperatura w komorze 1) nalezy:

1) uruchomié program "Paint" dostepny w menu Start -->Programy -->Akcesoria,
2) kombinacjg klawiszy ALT TAB przejs¢ do programu symulatora,
3) przejsé na zaktadke Schemat i wcisngc¢ klawisz PRTSCR,
4) kombinacja klawiszy ALT TAB przejs¢ do programu Paint,
5) kombinacjg klawiszy CTRL V wklei¢ bitmape do programu Paint,
6) wydrukowad rysunek kombinacjg klawiszy CTRL P,
7) powtarzajac punkty od 2 do 6 wydrukowac réwniez zaktadke Panel kontrolny oraz
Termostat komory 1.
Uwaga:
Nalezy wykonac wydruk schematu w momencie ustabilizowania sie temperatury w komorze nr 1.

Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) instalacji chodni prowiantowej (wybrane fragmenty)
m Skraplacza czynnika chtodniczego

1. Przeznaczenie

Skraplacze przeznaczone sg do skraplania par czynnikow chlorowcopochodnych np.: R134a,
R404a, R407c w instalacjach chtodniczych.
Do chtodzenia skraplacza stosowana jest:

® woda morska lub stodka dla urzagdzen okretowych,

® woda stodka dla urzadzen lgdowych.
2. Budowa:
Skraplacz sktada sie z korpusu oraz dwoch pokryw wodnych otwartej i zwrotnej. (...) Wewnatrz
korpusu umieszczona jest wigzka rur zebrowanych. (...) W gérnej czesci korpusu znajduje sie
krécie¢ dolotowy par czynnika oraz podtgczenie do zaworu bezpieczeAstwa, zaworu
odpowietrzajgcego i przewodu wyrdwnawczego. Odptyw ciektego czynnika odbywa sie przez
kré¢ce umieszczone w dolnej czesci skraplacza. (...) W pokrywie zwrotnej w gérnej czesci znajduje
sie kurek odpowietrzajacy, w dolnej czesci kurek spustu wody.
Jako wyposazenie skraplacza nalezy stosowac nastepujgcg armature: zawor odcinajacy tréjdrozny,
zawor bezpieczenstwa, zawdr odpowietrzajgcy oraz kurki spustowe i odpowietrzajacy.(...)
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3. Eksploatacija

Podczas eksploatacji nalezy zwrdcié¢ szczegdlng uwage na regulacje ilosci wody przeptywajacej
przez skraplacz. (...) W miare zanieczyszczania sie skraplacza, szybkos¢ przeptywu wody w rurkach
wzrasta. (...) Aby nie przekroczy¢ dopuszczalnych predkosci przeptywu wody nalezy okresowo
kontrolowa¢ czystos¢ rurek skraplacza. Przekroczenie dopuszczalnej predkosci przeptywu
powoduje erozje rur. Zbyt mata predkos¢ przeptywu wody (...) powoduje znaczne zmniejszenie
wydajnosci skraplacza i wystepowanie tendencji do zamulania sie skraplacza(...).

W czasie przegladéw nalezy zwréci¢ uwage na szczelno$¢ potaczen od strony czynnika
chtodniczego i wody. (...)Na zdemontowanych pokrywach wodnych sprawdzi¢ zamocowanie
uszczelek ksztattowych natozonych na przegrody. Uszkodzone uszczelki wymieni¢ na nowe. (...)
W pokrywie zwrotnej sprawdzi¢ okresowo dziatanie kurka odpowietrzajgcego i spustowego.
Pokrywy oczysci¢c wewnatrz z osaddw i sprawdzi¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjne (...), przy
znacznych ubytkach materiatu pokrywy wymienic¢ jg na nowa.(...) Rury chtodzgce nalezy okresowo
czysci¢ na powierzchniach wewnetrznych w celu usuniecia powstatych osadéw. Mechaniczne
czyszczenie nalezy przeprowadzi¢ szczotkami z twardego tworzywa, nasadzanymi na pret stalowy.
Nalezy unika¢ czyszczenia narzedziami metalowymi by nie uszkodzié¢ rur. Czyszczenie $rodkami
chemicznymi $rodkami o niesprawdzonym dziataniu nie jest zalecane.

B Presostatyczny zawér wodny
Automatyczne zawory wodne sg stosowane do regulacji przeptywu wody chtodzacej skraplacz.
Zawory te modelujg regulacje cisnienia skraplania i praktycznie utrzymujg je na statym poziomie.
(...) Instalacja powinna by¢ zabezpieczona przed nadmiernym wzrostem cisnienia ttoczenia
(skraplania) na wypadek awarii zasilania woda.

1. Przytgcze cisnienia (Srubunek),

2. Przytacze cisnienia (nypel do spawania),
3. Zespot mieszka,

4. Trzpien dociskowy,

5. Nakretka regulacyjna,

6a.Pokrywa,

7. Zespot pilotujacy,

8. Wrzeciono grzybka,

10. Uszczelka izolacyjna,

12. Pokrywa zaworu,

15. Serwottok,

20. Samooczyszczajacy sie zespot filtra,

21. Dysza pilotowa,

24. Sprezyna wspomagajaca.
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Zawor sktada sie z trzech gtdwnych czesci: zaworu gtéwnego z serwottokiem, zaworu pilotowego,
zespotu mieszka z przytagczem do skraplacza.
W przypadku wadliwego dziatania zaworu, co moze objawiac sie zmianami ci$nienia skraplania,
nalezy rozkreci¢ zawdr i uszkodzone lub zuzyte elementy wymieni¢é na nowe
z zestawu naprawczego lub wymieni¢ zawdr na nowy.

m Sprezarka chtodnicza
Jest to wielocylindrowa sprezarka ttokowa zaprojektowana do pracy z czynnikami chtodniczymi
z grupy chlorowcopochodnych.

Rysunek przedstawia sprezarke czterocylindrowa.(...)
Zaréwno podczas rozruchu jak i pracy nalezy upewnic sie, ze chtodnia pracuje prawidtowo.(...)
inaczej moéwiac:

A. uzyskane sg pozgdane temperatury,

B. ci$nienie oleju i temperatura przewodu upustowego sprezarki sg prawidtowe,
C. cisnienie w skraplaczu nie jest skrajnie wysokie,
D

. chfodnia pracuje zgodnie z oczekiwaniami.

Sprawdzi¢ Odstep czasowy Dziatanie
Cisnienie Cisnienie skraplania codziennie Skrajnie wysokie cisnienie moze by¢ spowodowane:
i temperatura — ograniczonym efektem chtodzenia

— zapowietrzeniem skraplacza.
Zbyt niskie cisnienie skraplacza stwarza ryzyko
ograniczenie doptywu czynnika do parownika

Temperatura Normalna temperatura przewodu upustowego,
przewodu upustowego zgodnie z instrukcja.
Filtry Filtr na: Wyczyscic Nagromadzone zanieczyszczenia sg powodem
— linii cieczowej, w razie potrzeby zredukowania doptywu czynnika chtodniczego
— zaworze do parownika.
termostatycznym, Jezeli filtr jest na doptywie goracy, zas na odptywie
— linii ssania, chtodny, to moze to by¢é spowodowane jego
— powrocie oleju zatkaniem.
Osuszacz Wilgo¢ we wzierniku Gdy istnieje Niektére instalacje s3 wyposazone we wziernikowy
potrzeba wskaznik  zawilgocenia, jezeli kolor wskaznika

zmienia sie z zielonego na 26tty, to wskazuje to na
zawilgocenie czynnika chtodniczego.
Filtr osuszacza nalezy regularnie zmieniac.
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B Pompa wody chtodzgcej skraplacz.

Pompa stuzy do wymuszenia przeptywu wody chtodzacej przez skraplacz czynnika chtodniczego.
W przypadku wadliwego dziatania pompy, co moze objawiac sie spadkiem cisnienia na tfoczeniu,
nalezy rozkreci¢ pompe i uszkodzone lub zuzyte elementy wymieni¢ na nowe z zestawu
naprawczego lub wymieni¢ pompe na nowa.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Ocenie podlegac bedzie 6 rezultatow:

m wykaz przewidywanych uszkodzen powodujgcych wzrost cisnienia na ttoczeniu sprezarki,

m wykaz czynnosci prowadzacych do lokalizacji przewidywanego uszkodzenia,

m wykaz czynnosci prowadzgcych do usuniecia przewidywanych uszkodzen i opis czynnosci
zapobiegajacych podobnym uszkodzeniom,

® wykaz narzedzi, materiatédw i czesci zamiennych niezbednych do usuniecia uszkodzenia,

m wydruk zaktadek: panel kontrolny, termostat komory nr 1 symulatora chtodni
prowiantowej z odpowiednio ustawionymi przetgcznikami i nastawami oraz uruchomiong
pompa oraz sprezarka,

m wydruk zaktadki schemat symulatora chtodni prowiantowej z odpowiednio otwartymi

zaworami i osiggnietg temperaturg docelowg w komorze nr 1.

Wykaz przewidywanych uszkodzen powodujacych wzrost cisnienia na ttoczeniu sprezarki
czynnika chtodniczego

Lp. Opis uszkodzenia (niesprawnosci)
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Wykaz czynnosci prowadzacych do lokalizacji przewidywanych uszkodzen.

Czynnosci sprawdzajgce poprawnos$¢ dziatania elementdéw i urzadzen majacych

Lp.
e wptlyw na wysokie ci$nienie na ttoczeniu sprezarki czynnika chtodniczego

Wykaz czynnosci prowadzacych do usuniecia przewidywanych uszkodzen oraz czynnosci
zapobiegajacych powstaniu podobnym uszkodzeniom w przysztosci

. Czynnosci, ktdre nalezy wykonac¢ w celu usuniecia stwierdzonych niesprawnosci oraz
p.

czynnosci zapobiegajace powstawaniu podobnym niesprawnosciom w przyszfosci

Czynnosci, ktore nalezy wykonac w celu usuniecia stwierdzonych niesprawnosci

Czynnosci zapobiegajgce powstawaniu podobnym niesprawnosciom
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Wvykaz narzedzi, materiatéw i cze$ci zamiennych niezbednych do usuniecia uszkodzen

Lp. Narzedzia, materiaty i cze$ci zamienne potrzebne do usuniecia niesprawnosci.

m Narzedzia i materiaty

B CzesSci zamienne

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac¢:

zgodnos$¢ zapisu niesprawnosci, powodujgcych wzrost cisnienia na ttoczeniu sprezarki, ze
stanem rzeczywistym,

poprawnos$é okreslenia metod lokalizacji przewidywanych uszkodzen,

poprawnos$é okreslenia metod usuniecia przewidzianych uszkodzen,

poprawnos$¢ zapisu czynnosci zapobiegajgcych podobnym uszkodzeniom w przysztosci,
poprawno$¢ doboru ilosci oraz rodzaju narzedzi, materiatbw o czesci zamiennych
niezbednych do usuniecia niesprawnosci,

zgodnos¢ ustawienia parametréw roboczych uruchamianego symulatora z wytycznymi
zawartymi w tresci zadania, (zaktadka panel kontrolny, termostat komory nr 1),

zgodnos¢ przeptywu czynnika w instalacji chtodni prowiantowej z trescig zadania (otwarte

odpowiednie zawory na instalacji) (zaktadka schemat).
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Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Przygotowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych do pracy

2)

5)
6)

stosuje normy i dokumentacje techniczng dotyczacg sprzetu kontrolno-pomiarowego,
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku angielskim,

ocenia przydatnosé ptynédw eksploatacyjnych stosowanych w sitowni okretowej,
przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne do eksploatacji na podstawie dokumentaciji.

2. Uruchamianie i eksploatowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

1)
2)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

10)
12)

postuguje sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku
polskim i jezyku angielskim,

dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,

ocenia stan techniczny maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych,

okresla stopien zuzycia elementdw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,

uruchamia oraz obstuguje maszyny, urzadzenia i instalacje okretowe,

wykonuje regulacje podstawowych parametréw pracy uktadéw i systeméw sitowni
okretowej,

ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz
lokalizuje miejsca powstania uszkodzen,

dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do przegladdw technicznych i biezgcego wykonywania
prac konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,

stosuje gospodarke zuzytymi smarami, paliwami i czynnikami chtodzgcymi,

korzysta ze specjalistycznych programéw komputerowych i symulatoréw maszyn, urzagdzen
i instalacji okretowych.

3. Wykonywanie prac z zakresu napraw i remontéw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

1)
2)

3)
4)
5)
6)
10)
11)

realizuje plany remontéw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,

rozrdznia rodzaje prac remontowych na podstawie specyfikacji, przepiséw klasyfikacyjnych
polskich i zagranicznych instytucji klasyfikacyjnych, zalecen producentéw urzadzen lub
stanu technicznego maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,

stosuje technologie naprawy, remontu i montazu maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,
sporzadza wykazy czesci zamiennych,

wykonuje prace przygotowujgce sitownie do remontu stoczniowego,

dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do wykonywania prac remontowych,

ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych,

rozrdznia i stosuje zasady prowadzenia dokumentacji oraz sprawozdawczosci remontowe;.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MG.32 Organizacja i wykonywanie prac

zwiqzanych z eksploatacjg maszyn, urzqgdzen i instalacji okretowych moga dotyczy¢:

wykonania dokumentacji przedstawiajgcej przebieg procesu lokalizacji i usuniecia
mozliwych uszkodzen w urzadzeniach i instalacjach: wirowania paliw i olejéw, zasilania
silnika paliwem, chfodzenia, sprezonego powietrza, wyparownikow, hydrofordow, kottéw,
odolejaczy, oczyszczalni Sciekdw, maszyn sterowych, srub nastawnych itp.

przygotowania symulatoréw do uruchomienia i wydruki dokumentacji potwierdzajgcej ich

dziatanie.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTAtCENIA W ZAWODZIE TECHNIK MECHANIK OKRETOWY - 315105

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik mechanik okretowy powinien by¢ przygotowany
do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) obstugiwania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

2) oceniania stanu technicznego oraz wykonywania napraw i remontdw maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych;

3) petnienia pod nadzorem wachty maszynowej: portowej i morskiej;

4) uczestniczenia w akcjach ratowniczych, ratunkowych, pozarowych i ochrony statku
prowadzonych przez zatoge statku.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektdw ksztatcenia na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okredla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdéw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
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(PDG).
Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem s$rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w sSrodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
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13) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw

Uczen:
1) planujeiorganizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;
2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;
4) monitoruje i ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;
5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkéw

i jakos¢ pracy;
6) stosuje metody motywacji do pracy;
7) komunikuje sie ze wspoétpracownikami.

2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego
i gorniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawodow PKZ(MG.a) i PKZ(MG.k)

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optykmechanik, mechanik precyzyjny, mechanik
automatyki przemystowej i urzagdzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen,
mechanik pojazdéow samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter
kadtubow jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk,
technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych,
technik pojazdéw samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdow
samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy,
technik wiertnik, wiertacz, technik gérnictwa podziemnego, gérnik eksploatacji podziemnej,
technik goérnictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik goérnictwa
odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerdbki kopalin statych, technik
odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzagdzen
hutniczych, operator maszyn i urzagdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler,
mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzagdzen dzwigowych, technik
mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji
drzewnej, szkutnik

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozrdinia rodzaje potfaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdzinia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;
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10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozrdzinia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obroébki recznej i maszynowej;

13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm
dotyczacych  rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.k) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie technik mechanik
okretowy
Uczen:

1) rozrdznia prace zwigzane z cieciem i spawaniem elementéw okretu;

2) rozrdznia elementy wyposazenia okretu;

3) rozrdznia wskazniki niezawodnosci oraz trwatosci maszyn i urzadzen;

4) rozrdznia metody badania metali i stopow oraz sposoby wykrywania ich wad;

5) wykorzystuje zagadnienia z zakresu termodynamiki technicznej, elektrotechniki, elektroniki
i automatyki przy eksploatacji maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

6) postuguje sie dokumentacjg klasyfikacji paliw i smaréw oraz okresla wiasciwosci medidow
roboczych i sposoby przygotowania ich do pracy;

7) rozrdznia rodzaje obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej;

8) okresla budowe i zasade dziatania napedéw hydraulicznych i pneumatycznych oraz analizuje
schematy tych napedéw;

9) stosuje prawa dotyczace statyki i dynamiki okretu;

10) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie technik
mechanik okretowy

MG.32 Organizacja i wykonywanie prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych

1. Przygotowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych do pracy
Uczen:

1) rozrdznia statki, sitownie okretowe, maszyny, urzgdzenia oraz instalacje okretowe;

2) stosuje normy i dokumentacje techniczng dotyczgce sprzet kontrolno-pomiarowego,
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku angielskim;

3) przestrzega procedur dotyczacych pobierania na statek: paliwa, olejéw smarowych,
czynnikdw chtodniczych i gazéw technicznych z uwzglednieniem zasad ochrony srodowiska
morskiego i zapobiegania rozlewom zanieczyszczen;

4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy paliwa, smardw, olejéw, czynnikdw chtodniczych
i gazdw technicznych w zbiornikach okretowych;

5) ocenia przydatnos¢ ptynéw eksploatacyjnych stosowanych w sitowni okretowej;

6) przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne do eksploatacji na podstawie dokumentaciji;
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7)

sprawdza szczelno$¢ i usuwa przecieki maszyn, urzadzen i instalacji okretowych.

2. Uruchamianie i eksploatowanie maszyn, wurzadzen i instalacji okretowych

Uczen:
1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

10)
11)

12)

postuguje  sie  instrukcjami  obstugi oraz = dokumentacjg  techniczno-ruchowa
w jezyku polskim i jezyku angielskim;

dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu
technicznego maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

postuguje sie sprzetem kontrolno-pomiarowym stacjonarnym i przenosnym stosowanym
w eksploatacji sitowni okretowej;

ocenia stan techniczny maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

okresla stopien zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

uruchamia oraz obstuguje maszyny, urzadzenia i instalacje okretowe;

wykonuje regulacje podstawowych parametrow pracy ukfadéw i systeméw sitowni
okretowej;

ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz
lokalizuje miejsca powstania uszkodzen;

dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do przegladéw technicznych i biezagcego wykonywania
prac konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

stosuje gospodarke zuzytymi smarami, paliwami i czynnikami chtodzgcymi;

stosuje zasady prowadzenia dziennika maszynowego oraz dokumentacji wymaganej
przepisami prawa;

korzysta ze specjalistycznych programéw komputerowych i symulatoréw maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych.

3. Wykonywanie prac z zakresu napraw i remontdw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

Uczen:
1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)
10)

11)
12)

realizuje plany remontédw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

rozrdznia rodzaje prac remontowych na podstawie specyfikacji, przepisow klasyfikacyjnych
polskich i zagranicznych instytucji klasyfikacyjnych, zalecen producentéw urzadzen lub stanu
technicznego maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

stosuje technologie naprawy, remontu i montazu maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;
sporzadza wykazy czesci zamiennych;

wykonuje prace przygotowujgce sitownie do remontu stoczniowego;

dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do wykonywania prac remontowych;

wykonuje prace zwigzane z demontazem i montazem maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych;

dobiera i stosuje metody regeneracji i naprawy czesci maszyn oraz nanoszenia na nie powtok
ochronnych i regeneracyjnych;

kontroluje parametry pracy maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz wykonuje ich
regulacje pod nadzorem;

ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

rozrdznia i stosuje zasady prowadzenia dokumentacji oraz sprawozdawczosci remontowej;
wykonuje prace w zakresie uprawnien | stopnia zwigzane z cieciem i spawaniem elementdw.
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4. Uczestniczenie w akcjach ratowniczych, ratunkowych i ochrony okretu w celu ratowania na
morzu zycia ludzkiego i mienia

Uczen:

1)

2)
3)
4)

5)
6)
7)

przestrzega procedur postepowania w sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia pasazerow
i zatogi okretu;

stosuje okretowe $rodki identyfikacji sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie;
przestrzega procedur ewakuacji pasazerdw i zatogi okretu oraz ratowania rozbitkow;
obstuguje instalacje  wykrywcze i alarmowe oraz sprzet przeciwpozarowy
i instalacje gasnicze na okrecie;

stosuje indywidualne i zbiorowe srodki ratownicze i ratunkowe;

wykonuje czynnosci zwigzane z likwidacjg rozlewéw na morzu;

przestrzega procedur zwigzanych z ochrong okretu.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik mechanik okretowy powinna posiadaé

nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: stoly kreslarskie, stanowisko
komputerowe dla nauczyciela, z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym,
stanowiska komputerowe dla ucznidow (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wszystkie komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet
programoéw biurowych, program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce
dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad
wykonywania rysunku technicznego maszynowego;

pracownie budowy okretdw i materiatoznawstwa, wyposazong w: arkusze linii teoretycznych
kadtuba, tabele skalowan zbiornikdw i fadowni statkowych, rysunki konstrukcyjne kadtuba,
kopie dokumentéw konstrukcyjnych statkéw, dokumentacje certyfikacyjne silnikédw
napedowych, mikroskop metalograficzny, normy i standardy dotyczgce badan wtasciwosci
materiatdw, probki materiatdw konstrukcyjnych i technologicznych, prébki pofaczen
spawanych, lutowanych, zgrzewanych, filmy dydaktyczne przedstawiajgce procesy
wytwarzania podstawowych materiatéw konstrukcyjnych stosowanych w okretownictwie,
poradniki zawodowe;

laboratorium silnikow okretowych i mechanizmdéw pomocniczych, w ktérym powinny by¢
zorganizowane nastepujace stanowiska (jedno stanowisko dla czterech uczniéw): stanowisko
z silnikiem okretowym obcigzonym pradnicg lub hamulcem wodnym wraz z instalacjami,
przyrzadami umozliwiajgcymi analize pracy silnika; stanowisko do sprawdzania
wtryskiwaczy; stanowisko pomp wirowych; stanowisko sprezarki powietrza rozruchowego;
stanowisko urzgdzen oczyszczajgcych — wirdwki paliwowe i olejowe; stanowisko instalacji ze
sprezarkg chtodniczg; stanowisko do regulacji zawordw rozpreznych, presostatéow
i termostatow. Ponadto laboratorium powinno by¢é wyposazone w: plansze i przekroje
silnikéw oraz czesSci mechanizmdéw i maszyn okretowych, dokumentacje techniczng oraz
instrukcje stanowiskowe;

pracownie elektrotechniki, elektroniki i automatyki okretowej, wyposazong
w: stanowiska do pomiaru podstawowych wielkosci elektrycznych z wykorzystaniem
miernikéw analogowych i cyfrowych (jedno stanowisko dla jednego ucznia); stanowiska do
badania uktadéw i elementéw elektronicznych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), w tym
uktaddéw: regulacji z regulatorami pneumatycznymi, regulacji z regulatorami elektronicznymi,
logicznych (kombinacyjne i sekwencyjne), inteligentnych przetwornikbéw pomiarowych,
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5)

6)

7)

8)

sterownikéw PLC, zawordéw z pozycjonerami; stanowisko do badania silnikdw elektrycznych
i pradnic; stanowisko do obstugi i badania akumulatorow; stanowisko do badania
transformatoréw; stanowisko do badania zasilaczy energoelektronicznych; instrukcje
stanowiskowe; zestawy dokumentac;ji techniczno-ruchowych;

pracownie chemii technicznej, w ktérej powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska
(jedno stanowisko dla czterech uczniéw): stanowisko do badania wody kottowej i chtodzacej
wyposazone w przenosny zestaw do badania wody kottowej i wody chtodzacej; stanowisko
do badania olejow oraz podstawowych wiasciwosci olejow smarowych wyposazone
w przenosny zestaw do badania olejow silnikowych; stanowisko do badania podstawowych
wtasciwosci paliw okretowych (jedno stanowisko dla czterech uczniéw); ponadto pracownia
powinna by¢ wyposazona w arkusze z wynikami analiz statkowych cieczy eksploatacyjnych,
dokumentacje techniczng, poradniki i instrukcje stanowiskowe;

laboratorium remontéw, wyposazone w: stanowiska obstugowo-remontowe okretowych
silnikdw spalinowych oraz maszyn i urzadzen pomocniczych sitowni okretowej, wyposazone
w: ttokowy silnik spalinowy z linia watéw, dwustopniowg sprezarke powietrza, wiréwke
paliwa, agregat pompowy na fundamencie, prase diwigniowg, narzedzia do prac
hydraulicznych, narzedzia monterskie, narzedzia pneumatyczne, elektronarzedzia, stojaki do
demontazu i montazu podzespotdw silnikdw i mechanizméw pomocniczych sitowni
okretowej, podnosniki i weciggarki tancuchowe, $ciggacze do fozysk i wirnikéw, stoliki
narzedziowo-monterskie, specjalistyczne uchwyty i przyrzady, narzedzia i przyrzady
kontrolno-pomiarowe, przyrzady do wykrywania nieciggtosci metodami penetracyjnymi,
magnetyczno-proszkowymi i metodami ultradzwiekowymi, stanowisko do wywazania
statycznego wirnikéw, endoskop, dokumentacje techniczno-ruchowe maszyn i urzadzen;
symulatory programowe sitowni okretowej, w tym: symulator sitowni okretowej silnika
okretowego, instalacji okretowych, mechanizmdw, urzadzen i systeméw okretowych,
wyposazony w: stanowisko dla instruktora i dwanascie stanowisk treningowych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia); symulator sitowni z silnikami okretowymi wolnoobrotowymi
i srednioobrotowymi, dwusuwowymi i czterosuwowymi, posiadajgcy oprogramowanie do
symulacji wszystkich standw sitowni okretowej; stanowisko komputerowe dla nauczyciela
powinno posiada¢ dostep do Internetu, pakiet programéw biurowych, drukarke oraz
powinno by¢ podtagczone do projektora multimedialnego. W pomieszczeniu powinny
znajdowac sie: schematy systemodw, instrukcje obstugi symulatoréow, dokumentacje
techniczno-ruchowe silnikéw i mechanizméw pomocniczych sitowni, instrukcje
stanowiskowe;

warsztaty szkolne, w ktérych powinny byé zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska do obrébki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone
w: stot Slusarski, narzedzia $lusarskie i monterskie, narzedzia i przyrzagdy pomiarowe,
elektronarzedzia, pilniki, klucze maszynowe, gwintowniki, narzynki, pitki do metalu
i drewna, wiertta, rozwiertaki, reczne nozyce do ciecia blachy,

b) stanowiska do obrobki mechanicznej metali (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw),
wyposazone w: tokarke uniwersalng z osprzetem, frezarke uniwersalng z osprzetem,
szlifierke do ptaszczyzn, szlifierke do ostrzenia narzedzi, wiertarke stotowgq, noze tokarskie,
frezy, nozyce do ciecia blachy mechaniczne, przecinarki i szlifierki kgtowe,

c) stanowiska spawalnicze do spawania gazowego, elektrycznego i w ostonie gazéw (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: spawarke transformatorowg, potautomat
spawalniczy, urzadzenie do spawania plazmg, urzgdzenie do ciecia plazmg, palniki
acetylenowo-tlenowe do spawania i ciecia, butle gazowe, zgrzewarke, mfotki spawalnicze,
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srodki ochrony indywidualnej,

d) stanowiska do prac remontowo - naprawczych oraz badaid nieniszczacych,
w tym:

- stanowisko do demontazu i montazu maszyn i urzadzen, wyposazone w: stét monterski,
zestawy kluczy nasadowych, maszynowych, trzpieniowych, oczkowych, narzedzia do
gwintowania, wiercenia i rozwiercania,

- stanowisko do pomiarow warsztatowych,

- stanowisko do mycia czesci,

- stanowiska do badan nieniszczacych,

- stanowisko do diagnostyki wibroakustycznej,

- stanowisko do hydraulicznych préb cisnieniowych, wyposazone w przyrzady do badania
szczelnosci i przeprowadzania préby cisnieniowe,

- stanowisko z narzedziami do wykonywania potgczen wciskowych, uszczelnien ruchowych;

ponadto stanowiska do prac remontowo — naprawczych oraz badan nieniszczacych powinny

by¢ wyposazone w dokumentacje techniczne, instrukcje stanowiskowe,

e) stanowiska do prac elektrycznych, w tym:

-~ stanowisko z przyrzagdami do pomiaréw wielkosci elektrycznych,

- stanowisko do sprawdzania przekaznika termobimetalicznego,

- stanowisko z blokiem zabezpieczen pradnicy synchronicznej,

- stanowisko z wyfgcznikami zwarciowymi,

- stanowisko z uktadami stycznikowo-przekaznikowymi; dodatkowe wyposazenie: silniki
elektryczne, pradnice elektryczne, akumulator, elektronarzedzia, lutownice, narzedzia
monterskie i elektromonterskie, mierniki uniwersalne, prébniki akumulatora, areometr,

f) stanowiska do pomiaréw warsztatowych, wyposazone w: przyrzagdy do sprawdzania
prostoliniowosci, pfaskosci i prostopadtosci ptaszczyzn; przyrzady do sprawdzania
wspotosiowosci, prostopadtosci i rdwnolegtosci osi otwordw; przyrzady do pomiaréw
Srednic i katdw stozkdéw; przyrzady do pomiaréw odchytek ksztattu; przyrzady do
pomiardw odchytek potozenia,

9) statek do celdw szkoleniowych — jego urzadzenia, systemy i wyposazenie powinny spetniaé
wszystkie wymagania okres$lone dla statkdw o mocy powyzej 750 kW, uprawnionych do
zeglugi miedzynarodowej, zgodnie z ustawg z dnia 18 sierpnia 2011 r. o bezpieczenstwie
morskim. Wyposazenie statku powinno umozliwiaé zdobycie praktycznych umiejetnosci
zawodowych okreslonych w czesci 3.3 dla kwalifikacji MG.32. Organizacja i wykonywanie
prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn, urzadzen i instalacji okretowych.

W szkole prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik mechanik okretowy jezykiem obcym

ukierunkowanym zawodowo jest jezyk angielski.

Proces ksztatcenia powinien by¢ realizowany zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w Konwencji STCW (Miedzynarodowa konwencja o wymaganiach w zakresie wyszkolenia
marynarzy, wydawania im $wiadectw oraz petnienia wacht, sporzadzona w Londynie
dnia 7 lipca 1978 r. (Dz. U. z 1984 r. Nr 39, poz. 201, z 1999 r. Nr 30, poz. 286 oraz z 2013 r. poz.
1092)) oraz zgodnie z przepisami wydanymi na podstawie art. 68, art. 74 ust. 4 oraz art. 76 ust.
4 ustawy z dnia 18 sierpnia 2011 r. o bezpieczenstwie morskim, okreslajgcymi wyszkolenie
i kwalifikacje oraz ramowe programy szkolen i wymagan egzaminacyjnych wobec cztonkéw zatég
statkbw morskich, a takze warunki i tryb uznawania morskich jednostek edukacyjnych oraz
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wymagania kwalifikacyjne wobec kadry prowadzacej zajecia.

Ksztatcenie praktyczne w zakresie praktyk warsztatowych, praktyk zawodowych, przeszkolen oraz
stosowania wyposazenia moze odbywac sie w: pracowniach szkolnych, przedsiebiorstwach
produkujgcych i remontujgcych statki, na statkach polskich i zagranicznych armatoréw,
w placédwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz innych
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkoét ksztatcgcych
w zawodzie.

Szkota organizuje praktyki zawodowe morskie (praktyki ptywania) w podmiocie zapewniajagcym
rzeczywiste warunki pracy wtasciwe dla nauczanego zawodu w wymiarze 2 miesiecy w dziale
maszynowym statku morskiego na poziomie pomocniczym. Zaliczenie praktyk morskich nastepuje
poprzez zaliczenie ksigzki praktyk w czesci odnoszgcej sie do poziomu pomocniczego, a dowodem
odbycia wymaganych praktyk jest wpis w ksigzeczce zeglarskiej. Warunkiem skierowania ucznia na
praktyki zawodowe jest ukonczenie podstawowych przeszkolen w zakresie: indywidualnych technik
ratunkowych, ochrony przeciwpozarowe] stopnia podstawowego, elementarnych zasad udzielania
pierwszej pomocy medycznej, bezpieczeristwa wifasnego i odpowiedzialnosci wspdlnej oraz
problematyki ochrony na statku. Przeszkolenia s organizowane w morskich jednostkach
edukacyjnych, zgodnie z art. 74 ust. 1 ustawy z dnia 18 sierpnia 2011 r. o bezpieczenstwie morskim.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw oraz efekty
ksztatcenia wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego

450 godz.
i goérniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia &
w zawodzie lub grupie zawodéw
MG.32 Organizacja i wykonywanie prac zwiqzanych z eksploatacjq

750 godz.

maszyn, urzqgdzen i instalacji okretowych

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w przepisach
w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkot, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym
typie szkoty, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektédw ksztatcenia: wspdlnych
dla wszystkich zawoddéw i wspdlnych dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do
ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.
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