Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych na lata 2024-2026

MG.07 .Uzytkowanie maszyn i urzadzen hutniczych(w)

Tabela 1. Powigzanie kwalifikacji z zawodami

Symbol Symbol
e Nazwa kwalifikacji cyfrowy Nazwa zawodu
kwalifikacji
zawodu
812121 Operator maszyn i
MG.07 Uzytkowanie maszyn i urzadzen urzadzen hutniczych
hutniczych 311704 | Technik hutnik
Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego
Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne

zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania
wynikajgce z przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej oraz

ochrony srodowiska.

Tabela 2 Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajgce Je(rmgrs;ka Liczba
o : w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego szt. skiadu zespolu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora Sszt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. |. i . . . szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar Szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki szt. 1
8. |Dtugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
9. Identyfikator dla zdajgcego ' szt . d;jgg)zlg;]ena
(oznaczony numerem stanowiska) e
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego dla kazdej
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora Szt 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT) '
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2. Opis stanowiska egzaminacyjnego
W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

indywidualne stanowisko do pisania - stolik i krzesto;
indywidualne stanowisko do wytapiania ciektego metalu,
indywidualne stanowisko do przygotowania wsadu do wytopu,
indywidualne stanowisko do wykonywania prac remontowych,
indywidualne stanowisko do kucia,

indywidualne stanowisko do tloczenia.

Stanowiska powinny by¢ usytuowane w pomieszczeniach warsztatow szkolnych lub
w zaktadzie produkcyjnym, gdzie uczniowie odbywajg zajecia praktyczne;
Stanowisko do wytapiania cieklego metalu - wymagania dotyczace
miejsca/pomieszczenia:

podfoga betonowa,

o$wietlenie naturalne (okna) i sztuczne — ogolne i miejscowe;
powierzchnia stanowiska zgodna z dokumentacjg techniczno-ruchowg dla
zainstalowanych urzgdzen, ale nie mniejsza niz 6 m?;

instalacja elektryczna 24/230/380V,
instalacja wodno-kanalizacyjna,

wentylacja naturalna nawiewno-wywiewna,
wycigg gazow nad stanowiskiem piecowym,
zraszacz wodny do minimalizowania skutkéw oparzen odpryskami ciektego metalu

lub zuzla,

sprzet przeciwpozarowy: gasnica Snhiegowa i proszkowa.

Tabela 3. Wyposazenie stanowiska do wytapiania cieklego metalu dla 1 zdajacego

Istotne funkcje- parametry
Lp. Nazwa techniczno- Je(rjnr:grstka Liczba
eksploatacyjne/uwagi y
urzadzenia, narzedzia, sprzet
Piec indukcyjny tyglowy*
(dopuszcza sie piec komorowy
z oprzyrzadowaniem pojemnos¢ do 50 kg stopu
1. | umozliwiajacym wytapianie 3 szt. 1
: elaza
ciektego metalu w tyglu
i bezpieczne fadowanie
i wytadowanie tygla z pieca)
pojemnos¢ dostosowana do
2. |tyzki odlewnicze wielkosci tygla pieca Szt. 1
indukcyjnego
kokila do odlewania prébek do szt 1
" | badan analitycznych '
4. | zgarniak zuzla SZt. 1
5 | kadzie odlewnicze wielkos¢ dostosowana do szt 5
' pojemnosci pieca '
6 narzedzia do wprowadzania wielkos¢ narzedzi dostosowana Kol 1
" | sktadnikéw wsadu do pieca do wielkosci tygla pieca P
stanowisko do suszenia
7. 1. . ) Szt. 1
i wygrzewania kadzi
symulacyjne stanowisko piecowe
8. | do fadowania tygla pieca Szt. 1
indukcyjnego
instrukcje obstugi urzgdzen
9. s : . kpl 1
znajdujgcych sie na stanowisku
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aparatura kontrolno-pomiarowa

termopara zanurzeniowa

10 . kpl 1
z oprzyrzgdowaniem
11| pirometr Szt. 1
instrukcje obstugi aparatury
12| kontrolno-pomiarowej dostepnej kpl 1
na stanowisku piecowym
srodki ochrony indywidualnej
13 fartugh_ skorzan_y lub z tkaniny szt 1
aluminizowanej
14 okulary ochr'onne ze szktami szt 1
kobaltowymi,
15| rekawice ochronne skoérzane Szt. 1
16| ostona siatkowa twarzy Szt. 1
17| ochronniki stuchu Szt. 1
18| hetm roboczy szt. 1
* w jednym piecu tyglowym moga kolejno wykonywaé zabiegi metalurgiczne wszyscy
zdajgcy na danej zmianie.
Tabela 4. Wyposazenie stanowiska do przygotowania wsadu do wytopu dla 1
zdajacego
Istotne funkcje-parametry
Lp. Nazwa techniczno- Jedr!ostka Liczba
: . miary
eksploatacyjne/uwagi
urzadzenia, narzedzia, sprzet
doktadno$¢ wazenia 1 g,
uniwersalna waga zakres wazenia dostosowany
1. | przemystowo/laboratoryjna* do do masy wsadu wynikajgce;j szt. 1
odwazania materiatébw wsadowych | z pojemnosci pieca, ktorym
dysponuje osrodek
2. | nozyce do ciecia ztomu Szt. 1
zasobnik stalowy o pojemnosci
3 szt. 1
asobniki/pojemniki do odwazani 10 dm
3.2 NIKVPO] i do odwazania pojemnik o pojemnosci 2 dm? szt. 2
materiatdbw wsadowych : —— - > 3
pojemniki o pojemnosci 0,5 dm szt. 3
pojemniki o pojemnosci 1 dm?® szt. 2
zasobniki stalowe do Z?SF’b”'k' stalowge O pojemnosci szt. 3
. . minimum 10 dm
4. | przygotowania materiatéw dla — . —
4 o zasobniki stalowe o pojemnosci
zdajgcych i 3 szt. 3
minimum 4 dm
5. | wozek reczny Szt. 1
6. | miotek Szt. 2
7. | przecinak Szt. 1
8. | instrukcje obstugi wag kpl 1
srodki ochrony indywidualnej
9. | okulary ochronne typu gogle Szt. 1
10| rekawice drelichowe para 1
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*, - wagi mogg by¢ wykorzystywane przez 2 — 3 zdajacych,
** . zasobniki do przygotowania materiatow wsadowych dla wszystkich zdajgcych na
zmianie.

Tabela 5. Wyposazenie stanowiska remontowego dla 1 zdajgcego

Istotne funkcje- parametry

Jednostka

Lp. Nazwa techniczno- . Liczba
: . miary
eksploatacyjne/uwagi
narzedzia, sprzet
stanowisko piecowe do
1 |ubijania/naprawy tygla pieca Szt. 1
indukcyjnego*
I . wymiary szablonu dostosowane
2 _szablon_ do ubijania tygla pieca do wielkosci pieca lub atrapy Szt. 1
indukcyjnego )
pieca
3 | ubijaki do mas sypkich Szt. 2
4 plasz_cz staloyvy ma’fej, recznej szt 1
kadzi odlewniczej
aparatura kontrolno-pomiarowa
5 [przymiar kreskowy 0+500 mm szt. 1
6 | macki wewnetrzne 300 mm Szt. 1
7 | suwmiarka uniwersalna szt. 1

* na egzaminacyjnym remontowym stanowisku piecowym, zamiast rzeczywistego pieca
indukcyjnego mozna przygotowac atrape pieca z tyglem ubijanym, o pojemnosci niezbedne;j
do wytopu 40+50 kg stali (bez zasilania elektrycznego).

Stanowisko do kucia - wymagania dotyczace miejsca/pomieszczenia:

podfoga betonowa,

oswietlenie naturalne (okna) i sztuczne — ogolne i miejscowe;
powierzchnia stanowiska zgodna z dokumentacjg techniczno-ruchowg dla

zainstalowanych urzgdzen;

instalacja elektryczna 24/230/380V,

instalacja wodno-kanalizacyjna,

instalacja gazowa zasilana gazem ziemnym,

wentylacja naturalna nawiewno-wywiewna,

wycigg spalin nad piecem/ogniskiem kowalskim,

sprzet przeciwpozarowy: gasnica sniegowa i proszkowa.

Tabela 6. Wyposazenie stanowiska do kucia dla 1 zdajagcego

Istotne funkcje-parametry

okragtym i kwadratowym

Lp. Nazwa techniczno- Jedqostka Liczba
: . miary
eksploatacyjne/uwagi
urzadzenia, narzedzia, sprzet
1. |piec do nagrzewania wsadu oczkowy lub komorowy Szt. 1
2. | kleszcze kowalskie do wsadu o przekroju Szt. 4

Strona4:z6




masa czesci spadajgcych co
najmniej 200 kg, mtot
3. | miot do kucia swobodnego* z podstawowym szt.
oprzyrzadowaniem (kowadta
ptaskie)
4. | ptyta kowalska szt. 1
5. | miotek jednoreczny szt. 1
6. | miot dwurgczny szt. 1
7. | odsadzki szt. 2
8. | przebijaki kpl 1
tabele barw do oceny temperatury
9. szt. 1
nagrzanego wsadu
10. |stanowiskowe instrukcje bhp kpl 1
11, instrukcje obstugi pieca kpl 1
grzewczego, mtota,
aparatura kontrolno-pomiarowa
12. | przymiar kreskowy 500 mm Szt. 1
13. | macki wewnetrzne 100 mm Szt. 1
14. | macki zewnetrzne 250 mm szt. 1
15. |katownik gggntacyjny wymiar: 250 x szt 1
16. |suwmiarka uniwersalna szt. 1
17. | pirometr szt. 1
18. |instrukcja obstugi pirometru Szt. 1
srodki ochrony indywidualnej
19. |fartuch kowalski szt. 1
20. | rekawice ochronne skorzane szt. 1
21. | ostona siatkowa twarzy szt. 1
22. | ochronniki stuchu szt. 1
23. okulary ochr_onne ze szktami st 1
kobaltowymi
24. | hetm roboczy szt. 1

* mtot moze by¢ wykorzystany kolejno przez dwdch zdajgcych.

Stanowisko do tloczenia - wymagania dotyczace miejsca/pomieszczenia:
— podioga betonowa,
— o$wietlenie naturalne oraz sztuczne — ogoélne i miejscowe;
— powierzchnia jednego stanowiska okreslona w dokumentac;ji techniczno-ruchowej
zastosowanej prasy do ttoczenia;
— centralne ogrzewanie,
— instalacja elektryczna 24/230/380V,
— wentylacja naturalna nawiewno-wywiewna.
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Tabela 7. Wyposazenie stanowiska do ttoczenia dla 1 zdajgcego

Istotne funkcje-parametry

Lp. Nazwa techniczno- Jednostka Liczba
. . miary
eksploatacyjne/uwagi
urzadzenia, narzedzia, sprzet
mechaniczna lub hydrauliczna
1 prasa do tloczenia* — nacisk 0,2+0,5 MN (20+50 Szt. 1
1))
2 | ttoczniki ) . .
— dostepne w osrodku egzaminacyjnym
3 | wykrojniki
. . orientacyjne wymiary:
4 | stét do trasowania blachy 1600 x 800 mm szt. 1
5 | ptyta traserska szt. 1
6 |rysik traserski szt. 1
7 | katownik $lusarski 600 x 400, 1000 x 500 mm szt. 2
8 |znacznik traserski szt. 1
9 | pilnik do metalu szt. 1
10 | miotek szt. 1
11 | nozyce reczne do ciecia blach szt. 1
nozyce mechaniczne do ciecia ciecie blachy o grubosci do 4
12 szt. 1
blach** mm
aparatura kontrolno-pomiarowa
13 przyrzaq czujnikov’vy_ lub mikrometr szt 1
do pomiaru grubosci blach
14 | przymiar kreskowy 500 mm i 1000 mm szt. 2
15 | suwmiarka uniwersalna szt. 1
16 mikrometr do pomiaréw 0225 mm szt 1
zewnetrznych
17 | katomierz uniwersalny szt. 1
18 por.adnik.i, normy, t’abele do kpl 1
obliczania wymiarow wyttoczek
srodki ochrony indywidualnej
19 | okulary ochronne szt. 1
20 |rekawice drelichowe para 1
21 | napul$niki para

* prasa moze byc¢ kolejno wykorzystana przez 2 zdajgcych,
** nozyce mogg by¢ wykorzystane przez 2 — 3 zdajgcych.

Zdajacy przychodzg na egzamin w ubraniu roboczym.
Osrodek zapewnia dla kazdego zdajgcego zestaw Srodkéw ochrony indywidualnej. Przed
egzaminem (okoto 2 tygodnie) Osrodek Egzaminacyjny otrzyma informacje o wyposazeniu na
dang sesje i o dostarczeniu materiatdbw wynikajgcych ze specyfikacji lub specyfikacje
niezbednych  surowcéw i materiatdw
(z przewidywang kalkulacjg kosztow), wg ktorej powinien dokonac¢ zakupu oraz instrukcje
(wytycznel/wskazania) do przygotowania stanowisk.

do wykonania  zadania
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