MODUL 3.WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN



Kwalifikacja M.36 Organizacja procesow przerébki kopalin stalych

Zadanie praktyczne

Do Zaktadu Przerdobki Mechanicznej Wegla Kopalni Wegla Kamiennego jest dostarczany
wegiel koksujacy z szybu wydobywczego w ilosci 800 Mg/h. Zaktad pracuje 16 godzin na
dobe przez 250 dni w roku. Na rysunku 1 przedstawiono schemat technologiczny
wzbogacania w tym zaktadzie, ktory sktada si¢ z czterech podstawowych weziow:

e przygotowania nadawy,
wzbogacania w osadzarkach,
wzbogacania flotacyjnego,
gospodarki wodno-mutowe;.

Na podstawie schematu technologicznego wzbogacania w Zaktadzie Przerobki Mechanicznej
Wegla (rysunek 1) oraz korzystajac z zamieszczonych w tabeli 1 przyktadowych symboli
maszyn i urzadzen przerdbczych uzupetnij:

e rysunek 2 wezet przygotowania nadawy,
e rysunek 3 wezet wzbogacania w osadzarkach,
e rysunek 4 wezet wzbogacania flotacyjnego,

rysujac w odpowiednich prostokatach weztéw symbol maszyny lub urzadzenia, ktore sa
stosowane do danej operacji przerobczej.

Korzystajac z opisu procesu wzbogacania w Zaktadzie Przerobki Mechanicznej Wegla
uzupelnij tabelg 2, a nastgpnie na jej podstawie wykonaj obliczenia i uzupetnij tabele 3.

W tabeli 4 oblicz przewidywane dobowe i roczne koszty zuzycia poszczegdlnych materiatow
technologicznych oraz oblicz wszystkie koszty tacznie i zapisz w tabeli 4.
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Wezet wzbogacania w osadzarkach 1

Wezet wzbogacania flotacyjnego
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Rysunek 1. Schemat technologiczny jakosciowy wzbogacania w Zakladzie Przerobki Mechanicznej Wegla
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Tabela 1. Symbole maszyn i urzadzen stosowane
na schematach technologicznych maszynowych
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prézniowy zageszczajacy
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l. Przesiewacz J. Sito tukowe K. Zbiornik L. Przesiewacz
do odmulania odwadniajacy
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Rysunek 2. Wezel przygotowania nadawy
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Rysunek 3. Wezel wzbogacania w osadzarkach
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Rysunek 4. Wezel wzbogacania flotacyjnego
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Tabela 2. Wydajno$¢ wezla wzbogacania w osadzarkach

Wydatek . Produkcja
o Produkcja
Struga Zawartosé, % masowy, dobowa. M roczna, tys.
Mg/h » V19 Mg
Nadawa 100 800
Mut
z odmulania wegla S)
surowego
Odpady 35
Produkt posredni 20
Koncentrat
25
z osadzarek
Material
z odwadniania 15
kierowany do flotacji
Tabela 3. Planowane przychody ze sprzedazy produktow z osadzarek
Produkcja | Jednostkowa Planowany
Produkt roczna, cena zbytu, przychéd roczny,
Mg/rok /Mg min zi
Produkt posredni 250
Koncentrat z osadzarek 20+0 500
Razem
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Tabela 4. Przewidywane koszty zuzycia podstawowych materialow technologicznych

Material Przew!dyc/y;/ane Cena Koszty dobowe, | Koszty roczne,
technologiczny zuzyc jednostkowa 7k tys. zt
dobowe
Odczynnik
flotacyjny 5 Mg 1 050 zt/Mg
Paliwo do suszarek 85 Mg 300 zt/Mg
Flokulant 0,1 Mg 900 zt/Mg
Swieza woda 750 m? 12 Z/m?
do osadzarek
Razem

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 150 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

— Rysunek 2. Wezel przygotowania nadawy,

— Rysunek 3. Wezet wzbogacania w osadzarkach,

— Rysunek 4. Wezel wzbogacania flotacyjnego,

— Tabela 2. Wydajnos¢ wezla wzbogacania w osadzarkach,

— Tabela 3. Planowane przychody ze sprzedazy produktéw z osadzarek,

— Tabela 4. Przewidywane koszty zuzycia podstawowych materiatdw technologicznych.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniaé:
— poprawnos¢ doboru symbolu maszyn i urzadzen wykonanych w weztach na
poszczegoblnych etapach schematu technologicznego;
— poprawnos¢ obliczen wydajnosci wezta wzbogacania w osadzarkach;
— poprawnos¢ obliczen przychoddéw ze sprzedazy produktow z osadzarek;
— poprawnos¢ obliczen kosztow zuzycia podstawowych materiatow technologicznych.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Organizacja procesow klasyfikacji, rozdrabniania i wzbogacania kopalin statych
1) planuje procesy klasyfikacji i rozdrabniania kopalin statych;
2) planuje procesy wzbogacania kopalin statych;

2. Organizacja procesu transportu, magazynowania i zatadunku produktow przerobki
kopalin statych
2) dobiera urzadzenia do transportu, magazynowania i zatadunku produktow przerobki
kopalin statych;
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3) planuje procesy transportu, magazynowania i zatadunku produktéw przerobki kopalin
statych;
3. Prowadzenie procesu zageszczania, odwadniania
2) Planuje proces oczyszczania wod obiegowych, zageszczania i odwadniania mutow
oraz suszenia i przerobki osadéw

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.36. Organizacja procesu przerobki
kopalin stalych moga dotyczy¢:

— obliczania parametrow wzbogacania;

— wykreslenie krzywych wzbogacania;

— obliczania przewidywanych kosztéw zuzycia materialow technologicznych;
— analiza schematow technologicznych zaktadow wzbogacania;

— analiza ekonomiczna prowadzenia procesu przerdbczego.
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