MODUL 3.WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN



Przyklad zadania do czeSci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.23. Montaz i remont kadluba okretu

Wykonaj nowe usztywnienie do paliwowo-balastowego zbiornika dennego znajdujacego sie
miedzy wregami 95+115, ktére ulegto uszkodzeniu oraz wypetnij karte procesu
technologicznego wymiany fragmentu uszkodzonej stepki przeciwprzechytowej poz. 658,
prawa burta na okrecie znajdujacym sie w stoczni remontowej. Korzystaj z rysunkow stepki
przeciwprzechytowej i usztywnienia, zatozen podanych w specyfikacji armatorskiej oraz
wykazu dostepnych maszyn, urzadzen, narzedzi i sprzetu.

Zakresem prac powinny zosta¢ objete wszystkie czynnosci dotyczace procesu
technologicznego oraz wykonania nowego usztywnienia do paliwowo-balastowego zbiornika
dennego.

Uwagi:

1. Usztywnienie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym
w niezbedne materiaty, narzedzia oraz sprzet, zgodnie z instrukcjami, zasadami
organizacji pracy i przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy.

2. Pozostaw uporzgdkowane stanowisko pracy.

Zatozenia do karty procesu technologicznego ze specyfikacji armatorskiej:

1. Zlecony zakres prac obejmuje wymiane stepki przeciwprzechytowej poz. 658 na prawe;j
burcie bez ptaskownika 100 x 14, ktérego stan jest dobry.

2. Prace przygotowawczo-zakonczeniowe zwigzane z oczyszczeniem i odgazowaniem
przemiennych (paliwowo-balastowych) zbiornikdw dennych znajdujgcych sie miedzy
wregami 95+115 (odstep wregowy 900 mm) oraz czyszczeniem strumieniowo-Sciernym
i malowaniem hydrodynamicznym nowych elementow kadtuba, majg by¢ wykonane
przez wydziat konserwacyjny stoczni.

3. Zapas montazowy ptaskownika poz. 658 od strony dziobu odpali¢ do styku z poz. 659
i zukosowac, a po spawaniu oszlifowac oraz zakonserwowac farbg antykorozyjna.

4. Sposbéb ukosowania i spawania ustali¢ na podstawie dokumentaciji.

5. Pokazany na rysunku (Szczegét ,B”) otwor ¢25 nalezy wytrasowac, wypali¢ i oszlifowaé
oraz po montazu nowej stepki zakonserwowac farbg antykorozyjna.

Zalozenia do wykonania nowego usztywnienia zbiornika dennego ze specyfikacji
armatorskiej:
1. Usztywnienie nalezy wykonac¢ zgodnie z rysunkiem Nr. B178-11/108-7-4, z blachy
okretowej gat. A, zachowujgc nastepujace tolerancje wymiarowe:
— wymiary o wielkosci do 200 mm z doktadnoscig £ 2 mm
— wymiary o wielkosci powyzej 200 mm z doktadnoscig £ 3 mm
— kat 90° w narozach usztywnienia z dokfadnoscig + 2°
2. Wykonanego usztywnienia nie konserwowaé, lecz oszlifowa¢ wszystkie palone
krawedzie.
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Rysunki stepki przeciwprzechytowej B 178 — PB (LB symetrycznie)

Rys.nr.B178-11/108-7-1
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Uwaga: Ostre krawedzie po wypaleniu usztywnienia oszlifowaé
Numer rysunku:
B178-11/108-7-4 Materiat: blacha okretowa, gat. A.
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WYKAZ DOSTEPNYCH NARZEDZI, MASZYN, URZADZEN | SPRZETU

Narzedzia i sprzet: mtot, fom montazowy, szczotka druciana, mtotek spawalniczy, rysik
traserski, punktak, mfotek traserski, sznurek traserski, kreda, katownik stalowy ptaski, tasma
miernicza, przymiar metrowy, suwmiarka, szczelinomierz, cyrkiel, katomierz, poziomnica,
kliny montazowe, klamry montazowe.

Maszyny i urzadzenia: cigg obrébki wstepnej blach i profili, spawarka elektryczna, automat do
ciecia i ukosowania blach oraz profili, automat do spawania blach, pétautomat do spawania
w CO;, palnik tlenowo-acetylenowy, szlifierka pneumatyczna, urzadzenie do ztobienia
elektropowietrznego, urzadzenie do czyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-$cierng
przez piaskowanie i S$rutowanie, aparat do malowania natryskowego metodg
hydrodynamiczng, zestaw do kontroli potgczen spawanych, urzadzenie do pomiaru grubosci
powtok malarskich.

Urzadzenia transportowe: zuraw, weciagi faricuchowe, suwnica, platforma samojezdna,
uchwyty transportowe, zawiesia stalowe, szakle, linka sterujgca.

Pozostaty sprzet: rusztowania, wyposazenie przeciwpozarowe, oznakowanie ewakuacyjne,
instalacja oswietleniowa i wentylacyjna.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

1. Wykaz operacji zwigzanych z pracami przygotowawczymi na statku
i demontazem starej stepki przeciwprzechytowej:

2. Wykaz operacji zwigzanych z montazem i kontrolg nowej stepki
przeciwprzechytowej:
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3. Wykaz narzedzi i sprzetu, maszyn i urzagdzen potrzebnych do wymiany stepki
przeciwprzechytowej:

3.1. Narzedzia, sprzet:

3.2. Maszyny i urzadzenia:

3.3. Urzadzenia transportowe:

3.4. Pozostaty sprzet:
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Ocenie podlega¢ bedzie:

wykaz operacji zwigzanych z pracami przygotowawczymi na statku i demontazem
starej stepki przeciwprzechytowej —rezultat 1,

wykaz operacji zwigzanych z montazem i kontrolg nowe;j stepki przeciwprzechytowej —
rezultat 2,

wykaz maszyn i urzadzen potrzebnych do wymiany stepki przeciwprzechytowej —
rezultat 3,

wykonane usztywnienie zbiornika dennego — rezultat 4,

przebieg wykonania usztywnienia zbiornika dennego.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzglednia¢:

zgodnos¢ wykazu operacji zwigzanych z pracami przygotowawczymi na statku
i demontazem starej stepki przeciwprzechytowej z wymogami technologicznymi
i zatozeniami specyfikacji armatorskiej;
zgodnos$¢ wykazu operacji zwigzanych z montazem i kontrolg nowej stepki
przeciwprzechytowej z wymogami technologicznymi i zatozeniami specyfikacji
armatorskiej;
zgodnos¢ wykazu narzedzi i sprzetu, maszyn i urzadzen potrzebnych do wymiany
stepki przeciwprzechytowej z wymogami technologicznymi;

— zgodno$¢ wykonanego usztywnienia zbiornika dennego z rysunkiem co do

ksztattu;

doktadnos¢ wykonania usztywnienia zbiornika dennego w odniesieniu do wskazanych
wartosci tolerancji wymiarowych;
przestrzeganie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz zasad organizacji pracy
i instrukcji stoczniowych na kazdym etapie wykonywania usztywnienia zbiornika
dennego.

Umiejetnosci z kwalifikacji sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Montowanie kadtuba okretu z sekcji i blokéw

3) korzysta z instrukcji i standardu budowy kadtuba okretu;

4) stosuje technologie budowy kadtuba okretu;

5) analizuje i wykorzystuje plan kolejnosci montazu kadtuba okretu;
15) wykonuje pomiary geometryczne kadtuba okretu.

3. Wykonywanie prac remontowych kadtuba okretu

7) wykonuje prace remontowe kadtuba okretu zgodnie z procedurami;

9) korzysta ze specyfikacji prac remontowych kadtuba okretu;

10) wykonuje prace remontowe kadtuba okretu zgodnie ze specyfikacjg;

11) stosuje instrukcje oczyszczania powierzchni kadtuba okretu;

12) analizuje zagrozenia podczas wykonywania prac remontowych kadtuba okretu.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.23. Montaz i remont kadtuba okretu
mogaq dotyczy¢:

montazu elementéw kadtuba okretu;
prostowania elementdw konstrukcji kadtuba okretu;
wykonywania elementdow rusztowan;
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— wykonywania prac remontowych elementdw kadtuba okretu.
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