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| Modut 1. Informacje wprowadzajace |

MODUtL 1. INFORMACIE WPROWADZAJACE

1. Informacje ogdlne o egzaminie zawodowym

Czym jest egzamin zawodowy?

Od 1 wrzesnia 2012 r. weszty w zycie przepisy wprowadzajace zmiany w szkolnictwie
zawodowym. W zawodach przedstawionych w nowej klasyfikacji wyodrebniono kwalifikacje.
Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektow ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza swiadectwo wydane
przez okregowg komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie, zwany réwniez egzaminem zawodowym,
jest formg oceny poziomu opanowania przez zdajgcego wiedzy i umiejetnosci z zakresu
danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, ustalonych w podstawie programowe;j
ksztatcenia w zawodach.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. Umozliwia uzyskanie poréwnywalnej
i obiektywnej oceny poziomu osiggnie¢ zdajgcego poprzez zastosowanie jednolitych
wymagan, kryteridow oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu, opracowanych przez
instytucje zewnetrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnig: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.
Na terenie swojej dziatalno$ci okregowe komisje egzaminacyjne przygotowujg, organizujg
i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewnetrzni
egzaminatorzy.

Egzamin zawodowy moze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego w terminie
ustalonym przez dyrektora komisji okregowej, w uzgodnieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej. Termin egzaminu zawodowego dyrektor komisji okregowej ogtasza na stronie
internetowej komisji okregowej nie pdzniej niz na 5 miesiecy przed terminem egzaminu
zawodowego.

Egzamin bedzie obejmowat zakresem tematycznym kwalifikacje, czyli liczba egzaminow
w danym zawodzie bedzie zalezna od liczby kwalifikacji wyodrebnionych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach. W praktyce bedzie to jeden, dwa lub trzy egzaminy
w danym zawodzie.
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Dla kogo przeprowadzany jest egzamin zawodowy?

Egzamin zawodowy jest przeprowadzany dla:
(J ucznidéw zasadniczych szkét zawodowych i technikow oraz ucznidéw (stuchaczy) szkét
policealnych,
(J absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych, technikéw i szkét policealnych,
(J oséb, ktére ukonczyty kwalifikacyjny kurs zawodowy,
(J oséb spetniajacych warunki okreslone w przepisach w sprawie egzaminéw
eksternistycznych.

2. Wymagania, ktore nalezy spetnic, aby przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego

Zmiany w formule egzaminu zawodowego i w sposobie jego przeprowadzania zostaty ujete
w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgcym
rozporzadzenie w sprawie warunkéw isposobu oceniania, klasyfikowania i promowania
uczniow i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzamindw w szkotach
publicznych.

Jesli jestes uczniem lub stuchaczem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoty, nie pdzniej niz na 4 miesigce przed
terminem egzaminu zawodowego.

Jesli jestes absolwentem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej, nie pdzniej niz na
4 miesigce przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczy¢ Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie
z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktérej zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego.

Jesli uczeszczasz na kwalifikacyjny kurs zawodowy, ktérego termin zakonczenia okreslono
nie pdzniej niz na miesigc przed ogtoszong przez dyrektora OKE datg rozpoczecia egzaminu
zawodowego i zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);

Modut 1 Strona 2




Modut 1. Informacje wprowadzajace

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdZniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoniczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego
do komisji okregowej niezwtocznie po ukoriczeniu kursu.

Jedli ukonczyte$ kwalifikacyjny kurs zawodowy i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu
zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczyc oryginat zaswiadczenia o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Jedli jestes osoba, ktéra zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego w trybie
eksternistycznym, to powinienes:

1) wypetnié wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (patrz
zatacznik);

2) ztozy¢ wypetniony wniosek do dnia 31 stycznia — jezeli zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu w tym samym roku, w ktérym skfadasz wniosek lub do dnia 30 wrzesnia —
jezeli zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu w roku nastepnym;

3) dotaczy¢ swiadectwo ukonczenia gimnazjum lub osmioletniej szkoty podstawowej;

4) dotgczyé dokumenty potwierdzajgce co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy
w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktdrej zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu, na przyktad: Swiadectwo szkolne, indeksy, S$wiadectwa pracy,
zaswiadczenia dotyczgce ksztatcenia sie lub wykonywania pracy w danym zawodzie.

Jesli jestes absolwentem posiadajgcym swiadectwa szkolne uzyskane za granicg, uznane za
réwnorzedne ze swiadectwami odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych lub szkot
ponadpodstawowych, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej wtasciwej ze wzgledu
na miejsce zamieszkania, a w przypadku osob posiadajgcych miejsce zamieszkania za
granicg — dyrektorowi komisji okregowej witasciwej ze wzgledu na ostatnie miejsce
zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ zaswiadczenie wydane na podstawie przepisow w sprawie nostryfikacji
Swiadectw szkolnych i Swiadectw maturalnych uzyskanych za granicg;

4) dotgczy¢ oryginat lub duplikat swiadectwa uzyskanego za granica.
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Miejsce przystepowania do egzaminu

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazaé¢ Zdajacym dyrektor szkoty lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktédrym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajgcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okres$lonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byé zorganizowane nie
wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

Dostosowanie egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci
psychofizycznych

Informacja o szczegdtach dotyczacych dostosowania warunkéw przeprowadzania egzaminu
zawodowego jest publikowana na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Szczegotowe informacje o egzaminie zawodowym

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien w zakresie:
[J powtdrnego przystepowania do egzaminu zawodowego przez osoby, ktdre nie zdaty
egzaminu,
[ udostepnienia informacji na temat wyniku egzaminu,
[J otrzymania dokumentow potwierdzajacych zdanie egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie
udziela dyrektor szkoty i okregowa komisja egzaminacyjna.
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3. Struktura egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy skfada sie z czesci pisemne;j i czesci praktycznej.

3.1. Cze$¢ pisemna egzaminu

Czesc pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego.

Czes¢ pisemna egzaminu zawodowego moze byé przeprowadzana:
[J z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
po uzyskaniu upowaznienia przez placéwke przeprowadzajacg egzamin
lub
[J z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedzi.

Czes¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna
odpowiedz? jest prawidtowa.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czesci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy Zdajgcy pracuje przy:
[J indywidualnym stanowisku egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie -
w przypadku gdy cze$é¢ pisemna egzaminu zawodowego jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
[J osobnym stoliku — w przypadku, gdy czes$¢ pisemna egzaminu zawodowego jest
przeprowadzana z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedszi,

zwanych indywidualnymi stanowiskami egzaminacyjnymi. Odlegtos¢ miedzy indywidualnymi
stanowiskami egzaminacyjnymi powinna zapewnia¢ samodzielng prace Zdajacych.
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Przeprowadzanie cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego z wykorzystaniem systemu
elektronicznego

Przed rozpoczeciem egzaminu z wykorzystaniem systemu elektronicznego Zdajgcy otrzymuje
od przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego adres strony internetowej oraz dane do
logowania: nazwe uzytkownika oraz hasto dostepu do systemu (rysunek M1.1). Nastepnie po
zalogowaniu Zdajacy zatwierdza wybdér egzaminu (rysunki M1.2, M1.3 i M1.4). Po
zatwierdzeniu przyciskiem ,Potwierdz wybdér egzaminu” (rysunek M1.4) rozpoczyna sie
egzamin.

E_J'" Cantralna UNIA EURCPEJSKA
KAPITAL LUDZK| . Komisja EURGPEISKI
) ARODOHN STaT B St | = Egzaminacyjna) FUNDUSZ SPOLECINY

Instrukcia obslugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

| Musisz sig zalogowac aby uzyskac dostep do te] strony

Logowanie do systemu egzaminacyjnego

nazwa uzytkownika

haslo

Rysunek M1.1. Okno logowania do systemu egzaminacyjnego

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) ‘

Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Logowanie do systemu egzaminacyjnego zakoriczone powodzeniem!

Witaj w systemie egzaminacyjnym
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Jesli widzisz te strong oznacza to, ze udato Ci sig prawidlowo zalogowac do systemu.
Ponizej zaznaczono egzamin, do ktérego mozesz przystapic.

Uzyj przycisku Wybierz egzamin aby zatwierdzic wybor.

& T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12

Rysunek M1.2. Okno wyboru egzaminu

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Przecz_ytaj uwaznie zamieszone ponizej informacje. Jesli po przeczytaniu informacji bedziesz miat watpliwosci, co nalezy zrobi¢ skonsultuj, sie z osoba nadzorujaca
Eg:tajn;:‘;‘a.wania egzaminu nie jest jeszcze odliczany.

W tym miejscu mozesz dokonac potwierdzenia wyboru egzaminu, ktdry chcesz zdawac.

W obecnej chwili egzamin, do ktérego zamierzasz przystapic to:

T.6 Sporzad ie potraw i jow - 12

Jedli nazwa egzaminu jest zgodna z Twoim Zyczeniem, potwierdZ wybor egzaminu kilkajac klawisz PotwierdZ wybér egzaminu

Jesli nazwa egzaminu nie jest zgodna z Twoim zyczeniem, mozesz powrocic do strony wyboru egzaminu, wybierajac Powrét do wyboru egzaminu

UWAGA! Potwierdzenie wyboru egzaminu oznacza, 7e zdecydowates sie go zdawac. Nie bedziesz moégt juz zmienic swojej decyzji. Egzamin zostanie na stale powigzany z
kontem uzytkownika, na ki6rego sie zalogowales. Skorzystaj z przycisku PotwierdZ wyb6r egzaminu jedynie w sytuacji jesli jestes absolutnie pewien, Ze jest to egzamin,
ktory chcesz zdawac.

Po potwierdzeniu wyboru system wylosuje dla Ciebie zadania egzaminacyjne i wyswietli strone umozliwiajaca zdawanie egzaminu oraz zacznie odlicza¢ czas pozostaly do jego zakoriczenia.

Operacja losowania zadari i przygotowania egzaminu moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie liczony od momentu zakoriczenia przez
system procedury jego przygotowania.

Rysunek M1.3. Informacja dotyczaca potwierdzenia wyboru egzaminu
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Zapoznaj sie uwazZnie z poniZzszym zobowigzaniem.

Zobowiazanie

+ Potwierdzam, ze zapoznatem sie wczesniej z instrukcja opisujacg przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.
+ Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Przypominamy, ze operacja losowania zadari | przygotowania egzaminu, moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie
liczony od momentu zakoriczenia przez system procedury jego przygotowania.

PotwierdZ wybor egzaminu | Powrot do wyboru egzaminu

Rysunek M1.4. Zatwierdzenie wyboru egzaminu

Na kolejnym rysunku przedstawiony jest czas rozpoczecia i zakonczenia egzaminu, liczba
zadan, na jakie Zdajacy udzielit odpowiedzi, oraz pozostaty czas do zakonczenia egzaminu.
Aby zapoznac sie z zadaniem i udzieli¢ na nie odpowiedzi, Zdajgcy wybiera numer danego
zadania (rysunek M1.5).

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) \

‘ Zakoiicz egzamin | ‘ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Przygotowanie egzaminu zakoriczone powodzeniem. Mozesz przystapic do odpowiedzi na pytania

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegolnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 0 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Pozostale

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 50 min. 53 sek.

Rysunek M1.5. Okno z uruchomionym egzaminem — rozpoczecie egzaminu

Po wybraniu danego numeru zadania, w kolejnym oknie Zdajacy zaznacza jedng odpowiedz,
a nastepnie zatwierdza wybdr, klikajgc ,,Przeslij odpowiedz” (rysunek M1.6).

T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12: Zadanie 1
Jested ralogowany fako: uczen_l | Zalogowalos sie 7 komputera o aidresio: 000,000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas Zekoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Musy to desery
AL otrzymywane z utartych zohek z cukrem i zmiksowanych owocow spulchnionych
piana 2 biatek i utrwalonych Zelatyng.
B. otrzymywane z przetartych lub zmiksowanych owoeow, spulchnionych piana = biatek
i utrwalonych zelatyng.
C. gotowane otrzymywane z sokow lub wywarow owocowych, zaggszezonych zawiesina
7 maki ziemniaczanej.
D. pieczone otrzymywane z przetartych owocow | utartyeh 20hek oraz spulchnionych
piana z bialek.
Wyhierz poprawng odpowiedd:
cA
=B
cC
cD
Przedlij odpowieds
[Pzt odpouizst | R
Czas rozpoczecia egzaminug; 10:05:51, Czas zakonczenia egzaminu: 11:05:51. B i ok ek,

Rysunek M1.6. Okno z wybranym zadaniem
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Modut 1. Informacje wprowadzajace |

System odnotowuje, na ktdre zadania Zdajgcy udzielit odpowiedzi. Do kazdego zadania
mozna powrdci¢ w dowolnym momencie i zmieni¢ juz udzielong odpowiedz (rysunek M1.7).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowiedz na Zadanie 1
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadarn.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 1 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 7 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.
Pozostato

Zadanie 8 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 55 min. 55 sek.

Rysunek M1.7. Okno z uruchomionym egzaminem — rejestrowanie udzielonych odpowiedzi

)

Zdajacy moze zakonczy¢ egzamin w dowolnej chwili, klikajgc ,Zakoncz egzamin’
i potwierdzajac jego zakonczenie w kolejnym oknie (rysunki M1.8, M1.9 i M1.10).

Uwaga! Zakoriczenie egzaminu jest czynnoscig nieodwotalna.

Egzamin zostanie réwniez automatycznie zakoriczony po uptywie czasu przeznaczonego na

jego zdawanie.

‘ Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

\ Zakoncz egzamin | \ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowied? na Zadanie 31
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales$ sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapic do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 2 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 3 System zarejestrowat odpowied7 na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowied7).

Zadanie 4 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowiedz).

Zadanie 5 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 6 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ). - misuégsggr

Rysunek M1.8. Okno z uruchomionym egzaminem — zakonczenie egzaminu
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Modut 1. Informacje wprowadzajace

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zakonczenie egzaminu
Jestes zalogowany jako: uczen_l| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zamierzasz zakoriczy¢ egzamin.
Zakoriczenie egzaminu jest réwnoznaczne z oddaniem Twojej pracy.
Czas przeznaczony na zdawanie twojego egzaminu jeszcze nie uptynath
UWAGA!!! Zakoriczenie egzaminu jest operacjq nieodwotalng, nie bedziesz mégt juz powrécic do jego zdawania.

Po potwierdzeniu zakorczenia egzaminu. System przeliczy i wyswietli wyniki twojego egzaminu

| PotwierdZ zakoriczenie Egzaminu |

Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Klinknij tutaj aby powrocic do zdawania egzaminu

Rysunek M1.9. Potwierdzenie zakoriczenia egzaminu

Komunikat ze strony sieci Web x|

Zamierzasz zakonczyd eqzamin co jest rownoznaczne 2 oddaniemn bwaojej pracy,

\':f) Jest to operacja nieodwotalna,
Czvy jestes pewien, 2e choesz zakonczyd egzamin?

Ok, I Anuluj

Rysunek M1.10. Komunikat dotyczacy potwierdzenia zakonczenia egzaminu

Po zakonczeniu egzaminu informacja dotyczgca wynikdéw zostanie wyswietlona po wybraniu
opcji ,Kliknij tutaj, aby wyswietli¢ przeliczcone wyniki egzaminu” — liczba zadan, na ktére
udzielono odpowiedzi oraz liczba poprawnych odpowiedzi (rysunki M1.11 i M1.12).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegta pomysinie.

Egzamin zostat zakonczony

Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0

Zakoriczyles egzamin, ale Tvoje wyniki egzaminacyjne nie zostaly jeszcze przeliczone przez
osobe nadzorujaca egzamin.
Po przeliczeniu wynikow, egzaminu przez osobe nadzorujaca egzamin, bedziesz magt je
wyswietlic wybierajac ponizszy odnosnik.

Kliknij tutaj aby wyswietli¢ przeliczone wyniki egzaminu

Egzamin, do ktérego przystapites: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osoba nadzorujaca egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony w prawym goérnym rogu strony.

Rysunek M1.11. Informacja dotyczgca zakonczenia egzaminu
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Modut 1. Informacje wprowadzajace

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegla pomysinie.
Egzamin zostat zakoriczony
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Twoje wyniki

Wszystkie ponizsze wyniki wymagaja jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa, lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 22 z: 40 zadari egzaminacyjnych.
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 4

Egzamin, do ktérego przystapiles: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéw - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania.
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osobg nadzorujacg egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony W prawym gérnym rogu strony

Rysunek M1.12. Informacja dotyczaca wynikéw egzaminu

Po zakonczonym egzaminie nalezy sie wylogowaé z elektronicznego systemu zdawania
egzaminéw zawodowych.

Zwolnienie z czesci pisemnej egzaminu zawodowego

Laureaci i finalisci turniejéow lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybranym obszarem
ksztatcenia zawodowego sg zwolnieni z czesci pisemnej egzaminu zawodowego na
podstawie zaswiadczenia stwierdzajgcego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. Zaswiadczenie przedktada sie przewodniczgcemu zespotu egzaminacyjnego.
Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju lub olimpiady tematycznej z czesci pisemnej
egzaminu zawodowego jest rodwnoznaczne z uzyskaniem z czesci pisemnej egzaminu
zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejéw i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomosci podaje dyrektor
Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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3.2. Czes$¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna jest przeprowadzana w formie testu praktycznego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego polega na wykonaniu przez zdajgcego zadania
egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym na stanowisku egzaminacyjnym.
Stanowisko powinno by¢ przygotowane z uwzglednieniem warunkow realizacji ksztatcenia
w danym zawodzie okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,
wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktérej odbywa sie ten
egzamin.

Na zapoznanie sie z trescig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
oraz z wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego Zdajacy ma 10 minut, ktérych nie wlicza
sie do czasu trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie dtuzej niz
240 minut. Czas trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego dla konkretnej
kwalifikacji okreslony jest w module 3. informatora.

3.3. Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
1) z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli Zdajgcy
rozwigzat poprawnie minimum 20 zadan testu pisemnego),

2) 1z czesci praktycznej — co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza komisja okregowa. Wynik ustalony przez
komisje okregowg jest ostateczny.
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4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Jezeli Zdajacy uzna, ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, moze zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE w terminie 2 dni
roboczych od daty egzaminu w czesci pisemnej lub praktycznej. Zastrzezenie musi zawierac
doktadny opis zaistniatej sytuacji bedgcej naruszeniem przepisow.

Dyrektor OKE rozpatruje zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie
stwierdzenia naruszenia przepiséow, dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej moze uniewazni¢ dany egzamin w stosunku do wszystkich Zdajgcych albo
Zdajacych w jednej szkole/placowce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do
poszczegdlnych Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie. Rozstrzygniecie
dyrektora OKE jest ostateczne. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego lub zespotu nadzorujgcego czesé praktyczng
egzaminu moze uniewazni¢ odpowiednig czes¢ egzaminu w przypadku:

1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez
zdajacego,

2) wniesienia przez zdajgcego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub
materiatéw i przyboréw pomocniczych niewymienionych w wykazie ogtoszonym przez
dyrektora CKE albo korzystania przez zdajgcego podczas egzaminu z urzadzenia
telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatéw i przyboréw,

3) zaktdécania przez zdajacego prawidtowego przebiegu czesci pisemnej lub czesci
praktycznej egzaminu zawodowego w sposéb utrudniajgcy prace pozostatym
Zdajacym.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajgcego lub
Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:
1) niemoznosci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart
oceny, kart odpowiedzi lub odpowiedzi Zdajacych zapisanych i zarchiwizowanych
w elektronicznym systemie przeprowadzania egzaminu,
2) stwierdzenia naruszenia przepiséw dotyczgcych przeprowadzania egzaminu, na skutek
zastrzezen zgtoszonych przez zdajgcego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto
wptynac na wynik danego egzaminu.
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Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

W przypadku, gdy Zdajacy zdat egzamin zawodowy, otrzymuje $wiadectwo potwierdzajgce
kwalifikacje w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji wydane przez okregowg komisje
egzaminacyjna.

Osoba, ktdéra zdata egzaminy z zakresu wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym
zawodzie oraz posiada poziom wyksztatcenia wymagany dla danego zawodu, otrzymuje
dyplom potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie. Dyplom wydaje okregowa komisja
egzaminacyjna.

Ponowne przystapienie do egzaminu
Osoby, ktére

[J nie zdaty jednej lub obu czesci egzaminu,

[ nie przystgpity do egzaminu w wyznaczonym terminie,

[ przerwaty egzamin

moga ponownie przystgpi¢ do egzaminu lub niezdanej czesci, z tym ze:

[J uczniowie (stuchacze) przystepujg do egzaminu w kolejnych terminach w trakcie
nauki oraz dwukrotnie po zakonczeniu nauki na zasadach okreslonych dla
absolwentow; przystgpienie po raz trzeci lub kolejny po zakonczeniu nauki odbywa
sie na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego,

[J osoby, ktdére rozpoczety zdawanie egzaminu zawodowego po zakonczeniu nauki
(absolwenci) lub po ukonczeniu kursu kwalifikacyjnego oraz osoby, ktére przystgpity
do egzaminu na podstawie s$wiadectw szkolnych uzyskanych za granicy, po
dwukrotnym niezdaniu tego egzaminu lub jego czesci zdajg egzamin zawodowy lub
jego czes¢ na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego.

Po uptywie trzech lat od dnia, w ktérym Zdajacy przystgpit do czesci pisemnej egzaminu i nie
zdat egzaminu lub mdgt przystapi¢ po raz pierwszy do czesci pisemnej egzaminu, przystepuje
do egzaminu w petnym zakresie.
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MODUL 2. INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik wiékiennik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:
1) przygotowania surowcéw i potproduktdw do produkcji wyrobéw widkienniczych;
2) opracowania dokumentacji techniczno-technologicznej wytwarzania wyrobéw
wtdkienniczych;
3) wytwarzania i wykanczania wyrobdéw wtékienniczych;
4) organizowania i nadzorowania proceséw wytwarzania i wykanczania wyrobéw
wtékienniczych.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik wiékiennik wyodrebniono 3 kwalifikacje.

Numer Symbol
kwall'flkalcljl kwalifikacji e T
(kolejnosc) z podstawy

w zawodzie programowej

K1 AA4. Wytwarzanie wyrobdw widkienniczych
K2 A.5. Wykariczanie wyrobdw wtdkienniczych
K3 A4l. Organizacja i nadzorowanie proceséw wytwarzania wyrobow witdkienniczych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwo$é ksztatcenia
w zawodzie technik witdkiennik w 4-letnim technikum. Istnieje rowniez mozliwosc
ksztatcenia na  kwalifikacyjnych  kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji
A.4. Wytwarzanie wyrobow widkienniczych, A.5. Wykariczanie wyrobdw wifdkienniczych oraz
w zakresie kwalifikacji A.41. Organizacja i nadzorowanie proceséw wytwarzania wyrobéw
widkienniczych.

4. Wspdlne kwalifikacje w zawodach

Oprécz zawodu technik witdkiennik, kwalifikacje A.4. i A.5. wyodrebniono rdowniez
w zawodzie operator maszyn w przemysle wtékienniczym.

Zaleznosci miedzy zawodami przedstawia rysunek M2.1.
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Technik Operator maszyn
wtdkiennik w przemysle
wtdkienniczym

K3 A.41.

K2 A.5. K2
K1 A.4. K1

Rysunek M2.1. Zaleznosci miedzy zawodami technik widkiennik i operator maszyn w przemysle

witdkienniczym

Szczegdtowe informacje o zawodzie operator maszyn w przemysle widkienniczym znajduja
sie w publikacji Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie — Operator
maszyn w przemysle widkienniczym 815204.

Publikacje sg dostepne na stronie CKE pod adresem http://www.cke.edu.pl.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

MODUL 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN

Kwalifikacja K1
A.4. Wytwarzanie wyrobow wtdkienniczych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji A.4. Wytwarzanie wyrobow wtokienniczych

1.1. Obstugiwanie maszyn przygotowujacych surowce i pétprodukty
do wytwarzania wyrobdw widkienniczych
Umiejetnosc¢ 1) rozpoznaje systemy przedzenia surowcow, na przyktad:
(J rozpoznaje systemy przedzenia ze wzgledu na rodzaj przerabianego surowca;
(J rozpoznaje systemy przedzenia surowcow ze wzgledu na zestaw wystepujgcych
W nim maszyn;
(J rozpoznaje systemy przedzenia surowcéw ze wzgledu na wystepujagce w nich
operacje;
(J rozpoznaje systemy przedzenia surowcow na  podstawie schematéw
technologicznych maszyn, schematdéw zespotéw roboczych.

Przyktadowe zadanie 1.
Ktéry rodzaj przedzy produkowany jest wedtug planu przedzenia: trzeparka — zgrzeblarka —
rozciggarka —taczniarka — zdwajarka — czesarka — niedoprzedzarka— przedzarka obraczkowa.

A. Srednioprzedna bawetniana.
B. Cienkoprzedna bawetniana.
C. Srednioprzedna wetniana.
D. Odpadkowa bawetniana.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 2) dobiera maszyny i urzqdzenia do przygotowywania surowcow i poétproduktow
w procesie wytwarzania wyrobow widkienniczych, na przyktad:
(J dobiera maszyny i urzadzenia do przygotowania surowca do przedzenia w zaleznosci
od rodzaju surowca;
(J dobiera maszyny przygotowujgce surowiec do wytwarzania wyrobow liniowych
w réznych systemach przedzenia;
(J dobiera maszyny przygotowujgce potprodukty dla okresSlonego typu maszyn
wytwarzajgcych wyroby ptaskie.
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Przyktadowe zadanie 2.
Przygotowanie nawoju watku na krosno czétenkowe powinno odbywac sie

A. na teksturowarce.
B. na przewijarce.
C. nashowarce.

D. na cewiarce.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 3) okresla funkcje zespotow maszyn i urzqdzen do przygotowywania surowcow
i pétproduktow w procesie wytwarzania wyrobow witdkienniczych, na przyktad:
(J okresla funkcje zespotéw maszyn i urzadzen do przygotowania surowcow
w zaleznosci od systemow przedzenia;
(J okresla funkcje zespotdw maszyn i urzadzen do przygotowania potproduktéow
w zaleznosci od systemow przedzenia;

Przyktadowe zadanie 3.
Zadaniem zespotu maszyn przewijarka - cewiarka jest przygotowanie przedzy
A. do wytwarzania wtdknin metodg igtowania.
B. do dziania na osnowarce raszlowe;.
C. do tkania na krosnie czétenkowym.
D. do wytwarzania przedzin.

Odpowiedz prawidtowa: C.

1.2. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania liniowych wyrobdéw witékienniczych

Umiejetnos¢ 1) dobiera maszyny i urzqdzenia do wytwarzania liniowych wyrobow
wtokienniczych, na przyktad:

(J dobiera maszyny do produkgji nici;

(J dobiera maszyny do produkcji sznurkéw;

(J dobiera maszyny do produkgji lin;

(J dobiera maszyny do wytworzenia wyrobu liniowego o okreslonych parametrach.

Przyktadowe zadanie 4.
Przedstawiona na schemacie maszyna przeznaczona jest do produkcji wyrobdw liniowych.
Jaki rodzaj przedzy otrzymujemy z tej maszyny?

A. Teksturowana. |
B. Czesankowa. ;-
C. Nitkowang /’b\ “C
Y
D.

Rotorowa. =7L A \@}4]:
B\l

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnos¢ 6) rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania liniowych
wyrobow widkienniczych, na przyktad:
(J rozpoznaje nieprawidtowosci w pracy maszyny wytwarzajacych liniowe wyroby
wtdkiennicze, np.: zniszczone pokrycia watkdw rozciggajacych, uszkodzone
wrzeciona natykowe, niewfasciwie ustawione watki rozciggajace;

Przyktadowe zadanie 5.
Bfad w postaci zgrubienia sktadajgcego sie z wtdkien oplecionych wokét jednego lub kilku
srodkowych wtdkien spowodowany jest

A. zbyt bliskim rozstawieniem watkdéw rozciggowych.
B. nieprawidtowym zmiennikiem rozciggowym.

C. zbyt niskg predkoscig obrotowg wrzecion.

D. nadmiernym naprezeniem niedoprzedu.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 7) rozpoznaje wady w wytworzonych liniowych wyrobach wtdkienniczych, na
przyktad:
(J rozpoznaje wady technologiczne liniowych wyrobdw wtdkienniczych i ich
potproduktéw np.: nieréwnomiernosci grubosci niedoprzedu (pocienienia
i pogrubienia), pojedynki, naloty, zgrubienia miejscowe;
(0 wskazuje sposoby zapobiegania powstawaniu wad w wyrobach liniowych, np.
przestrzeganie warunkéw technologicznych, utrzymanie warunkéw klimatycznych
w salach produkcyjnych, oczyszczanie urzadzen czyszczacych.

Przyktadowe zadanie 6.
Na rysunku przedstawiono wade przedzy w postaci

A. zgrubien.
B. skretek.
C. okretek.
D. spiral.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.3. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobow wtékienniczych

Umiejetnos¢ 1) dobiera maszyny i urzqdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow
wtdkienniczych, na przyktad:
(J dobiera maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach wytwarzania tkanin, takie
jak snowarka, krosno;
(J dobiera maszyny i urzadzenia stosowane w procesach wytwarzania dzianin
w zaleznosci od rodzaju wytwarzanej dzianiny, takich jak falowarka, osnowarki,
szydetkarka
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Przyktadowe zadanie 7.
Dzianie technikg szydetkowania kolumienkowego odbywa sie na

A. szydetkarce dwulewe;.
B. osnowarce raszlowe;.
C. szydetkarce ptaskie;j.
D. falowarce ptaskiej.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 5) reguluje parametry pracy maszyn i urzqgdzen, na przyktad:
(J reguluje parametry pracy maszyny w celu zmiany parametréow produkowanego
wyrobu;
(J reguluje parametry pracy maszyny w celu zwiekszenia jej wydajnosci.

Przyktadowe zadanie 8.
Jakiej regulacji nalezy dokona¢ na szydetkarce cylindrycznej dwutozyskowej aby powiekszy¢
mase m? produkowanej dzianiny?

Zwiekszy¢ gtebokos¢ spychania igiet za pomocg zamka tarczy.

Zmniejszy¢ gtebokos¢ spychania igiet za pomocg zamka tarczy.
Zwiekszy¢ odlegtosc tozyska tarczy od cylindra.

o0 ® >

Zmniejszy¢ predkosé obrotowsq igiet w cylindrze.
Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 6) rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobow widkienniczych, na przyktad:

(J rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujagce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobdéw wtdkienniczych takie jak: btedy splotu tkackiego, btedy splotu
dziewiarskiego, plamy, zgrubienia, pas watkowy, zageszczenia, rozrzedzenia.

Przyktadowe zadanie 9.
Bfad w postaci pasa pionowego spowodowanego brakiem kolumienki oczek w dzianinie
moze by¢ spowodowany

A. niewtasciwym ustawieniem ksztattki spychajace;j.
B. zbyt duzg sitg odbierania dzianiny.

C. zapchaniem otworu wodzika.

D. ztamaniem kolanka igty.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji A.4. Wytwarzanie wyrobow wiokienniczych

Wykonaj na szydetkarce ptaskiej element wyrobu dzianego zgodnie z parametrami
zawartymi w Tabeli 1.

Grubos¢ przedzy dobierz do numeru uiglenia maszyny korzystajgc z Tabeli 2.

Wykonaj na maszynie prébke dzianiny. Na podstawie Scistosci otrzymanej probki, oblicz
liczbe igiet i ilos¢ obrotéw potrzebnych do wykonania elementu wyrobu dzianego. Wyniki
zapisz w Tabeli 3.

Wykonany element wyrobu dzianego zdejmij z maszyny, usun btedy i pozostaw do oceny.

Tabelal. Parametry dzianiny

Nazwa wymiaru Wymiary [cm] Splot
A. Dtugosc catkowita 70 (+/- 5%) Dwuprawy 1x1
B. Dtugosc sciggacza 10 (+/- 5%) Sciggacz

dwuprawy 2x1

C. Szerokos¢ dzianiny 55 (+/- 5%)

Tabela 2. Grubos¢ przedzy a numer uiglenia

Grubos$¢ przedzy Numer uiglenia
3x50/2 tex 5
2x50/2 tex 6
2x25/2 tex 8
2x20/2 tex 10

Tabela 3. Karta wynikéw

ScistosS¢ rzgdkowa ......eevveveveeeeiecne,

Scistos¢ kolumienkowa .......ccceevevvvenennnn.

Nazwa wymiaru llos¢ igiet llo$¢ obrotéw

A. Dtugosc catkowita

B. Dtugosc sciggacza

C. Szerokos¢ dzianiny

Zadanie wykonaj na stanowisku wytwarzania wyrobdéw dzianych.
Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy i bhp.

Czas na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
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Ocenie podlega¢ bedzie
(J przebieg wykonania dzianiny;
(J element wyrobu dzianego — rezultat 1.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzglednia¢
(0 prawidtowos¢ doboru Scistosci do parametréow uzytkowych dzianiny;
(J zgodno$¢ wymiarow elementu dzianiny z zatozeniami (dtugo$¢ catkowita,
szerokos¢, dtugosc Sciggacza (+/- 5%) );
(J jakos¢ wykonanego elementu dzianiny (ilo$¢ btedéw, badz ich brak).

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym
3. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobéw wtékienniczych
3) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w potprodukty;
4) uruchamia maszyny i urzqdzenia do wytwarzania ptaskich wyrobow wtdkienniczych
oraz kontroluje ich prace;
5) reguluje parametry pracy maszyn i urzqdzen;
6) rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich
wyrobdw widkienniczych;
7) rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach wtdkienniczych;
9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wytworzonych ptaskich wyrobdéw
widkienniczych;
10) ocenia jakos¢ wykonanych ptaskich wyrobow wtdkienniczych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji A.4. Wytwarzanie wyrobow widkienniczych
mogy dotyczy¢ przygotowania rézinego typu surowcéw do przedzenia, wytwarzania
wyrobow liniowych o réinych parametrach budowy, wytwarzania wyrobdéw pfaskich
o okreslonych parametrach budowy na réznego typu krosnach, maszynach dziewiarskich,
przygotowania pétproduktu, np. na przewijarce, klejarce, teksturowarce, snowarce.
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Kwalifikacja K2
A.5. Wykanczanie wyrobdow wtokienniczych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji A.5. Wykanczanie wyrobow wiokienniczych

1.1. Przygotowanie wyrobdéw widkienniczych do procesu wykanczania
Umiejetnos¢ 1) dobiera metody uszlachetniania wyrobdw wtdkienniczych w zaleznosci od ich
przeznaczenia, na przyktad:

(J dobiera procesy wykanczania ptaskich wyrobow wiékienniczych;

(J dobiera rodzaj wykanczania wyrobdw w zaleznosci od ich przeznaczenia;

(J dobiera przeznaczenie wyrobéw w odniesieniu do zadanych im funkcji wykonczenia.

Przyktadowe zadanie 1.
Z podanych operacji wykanczalniczych wybierz operacje technologiczng, ktéra nie znajduje
zastosowania do wykanczania ptaskich wyrobéw witékienniczych.

A. Bielenie.
B. Drapanie.
C. Drukowanie.
D. Zgrzeblenie.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 3) dobiera srodki chemiczne stosowane w procesach przygotowania wyrobow
wtokienniczych do wykariczania, na przyktad:

(J dobiera Srodki pomocnicze na podstawie nazw handlowych;

(J dobiera barwniki do wykoriczanego wyrobu;

(J dobiera srodki chemiczne do procesu technologicznego.

Przyktadowe zadanie 2.
Ktéry z wymienionych barwnikéw stosowany jest do wykaniczania wyrobdw z widkien
poliestrowych?

A. Zétcierr Syntenowa P-5G

B. Oranz Helionowy GRLL

C. Zielen Bezposrednia 3B

D. Czerwien Helaktynowa E-BF

Odpowiedz prawidtowa: A.

Modut 3 Strona 7




| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 5) stosuje przepisy prawa iprzestrzega zasad dotyczqcych stosowania
i przechowywania srodkdw chemicznych, na przyktad:

(J stosuje przepisy prawa dotyczgce przechowywania srodkdw chemicznych;

(J przestrzega zasad dotyczacych stosowania sSrodkéw chemicznych;

(J przestrzega zasad dotyczacych magazynowania srodkéw chemicznych.

Przyktadowe zadanie 3.
Ktéry z wymienionych sposobdw magazynowania, nalezy stosowa¢ w przypadku
pojemnikdéw zawierajacych 33% roztwoér nadtlenku wodoru?

A. Magazynowanie pojemnikéw na odkrytym terenie.

B. Magazynowanie pojemnikédw na ogrodzonym terenie.

C. Magazynowanie pojemnikéw w ogrzewanym pomieszczeniu.

D. Magazynowanie pojemnikdw na ogrodzonym i zadaszonym terenie.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.2. Obstugiwanie maszyn do wykarnczania wyrobdw wiokienniczych
Umiejetnos¢ 1) dobiera maszyny i urzgdzenia do wykariczania wyrobow widkienniczych,
na przyktad:

(J dobiera zespoty maszyn do wykanczania wyrobdw wtdkienniczych;

(J dobiera maszyny do operacji technologicznej wykarnczania wyrobu;

(J dobiera urzadzenia wchodzgce w sktad ciggdw technologicznych.

Przyktadowe zadanie 4.
Wskaz, ktory z podanych zestawdw maszyn wykanczalniczych tworzy zespét do apretowania
tkanin.

A. Napawarka - pralnica szerokosciowa - suszarka bebnowo - sitowa.
B. pralnica szerokosciowa = suszarka bebnowo - sitowa = kalander.
C. barwiarka zwrotna = pralnica szerokosciowa = suszarka ramowa.
D. napawarka - suszarka ramowa - dogrzewacz.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 2) dobiera techniki barwienia wyrobow witdkienniczych, na przyktad:
(J dobiera technike barwienia dla wybranego wyrobu;
(J dobiera grupe barwnikéw do barwienia wyrobéw w odniesieniu do surowca z ktérego
zostaty wykonane;
(J rozpoznaje techniki barwienia wyrobow  widkienniczych w  zaleznosci
od zastosowanych maszyn i urzadzen.
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Przyktadowe zadanie 5.
Ktérego barwnika nalezy uzy¢é w metodzie wyciggowej do wybarwienia tkaniny typu popelina
wykonanej ze 100% wtdkien bawetnianych?

A. Zawiesinowego.
B. Reaktywnego.
C. Kwasowego.
D. Zasadowego.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 7) rozpoznaje nieprawidfowosci wystepujgce w procesie wykanczania wyrobow
wtdkienniczych, na przyktad:

(J rozpoznaje przyczyne nieprawidtowosci podczas suszenia;

(J rozpoznaje przyczyne nieprawidtowosci podczas bielenia;

(J rozpoznaje przyczyne nieprawidtowosci podczas drukowania.

Przyktadowe zadanie 6.

Podczas procesu drukowania tkaniny na drukarce filmowej rotacyjnej stwierdzono
wystepowanie btedu w postaci regularnie raportujgcego sie zaplamienia w kolorze jednego z
elementdéw wzoru. Wskaz przyczyne wystgpienia tego btedu.

A. Uszkodzony szablon drukarski.

B. Nieprawidtowy docisk noza (rakli).

C. Niewtasciwa gestosc farby drukarskiej.

D. Niewfasciwe przygotowanie tkaniny do druku.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji A.5. Wykanczanie wyrobow wftdkienniczych

Wybarw na kolor zielony do gtebokosci wybarwienia 3+0,5% 5 - kilogramowg sztuke dzianiny
bawetnianej typu jersey. Proces wykonaj metodg All-in przy uzyciu barwnika helionowego
Helion Green 5GL zgodnie z Receptg farbiarska.

Przelicz wielkosci % $rodkéw chemicznych na wielkosci wagowe, wyniki zapisz w Tabeli 1.
Obliczenia technologiczne.

Proces barwienia przeprowadz zgodnie z krzywa wyciggania barwnika Zielen helionowa 5 GL.
Po zakorczonym procesie barwienia, poréwnaj suchg prébke wybarwionej dzianiny
z zatgczonym wzorcem wybarwien.

Zapisz w karcie pomiar gtebokosci wybarwienia symbol probki, ktérej kolor jest najbardziej

zblizony do prébki wybarwionej dzianiny.

Recepta farbiarska

Barwnik 3%
Weglan sodu 2%
Chlorek sodu 20%
Modut kapieli 1:4
Masa dzianiny 5000g

Tabela 1. Obliczenia technologiczne

Srodek chemiczny Wielkos¢ % Wielkos¢ wagowa
Helion Green 5GL 3% ?

Weglan sodu 2% ?

Chlorek sodu 20% ?

Wzorzec wybarwienia

Zielen Helionowa 5GL C.I.Direct Green 28

gtebokosé
. 4% 3,5% 3% 2,5% 2%
wybarwienia

wzorzec
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Krzywa wyciggania barwnika Zielen helionowa 5 GL (C./ .Direct Green 28)

100

80

/!
/

40 //
20 Vi

//
Czas w min. 20 10 20 30 45’ 60° 78 90’ 105
Temp. w °C 40° 60° 80° 95° 950 950 959 kgpie! ostygojgca

llod¢ barwnika wyciggajgcego
na widkno w procentach
[

Pomiar gtebokosci wybarwienia

Zielen Helionowa5GL C.I.Direct Green 28

gtebokosé

o 4% 3,5% 3% 2,5% 2%
wybarwienia

wzorzec

poréwnywana
probka

+2 +1 0 -1 -2

Ocena
zdajgcego
(Wstaw znak x
w
odpowiedniej
kolumnie)

Uzyskano .......ccccveeeenene. % gtebokosci wybarwienia.
(wpisa¢ wynik pomiaru)

Zadanie wykonaj na stanowisku procesdw wykanczalniczych.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, bhp i oraz ochrony
srodowiska.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Ocenie podlegac bedzie
[ przebieg wykonania barwienia dzianiny;
[J wybarwiona dzianina bawetniana — rezultat 1.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac
(J prawidtowos¢ przygotowania roztworu barwigcego;
(J zgodnosc¢ cyklu barwienia z wykresem krzywa wyciggania barwnika Zielen helionowa
5GL;
(J réwnomiernos¢ wybarwienia dzianiny;
[J zgodnos¢ wybarwienia dzianiny z wzorcem.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym
1. Przygotowanie wyrobow wtékienniczych do procesu wykanczania
2) wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobow wtdkienniczych do procesu
wykariczania;
4) przygotowuje srodki chemiczne do zastosowania w procesach wykarczania wyrobow
widkienniczych;
6) przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzqdzen do procesdow wykanczania
wyrobdw widkienniczych.

2. Obstugiwanie maszyn do wykanczania wyrobdéw wtdkienniczych

3) dozuje barwniki i srodki chemiczne zgodnie z recepturg;

4) wykonuje bielenie, barwienie i drukowanie wyrobow zgodnie z wzorcami;

5) kontroluje zgodnos¢ przebiequ procesu produkcyjnego z zatoZzeniami
technologicznymi;

6) reguluje parametry pracy maszyn i urzqdzen;

7) rozpoznaje nieprawidfowosci wystepujgce w procesie wykariczania wyrobow
widkienniczych;

9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykoriczonych wyrobow wtdkienniczych;

11) ocenia jakosc¢ wykonanych wyrobdw wtdkienniczych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji A.5. Wykarczanie wyrobow widkienniczych
moga dotyczy¢
[ doboru metod uszlachetniania wyrobéw wtdkienniczych;
[ doboru $rodkéw chemicznych stosowanych w procesach wykarnczania wyrobéw
wtdkienniczych;
[J przygotowania $rodkéw chemicznych stosowanych w procesach wykanczania
wyrobdéw witdkienniczych.
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Kwalifikacja K3
A.41. Organizacja i nadzorowanie procesow wytwarzania wyrobow
wtokienniczych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji A.41 Organizacja inadzorowanie procesow wytwarzania
wyrobow widkienniczych

1.1. Badanie parametréw surowcow i wyrobéw witdkienniczych
Umiejetnosc¢ 1) rozroznia techniki wytwarzania wyrobow widkienniczych, na przyktad:
(J rozpoznaje ptaskie wyroby wtdkiennicze w zaleznosci od budowy strukturalnej
i wtasciwosci fizyko-chemicznych;
(J rozréznia techniki wytwarzania liniowych  wyrobow wtdkienniczych (techniki
przedzenia, techniki uszlachetniania wtdkien i nici itp.);
(J rozrdznia techniki wytwarzania ptaskich wyrobow wtdkienniczych (dzianina, tkanina,
przedzina itp.);
(J okresla nazwy ptaskich wyrobdw wtdkienniczych w zaleznosci techniki wytwarzania;

Przyktadowe zadanie 1.
Wyrdéb widkienniczy o nazwie handlowej flanela jest

A. tkanina.

B. dzianina.
C. widknina.
D. przedzina.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnosc¢ 2) dobiera metody badania surowcdw i wyrobow widkienniczych, na przyktad:

(J dobierametody badania parametréw strukturalnych w zaleznosci do rodzaju
surowcow i wyrobow widkienniczych;

(J okresla podstawowe parametry strukturalne;

(J wskazuje metody okreslenia parametréow jakosciowych surowcéw i ptaskich wyrobdéw
widkienniczych;

(0 wskazuje parametry jakosciowe roztworéw srodkow stosowanych
we widkiennictwie.
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Przyktadowe zadanie 2.
Do okreslania grubosci elementarnego widkna tykowego stuzy metoda

A. organoleptyczna.
B. mikroskopowa.
C. laboratoryjna.
D. obliczeniowa.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 3) dobiera przyrzgdy iaparature do badania surowcow i wyrobdow
widkienniczych, na przyktad:
(J rozpoznaje podstawowe przyrzagdy pomiarowe stosowane do badania surowcow
i wyrobow widkienniczych;
(J dobiera przyrzady do pomiaru okresSlonego parametru strukturalnego surowcow
i wyrobow widkienniczych.

Przyktadowe zadanie 3.
Skretomierz jest przyrzgdem pomiarowym, ktéry stosuje sie do wyznaczenia

A. nierdwnomiernosci grubosci przedzy.
B. wytrzymatosci przedzy na zrywanie.
C. twardosci nawoju przedzy.

D. liczby skretu przedzy.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.2.0pracowanie dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu wtdkienniczego.
Umiejetnos¢ 1) dobiera liniowe wyroby wtdkiennicze do wykonania ptaskich wyrobdw
widkienniczych, na przyktad:
(J rozpoznaje rodzaje liniowych wyrobow wtdkienniczych w zaleznosci od techniki
wytworzenia;
(J rozpoznaje rodzaje ptaskich wyrobow wtdkienniczychw zaleznosci od techniki
wytworzenia;
(J dobiera parametry strukturalne przedzydo charakterystyki i rodzaju ptaskiego wyrobu
widkienniczego;
(0 okreslazalezno$¢ miedzy rodzajem wyrobu wtdkienniczego scharakteryzowanym
przez parametry techniczno-technologiczne a numeracjg przedzy;
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 4.
W tabeli podano podstawowe parametry techniczne tkanin. Wybierz zestaw parametréow dla
tkaninyptaszczowej grube;.

A. | Rodzaj Masa Surowiec T
(osnowa/watek) powierzchniowa w
2 (Td)
[g/m”]

Osnowa 170 Wetna 100% 20
Watek Wetna 100% 80

B. Wetna 80%
Osnowa 125

Argona 20%

455

Wetna 80%
Watek 125

Argona 20%

C. Elana 50%
Osnowa 10
65 Bawetna 50%
Elana 50%
Watek 10

Bawetna 50%

D. | Osnowa Bawetna 100% 8x2
125

Watek Bawetna 100% 15

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 2) wykonuje rysunki splotow stosowanych w ptaskich wyrobach witdkienniczych,
na przykfad:
(J rozpoznaje sposoby przedstawienia schematycznego rysunku splotu dla réznych
ptaskich wyrobow witdkienniczych (dzianin i tkanin);
(J wykonuje rysunki podstawowych splotéw dla roznych ptaskich wyrobéw
wtdkienniczych (dzianin i tkanin).

Przyktadowe zadanie 5.
Na rysunku przedstawiono schemat technologiczny splotu dziewiarskiego

perlistego.

interlokowego.
dwulewego 1x1.

oo w >

dwuprawego 1x1.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnos¢ 5) dobiera maszyny i urzqdzenia do planowanej technologii wytwarzania
wyrobow widkienniczych, na przyktad:
(J rozréznia maszyny przeznaczone do wykonania okreslonych  wyrobdéw
wtdkienniczych;
(J dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania okreslonych liniowych i ptaskich
wyrobow widkienniczych ( tkaniny, wtékniny);
(J okresla kolejnos¢ stosowanych maszyn i urzadzen w ciggu technologicznym
przy wytwarzaniu wyrobu wtdkienniczego.

Przyktadowe zadanie 6.
W dokumentacji technologicznej przewidziano bielenie metoda nadtlenowg w systemie
ciggtym, pasmowym. Uktad maszyn i urzadzen wystepujacych po sobiew tym procesie to:

A. napawarka, suszarka, pralnica ptuczaca.

B. zasobnik ,fajkowy”, napawarka, suszarka.

C. napawarka, pasaz powietrzny, wanna pfuczaca.

D. napawarka, zasobnik ,fajkowy”, pralnica ptuczaca.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.3.Nadzorowanie maszyn i urzadzen w procesie wytwarzania wyrobow
wtdkienniczych
Umiejetnosc¢ 1) postuguje sie schematami technologicznymi i rysunkami technicznymi maszyn
i urzgdzen, na przyktad:
(J odczytuje schematy technologicznemaszyn i urzgdzen;
(J rozpoznaje wyréb widkienniczy na podstawie schematu technologicznego produkcji
wyrobu
(J analizuje prace i wspotprace zespotdw roboczych oraz elementéw maszyn
na podstawie schematéw technologicznych.
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Przykta

Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

dowe zadanie 7.

Przedstawiony na rysunku schemat technologiczny stuzy do wytworzenia

Ve
B~

oo w >

Odpow

wtékniny wytworzonej Srodkami apreturskimi.
wtdkniny zgrzewanej i kalandrowane;j.
wtékniny przeszywanej skosnie.

wtékniny tapicerskiej.

iedZ prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 7) ocenia stan techniczny maszyn i urzqdzen, na przyktad:

0

0

0

Przykta
Ktory e

ocenia stan techniczny maszyn i urzadzen do wytwarzania tkanych, dzianych
i liniowych wyrobow witdkienniczych;

ocenia wptyw stanu technicznego elementéw mechanizméw na prace maszyn
i urzadzen;

ocenia wptyw stanu technicznego maszyn i urzadzed na jako$¢ wyrobu
widkienniczego.

dowe zadanie 8.
lement krosna nalezy wymienié, jezeli brak jest przenoszenia watku na prawg strone

krosna?

A.

B.
C.
D

Odpow

Goniec.

Chwytak.

Czujnik watkowy.
Hamulec chwytaka.

iedZ prawidtowa: B.
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Umiejetnos¢ 8) okresla nieprawidtowosci wystepujgce w procesach wytwarzania wyrobdéw
widkienniczych, na przyktad:
(J okresla nieprawidtowosci wystepujgce w procesach wytwarzania tkanych, dzianych
i liniowych wyrobow witdkienniczych;
(J wskazuje przyczyny powstawania nieprawidtowosci w procesach wytwarzania
wyrobow witdkienniczych;
(J wskazuje btedy powstajgce w wyniku nieprawidtowego przebiegu proceséw
technologicznych.

Przyktadowe zadanie 9.
Podczas kontroli miedzyoperacyjnej na tkaninie zauwazono btedy tkackie tzw. blizny.
Przyczyng powstania tych nieprawidtowosci jest

A. wrobienie nitki o zwiekszonej grubosci.
btagd w przewlekaniu do nicielnic.
brakujgcy odcinek watku.

. przeciecie tkaniny.

o0 w

Odpowiedz prawidtowa: C.

Modut 3 Strona 18




| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji A.41. Organizacja i nadzorowanie procesow
wytwarzania wyrobow widkienniczych

Na podstawie badan laboratoryjnych i danych zawartych w Warunkach technologicznych
dzianiny i Karcie pomiaréw, opracuj skrocong dokumentacje techniczno technologiczng
dzianiny (DTT). Wykonaj obliczenie brakujgcych danych, korzystajgc ze wzoréw stosowanych
do obliczen techniczno—technologicznych zawartych w Tabeli wzoréw.

Zadanie wykonuj na stanowisku badan surowcéw i wyrobdéw wtdkienniczych.

Tabela 1. Warunki technologiczne dzianiny

L.p. Parametr Warto$¢ parametru

1. Splot Dwuprawy 1x1

2. Dzianina rzgdkowa bielizniana (podkoszulek) PKWiU 14.14.11.0

3. Wytrzymatos$é na rozciggniecie Rzgdkowe Q, 190 — 200 [N]

Prébki o wymiarach 100x100 [mm)] Kolumienkowe Qy 95 -105 [N]

4. Skfad surowcowy przedzy Wetna 40%
Poliester 30%
Poliakrylonitryl 30%

Tabela 2. Karta pomiaréw
Badanie wytrzymatosci na rozcigganie i wydtuzenia, wykonano na prébkach dzianiny o wymiarach
100x100[mm].

Wytrzymatosé na Wydtuzenie Wytrzymatosé na Wydtuzenie
L.p. rozcigganie w [N] w [mm] wzdtuz rozcigganie w [N] w [mm] wzdtuz
wzdtuz rzadkéwQ, rzgdkéw wzdtuz kolumienekQy kolumienek
1. 192,4 51 96,1 105
2 193,1 55 96,7 107
3 200,0 62 95,8 99
4 213,2 60 96,5 98
5 203,8 52 97,1 100
6 196,6 55 98,0 109
7 209,6 53 97,3 102
8 201,8 54 96,4 101
9 196,5 56 96,9 107
10 202,5 52 96,5 105
11 201,4 62 95,8 99
12 205,8 60 95,9 110
13 1914 55 96,2 105
14 194,6 58 97,3 109
15 202,0 57 96,9 103
16 201,5 59 96,4 99
17 199,5 58 97,2 111
18 201,7 56 97,3 109
19 201,3 63 97,4 108
20 197,0 65 96,3 113
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Tabela 3. Dokumentacja techniczno — technologiczna DTT (skrécona)

Dzianina metrazowa

L.p. | Wyszczegdlnienie Jednostka miary Wartosc Uwagi
parametru
1. Schematyczny rysunek splotu Dwuprawy Rysunek ,na
1X1 igtach”
2. Typ maszyny(model i marka) Szydetkarka cylindryczna Terrot Nu 15 E (numer
$296-1 uiglenia)
@ 16inch
(Srednica cylindra)
Elastick
3. Sktad surowcowy przedzy % WO -40
PES-30
PAN - 30
4. Masa liniowa przedzy Tt
5. Scistoé¢ rzadkowa Liczba/100 mm
6. Scistoé¢ kolumienkowa Liczba/100 mm
7. Masa powierzchniowa g/m’
8. Wytrzymatos$¢ na rozcigganie rzgdkowa N Srednia
arytmetyczna
9. Wytrzymatos¢ na rozcigganie N Srednia
kolumienkowa arytmetyczna
10. | Wydtuzenie wzgledne rzagdkowe %
11. | Wydtuzenie wzgledne kolumienkowe %
12. | Wrobienie rzadkowe %
13. | Wrobienie kolumienkowe %
14. Zmiany wymiaréw po praniu % 5
w temperaturze 40°C wzdtuz rzadkéw
15. | Zmiany wymiardéw po praniu % 6
w temperaturze 40°C wzdtuz
kolumienek
16. | Odpornosc¢ wybarwien:
16.1 | na Swiatto Stopien 4 Zmiana barwy
16.2 | na pranie mokre w temperaturze 40°C Stopien 4 Zmiana barwy
4 Zabrudzenie bieli
16.3 | na pot Stopien 4 Zmiana barwy
4 Zabrudzenie bieli
16.4 | nasuche Stopien 4 Zmiana barwy
4 Zabrudzenie bieli
16.5 | na tarcie mokre Stopien 4 Zmiana barwy
4 Zabrudzenie bieli
17. | Sposéb konserwacji Opis
17.2
17.3
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Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

17.4

P

17.5

Tabela 4. Tablica wzoréw

Wartos¢ Wzér Uwagi / Jednostka miary
N
; | X;— kolejne pomiar
Srednia arytmetyczna X tx.t-tXxy ,Z:; Xi N-liczh ! p. , Y
= = -liczba pomiarow
X N N p
Wydtuzenie bezwzgledne W=1-1, | - dtugoé¢ prébki w chwili
zerwania [mm]
W l,— dtugo$¢ prébki przed
Wyd’fuienie wzgledne €= l_ 1 0 0 zerwaniem [mm]
a
Wspétczynnik Adla podanego
Masa liniowa (grubos¢ A potezy P g.
. sktadu surowcowego wynosi
przedzy) w zaleznosci od Tt=
, . 600.
numeru uiglenia u . .
N, —numer uiglenia maszyny
Wspétczynnik wrobienia W, = [-B
kr — 100 )
rzadkowego. B W podanych wzorach literg /
oznaczono dtugos¢ przedzy w
Wspdtczynnik wrobienia W [-A oczku [%]
. k — — 100
kolumienkowego A

Masa powierzchniowa G =10"/P, P, Tt [g/mz}
100
Szerokos¢ kolumienki A P=""_ [mm]
A
100
Wysokosc¢ rzgdka B P= ? [mm]

Czas na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
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Ocenie podlega¢ bedzie
(J dokumentacja techniczno-technologiczna dzianiny — rezultat 1.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac
(J poprawnos¢ wykonania rysunku splotu dwuprawego na igtach;

(J poprawnos$¢ obliczen parametréow jakosciowych dzianiny;
(J poprawno$¢ opisu oznaczen sposobu konserwacji dzianiny.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym
1. Badanie parametréw surowcow i wyrobow wtdkienniczych
1) rozréznia techniki wytwarzania wyrobdw widkienniczych,
2) dobiera metody badania surowcow i wyrobdw wtdkienniczych,
4) wykonuje pomiary parametrow strukturalnych i uzytkowych wyrobow witdkienniczych;
6) dobiera przyrzqdy i aparature do badania surowcow i wyrobow widkienniczych.

2. Opracowanie dokumentacji wyrobow witdkienniczych
2) wykonuje rysunki splotéw stosowanych w ptaskich wyrobach wtdkienniczych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji A.41. Organizacja i nadzorowanie procesow
wytwarzania wyroboéw widkienniczych moga dotyczyé

(J przygotowania planu kontroli procesu technologicznego,

(J oceny stanu technicznego maszyn i urzadzen,

(J doboru sposobu korygowania nieprawidtowosci w przebiegu procesu wytwarzania

wtdkienniczych wyrobow.
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ZAtACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéw prawnych

(J Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o zmianie ustawy o systemie oswiaty oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2011 r, Nr 205, poz. 1206)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012 r., poz. 7)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach (Dz. U.z2012r., poz. 184)

(J Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 11 stycznia 2012 r. w sprawie
egzamindw eksternistycznych (Dz. U. z 2012 r., poz. 188)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidw i stuchaczy
oraz przeprowadzania sprawdziandw i egzamindw w szkotach publicznych
(Dz. U.z2012r., poz. 262)
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ZALACZNIK 2. Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie

Opracowano na podstawie dokumentu z dnia 7 lutego 2012 r.
technik wtékiennik 311932

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego Swiata,
wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajagcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposdéb ich realizacji sg
uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywaja

w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie,
a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdélnego

i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenc;ji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego,

z uwzglednieniem nizszych etapdw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg
zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych
w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwdj kazdego uczacego sie,
stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukacji

i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu korczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na
uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie
kwalifikacji w ramach poszczegélnych zawoddw wpisanych do klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego.

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie technik wtdkiennik powinien by¢ przygotowany do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

1) przygotowania surowcéw i potproduktéw do produkceji wyrobdw wtdkienniczych;

2) opracowania dokumentacji techniczno-technologicznej wytwarzania wyrobéw wtdkienniczych;

3) wytwarzania i wykariczania wyrobow widkienniczych;

4) organizowania i nadzorowania proceséw wytwarzania i wykariczania wyrobow witdkienniczych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA
Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych efektéw
ksztatcenia, na ktore sktadajg sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;
4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdw w srodowisku pracy;
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6) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenistwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia

i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

6) inicjuje wspodlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;

7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosSci gospodarczej;

9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli
i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych;
4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajagce komunikowanie sie

w Srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

4) jest otwarty na zmiany;

5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem;

6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialnos$¢ za podejmowane dziatania;
9) potrafi negocjowac¢ warunki porozumien;

10) wspotpracuje w zespole.
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(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw (wytacznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika)
Uczen:

1) planuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

4) ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace na poprawe warunkow i jakos¢ pracy;
6) komunikuje sie ze wspotpracownikami.

2) efekty ksztatcenia wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego, stanowigce
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow PKZ(A.c) i PKZ(A.s);

PKZ(A.c) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator maszyn w przemysle
widékienniczym, rekodzielnik wyrobow wtékienniczych, technik wtékienniczych wyrobéw dekoracyjnych,
technik wtékiennik

Uczen:

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne czeSci maszyn i urzadzen;

2) wykonuje kompozycje kolorystyczne oraz kompozycje ptaskie i przestrzenne z zastosowaniem technik
rysunkowych;

3) rozréznia surowce, potprodukty i wyroby widkiennicze;

4) charakteryzuje sposoby otrzymywania surowcow, potproduktéw i wyrobow wiékienniczych;

5) rozrdznia parametry budowy wyrobdw wtdkienniczych;

6) charakteryzuje procesy wytwarzania wyrobéw wtdkienniczych;

7) klasyfikuje odpady powstate podczas wytwarzania wyrobdw wtdkienniczych;

8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach technicznych;

9) rozpoznaje maszyny i urzadzenia widkiennicze;

10) rozpoznaje czesci maszyn i urzadzen widkienniczych;

11) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(A.s) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik wtékiennik, technik
widkienniczych wyrobow dekoracyjnych

Uczen:

1) projektuje wyroby wtdkiennicze z zastosowaniem technik komputerowych;

2) przestrzega zasad prezentacji i ekspozycji prac plastycznych oraz projektéw;

3) przestrzega zasad montazu i demontazu zespotéw maszyn i urzgdzen mechanicznych;

4) rozpoznaje rodzaje maszyn i urzadzen elektrycznych;

5) okresla funkcje zespotéw, podzespotéow i mechanizmdéw maszyn i urzadzen;

6) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik wtékiennik opisane w czesci
I:

A.4. Wytwarzanie wyrob6éw wtékienniczych

1. Obstugiwanie maszyn przygotowujacych surowce i pétprodukty do wytwarzania wyrobow wtokienniczych
Uczen:

1) rozpoznaje systemy przedzenia surowcow;

2) dobiera maszyny i urzgdzenia do przygotowywania surowcow i potproduktéw w procesie wytwarzania
wyrobdw wtdkienniczych;

3) okresla funkcje zespotéw maszyn i urzadzen do przygotowywania surowcéw i pétproduktéw w procesie
wytwarzania wyrobdw wtdkienniczych;

4) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w surowce;
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5) uruchamia maszyny i urzgdzenia oraz kontroluje ich prace;

6) reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen;

7) ocenia jako$¢ nawojow nitek;

8) rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujace podczas pracy maszyn i urzadzen;

9) postuguje sie instrukcjami obstugi widkienniczych maszyn przygotowawczych;

10) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen przygotowawczych;
11) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem przetworzonych surowcéw;

12) ocenia jakos¢ przygotowanych surowcow i potproduktow.

2. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania liniowych wyrobéw wtdkienniczych

Uczen:

1) dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych wyrobdw wtdkienniczych;

2) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn wytwarzajacych liniowe wyroby widkiennicze;

3) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w potprodukty;

4) uruchamia maszyny i urzadzenia do wytwarzania liniowych wyrobdw witdkienniczych oraz kontroluje ich
prace;

5) reguluje parametry pracy maszyn i urzagdzen;

6) rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania liniowych wyrobow witdkienniczych;
7) rozpoznaje wady w wytworzonych liniowych wyrobach widkienniczych;

8) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;

9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wytworzonych liniowych wyrobéw wtdkienniczych;

10) ocenia jakos$¢ wykonanych liniowych wyrobow wiékienniczych.

3. Obstugiwanie maszyn do wytwarzania ptaskich wyrobéw wtékienniczych

Uczen:

1) dobiera maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich wyrobdéw witdékienniczych;

2) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn wytwarzajacych ptaskie wyroby wtékiennicze;

3) wykonuje czynnosci zwigzane z zasilaniem maszyn w pétprodukty;

4) uruchamia maszyny i urzadzenia do wytwarzania ptaskich wyrobéw widkienniczych oraz kontroluje ich prace;
5) reguluje parametry pracy maszyn i urzagdzen;

6) rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wytwarzania ptaskich wyrobéw wtékienniczych;
7) rozpoznaje wady w wytworzonych ptaskich wyrobach wtdkienniczych;

8) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;

9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wytworzonych ptaskich wyrobéw wtdkienniczych;

10) ocenia jako$¢ wykonanych ptaskich wyrobéw witékienniczych.

A.5. Wykanczanie wyrobéw wtdékienniczych

1. Przygotowanie wyrobdow wiékienniczych do procesu wykanczania

Uczen:

1) dobiera metody uszlachetniania wyrobéw wtdkienniczych w zaleznosci od ich przeznaczenia;

2) wykonuje czynnosci zwigzane z przygotowaniem wyrobdw witékienniczych do procesu wykanczania;

3) dobiera srodki chemiczne stosowane w procesach przygotowania wyrobow witékienniczych do wykanczania;
4) przygotowuje Srodki chemiczne do zastosowania w procesach wykanczania wyrobéw wtdkienniczych;

5) stosuje przepisy prawa i przestrzega zasad dotyczgcych stosowania i przechowywania srodkéw chemicznych;
6) przygotowuje maszyny oraz zespoty maszyn i urzadzen do proceséw wykanczania wyrobdw wtdkienniczych;

7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn;

8) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzgdzen.
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2. Obstugiwanie maszyn do wykarnczania wyrobéw wtékienniczych

Uczen:

1) dobiera maszyny i urzadzenia do wykarczania wyrobéw witékienniczych;

2) dobiera techniki barwienia wyrobéw wtékienniczych;

3) dozuje barwniki i Srodki chemiczne zgodnie z receptura;

4) wykonuje bielenie, barwienie i drukowanie wyrobdw zgodnie z wzorcami;

5) kontroluje zgodnos¢ przebiegu procesu produkcyjnego z zatozeniami technologicznymi;

6) reguluje parametry pracy maszyn i urzgdzen;

7) rozpoznaje nieprawidtowosci wystepujgce w procesie wykanczania wyrobédw widkienniczych;
8) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn stosowanych w procesie wykanczania wyrobow witékienniczych;
9) wykonuje czynnosci zwigzane z odbiorem wykornczonych wyrobdéw wtdkienniczych;

10) wykonuje czynnosci zwigzane z czyszczeniem i konserwacjg maszyn i urzadzen;

11) ocenia jako$¢ wykonanych wyrobdéw witékienniczych.

A.41. Organizacja i nadzorowanie proceséw wytwarzania wyrobéw widkienniczych

1. Badanie parametrow surowcow i wyrobow wtdkienniczych

Uczen:

1) rozrdznia techniki wytwarzania wyrobdéw wtdkienniczych;

2) dobiera metody badania surowcéw i wyrobéw wtdkienniczych;

3) dobiera przyrzady i aparature do badania surowcéw i wyrobow witékienniczych;

4) wykonuje pomiary parametréw strukturalnych i uzytkowych wyrobdéw wtdkienniczych;
5) opracowuje i interpretuje wyniki badan laboratoryjnych;

6) okresla wtasciwosci konfekcyjne i uzytkowe wyrobdw witdkienniczych;

7) okresla witasciwosci higieniczne, estetyczne i wytrzymatosciowe wyrobow witdkienniczych;
8) dobiera sposoby konserwacji wyrobow wtdkienniczych.

2. Opracowanie dokumentacji wyrobow widkienniczych

Uczen:

1) dobiera liniowe wyroby witdkiennicze do wykonania ptaskich wyrobéw widkienniczych;

2) wykonuje rysunki splotow stosowanych w ptaskich wyrobach wtékienniczych;

3) wykonuje rysunki dyspozycyjne;

4) dobiera $rodki chemiczne stosowane w procesach wykanczania wyrobow wtékienniczych;

5) dobiera maszyny i urzadzenia do planowanej technologii wytwarzania wyrobéw wtdkienniczych;
6) okresla sposéb i warunki przechowywania surowcéw, poétproduktéw i wyrobow widkienniczych;
7) opracowuje plan kontroli miedzyoperacyjnej wytwarzania wyrobdw wtdékienniczych.

3. Nadzorowanie procesow wytwarzania wyrobow widkienniczych

Uczen:

1) postuguje sie schematami technologicznymi i rysunkami technicznymi maszyn i urzadzen;

2) opracowuje instrukcje technologiczne i stanowiskowe;

3) monitoruje parametry proceséw wytwarzania wyrobow wtdkienniczych;

4) kontroluje parametry pétproduktéw widkienniczych zgodnie z planem kontroli miedzyoperacyjnej;
5) opracowuje harmonogram prac zwigzanych z obstugg maszyn i urzadzen do wytwarzania wyrobow
wtdkienniczych;

6) wyznacza i ocenia warunki klimatyczne w pomieszczeniach produkcyjnych;

7) ocenia stan techniczny maszyn i urzgdzen;

8) okresla nieprawidtowosci wystepujgce w procesach wytwarzania wyrobdw witdkienniczych;

9) okresla btedy w pétproduktach i wyrobach wtdkienniczych;
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10) nadzoruje stosowanie srodkdéw chemicznych w procesach wykarnczania zgodnie z zaleceniami zawartymi
w kartach bezpieczenstwa.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik wiékiennik powinna posiada¢ nastepujgce pomieszczenia
dydaktyczne:

1) pracownie technologii wyrobdw wtdkienniczych, w ktérej powinny byé zorganizowane nastepujgce
stanowiska:

a) stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, ze
skanerem, z drukarka kolorowa umozliwiajgcg drukowanie w formacie A3 i z projektorem multimedialnym,

b) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu wyposazone w: pakiet programow biurowych oraz oprogramowanie wspomagajgce wykonywanie
rysunkow technicznych i rysunkdw splotow witdkienniczych;

ponadto pracownia powinna by¢ wyposazona w: narzedzia pomiarowe, takie jak: suwmiarke, mikrometr,
sprawdziany, wzorce chropowatosci, modele maszyn i urzadzen widkienniczych, modele czesci maszyn
wtdkienniczych, artykuty techniczne do maszyn witdkienniczych, zestawy ptaskich wyrobow wiékienniczych,
wzory splotéw tkackich i dziewiarskich, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn wtdkienniczych,
katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania i wykanczania wyrobéw wtdkienniczych,
normy dotyczgce wtdkiennictwa oraz normy rysunku technicznego maszynowego, instrukcje obstugi maszyn

i urzadzen,

2) pracownie wtdkiennicza, w ktdérej powinny by¢ zorganizowane nastepujace stanowiska:

a) stanowiska badan surowcow i wyrobow witdkienniczych (jedno stanowisko dla dwdch ucznidw) wyposazone
w: wage laboratoryjna, mikroskop z oprzyrzagdowaniem do identyfikacji wtdkien, sprzet laboratoryjny wraz

z odczynnikami chemicznymi do identyfikacji wtdkien, lupe tkacka,

b) stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, wyposazone w: oprogramowanie do
analiz i obliczen chemicznych oraz drukarke;

ponadto pracownia powinna by¢ wyposazona w: skretomierz, zrywarke do przedzy i wyrobdw, grubosciomierz,
aparat do kondycjonowania, aparaty do badania: odpornosci na Scieranie, odpornosci na pilling,
przepuszczalnosci powietrza, przenikania ciepta, odpornosci wyrobdéw wtdékienniczych na cisnienie statyczne

i dynamiczne, stopnia czystosSci przedzy, odpornosci wybarwien na tarcie, czynniki mokre, termostabilizacje,

i dziatanie $wiatta sztucznego, szarg i niebieska skale barw do oceny zmiany wybarwienia, urzadzenie do
badania réwnowagi skretu przedzy, termosuszarke, psychrometr, higrostat, eksykator, termometr do pomiaru
temperatury powietrza, motowidto, sprawdzian pasmowy, probki surowcéw i pétproduktédw widkienniczych,
mikroskopy stereoskopowe (jeden mikroskop na pieciu ucznidw), normy dotyczgce badan laboratoryjnych
surowcéw, potproduktdw i wyrobdw wtdkienniczych, instrukcje obstugi aparatéw i urzadzen pomiarowych oraz
instrukcje wykonywania badan;

3) warsztaty szkolne, w ktorych powinny by¢ zorganizowane nastepujace stanowiska:

a) stanowiska wytwarzania wyrobow wtékienniczych nietkanych (jedno stanowisko dla trzech uczniéw),
wyposazone w: zesp6t maszyn rozluzniajgco-oczyszczajgcych do wtdkien, zgrzeblarki watkowe i pokrywkowe,
rozciggarki grzebieniowe i watkowe, czesarki wetniarskie i bawetniarskie, niedoprzedzarki, przedzarki, maszyny
modyfikujace nitki: przewijarki, taczniarki do nitek, skrecarki, maszyny do wytwarzania ptaskich wtékienniczych
wyrobdéw nietkanych, surowiec wtdkienniczy bawetniany, wetniany, mieszanki w postaci luznego wtdkna lub
nawojow, poétprodukty z réznych surowcow, przedze z widkien naturalnych, chemicznych lub ich mieszanek

o rdéznej numeracji oraz gary przedzalnicze, artykuty techniczne do obstugi maszyn, motak, skretomierz, wage
katowa,

b) stanowiska wytwarzania wyrobdow tkanych (jedno stanowisko dla dwdch ucznidow), wyposazone w: maszyny
przygotowujace przedze do tkania, snowarke, klejarke, stojak do osndw i tkanin oraz stojak do przewlekania
osndéw, wigzarki osnéw, krosna tkackie, wybijarki wzornic, artykuty techniczne do krosien, przedze z widkien
naturalnych i chemicznych o réznych numeracjach i na réznych ksztattach nawojéw,
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c) stanowiska wytwarzania wyrobdw dzianych (jedno stanowisko dla dwdch ucznidéw), wyposazone w: maszyny
przygotowujace przedze do dziania, szydetkarki ptaskie, szydetkarki cylindryczne, falowarki, maszyny
osnowowe, przedze z wtdkien naturalnych, chemicznych lub ich mieszanki o réznej numeracji i na réznych
ksztattach nawojow oraz dziewiarskie narzedzia pomocnicze,

d) stanowiska proceséw wykariczalniczych (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), wyposazone w: maszyny

i urzadzenia do chemicznej obrébki widkna luznego i wyrobow wtdkienniczych, maszyny i urzgdzenia do
chemicznej obrébki tkanin i dzianin, maszyny i urzadzenia do drukowania wyrobéw witdkienniczych, urzadzenia
do przygotowania farb drukarskich, urzgdzenia do magazynowania i rozprowadzania chemikaliéw oraz surowce
i wyroby witdkiennicze;

ponadto warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w: wagi analityczne, termohigrograf oraz wozki
transportowe, stojaki, pojemniki na wyroby wtékiennicze, instrukcje obstugi maszyn, dokumentacje techniczno-
technologiczne ptaskich i liniowych wyrobdw witdkienniczych, dokumentacje magazynowe.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia praktycznego oraz
podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcagcych w zawodzie.
Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy wtasciwe dla
nauczanego zawodu w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).

4. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego”

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia wspdlne

dla zawoddw w ramach obszaru administracyjno--ustugowego stanowigce 300 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

A.4. Wytwarzanie wyrobdéw wtdkienniczych 500 godz.

A.5. Wykanczanie wyrobow wtdkienniczych 300 godz.

A.41. Organizacja i nadzorowanie procesow wytwarzania wyrobéw wtdkienniczych 250 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego

w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania w szkotach publicznych danego typu, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich
zawodow i wspdlnych dla zawodow w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawoddw oraz wiasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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ZAtACZNIK 3. Procedury przeprowadzania i organizowania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Aktualne procedury dotyczgce przeprowadzania i organizowania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem http://www.cke.edu.pl.
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ZALACZNIK 4. Wzor deklaracji przystapienia do egzaminu
dla ucznia/stuchacza/absolwenta

DEKLARACJA PRZYSTAPIENIA DO EGZAMINU

miejscowodé,data d d m m [ ¢ [ €

Dane osobowe ucznia /sluchacza labsolwenta (wypelni¢ drukowanymi literami)
Nazwisko:

Imie (imiona):

Data i migjsce urodzenia: | | | ) |

ds gt 'm om0
Numer PESEL: O
w pizypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu polwierdzajacego tozsamoSc

Adres zamieszkania (wypetui¢ drukowanymi literami):
miejscowost: SR e i e B

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta: Boof =

nrtelefonu z kierunkowym: =~ | i | P b mail:

Deklaruje przystapienie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

symbol cyfrowy nazwa zawodu

B e e s
[ po raz pierwszy*
[1 po raz kolejny* do czesci _| pisemnej* i [ praktycznej*
Jestem:

s

- uczniem/stuchaczem zsz*/ [ technikum®/ _ szkoly policealnej*/_ kwalifikacyjnego kursu zawodowego*
-absolwentem*_ zsz*/ [ technikum®/  szkoty policealnej*/C kwalifikacyjnego kursu zawodowego*

[ (miesigc i rok ukoriczenia szkoly/kwalifikacyjnego KUrSUZaWOUOWEQO: .............uucvueeivessessseeesssasssesesaassiesssessneens )

nazwa §zkol-y/0fganizafora kwalifikacyjnego kursu zawodowego, adres ’ ’
Do deklaracji dotaczam: [ Swiadectwo ukoriczenia szkoty’
[ Zaswiadczenie ukoniiczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego”

[ Oryginat /C duplikat $wiadectwa uzyskanego za granicg”

[ Zaswiadczenie wydane na podstawie przepiséw w sprawie nostryfikacji éwiadectw
szkolnych i swiadectw maturalnych uzyskanych za granica*

[ Prosze o dostosowanie warunkéw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zataczonych dokumentdw:
[ Orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania®
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza’
[ Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza®
[” Opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej/poradni specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie’
C Opinia rady pedagogicznej

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych do celéw zwigzanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacie w zawodzie.

*wlasciwe zaznaczy¢

T cmterypodps
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ZALACZNIK 5. Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego
zawodowego

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE DO EGZAMINU EKSTERNISTYCZNEGO ZAWODOWEGO

Dane osobowe (wypeini¢ drukowanymi literami):
Nazwisko: Bl B ¥ A
Imie (imiona):

Datai miejsceurodzenia:| | | | | i i |
[+ < SRR | AR Sl e g

Numer PESEL:
w przypadku braku numery PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Adres zamieszkania (wypeinic¢ drukowanymi literami):

migjscowosE:

ulica i numer domu:
kod pocztowy i poczta:
nr telefonu (z kierunkowym):

i mail:

Prosze o dopuszczenie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

‘02Znaczer yalifi
2godne z podstawq . i
programowg nazwa kwalifikacji

[1 po raz pierwszy*
[J po raz kolejny* do czesci [ pisemnej* i [ praktycznej*

[ Prosze o dostosowanie warunkdw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zalagczonej opinii poradni psychologiczno-pedagogicznej/zalaczonego zaswiadczenia lekarskiego o stanie zdrowia

Do wniosku dotaczam:
1. swiadectwo ukoriczenia [] gimnazjum® [] oémioletniej szkoty podstawowej*/[_ innej szkoty™

2. dokumenty potwierdzajgce co najmniejdwa lata ksztaicenia lub pracy w zawodzie, w kiérym wyodrebniono
kwalifikacje w zakresie ktdrej zamierzam zdawac¢ egzamin:

1)
2 Y
o
4) ...

6)
3. [ opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej*/L zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*

4. wniosek o zwolnienie z catoéci lub czesci optaty i C dokumenty potwierdzajace wysoko$é dochodow.

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych oscbowych do celéw zwiazanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacje w zawodzie

wlasciwe zaznaczyé 0 e ST
czytelny podpis
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ZAtACZNIK 6. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych

Cdansk

POMORSKIE

£ KUJAWSKO-
1§ -POMORSKIE

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Gdansku
http://www.oke.gda.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie
http://www.oke.jaworzno.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie
http://www.oke.krakow.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w tomzy
http://www.oke.lomza.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w todzi
http://www.komisja.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu
http://www.oke.poznan.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
http://www.oke.waw.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu
http://www.oke.wroc.pl/

Zatgczniki Strona 13



http://www.oke.gda.pl/
http://www.oke.jaworzno.pl/
http://www.oke.krakow.pl/
http://www.oke.lomza.pl/
http://www.komisja.pl/
http://www.oke.poznan.pl/
http://www.oke.waw.pl/
http://www.oke.wroc.pl/

| Stownik poje¢

StOWNIK POJEC

Szkota — nalezy przez to rozumieé trzy typy szkét ponadgimnazjalnych:
— zasadniczg szkote zawodowag,

— czteroletnie technikum,

— szkote policealna.

Placowka - nalezy przez to rozumieé¢ placéwke ksztatcenia ustawicznego lub placéwke
ksztatcenia praktycznego.

Dyrektor szkoty/placowki — nalezy przez to rozumieé¢ dyrektora szkoty/placowki,
w ktorej jest realizowane ksztatcenie zawodowe.

Pracodawca - nalezy przez to rozumieé¢ pracodawce, u ktdrego jest realizowane
ksztatcenie zawodowe.

Osrodek egzaminacyjny — nalezy przez to rozumieé szkote, placéwke lub pracodawce,
upowaznione przez dyrektora komisji okregowej do zorganizowania czesci praktycznej
egzaminu.

Egzamin zawodowy - naleiy przez to rozumie¢ egzamin potwierdzajacy kwalifikacje
w zawodzie przeprowadzany z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie,
zgodnie z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego.

Kwalifikacja w zawodzie — wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych
efektow ksztafcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez okregowa
komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach - obowigzkowe zestawy celéw
ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektéow ksztatcenia: wiedzy,
umiejetnosci zawodowych oraz kompetencji personalnych i spotecznych, niezbednych dla
zawodéw lub kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach, uwzgledniane w programach
nauczania i umozliwiajgce ustalenie kryteriéw ocen szkolnych i wymagan egzaminacyjnych
oraz warunki realizacji ksztatcenia w zawodach, w tym zalecane wyposazenie w pomoce
dydaktyczne i sprzet oraz minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego.
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Formy pozaszkolne - nalezy przez to rozumie¢ formy uzyskiwania i uzupetniania wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych w placéwkach i osrodkach ksztatcenia ustawicznego
i praktycznego, a takze kwalifikacyjne kursy zawodowe.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy - nalezy przez to rozumieé kurs, ktérego program
nauczania uwzglednia podstawe programowgq ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej
kwalifikacji, ktérego ukonczenie umozliwia przystgpienie do egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu przeprowadzana w formie elektronicznej — nalezy
przez to rozumieé czes$¢ pisemng egzaminu zawodowego przeprowadzang z wykorzystaniem
elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu.

Operator lub operatorzy egzaminu - nalezy przez to rozumie¢ wskazang przez
dyrektora szkoty/placéwki/pracodawce osobe lub osoby odpowiedzialne za przygotowanie
techniczne szkoty/placéwki/pracodawcy do przeprowadzenia czesci pisemnej egzaminu
z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za poprawnos¢ funkcjonowania w czasie
egzaminu systemu elektronicznego i indywidualnych stanowisk egzaminacyjnych
wspomaganych elektronicznie.

Asystent techniczny - nalezy przez to rozumieé¢ osobe lub osoby przygotowujace
stanowiska egzaminacyjne wskazane przez kierownika osrodka egzaminacyjnego,
odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych i zapewniajgcych prawidtowe
funkcjonowanie stanowisk komputerowych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do wykonania zadan egzaminacyjnych w czasie
przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Nauczyciel wspomagajacy — nalezy przez to rozumieé specjaliste z zakresu danej
niepetnosprawnosci, o ktérym mowa w komunikacie dyrektora CKE w sprawie szczegdtowej
informacji o sposobach dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu
zawodowego.

Osoby posiadajgce swiadectwa szkolne uzyskane za granicg - nalezy przez to
rozumie¢ osoby posiadajgce $wiadectwa szkolne uzyskane za granica, uznane za
rownorzedne ze $wiadectwami ukonczenia odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych
lub szkét ponadpodstawowych.
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Zdajacy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi - nalezy przez to rozumieé:

— uczniéw,

— stuchaczy,

— absolwentéw

posiadajgcych orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego lub orzeczenie o potrzebie
indywidualnego nauczania, lub opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej, w tym poradni
specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie, lub zaswiadczenie o stanie
zdrowia wydane przez lekarza stwierdzajgce chorobe lub niesprawnos¢ czasowa, lub opinie
rady pedagogicznej wskazujgcg konieczno$¢ dostosowania warunkéw egzaminu ze wzgledu
na trudnosci adaptacyjne zwigzane z wczesniejszym ksztatceniem za granicg, zaburzenia
komunikacji jezykowej, lub sytuacje kryzysowg lub traumatyczng — osoby niewidome,
stabowidzace, niestyszace, stabostyszace, z niepetnosprawnoscig ruchowa, w tym z afazjg,
z uposledzeniem umystowym w stopniu lekkim, z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera,
posiadajgce zaswiadczenie lekarskie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji,
przystepujace do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie na podstawie
Swiadectwa szkolnego uzyskanego za granicg lub ukonczonego kwalifikacyjnego kursu
zawodowego lub decyzji dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej o dopuszczeniu do
egzaminu zawodowego eksternistycznego.
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