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| Modut 1. Informacje wprowadzajace |

MODUtL 1. INFORMACIE WPROWADZAJACE

1. Informacje ogdlne o egzaminie zawodowym

Czym jest egzamin zawodowy?

Od 1 wrzesnia 2012 r. weszty w zycie przepisy wprowadzajace zmiany w szkolnictwie
zawodowym. W zawodach przedstawionych w nowej klasyfikacji wyodrebniono kwalifikacje.
Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektow ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza swiadectwo wydane
przez okregowg komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie, zwany réwniez egzaminem zawodowym,
jest formg oceny poziomu opanowania przez zdajgcego wiedzy i umiejetnosci z zakresu
danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, ustalonych w podstawie programowe;j
ksztatcenia w zawodach.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. Umozliwia uzyskanie poréwnywalnej
i obiektywnej oceny poziomu osiggnie¢ zdajgcego poprzez zastosowanie jednolitych
wymagan, kryteridow oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu, opracowanych przez
instytucje zewnetrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnig: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.
Na terenie swojej dziatalno$ci okregowe komisje egzaminacyjne przygotowujg, organizujg
i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewnetrzni
egzaminatorzy.

Egzamin zawodowy moze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego w terminie
ustalonym przez dyrektora komisji okregowej, w uzgodnieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej. Termin egzaminu zawodowego dyrektor komisji okregowej ogtasza na stronie
internetowej komisji okregowej nie pdzniej niz na 5 miesiecy przed terminem egzaminu
zawodowego.

Egzamin bedzie obejmowat zakresem tematycznym kwalifikacje, czyli liczba egzaminow
w danym zawodzie bedzie zalezna od liczby kwalifikacji wyodrebnionych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach. W praktyce bedzie to jeden, dwa lub trzy egzaminy
w danym zawodzie.
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Dla kogo przeprowadzany jest egzamin zawodowy?

Egzamin zawodowy jest przeprowadzany dla:
(J ucznidéw zasadniczych szkét zawodowych i technikow oraz ucznidéw (stuchaczy) szkét
policealnych,
(J absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych, technikéw i szkét policealnych,
(J oséb, ktére ukonczyty kwalifikacyjny kurs zawodowy,
(J oséb spetniajacych warunki okreslone w przepisach w sprawie egzaminéw
eksternistycznych.

2. Wymagania, ktore nalezy spetnic, aby przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego

Zmiany w formule egzaminu zawodowego i w sposobie jego przeprowadzania zostaty ujete
w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgcym
rozporzadzenie w sprawie warunkéw isposobu oceniania, klasyfikowania i promowania
uczniow i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzamindw w szkotach
publicznych.

Jesli jestes uczniem lub stuchaczem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoty, nie pdzniej niz na 4 miesigce przed
terminem egzaminu zawodowego.

Jesli jestes absolwentem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej, nie pdzniej niz na
4 miesigce przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczy¢ Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie
z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktérej zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego.

Jesli uczeszczasz na kwalifikacyjny kurs zawodowy, ktérego termin zakonczenia okreslono
nie pdzniej niz na miesigc przed ogtoszong przez dyrektora OKE datg rozpoczecia egzaminu
zawodowego i zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
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2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdZniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoniczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego
do komisji okregowej niezwtocznie po ukoriczeniu kursu.

Jedli ukonczyte$ kwalifikacyjny kurs zawodowy i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu
zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczyc oryginat zaswiadczenia o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Jedli jestes osoba, ktéra zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego w trybie
eksternistycznym, to powinienes:

1) wypetnié wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (patrz
zatacznik);

2) ztozy¢ wypetniony wniosek do dnia 31 stycznia — jezeli zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu w tym samym roku, w ktérym skfadasz wniosek lub do dnia 30 wrzesnia —
jezeli zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu w roku nastepnym;

3) dotaczy¢ swiadectwo ukonczenia gimnazjum lub osmioletniej szkoty podstawowej;

4) dotgczyé dokumenty potwierdzajgce co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy
w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktdrej zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu, na przyktad: Swiadectwo szkolne, indeksy, S$wiadectwa pracy,
zaswiadczenia dotyczgce ksztatcenia sie lub wykonywania pracy w danym zawodzie.

Jesli jestes absolwentem posiadajgcym swiadectwa szkolne uzyskane za granicg, uznane za
réwnorzedne ze swiadectwami odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych lub szkot
ponadpodstawowych, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej wtasciwej ze wzgledu
na miejsce zamieszkania, a w przypadku osob posiadajgcych miejsce zamieszkania za
granicg — dyrektorowi komisji okregowej witasciwej ze wzgledu na ostatnie miejsce
zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ zaswiadczenie wydane na podstawie przepisow w sprawie nostryfikacji
Swiadectw szkolnych i Swiadectw maturalnych uzyskanych za granicg;

4) dotgczy¢ oryginat lub duplikat swiadectwa uzyskanego za granica.
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Miejsce przystepowania do egzaminu

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazaé¢ Zdajacym dyrektor szkoty lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktédrym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajgcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okres$lonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byé zorganizowane nie
wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

Dostosowanie egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci
psychofizycznych

Informacja o szczegdtach dotyczacych dostosowania warunkéw przeprowadzania egzaminu
zawodowego jest publikowana na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Szczegotowe informacje o egzaminie zawodowym

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien w zakresie:
[J powtdrnego przystepowania do egzaminu zawodowego przez osoby, ktdre nie zdaty
egzaminu,
[ udostepnienia informacji na temat wyniku egzaminu,
[J otrzymania dokumentow potwierdzajacych zdanie egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie
udziela dyrektor szkoty i okregowa komisja egzaminacyjna.
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3. Struktura egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy skfada sie z czesci pisemne;j i czesci praktycznej.

3.1. Cze$¢ pisemna egzaminu

Czesc pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego.

Czes¢ pisemna egzaminu zawodowego moze byé przeprowadzana:
[J z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
po uzyskaniu upowaznienia przez placéwke przeprowadzajacg egzamin
lub
[J z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedzi.

Czes¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna
odpowiedz? jest prawidtowa.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czesci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy Zdajgcy pracuje przy:
[J indywidualnym stanowisku egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie -
w przypadku gdy cze$é¢ pisemna egzaminu zawodowego jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
[J osobnym stoliku — w przypadku, gdy czes$¢ pisemna egzaminu zawodowego jest
przeprowadzana z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedszi,

zwanych indywidualnymi stanowiskami egzaminacyjnymi. Odlegtos¢ miedzy indywidualnymi
stanowiskami egzaminacyjnymi powinna zapewnia¢ samodzielng prace Zdajacych.
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Przeprowadzanie cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego z wykorzystaniem systemu
elektronicznego

Przed rozpoczeciem egzaminu z wykorzystaniem systemu elektronicznego Zdajgcy otrzymuje
od przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego adres strony internetowej oraz dane do
logowania: nazwe uzytkownika oraz hasto dostepu do systemu (rysunek M1.1). Nastepnie po
zalogowaniu Zdajacy zatwierdza wybdér egzaminu (rysunki M1.2, M1.3 i M1.4). Po
zatwierdzeniu przyciskiem ,Potwierdz wybdér egzaminu” (rysunek M1.4) rozpoczyna sie
egzamin.

E_J'" Cantralna UNIA EURCPEJSKA
KAPITAL LUDZK| . Komisja EURGPEISKI
) ARODOHN STaT B St | = Egzaminacyjna) FUNDUSZ SPOLECINY

Instrukcia obslugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

| Musisz sig zalogowac aby uzyskac dostep do te] strony

Logowanie do systemu egzaminacyjnego

nazwa uzytkownika

haslo

Rysunek M1.1. Okno logowania do systemu egzaminacyjnego

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) ‘

Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Logowanie do systemu egzaminacyjnego zakoriczone powodzeniem!

Witaj w systemie egzaminacyjnym
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Jesli widzisz te strong oznacza to, ze udato Ci sig prawidlowo zalogowac do systemu.
Ponizej zaznaczono egzamin, do ktérego mozesz przystapic.

Uzyj przycisku Wybierz egzamin aby zatwierdzic wybor.

& T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12

Rysunek M1.2. Okno wyboru egzaminu

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Przecz_ytaj uwaznie zamieszone ponizej informacje. Jesli po przeczytaniu informacji bedziesz miat watpliwosci, co nalezy zrobi¢ skonsultuj, sie z osoba nadzorujaca
Eg:tajn;:‘;‘a.wania egzaminu nie jest jeszcze odliczany.

W tym miejscu mozesz dokonac potwierdzenia wyboru egzaminu, ktdry chcesz zdawac.

W obecnej chwili egzamin, do ktérego zamierzasz przystapic to:

T.6 Sporzad ie potraw i jow - 12

Jedli nazwa egzaminu jest zgodna z Twoim Zyczeniem, potwierdZ wybor egzaminu kilkajac klawisz PotwierdZ wybér egzaminu

Jesli nazwa egzaminu nie jest zgodna z Twoim zyczeniem, mozesz powrocic do strony wyboru egzaminu, wybierajac Powrét do wyboru egzaminu

UWAGA! Potwierdzenie wyboru egzaminu oznacza, 7e zdecydowates sie go zdawac. Nie bedziesz moégt juz zmienic swojej decyzji. Egzamin zostanie na stale powigzany z
kontem uzytkownika, na ki6rego sie zalogowales. Skorzystaj z przycisku PotwierdZ wyb6r egzaminu jedynie w sytuacji jesli jestes absolutnie pewien, Ze jest to egzamin,
ktory chcesz zdawac.

Po potwierdzeniu wyboru system wylosuje dla Ciebie zadania egzaminacyjne i wyswietli strone umozliwiajaca zdawanie egzaminu oraz zacznie odlicza¢ czas pozostaly do jego zakoriczenia.

Operacja losowania zadari i przygotowania egzaminu moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie liczony od momentu zakoriczenia przez
system procedury jego przygotowania.

Rysunek M1.3. Informacja dotyczaca potwierdzenia wyboru egzaminu
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Zapoznaj sie uwazZnie z poniZzszym zobowigzaniem.

Zobowiazanie

+ Potwierdzam, ze zapoznatem sie wczesniej z instrukcja opisujacg przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.
+ Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Przypominamy, ze operacja losowania zadari | przygotowania egzaminu, moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie
liczony od momentu zakoriczenia przez system procedury jego przygotowania.

PotwierdZ wybor egzaminu | Powrot do wyboru egzaminu

Rysunek M1.4. Zatwierdzenie wyboru egzaminu

Na kolejnym rysunku przedstawiony jest czas rozpoczecia i zakonczenia egzaminu, liczba
zadan, na jakie Zdajacy udzielit odpowiedzi, oraz pozostaty czas do zakonczenia egzaminu.
Aby zapoznac sie z zadaniem i udzieli¢ na nie odpowiedzi, Zdajgcy wybiera numer danego
zadania (rysunek M1.5).

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) \

‘ Zakoiicz egzamin | ‘ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Przygotowanie egzaminu zakoriczone powodzeniem. Mozesz przystapic do odpowiedzi na pytania

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegolnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 0 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Pozostale

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 50 min. 53 sek.

Rysunek M1.5. Okno z uruchomionym egzaminem — rozpoczecie egzaminu

Po wybraniu danego numeru zadania, w kolejnym oknie Zdajacy zaznacza jedng odpowiedz,
a nastepnie zatwierdza wybdr, klikajgc ,,Przeslij odpowiedz” (rysunek M1.6).

T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12: Zadanie 1
Jested ralogowany fako: uczen_l | Zalogowalos sie 7 komputera o aidresio: 000,000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas Zekoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Musy to desery
AL otrzymywane z utartych zohek z cukrem i zmiksowanych owocow spulchnionych
piana 2 biatek i utrwalonych Zelatyng.
B. otrzymywane z przetartych lub zmiksowanych owoeow, spulchnionych piana = biatek
i utrwalonych zelatyng.
C. gotowane otrzymywane z sokow lub wywarow owocowych, zaggszezonych zawiesina
7 maki ziemniaczanej.
D. pieczone otrzymywane z przetartych owocow | utartyeh 20hek oraz spulchnionych
piana z bialek.
Wyhierz poprawng odpowiedd:
cA
=B
cC
cD
Przedlij odpowieds
[Pzt odpouizst | R
Czas rozpoczecia egzaminug; 10:05:51, Czas zakonczenia egzaminu: 11:05:51. B i ok ek,

Rysunek M1.6. Okno z wybranym zadaniem
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System odnotowuje, na ktdre zadania Zdajgcy udzielit odpowiedzi. Do kazdego zadania
mozna powrdci¢ w dowolnym momencie i zmieni¢ juz udzielong odpowiedz (rysunek M1.7).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowiedz na Zadanie 1
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadarn.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 1 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 7 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.
Pozostato

Zadanie 8 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 55 min. 55 sek.

Rysunek M1.7. Okno z uruchomionym egzaminem — rejestrowanie udzielonych odpowiedzi

)

Zdajacy moze zakonczy¢ egzamin w dowolnej chwili, klikajgc ,Zakoncz egzamin’
i potwierdzajac jego zakonczenie w kolejnym oknie (rysunki M1.8, M1.9 i M1.10).

Uwaga! Zakoriczenie egzaminu jest czynnoscig nieodwotalna.

Egzamin zostanie réwniez automatycznie zakoriczony po uptywie czasu przeznaczonego na

jego zdawanie.

‘ Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

\ Zakoncz egzamin | \ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowied? na Zadanie 31
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales$ sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapic do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 2 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 3 System zarejestrowat odpowied7 na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowied7).

Zadanie 4 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowiedz).

Zadanie 5 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 6 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ). - misuégsggr

Rysunek M1.8. Okno z uruchomionym egzaminem — zakonczenie egzaminu
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CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zakonczenie egzaminu
Jestes zalogowany jako: uczen_l| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zamierzasz zakoriczy¢ egzamin.
Zakoriczenie egzaminu jest réwnoznaczne z oddaniem Twojej pracy.
Czas przeznaczony na zdawanie twojego egzaminu jeszcze nie uptynath
UWAGA!!! Zakoriczenie egzaminu jest operacjq nieodwotalng, nie bedziesz mégt juz powrécic do jego zdawania.

Po potwierdzeniu zakorczenia egzaminu. System przeliczy i wyswietli wyniki twojego egzaminu

| PotwierdZ zakoriczenie Egzaminu |

Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Klinknij tutaj aby powrocic do zdawania egzaminu

Rysunek M1.9. Potwierdzenie zakoriczenia egzaminu

Komunikat ze strony sieci Web x|

Zamierzasz zakonczyd eqzamin co jest rownoznaczne 2 oddaniemn bwaojej pracy,

\':f) Jest to operacja nieodwotalna,
Czvy jestes pewien, 2e choesz zakonczyd egzamin?

Ok, I Anuluj

Rysunek M1.10. Komunikat dotyczacy potwierdzenia zakonczenia egzaminu

Po zakonczeniu egzaminu informacja dotyczgca wynikdéw zostanie wyswietlona po wybraniu
opcji ,Kliknij tutaj, aby wyswietli¢ przeliczcone wyniki egzaminu” — liczba zadan, na ktére
udzielono odpowiedzi oraz liczba poprawnych odpowiedzi (rysunki M1.11 i M1.12).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegta pomysinie.

Egzamin zostat zakonczony

Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0

Zakoriczyles egzamin, ale Tvoje wyniki egzaminacyjne nie zostaly jeszcze przeliczone przez
osobe nadzorujaca egzamin.
Po przeliczeniu wynikow, egzaminu przez osobe nadzorujaca egzamin, bedziesz magt je
wyswietlic wybierajac ponizszy odnosnik.

Kliknij tutaj aby wyswietli¢ przeliczone wyniki egzaminu

Egzamin, do ktérego przystapites: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osoba nadzorujaca egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony w prawym goérnym rogu strony.

Rysunek M1.11. Informacja dotyczgca zakonczenia egzaminu
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CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegla pomysinie.
Egzamin zostat zakoriczony
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Twoje wyniki

Wszystkie ponizsze wyniki wymagaja jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa, lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 22 z: 40 zadari egzaminacyjnych.
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 4

Egzamin, do ktérego przystapiles: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéw - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania.
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osobg nadzorujacg egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony W prawym gérnym rogu strony

Rysunek M1.12. Informacja dotyczaca wynikéw egzaminu

Po zakonczonym egzaminie nalezy sie wylogowaé z elektronicznego systemu zdawania
egzaminéw zawodowych.

Zwolnienie z czesci pisemnej egzaminu zawodowego

Laureaci i finalisci turniejéow lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybranym obszarem
ksztatcenia zawodowego sg zwolnieni z czesci pisemnej egzaminu zawodowego na
podstawie zaswiadczenia stwierdzajgcego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. Zaswiadczenie przedktada sie przewodniczgcemu zespotu egzaminacyjnego.
Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju lub olimpiady tematycznej z czesci pisemnej
egzaminu zawodowego jest rodwnoznaczne z uzyskaniem z czesci pisemnej egzaminu
zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejéw i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomosci podaje dyrektor
Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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3.2. Czes$¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna jest przeprowadzana w formie testu praktycznego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego polega na wykonaniu przez zdajgcego zadania
egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym na stanowisku egzaminacyjnym.
Stanowisko powinno by¢ przygotowane z uwzglednieniem warunkow realizacji ksztatcenia
w danym zawodzie okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,
wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktérej odbywa sie ten
egzamin.

Na zapoznanie sie z trescig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
oraz z wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego Zdajacy ma 10 minut, ktérych nie wlicza
sie do czasu trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie dtuzej niz
240 minut. Czas trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego dla konkretnej
kwalifikacji okreslony jest w module 3. informatora.

3.3. Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
1) z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli Zdajgcy
rozwigzat poprawnie minimum 20 zadan testu pisemnego),

2) 1z czesci praktycznej — co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza komisja okregowa. Wynik ustalony przez
komisje okregowg jest ostateczny.
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4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Jezeli Zdajacy uzna, ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, moze zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE w terminie 2 dni
roboczych od daty egzaminu w czesci pisemnej lub praktycznej. Zastrzezenie musi zawierac
doktadny opis zaistniatej sytuacji bedgcej naruszeniem przepisow.

Dyrektor OKE rozpatruje zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie
stwierdzenia naruszenia przepiséow, dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej moze uniewazni¢ dany egzamin w stosunku do wszystkich Zdajgcych albo
Zdajacych w jednej szkole/placowce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do
poszczegdlnych Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie. Rozstrzygniecie
dyrektora OKE jest ostateczne. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego lub zespotu nadzorujgcego czesé praktyczng
egzaminu moze uniewazni¢ odpowiednig czes¢ egzaminu w przypadku:

1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez
zdajacego,

2) wniesienia przez zdajgcego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub
materiatéw i przyboréw pomocniczych niewymienionych w wykazie ogtoszonym przez
dyrektora CKE albo korzystania przez zdajgcego podczas egzaminu z urzadzenia
telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatéw i przyboréw,

3) zaktdécania przez zdajacego prawidtowego przebiegu czesci pisemnej lub czesci
praktycznej egzaminu zawodowego w sposéb utrudniajgcy prace pozostatym
Zdajacym.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajgcego lub
Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:
1) niemoznosci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart
oceny, kart odpowiedzi lub odpowiedzi Zdajacych zapisanych i zarchiwizowanych
w elektronicznym systemie przeprowadzania egzaminu,
2) stwierdzenia naruszenia przepiséw dotyczgcych przeprowadzania egzaminu, na skutek
zastrzezen zgtoszonych przez zdajgcego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto
wptynac na wynik danego egzaminu.

Modut 1 Strona 12




Modut 1. Informacje wprowadzajace

Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

W przypadku, gdy Zdajacy zdat egzamin zawodowy, otrzymuje $wiadectwo potwierdzajgce
kwalifikacje w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji wydane przez okregowg komisje
egzaminacyjna.

Osoba, ktdéra zdata egzaminy z zakresu wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym
zawodzie oraz posiada poziom wyksztatcenia wymagany dla danego zawodu, otrzymuje
dyplom potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie. Dyplom wydaje okregowa komisja
egzaminacyjna.

Ponowne przystapienie do egzaminu
Osoby, ktére

[J nie zdaty jednej lub obu czesci egzaminu,

[ nie przystgpity do egzaminu w wyznaczonym terminie,

[ przerwaty egzamin

moga ponownie przystgpi¢ do egzaminu lub niezdanej czesci, z tym ze:

[J uczniowie (stuchacze) przystepujg do egzaminu w kolejnych terminach w trakcie
nauki oraz dwukrotnie po zakonczeniu nauki na zasadach okreslonych dla
absolwentow; przystgpienie po raz trzeci lub kolejny po zakonczeniu nauki odbywa
sie na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego,

[J osoby, ktdére rozpoczety zdawanie egzaminu zawodowego po zakonczeniu nauki
(absolwenci) lub po ukonczeniu kursu kwalifikacyjnego oraz osoby, ktére przystgpity
do egzaminu na podstawie s$wiadectw szkolnych uzyskanych za granicy, po
dwukrotnym niezdaniu tego egzaminu lub jego czesci zdajg egzamin zawodowy lub
jego czes¢ na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego.

Po uptywie trzech lat od dnia, w ktérym Zdajacy przystgpit do czesci pisemnej egzaminu i nie
zdat egzaminu lub mdgt przystapi¢ po raz pierwszy do czesci pisemnej egzaminu, przystepuje
do egzaminu w petnym zakresie.

Modut 1 Strona 13




| Modut 2. Informacje o zawodzie

MODUL 2. INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania odlewoéw;

2) przygotowywania materiatdw wsadowych oraz topienia metali w piecach

odlewniczych;

3) prowadzenia dokumentacji technologicznej procesdw wytwarzania odlewoéw;

4) kontrolowania jakosci wytwarzanych odlewow;

5) organizowania i kontroli proceséw produkcyjnych w odlewniach.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik odlewnik wyodrebniono 3 kwalifikacje.

Numer Symbol
kwall'flkalcljl kwalifikacji e e e
(kolejnosc) z podstawy

w zawodzie programowej

K1 M.4. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do wykonywania odlewdw
K2 M.5. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do topienia metali
K3 M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia
w zawodzie technik odlewnik 4-letnim technikum. Istnieje rdwniez mozliwos¢ ksztatcenia na
kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji M.4. Uzytkowanie maszyn
i urzgdzen do wykonywania odlewdw, M.5. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do topienia
metali oraz M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

4. Wspdlne kwalifikacje w zawodach
Oprocz zawodu technik odlewnik, kwalifikacjE M.4. i M.5.wyodrebniono rowniez w zawodzie
operator maszyn i urzgdzen odlewniczych.

Zaleznosci miedzy zawodami przedstawia rysunek M2.1.
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Technik odlewnik ~ Operator maszyn
i urzadzen
odlewniczych

K3
K2
K1

Rysunek 1. Zaleznos$ci miedzy zawodami technik odlewnik i operator maszyn i urzadzen
odlewniczych

K1

Szczegdtowe informacje o zawodzie operator maszyn i urzadzen odlewniczych znajdujg sie
w publikacji Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie — Operator
maszyn i urzqdzen odlewniczych 812107.

Publikacja jest dostepna na stronie CKE pod adresem http://www.cke.edu.pl.
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MODUL 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJINE Z PRZYKLADAMI
ZADAN

Kwalifikacja K1
M.4. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do wykonywania odlewow

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.4. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do wykonywania odlewow

1.1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas
rdzeniowych

Umiejetnosc¢ 2) rozrdznia materiaty formierskie, na przyktad:
(J rozrdzinia gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie;
(J okresla role materiatéw formierskich w masach formierskich i rdzeniowych;

Przyktadowe zadanie 1.
Podstawowym celem dodawania pytu wegla kamiennego do mas formierskich dla odlewow
zeliwnych jest

A. poprawa plastycznosci mas formierskich.

B. zmniejszenie sktonnosci mas do przywierania do odlewow.
C. zwiekszenie wytrzymatosci mas formierskich.

D. zwiekszenie przepuszczalnosci mas formierskich.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 4) okresla etapy procesu przerobki mas formierskich, na przyktad:
(J okresla etapy sporzadzania mas na formy zalewane w stanie wilgotnym,
(J okresla etapy sporzadzania mas na formy zalewane w stanie suchym,
(J okresla etapy sporzadzania mas samoutwardzalnych.

Przyktadowe zadanie 2.

Jaki jest kolejny etap w procesie przygotowania swiezej masy formierskiej do wykonania
formy zalewanej w stanie wilgotnym, po wymieszaniu sktadnikéw masy w mieszarce
kraznikowej?

A. Odpylanie.
B. Studzenie.
C. Przesiewanie.

o

Spulchnianie.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnosc¢ 8) rozroznia urzqdzenia do przerobu materiatow formierskich, mas formierskich
i mas rdzeniowych, na przyktad:
(J rozrdinia urzadzenia do przygotowania materiatdéw formierskich do procesu
sporzadzania mas formierskich i rdzeniowych;
(J rozrdznia urzadzenia do przerobu mas na formy zalewane w stanie wilgotnym lub
suchym, do formowania: recznego, maszynowego i na automatach formierskich;
(J rozréinia urzadzenia do sporzadzania samoutwardzalnych mas formierskich
i rdzeniowych;
(J rozréinia maszyny i urzadzenia do przerobu mas na formy do odlewania
precyzyjnego.

Przyktadowe zadanie 3.

Ktérg z wymienionych maszyn, stosowanych do wytwarzania mas formierskich,
przedstawiono na fotografii?

Spulchniarke
Kruszarke.
Mieszarke turbinowa.

oo ®p

Mieszarke kraznikowa.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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1.2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach
nietrwatych
Umiejetnos¢ 1) rozrdéznia rodzaje i elementy modeli odlewniczych, rdzennic iskrzynek
formierskich stosowanych do wykonywania odlewdw w formach nietrwatych, na przyktad:

J klasyfikuje modele odlewnicze, rdzennice i skrzynki formierskie;

(J rozrdznia elementy budowy modeli, rdzennic i skrzynek formierskich;

(J rozrdznia materiaty stosowane do wykonania modeli, rdzennic i skrzyn formierskich.

Przyktadowe zadanie 4.
Jaki typ skrzynki formierskiej, ze wzgledu na jej konstrukcje, przedstawiono na rysunku?

1

'/// }\
o x

Odlewang sktadana.
Spawang ze stali profilowe;.
Usuwalng zdejmowana.

© 0w

Usuwalng rozwierana.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 2) dobiera narzedzia i przyrzqdy do wykonywania form nietrwatych i rdzeni,
na przykfad:

(J dobiera narzedzia do zageszczania mas formierskich i rdzeniowych;

(J dobiera narzedzia do wykanczania wneki formy, powierzchni formy i rdzeni;
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Przyktadowe zadanie 5.

Ktore

z przedstawionych na rysunkach narzedzi formierskich nalezy zastosowac¢ do

wygtadzenia powierzchni formy, po zageszczeniu masy formierskiej?

A.

\l/

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc¢ 3) okresla etapy procesu wytwarzania form nietrwatych i rdzeni, na przyktad:

0

a
a

okresla etapy procesu formowania recznego w zaleznosci od rodzaju zastosowanego
modelu lub wzornika, ilosci zastosowanych skrzyn formierskich;

okresla etapy formowania na formierkach i automatycznych liniach formierskich,
okresla etapy procesu recznego i zmechanizowanego wykonania rdzeni.

Przyktadowe zadanie 6.

Jaka czynnosc¢ nalezy wykonac przed zdjeciem z ptyty podmodelowej i obréceniem wykonanej dolnej

potowki formy?

A.

B.
C.
D

Wyjgé model z formy.

Wykona¢ naktucia odpowietrzajgce.

Wykonaé wlewy doprowadzajace.

Posypac powierzchnie formy proszkiem rozdzielajgcym.

Odpowiedz prawidtowa: B

1.3. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania

odlewow w formach trwatych i formach poéttrwatych

Umiejetnos¢ 1) rozrdznia metody wytwarzania odlewow w formach trwatych i formach

poftrwatych, na przyktad:

O

m

rozroznia metody odlewania w formach pottrwatych ze wzgledu na rodzaje
stosowanych mas formierskich, etapy technologiczne wykonania odlewu;

rozréznia metody wytwarzania odlewéw w formach trwatych na podstawie opisu,
rysunkéw kolejnych etapdw procesu lub rysunku formy.
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Przyktadowe zadanie 7.
Na rysunkach przedstawiono kolejne etapy wykonania odlewu. Jakg metode odlewania
zilustrowano?

N

i \\&\\.\{\\\

N

Metode wytapianych modeli.

A

B. Odlewanie pod cisnieniem odsrodkowym.

C. Odlewanie cisnieniowe na maszynie z zimng komora.
D

. Odlewanie cisnieniowe na maszynie z gorgcg komora.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos$¢ 3) rozrdznia rodzaje form trwafych i form pdttrwatych oraz elementy ich
budowy, na przyktad:
(J rozrdznia rodzaje form trwatych i péttrwatych;
(J rozpoznaje elementy budowy form trwatych i péttrwatych;
(J rozréznia materiaty stosowane do wykonania elementéw form péttrwatych
i trwatych.

Przyktadowe zadanie 8.
Jaki element kokili oznaczono na rysunku strzatkg?

Wypychacz odlewu z wneki kokili.
Element centrujgcy wzajemne potozenie potdéwek kokili.
Element odpowietrzajgcy wneke kokili.

oS0 ® >

Wypychacz rdzenia metalowego z kokili.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnos¢ 6) rozrdznia podstawowe zespoly maszyn i urzqdzen do odlewania w formach
trwatych i formach poftrwatych, na przyktad:

(J rozrdinia elementy budowy kokilarek;

(J rozrdznia elementy budowy cisnieniowych maszyn odlewniczych;

(J rozrdznia elementy budowy maszyn z formg wirujaca.

Przyktadowe zadanie 9.
Jakg literg oznaczono na schemacie wtryskarki element maszyny, do ktdérego nalezy
zamontowac te potdwke formy wtryskowej, w ktorej znajduje sie wlew gtéwny?

cylinder ruchu formy

pulpit sterowniczy

Odpowiedz prawidtowa: C.
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1.4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewdéw

Umiejetnos¢ 3) dobiera narzedzia oraz maszyny i urzqdzenia do recznego i mechanicznego
wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewdw, na przyktad:
(J dobiera narzedzia do recznego wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewdw;
(J dobiera maszyny do mechanicznego wybijania, oczyszczania i wykarnczania odlewodw.
(J okre$la zastosowanie narzedzi i maszyn do recznego i mechanicznego wybijania,
oczyszczania i wykanczania odlewow.

Przyktadowe zadanie 10.
Ktére z wymienionych urzadzen nalezy zastosowa¢ w produkcji seryjnej do oczyszczania
z resztek masy formierskiej drobnych odlewéw o prostych ksztattach?

A. Oczyszczarke tunelowg przelotowa.
B. Oczyszczarke bebnowa.

C. Aparat pneumatyczny Srutujacy.

D. Aparat cisnieniowy do piaskowania.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 9) dobiera metody zabezpieczania odlewdw przed korozjg, na przyktad:

(J dobiera metody zabezpieczania odlewéw przed korozja zaleznie od przeznaczenia
odlewoéw, materiatu z ktérego wykonano odlew;

(J dobiera sposdb przygotowania powierzchni odlewu do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego;

(J dobiera sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego odlewéw w zaleznosci od wymagan
zawartych w dokumentacji technicznej odlewu;

(J dobiera z katalogdw materiaty niezbedne do zabezpieczenia antykorozyjnego
odlewéw ,w zaleznosci od przyjetej technologii .

Przyktadowe zadanie3.

Ktory z wymienionych sposobow antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni nalezy
stosowaé¢ do wtazéw kanatowych, ksztattek sciekowych, pokryw montowanych w gruncie
i wodnych srodowiskach agresywnych?

A. emaliowanie.

B. smofowanie.

C. galwaniczne pokrywanie metalami.
D. pokrywanie zywicami syntetycznymi.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.4 Uzytkowanie maszyn i urzqdzen
do wykonywania odlewow

Wykonaj forme piaskowg przy wykorzystaniu dzielonego modelu odlewniczego ze znakami
rdzeniowymi. Forme wykonaj recznie, z mas dostepnych na stanowisku. Twardo$é
na powierzchni podziatu formy ma by¢ zgodna z danymi w tabeli: Twardos$¢ powierzchniowa
formy przy formowaniu recznym. Odpowietrzanie formy wykonaj zgodnie z danymi w tabeli:
Normatyw odpowietrzania form.

Dobrana wielkos¢ skrzynek formierskich powinna zapewni¢ potozenie modelu w formie
zgodnie wymiarami podanymi w Tabeli: Odlegtosci pomiedzy modelami a elementami formy
w mm.

Po wykonaniu obu potéwek formy oraz osadzeniu rdzenia w dolnej potéwce formy zgtos
przez podniesienie reki gotowos¢ do oceny przez egzaminatora przygotowanych elementéw
formy. Po wykonanej ocenie ztéz forme i przygotuj jg do zalania cieklym metalem.

Tabela 1. Twardos¢ powierzchniowa formy przy formowaniu recznym

Wysokos¢ od L, L
Twardosc formy wg twardosciomierza
L. spodu formy
Ciezar .
do poziomu . . :
odlewu o odlewanie na wilgotno odlewanie na sucho
zbiornika
[kel
wlewowego ) , , ,
gobra dot gora dot
[mm]
do 25 do 150 20-30 25-35 - -
25-100 do 300 25-40 30-50 35-50 40-60
100 - 500 do 750 35-55 45-60 45-60 55-70
Tabela 2. Normy odpowietrzania form
. . . L Jedn. ) )
Sposéb odpowietrzania Nazwa wskaznika . Normatyw odpowietrzania
miary
Odpowietrzenie Powierzchnia skrzynki | [m’] | do0,25 | 0,25-0,5 1-2 2
naktuwakiem prz P
. przy Srednica naktuwaka [mm] 3 5 7 10
formowaniu recznym
w skrzynkach Liczna naktu¢ na 1 dm” - 15 10 7 5
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Tabela 3. Odlegtosci pomiedzy modelami a elementami formy w mm

Al 14
f L]
i
a b c d e f
miedzy gérng | miedzy dolng . . .
. . . . miedzy miedzy miedzy
powierzchnig | powierzchnig
Masa odlewu modelem a wlewem a . modelem a
modelu a modelu a . L. miedzy
[ke] i $cianka $cianka . wlewem
gbrna dolng . ] modelami
] . . . skrzynki skrzynki rozprowa-
powierzchnig | powierzchnig . . . . .
formierskiej formierskiej dzajgcym
formy formy
do5 40 40 30 30 30 30
5-10 50 50 40 40 40 30

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet:

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, bhp i p. poz. oraz
ochrony srodowiska.

Czas na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bedzie:
(J kolejnos¢ czynnosci przy wykonywaniu formy;
(J dolna potéwka formy — rezultat 1;
(J gérna potédwka formy — rezultat 2;.
(0 ztozona forma przygotowana do zalania ciektym metalem — rezultat 3.

Kryteria oceniania zadania praktycznego bedg uwzgledniaé

zgodnos¢ liczby naktu¢ odpowietrzajgcych z normatywem w obu czesciach formy,
zastosowanie dwdch rodzajéw mas formierskich: przymodelowej i wypetniajacej;
jako$¢ powierzchni wneki odtwarzajgcej ksztatt odlewu,

jednorodnos¢ ubicia masy formierskiej w obu czes$ciach formy,

zgodnos¢ twardosci powierzchniowej formy z dokumentacja,

odlegtosci wneki formy odtwarzajgcej ksztatt odlewu od scianek formy,

ksztatt zbiornika wlewowego i przelewowego w gérnej czesci formy,

ksztatt i wymiary wlewow doprowadzajacych,

auuaaaoaaadq

jako$¢ osadzenia rdzenia w gniezdzie rdzeniowym,
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sposdb zabezpieczenia formy przed otwarciem podczas zalewania ciektym metalem.
Oceniany bedzie takie przebieg wykonania zadania, na przykfad: sposdb
zabezpieczenia modelu przed przywieraniem do niego masy formierskiej, sposéb
naniesienia i zageszczanie masy przymodelowej na modelu,

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym

2 Uzytkowanie maszyn i urzagdzen do wykonywania odlewéw w formach nietrwatych

2) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form nietrwatych i rdzeni;

4) wykonuje recznie formy nietrwate i rdzenie réznymi metodami,

12) wykonuje czynnosci zwigzane z wykariczaniem wgtebienia formy nietrwatej oraz

powierzchni rdzeni;

13) kontroluje jakos¢ wykonanych form nietrwatych i rdzeni;

14) sktada i przygotowuje formy nietrwate do zalania.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.4. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do

wykonywania odlewéw moga dotyczy¢

0

aa a guuaaaoaaa aad

aaaaa

wykonywania form odlewniczych w dwdch skrzynkach z obieraniem, luzng czescig,
tzw.”sztuczky”, z modeli z odejmowanymi czesciami, na fatszywce;

wykonywania form odlewniczych w trzech skrzynkach;

wykonywanae form odlewniczych w skrzynkach usuwalnych;

wykonywania form odlewniczych w gruncie: otwartych, pod skrzynka, z uzyciem
modeli i wzornikow;

wykonywania form odlewniczych przy uzyciu modeli wypalanych;

wykonywania form odlewniczych na maszynach formierskich,

wykonywania form odlewniczych z mas szybkowigzgcych i samoutwardzalnych;
wykonywania form skorupowych;

wykonywanie form do odlewania metodg wytapianych modeli;

wykonywanie form odlewniczych do odlewania metodg Shawa;

recznego wykonywania rdzeni w réznego rodzajach rdzennicach;

maszynowego wykonywania rdzeni metodg cold-box i hot-box,

przygotowania metalowej formy odlewniczej (kokili) do pracy i wykonania odlewu
kokilowego;

przygotowania maszyny do odlewnia pod cisnieniem do pracy oraz wykonanie
odlewu;

recznego wybijania odlewdw z form;

maszynowego wybicia odlewdow z form odlewniczych przy uzyciu np: krat
wibracyjnych,

usuniecia rdzeni z odlewdw na maszynach wibracyjnych;

oddzielenia uktadu wlewowego i nadlewek z odlewu recznie lub przy uzyciu narzedzi;
wykanczania powierzchni odlewéw w bebnach obrotowych lub wibracyjnych;
usuwania zalewek obrdébka scierng;

wykonania obrdbki cieplnej lub cieplno-chemicznej odlewu;
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(J usuniecia wad odlewdw;
(J zabezpieczenia oczyszczonej powierzchni odlewéw przed korozjg,
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Kwalifikacja K2
M.5. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do topienia metali

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.5. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do topienia metali

1.1. Uzytkowanie maszyn i urzagdzen do przygotowania wsadu

Umiejetnos¢ 1) rozpoznaje materiaty wsadowe do topienia stopow Zelaza i metali
niezelaznych oraz okresla ich zastosowanie, na przyktad:

(J rozpoznaje na podstawie opisu, oznaczen lub wyglagdu materiaty wsadowe do
topienia stopow zelaza, takie jak: zelazostopy, topniki, ztom, materiaty zuzlotworcze,
itp.;

[J wskazuje zastosowanie okreslonych materiatéw wsadowych przy wytopie stopow
zelaza i stopow metali niezelaznych, do modyfikowania, rafinacji stopdw, usuwania
zanieczyszczen, itp.;

(J rozpoznaje na podstawie opisu, sktadu chemicznego wykorzystywane w topieniu
stopéw metali niezelaznych stopy posrednie, takie jak: zelazostopy, modyfikatory,
odtleniacze, itp.;

Przyktadowe zadanie 1.
Podstawowym celem wprowadzenia zelazo-krzemu o granulacji 3+10mm do ciekfego zeliwa
w trakcie jego spustu jest

A. odgazowanie stopu.

B. uzyskanie drobnoziarnistej struktury stopu.

C. utlenienie szkodliwych domieszek w ciektym stopie.

D. odizolowanie powierzchni ciektego stopu od wptywdw atmosferycznych.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 2) dobiera maszyny i urzqdzenia do roztadunku, sktadowania oraz transportu
materiatow wsadowych, na przyktad:

(J dobiera maszyny i urzadzenia do roztadunku materiatdw wsadowych takie jak:
suwnice, chwytaki, manipulatory itp.;

[ dobiera sposoby sktadowania materiatéw wsadowych w zaleznosci od ich rodzaju;

[J dobiera urzadzenia do przygotowania materiatbw wsadowych przed ich
sktadowaniem, takie jak: tamacze, kruszarki, separatory magnetyczne, prasy do
brykietowania, itp.;

[J dobiera maszyny i urzadzenia do transportu materiatdw wsadowych z magazynu lub
zasobnikdéw na stanowiska piecowe, takie jak: zurawie jezdne, wodzki widtowe,
przenosniki tasmowe, wyciggi zatadowcze, itd.;
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Przyktadowe zadanie 2.
Ktory z wymienionych srodkdéw transportu najlepiej nadaje sie do roztadunku wagondw ze
ztomem stalowym i zatadunku ztomu do zasobnikéow w duzej odlewni zeliwa?

A. Suwnica z chwytnikiem elektromagnetycznym.
B. Suwnica z chwytakiem tapowym.

C. Wodzek podnosnikowy.

D. Przenos$nik tasmowy.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 3) dobiera sposoby przygotowania materiatow wsadowych do topienia,
na przykfad:
(J dobiera sposéb przygotowania materiatdw metalicznych do topienia, takich jak:
ztomu stalowego, suréwki odlewniczej, kamienia wapiennego, zelazostopow, itd.;
(J dobiera sposéb przygotowania do topienia modyfikatorow, materiatéw
zuzlotwdrczych, rafinatoréw;

Przyktadowe zadanie 3.
Do rozdrobnienia kamienia wapiennego dostarczonego w postaci duzych bryt, na kawafki
o wielkosci 20 — 50 mm, nalezy zastosowac

A. kafar.
B. famacz.
C. kruszarke szczekowa.
D. gniotownik krgzkowy.

Odpowiedz prawidtowa: C.

1.2. Uzytkowanie piecow odlewniczych
Umiejetnosc¢ 1) rozpoznaje rodzaje stopow odlewniczych, na przyktad:
(J rozpoznaje rodzaje odlewniczych stopdw zelaza na podstawie oznaczen, sktadu
chemicznego, struktury;
(J rozpoznaje rodzaje stopow odlewniczych metali niezelaznych na podstawie znaku
gatunku, cechy stopu.
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Przyktadowe zadanie 4.
Ktéry z wymienionych symboli oznacza zeliwo sferoidalne?

EN-GJL350
EN-GJS-350-22
EN-GJMW-400-5
EN-GJN HV 550

oo w >

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 2) rozroznia rodzaje piecow odlewniczych, na przyktad:
(J rozrdznia rodzaje piecow odlewniczych ze wzgledu na sposéb nagrzewania wsadu;
(J rozrdznia elementy budowy piecéw oraz urzgdzen pomocniczych stosowanych do
topienia stopow odlewniczych zelaza oraz stopow odlewniczych metali niezelaznych;

Przyktadowe zadanie 5.
Na ktorym rysunku zilustrowano budowe i zasade dziatania elektrycznego pieca tukowego?

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnos¢ 6) dobiera narzedzia do obstugi piecow odlewniczych, na przyktad:

e dobiera narzedzia do tadowania wsadu do pieca, dozowania rafinatoréw,
modyfikatoréw, pobierania prébek ciektego metalu do kontroli sktadu chemicznego i
préb technologicznych, itd.;

e dobiera przyrzagdy pomiarowe do kontroli temperatury ciektych stopdw;

e dobiera kadzie do spustu ciektego metalu z pieca odlewniczego;

Przyktadowe zadanie 6.
Ktory z wymienionych w tabeli czujnikdw nalezy zastosowaé do ciggtego pomiaru
temperatury ciektego staliwa?

Tmax

Rodzaj °c

czujnika it praca
raca ciagta
P ® krotkotrwata

Fe-CuNi 700 1200
NiCr-NiAl 1000 1370
PtRh10-Pt 1200 1760
PtRh18-PtRh6 1600 1820

A. Fe-CuNi

B. NiCr-NiAl

C. PtRh10-Pt

D. PtRh18-PtRh6

Odpowiedz prawidtowa: D.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.5. Uzytkowanie maszyn i urzqgdzen do topienia
metali

Przygotuj na stanowisku wazenia materiaty wsadowe do wytopu 50 kg zeliwa szarego EN-
GJL-200 w piecu elektrycznym oraz wytéz przygotowang przez siebie masg ogniotrwata
stalowy ptaszcz kadzi recznej zgodnie z wymiarami wytozenia podanymi na Rys 1. Kadz
reczna zwykfa z wytozeniem ogniotrwatym. Po wytozeniu, kadZz pozostaw do wysuszenia
w temperaturze otoczenia.

Zataduj materiaty wsadowe do blaszanego pojemnika, imitujgcego tygiel pieca, stosujac
zasady obowigzujgce przy wypetnianiu tygla. Pozostaw w osobnych zasobnikach, obok
zatadowanego tygla, te materiaty wsadowe, ktdre nalezy doda¢ do pieca:

[J w trakcie wytopu, po stopieniu sie czesci wsadu — | zasobnik,

(J krétko przed spustem - Il zasobnik,

3 podczas spustu zeliwa z pieca (modyfikacja) 1l zasobnik.

Wypetnij formularz,, Metryka wytopu zeliwa EN-GJL 200”. Mase potrzebnych do wytopu
materiatow oblicz na podstawie tabeli ,,Namiar materiatéw wsadowych do wytopu 100 kg
zeliwa EN-GJL-200".

Namiar materiatéw wsadowych do wytopu 100 kg zeliwa EN-GJL 200

materiat wsadowy masa
kg
suréwka 65
ztom stalowy 31
antracyt 0,7
Fe-Si 1,7
Fe-Mn 0,9
modyfikator: Fe-Si 0,7
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Metryka wytopu zeliwa EN-GJL 200

Masa wytopu

kg

Materiaty wsadowe

masa
rodzaj
kg

surowka

ztom stalowy

antracyt
Fe-Si
Fe-Mn
Fe-Si
, © 150 .
A
. -~ T
) \\ .///
N /
\/
\
1 P
g

Rysunek 1. KadzZ reczna zwykta z wytozeniem ogniotrwatym

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, wyposazonym w niezbedne
do wykonania zadania materiaty, narzedzia i sprzet.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, bhp i p. poz. oraz
ochrony srodowiska. Zastosuj niezbedne $rodki ochrony indywidualnej.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Czas na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé bedzie

gauauaa

Wsad do pojemnika imitujgcego tygiel;
Metryka wytopu zeliwa — Rezultat 1;
Przygotowany wsad — Rezultat 2;
Wypetniony tygiel — Rezultat 3;

KadZ — Rezultat 4.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzglednia¢

a
a

aaaad a

aa

prawidtowos$é wynikdw obliczen sktadnikéw wsadu wpisanych do metryki wytopu;
prawidtowos¢ odwazenia skfadnikdw wsadu znajdujgcych sie w pojemniku
imitujgcym tygiel oraz w | zasobniku;

poprawnos$¢ utozeniu wsadu w pojemniku imitujgcym tygiel pieca elektrycznego
zgodnie z obowigzujgcymi zasadami;

poprawnos$é ciezaru nawazonego poza tyglem FeMn80 — Il zasobnik;

poprawnos$¢ ciezaru nawazonego poza tyglem FeSi 75 — Il zasobnik;

jakos¢ masy, ktérg wykonano wytozenie kadzi recznej;

prawidtowos¢ grubosci wytozenia na powierzchni kadzi zgodnie wymiarami podanymi
na rysunku;

zachowanie porzadku na stanowisku egzaminacyjnym;

prawidtowo$é przestrzeganie zasad bhp podczas wykonywania zadania.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

1)

6)

rozpoznaje materiaty wsadowe do topienia stopow Zelaza i metali nieZzelaznych oraz
okresla ich zastosowanie;
przygotowuje wsad do pieca zgodnie z recepturq.

2. Uzytkowanie piecow odlewniczych

8) wykonuje czynnosci zwigzane ze spustem ciektego metalu.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.5. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do

0

topienia metali moga dotyczyc¢:

utozenia w magazynie materiatéw wsadowych o rdéznej postaci, sktadzie chemicznym,
wtasciwosciach;

rozdrobnienia materiatéw wsadowych w celu uzyskania odpowiedniej kawatkowosci
z uzyciem maszyn i urzagdzen do rozdrabniania;

oczyszczenia i konserwacji uzytkowanych przy przygotowaniu wsadu maszyn
i urzadzen;

wykonania tygla niewielkiego pieca indukcyjnego;

przygotowania (dobraniu, ewentualnym zabezpieczeniu odpowiednim pokryciem
i wysuszeniu) tyzek odlewniczych do pobierania prébek ciektego metalu w trakcie
wytopu lub narzedzi do wykonania innych zabiegdw metalurgicznych;

kontroli przebiegu procesu topienia, np. pomiar temperatury termoparg
zanurzeniowg, pirometrem optycznym, uzbrojenie termopary zanurzeniowej
w odpowiedni czujnik temperatury i przygotowanie termopary do pomiaru
temperatury, kontrola parametréw pracy laboratoryjnego pieca elektrycznego;
kontrolowania sktadu chemicznego stopu odlewniczego np. pobranie prébki do
badann laboratoryjnych, analiza sktadu chemicznego prébek pobranych z pieca
w trakcie wytopu, oceny stopnia zuzycia wytozenia ogniotrwate.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Kwalifikacja K3
M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci

z kwalifikacji M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

1.1. Prowadzenie procesu odlewniczego.

Umiejetnos¢  2)

na przykfad:

a

0

planowania;

rozrdéznia

odlewnic

zego.

Przyktadowe zadanie 1.

Zgodnie ze schematem organizacyjnym naprawa zmechanizowanej linii formierskiej na

kompetencje

poszczegdblnych

komaorek

wydziale formierni powinna zosta¢ wykonana przez pracownikéw Dziatu

organizacyjnych

rozréznia zadania komdrek organizacyjnych zaktadu odlewniczego,

rozréznia zadania dziatu kontroli technicznej, dziatu technologicznego, dziatu

' Dyrekfor
Naczaing

zaktadu

| I I 1 1 |
Oz, Kontroli Dr. Oz Oz, Or. Tatrudnienia 0z,
Fechrigznef Pranowania Organizacii Kadr i Flge Ksiggownsci
I-swy o Dyr Seaf Fca Oyr
G Intynier Froduksji afs administe
oz, or. ) S. Planow Radoo e
Konsteukeing [ 1| Fechnelogicrny Qysporyea Operacyjmych Franny Transporiu
2. | | 0z Postepu Sekejo Jz. Agm. l_ bz
Mefolurgiciny Jechn. § Woal. Kooperaei Gospodarezy |“ Foytu
dz. | | /ni Bezpiece. Or ||
inwestycii _{Hig. Pracy Zoopotreenia
Oz Gospodorki | | | Dr6liwnege
Narzpdrions Mgchanika
I | | 1 |
 Moretarsia Wydr. Wydz (dltewnia Ddlennig Gdflewnia Magozyn Magazn Brygodz
Narzedziow. Remantowy eling stafreg ! staliwg ¥ | | Materialim | |WynGotowges} | Fronsport

o0 wp

Technologicznego.
Gtéwnego Mechanika.

Gospodarki Narzedziowe;j.

Inwestycji.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 4) sporzgdza zapotrzebowanie na urzqdzenia, przyrzqdy, narzedzia, materiaty
i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym, na przyktad:
(J sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady i narzedzia, niezbedne
w procesie produkcyjnym w odlewni;
(J sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce niezbedne do wykonania odlewu.

Przyktadowe zadanie 2.
Dziennie formiernia zuzywa 2500 kg masy formierskiej przymodelowej o sktadzie podanym
w tabeli. Oblicz ile nalezy zaméwi¢ dekstryny, aby utworzy¢ 5-dniowy zapas?

Rodzaj masy Osnowa masy Materiat wigzacy Dodatki
: . Pyt wegla
Masa przymodelowa na | Piasek kwarcowy Bentonit gat. Il . Dekstryna
kamiennego

formy zalewane - - - —
Udziat sktadnika w masie w % ciezarowych

w stanie wilgotnym
84% 10% 5% 1%

A. 25kg
B. 75kg
C. 125kg
D. 250 kg

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 5) dokonuje rozliczert materiatowych, na przyktad:
(0 sporzadza bilans materiatowy dla technologii stosowanych w odlewni;
(J rozlicza zuzycie materiatéw w procesach odlewniczych.

Przyktadowe zadanie 3.

Formiernia wykonuje na jednej zmianie 200 form. Formy te sg zalewane ciektym metalem na
tej samej zmianie. Ciezar odlewu w skrzynce wraz z uktadem wlewowym wynosi 15 kg. Masa
formierska w formie wazy 30 kg. Kazdy odlew jest rdzeniowany jednym rdzeniem. W ktdrej
kolumnie tabeli zapisano poprawnie sporzgdzony dzienny bilans zuzytych materiatéw przez
wydziat odlewni pracujgcej w systemie dwuzmianowym?

. Dzienne zuzycie
Materiat A B, C D)
Ciekty metal, kg 3000 6000 3000 6000
Rdzenie, szt. 200 400 400 200
Masa formierska, kg 6000 12000 6000 12000

Odpowiedz prawidtowa: B.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

1.2. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej procesow
wytwarzania odlewéw
Umiejetnos¢ 1) rozréznia elementy dokumentacji technologicznej odlewanych czesci maszyn

oraz stosowane w niej oznaczenia, na przyktad:
(J rozrdznia elementy dokumentacji technologicznej odlewanych czesci maszyn;
(J rozrdznia oznaczenia stosowane w dokumentacji technologicznej odlewow.

Przyktadowe zadanie 4.
Ktéry opis, odnoszacy sie do wykonania formy odlewniczej, wynika z zamieszczonego

rysunku?

Oszpilkowac
belke zuzlowq
.pod wlewem

T1xT5(16x150)-20 N Z‘fiﬁ‘é’ffqz ;’Zf‘éq"“

GA3x60(180)~12 \£zes¢ formy

GA3X100[@360)25 5 \ Gf5 f T" 7 8 6

awipxoxt_ N1\ T\ | i
[

3
weeéod [T 1 \ v 5
BZ 20x12 ' LN N
WD 15x45 A Al % 3
Wy $24 A i A7 A N
77 S ¥, /
A | « NN\YAZA
U] o e NN 7
GAIX140/15 3401 =K 5 \\\\\f
7 ' N\
2 N \\\\\ , \\\'\\ A \\\: é'\?
7 \ Ny NANNRARANRRR 7
Z \ ! S Z
a | é
2 X

\
vay e

ooy s \a
A. Do wykonania formy nalezy uzy¢ masy formierskiej jednolite;j.
Rdzen dolny oznaczony cyfrg 4 ma zostac sklejony z rdzeniem podwieszanym.
C. Do odpowietrzenia dolnej potéwki formy nalezy wykonaé 25 naktu¢ o srednicy 3 mm

i gtebokosci 100 mm na powierzchni o srednicy 200 mm.
D. Odpowietrzenie dolnej potéwki formy bedzie realizowane poprzez otwér o srednicy

5 mm, wykonany w osi rdzenia oznaczonego cyfra 4.

@

Odpowiedz prawidtowa: C.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 2) rozréznia rodzaje naddatkéw uwzglednianych w  dokumentacji
technologicznej odlewanych czesci maszyn, na przyktad:
(J klasyfikuje naddatki stosowane w dokumentacji technologicznej odlewow;
(0 wskazuje naddatki na obrébke skrawaniem w dokumentacji technologicznej odlewu;
(J wskazuje w dokumentacji technologicznej naddatki zwigzane z technologiag
wykonania odlewu.

Przyktadowe zadanie 5.
Na rysunku koncepcji surowego odlewu, jeden z naddatkéw technologicznych zostat
oznaczony cyfrg

. - 2 10x800 mm PN~

wD2

Rd2 S

et
K /‘
Rd2 | .

120 ]
123
L T —
_e318__
|
N0
U
1
483

L 30"
2
S
L
M8
R815

F
B
¢

o0 wp>
A W N R

Odpowiedz prawidtowa: C.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 10) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne kokil
i form cisnieniowych, na przyktad:

(J rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy budowy kokil;

(J rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy budowy form cisnieniowych.

Przyktadowe zadanie 6.

Jaka literg oznaczono wypychacz na rysunku kokili do odlewania wirnika?

A.

oo

P77
W
77
i
%
U777
o

=T
= S
iU SR

Odpowiedz prawidtowa: C.

1.3. Kontrola jakosci procesow odlewniczych

Umiejetnos¢ 1) rozrdznia metody badania wytrzymatosci, wilgotnosci, przepuszczalnosci,
twardosci i stopnia zageszczenia mas formierskich i rdzeniowych, na przyktad:
(J rozrdznia aparature laboratoryjng stosowana w réznych metodach badan wtasnosci
mas formierskich i rdzeniowych,
(J rozrdznia metody badan mas formierskich i rdzeniowych na podstawie opisu,

(0 okresla zastosowanie aparatury laboratoryjnej do badan wfasciwosci mas
formierskich i rdzeniowych.
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Przyktadowe zadanie 7.

Przy pomocy przedstawionego na
rysunku aparatu do badania mas
formierskich wykonuje sie pomiary

A. osypliwosci masy.
B. wilgotnosci masy.

C. wytrzymatosci na rozcigganie

w podwyzszonej temperaturze.
D. temperatury mieknienia piasku powleczonego.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 7) rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewdw i okresla przyczyny ich powstawania,
na przykfad:

(J rozpoznaje wady odlewdw,

J klasyfikuje wady odlewdw,

(J okresla przyczyny powstawania wad odlewniczych.

Przyktadowe zadanie 8.
Jaka nazwa okreslamy wskazang strzatkg na rysunku wade odlewniczg, bedaca nieregularng
narosla na powierzchni odlewu, utworzong z metalu, lub metalu i materiatu formierskiego?

A. Blizna.

B. Strupem.

C. Rakowatoscia.
D. Ospowatoscia.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 20) rozréznia metody badan wtasciwosci mechanicznych metali, na przyktad:
(J rozrdznia metody badan wtasnosci technologicznych i wytrzymatosciowych,
(J okresla zastosowanie poszczegdlnych metod badania wtasciwosci mechanicznych
metali,
(J rozpoznaje metody badan wifasciwosci mechanicznych metali na podstawie opisu
badania.
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Przyktadowe zadanie 9.
Jaka metoda badan wtasnosci mechanicznych pozwala na okreslenie wartosci granicy
plastycznosci metalu?

A. Statyczna préba rozciggania.
B. Proba udarnosci.

C. Zmeczeniowa préba zginania.
D. Préba przeginania.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych

umiejetnosci z kwalifikacji M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu

odlewniczego

Opracuj rysunek koncepcji technologicznej odlewania kofnierza zeliwnego na podstawie
rysunku PS-K-02012. Dobierz masy, ktére nalezy wykorzysta¢ do wykonania form na
podstawie Receptur mas formierskich i rdzeniowych. Dobierz z norm naddatki na obrébke
skrawaniem, wielko$¢ znakéw rdzeniowych, wymiary uktadu wlewowego. Uzupetnij Karte
Technologiczng Odlewni. Formy majg by¢é wykonane z mas wilgotnych, a rdzenie z mas do
utwardzania CO% Formy i rdzenie majg by¢ wykonane recznie. Rdzennica i model beda
wykonane z drewna. Przy wykonaniu form nalezy zastosowaé masy przymodelowe. W jednej
formie jednoczesnie formowane bedg dwa modele. Formy beda zalewane recznie, tyzka
odlewniczg. Do obliczen nalezy przyja¢ nastepujgce dane: skurcz odlewniczy 1%, ciezar
wtasciwy Zzeliwa szarego 7,2 g/cm3, klasa doktadnosci odlewu I1l. Odlewnia dysponuje
niezbednymi narzedziami i urzadzeniami do wybijania, oczyszczania i wykariczania odlewéw.

RECEPTURY MAS FORMIERSKICH | RDZENIOWYCH
S:Inrzs;l)l Rodzaj masy Osnowa Spoiwo Dodatki
t |
Masa jednolita wypetniajaca masa uzywana 57 Evaiv;gnz o do
Mf1 jean YPEINIAAA | _ 9496, piasek bentonit do 10% &
do form wilgotnych kwarcowy do 30% 0,9%, dekstryna do
Y ° 0,3%
Masa przymodelowa piasek kwarcowy Ez:nviv;ngrlm{:‘ego do
Mf 2 fi i 109
\slzlill'lts;c;/czcr;]a do form 4o 95% bentonit do 10% 5%, dekstryna do
gotny 0,8%
Masa przymodelowa masa uzywana 45
Mf3 syntetyczna do form —93%, piasek bentonit do 10%
suszonych kwarcowy do 34%
Masa uzywana 20-
78%, piasek LUE DOSiarczynow Trociny do 20%, pyt
Mr 1 Masy syntetyczne na rdzenie | pétttusty do 60%, dogzlz/ ¥ ¥ koksowy do 6%,
piasek ttusty do 0 grafit do 3%
20%
masa uzywana do | Bentonit do 10%, o
Mr 2 Masa utwardzana CO, 60%, piasek szkto wodne do :jcl); do 1%, nafta
kwarcowy do 95% | 10% 0
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne

materiaty, przybory kreslarskie oraz wyciagi z norm.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 180 minut.

Ocenie podlegac bedzie

d
d

rysunek koncepcji technologicznej odlewania kotnierza zeliwnego — rezultat 1
karta technologiczna odlewni — rezultat 2.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzgledniaé

0

a
a

a
a

0

zgodnos¢ wielkosci naddatkéw technologicznych dla odlewu kotnierza z wartosciami
okreslonymi w normach,

sposdb doboru ptaszczyzny podziatu modelu,

zgodnos¢ wysokosci znakéw rdzeniowych z wartosciami okreslonymi w normach dla
tej wielkosci odlewéw,

wymiary dobranych elementéw ukfadu wlewowego,

zgodnosc¢ koloréow uzytych do oznaczania naddatkéow technologicznych, ptaszczyzny
podziatu formy, rdzenia z zasadami obowigzujgcymi w rysunku odlewniczym,
prawidtowos¢ danych wpisanych do Karty technologicznej odlewni.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym

2. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej proceséw wytwarzania

odlewdéw

1)
2)
3)
4)

5)

6)

dobiera, na podstawie norm wartosc¢ skurczu odlewniczego, naddatkéw na obrobke
mechaniczng oraz naddatkow technologicznych odlewanych czesci maszyn,

dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposéb doprowadzenia ciektego metalu do
wgftebienia formy,

oblicza elementy uktadu wlewowego,

wykonuje rysunki surowych odlewow i form odlewniczych,

dobiera gtdwne i pomocnicze materiaty formierskie oraz oblicza ich zawartos¢
w zaleznosci od rodzaju masy formierskiej,

planuje sposoby zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewdw
wykonanych w formach piaskowych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu

odlewniczego moga dotyczy¢

m

sporzgdzenia zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty
i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym dla wykonania okreslonej partii
odlewow;

wykonania rozliczenn materiatowych po wykonaniu okreslonej partii odlewoéw;
doboru sprzetu kontrolno-pomiarowego do oceny stanu technicznego
oprzyrzadowania odlewniczego, maszyn i urzadzen odlewniczych;
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

rozpoznawania wad odlewdw oraz planowania sposobu ich zapobiegania;

wykonania rysunku formy odlewniczej jednorazowej oraz formy metalowej — kokili;
doboru elementéw znormalizowanych uzytych w budowie zespotéw modelowych,
modeli i rdzennic;

doboru gtéwnych i pomocniczych materiatéw formierskich oraz obliczania ich
zawartosci w zaleznosci od rodzaju masy formierskiej i rdzeniowej;

doboru materiatébw do wykonywania pokryé ochronnych wgtebienia formy
i powierzchni rdzeni;

doboru parametréw suszenia form i rdzeni oraz temperatury utwardzania form
skorupowych, wypalania form ceramicznych, suszenia form gipsowych;

obliczania norm czasu pracy potrzebnego do wykonania formy lub rdzenia;

doboru sktadu mieszanek stosowanych do wykonania modeli wytapianych;

doboru sposobu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykaniczania odlewéw
wykonanych metodami odlewania precyzyjnego;

wykonywania badan laboratoryjnych mas formierskich i rdzeniowych;

ujawniania zewnetrznych i wewnetrznych wad odlewoéw;

wykonywania badania odlewdw i oceny ich jakosci;

wykonywania pomiaréw odlewdw prébnych;

wykonywania badan wtasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych;
przeprowadzania préb technologicznych ciektego metalu;

wykonywania badan sktadu chemicznego stopéw odlewniczych,

wykonywania badan wtasciwosci mechanicznych metali.
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ZAtACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéw prawnych

(J Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o zmianie ustawy o systemie oswiaty oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2011 r, Nr 205, poz. 1206)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012 r., poz. 7)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach (Dz. U.z2012r., poz. 184)

(J Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 11 stycznia 2012 r. w sprawie
egzamindw eksternistycznych (Dz. U. z 2012 r., poz. 188)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidw i stuchaczy
oraz przeprowadzania sprawdziandw i egzamindw w szkotach publicznych
(Dz. U.z2012r., poz. 262)
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ZAtACZNIK 2. Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie

Opracowano na podstawie dokumentu z dnia 7 lutego 2012 r.
technik odlewnik 311705

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczgcych sie do zycia w warunkach wspétczesnego Swiata,
wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajagcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposdéb ich realizacji sg
uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywaja

w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie,
a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdélnego

i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenc;ji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego,

z uwzglednieniem nizszych etapéw edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg
zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych
w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos¢é sprostania wyzwaniom zmieniajacego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwdj kazdego uczacego sie,
stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukacji

i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu korczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na
uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie
kwalifikacji w ramach poszczegélnych zawoddw wpisanych do klasyfikacji zawoddw szkolnictwa zawodowego.
1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany do wykonywania
nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania odlewdw;

2) przygotowywania materiatéw wsadowych oraz topienia metali w piecach odlewniczych;

3) prowadzenia dokumentacji technologicznej proceséw wytwarzania odlewdw;

4) kontrolowania jakosci wytwarzanych odlewow;

5) organizowania i kontroli proceséw produkcyjnych w odlewniach.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadar zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych efektéw
ksztatcenia, na ktore sktadajg sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka;
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7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

6) inicjuje wspodlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;

7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosSci gospodarczej;

9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli
i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych;
4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie

w Srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

4) jest otwarty na zmiany;

5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem;

6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialnos$¢ za podejmowane dziatania;

9) potrafi negocjowac¢ warunki porozumien;

10) wspdtpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotow (wytacznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika)
Uczen:

1) planuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;
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4) ocenia jakos$¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i jakosé pracy;

6) komunikuje sie ze wspétpracownikami.

2) efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego PKZ(M.a),
PKZ(M.d) i PKZ(M.m);

PKZ(M.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdow

i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej
i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzagdzen, mechanik pojazdéw samochodowych,
operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter kadtubéw okretowych, blacharz samochodowy,
blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik
budownictwa okretowego, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanizacji rolnictwa, technik
mechanik, monter mechatronik, elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik mechatronik, technik
transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, technik gérnictwa
podziemnego, technik gornictwa otworowego, technik gérnictwa odkrywkowego, technik przerdébki kopalin
statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzagdzen odlewniczych, operator maszyn

i urzadzen metalurgicznych, operator maszyn i urzagdzen do obrébki plastycznej, operator maszyn i urzadzen
do przetworstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozréznia rodzaje potgczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozja;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

13) rozréznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatow konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(M.d) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator maszyn i urzadzen
odlewniczych, operator maszyn i urzagdzeri metalurgicznych, operator maszyn i urzadzen do obrobki
plastycznej, operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, technik odlewnik, technik
hutnik

Uczen:

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

2) rozrdznia rodzaje obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej;

3) rozréznia technologie ksztattowania wyrobdw poprzez obrdébke reczng, mechaniczng, spajanie, plastyczne
ksztattowanie oraz odlewanie stopéw Fe-C, metali niezelaznych i ich stopéw oraz materiatéw niemetalowych;
4) dobiera przyrzady pomiarowe oraz wykonuje pomiary czesSci maszyn;

5) dobiera narzedzia do obrdbki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania metali;

6) wykonuje operacje obrébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania metali;
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7) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(M.m) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik odlewnik, technik
hutnik

Uczen:

1) rozréznia wtasciwosci wody technologicznej oraz okresla sposoby jej uzdatniania;

2) rozréznia metody badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i stopow oraz ich struktury
wewnetrznej;

3) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla zawodu technik odlewnik opisane w wyodrebnionych kwalifikacjach:
M.4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

Uczen:

1) rozrdznia rodzaje oraz okresla zastosowanie mas formierskich i mas rdzeniowych;

2) rozréznia materiaty formierskie;

3) wykonuje czynnosci zwigzane z wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatéw formierskich;

4) okresla etapy procesu przerdbki mas formierskich;

5) sporzadza mase formierskg i mase rdzeniowa zgodnie z recepturg;

6) przeprowadza regeneracje masy formierskiej;

7) rozrdznia urzadzenia do transportu materiatéw formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych;

8) rozréznia urzadzenia do przerobu materiatéow formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych;

9) rozrdznia urzadzenia do regeneracji mas formierskich;

10) uzytkuje urzadzenia stosowane do transportu materiatéw formierskich i mas formierskich;

11) uzytkuje maszyny, urzadzenia i zmechanizowane zespoty do przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych;
12) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych.

2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach nietrwatych

Uczen:

1) rozrdéznia rodzaje i elementy modeli odlewniczych, rdzennic i skrzynek formierskich stosowanych do
wykonywania odlewdw w formach nietrwatych;

2) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form nietrwatych i rdzeni;

3) okresla etapy procesu wytwarzania form nietrwatych i rdzeni;

4) wykonuje recznie formy nietrwate i rdzenie réznymi metodami;

5) ocenia stan techniczny oprzyrzagdowania odlewniczego;

6) rozréznia elementy budowy maszyn formierskich oraz automatycznych linii formierskich;

7) uzytkuje maszyny i urzadzenia do wykonywania form nietrwatych i rdzeni oraz automatyczne linie
formowania;

8) rozréznia metody odlewania precyzyjnego w formach nietrwatych;

9) dobiera stopy odlewnicze do wykonywania odlewdéw precyzyjnych;

10) wykonuje formy nietrwate do odlewania precyzyjnego;

11) uzytkuje urzadzenia do suszenia form nietrwatych i rdzeni;

12) wykonuje czynnosci zwigzane z wykariczaniem wgtebienia formy nietrwatej oraz powierzchni rdzeni;
13) kontroluje jako$¢ wykonanych form nietrwatych i rdzeni;

14) sktada i przygotowuje formy nietrwate do zalania;

15) wykrywa wady oprzyrzgdowania odlewniczego i kwalifikuje to oprzyrzgdowanie do naprawy;

16) przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania;

17) uzytkuje urzgdzenia do recznego i zmechanizowanego zalewania form;

18) okresla podstawowe parametry maszyn i urzgdzen do wykonywania odlewéw w formach nietrwatych;
19) przeprowadza biezace przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen do wykonywania odlewéw w formach
nietrwatych.
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3. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania odlewéw w formach trwatych
i formach péttrwatych

Uczen:

1) rozréznia metody wytwarzania odlewéw w formach trwatych i formach péttrwatych;

2) dobiera stopy odlewnicze do wykonywania odlewéw w formach trwatych i formach pottrwatych;

3) rozréznia rodzaje form trwatych i form péttrwatych oraz elementy ich budowy;

4) przygotowuje formy trwate i formy poéttrwate do zalewania ciektym metalem;

5) dobiera i nanosi otuliny izolacyjne oraz pokrycia ochronne i oddzielajgce na wgtebienia form trwatych oraz na
powierzchnie rdzeni;

6) rozréznia podstawowe zespoty maszyn i urzagdzen do odlewania w formach trwatych i formach péttrwatych;
7) okresla podstawowe parametry pracy maszyn i urzgdzen do odlewania w formach trwatych i formach
pottrwatych;

8) uzytkuje maszyny i urzadzenia stosowane w procesach wytwarzania odlewéw w formach trwatych i formach
pottrwatych;

9) wykonuje odlewy w formach trwatych i formach péttrwatych;

10) uzytkuje urzadzenia stosowane do usuwania odlewdéw z form trwatych i form poéttrwatych;

11) ocenia jakos$¢ odlewéw wykonanych w formach trwatych i formach péttrwatych;

12) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach odlewania
w formach trwatych i formach péttrwatych.

4. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewéw

Uczen:

1) dobiera metody wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewodw;

2) rozpoznaje maszyny i urzadzenia do wybijania, oczyszczania i wykarnczania odlewdw;

3) dobiera narzedzia oraz maszyny i urzadzenia do recznego i mechanicznego wybijania, oczyszczania

i wykaiczania odlewdw;

4) uzytkuje urzadzenia do recznego i mechanicznego wybijania odlewéw z form oraz rdzeni z odlewdw;

5) dobiera narzedzia i urzagdzenia do usuwania uktadéw wlewowych, nadlewdw i zalewek;

6) uzytkuje urzadzenia do recznego i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewdw oraz usuwania
uktadéw wlewowych, nadlewdw i zalewek;

7) dobiera metody naprawy odlewéw w zaleznosci od rodzaju wad odlewniczych;

8) usuwa wady odlewoéw;

9) dobiera metody zabezpieczania odlewow przed korozjg;

10) uzytkuje urzadzenia do pokrywania odlewéw Srodkami zabezpieczajacymi przed korozja;

11) rozréznia rodzaje obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej odlewow;

12) uzytkuje urzadzenia do obrdébki cieplnej i cieplno-chemicznej odlewdw;

13) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen do wybijania, oczyszczania i wykanczania
odlewodw.

M.5. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do topienia metali

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Uczen:

1) rozpoznaje materiaty wsadowe do topienia stopdw zelaza i metali niezelaznych oraz okresla ich
zastosowanie;

2) dobiera maszyny i urzagdzenia do roztadunku, sktadowania oraz transportu materiatéw wsadowych;

3) wykonuje czynnosci zwigzane z wytadunkiem oraz sktadowaniem materiatéw wsadowych;

4) dobiera sposoby przygotowania materiatéw wsadowych do topienia;

5) uzytkuje maszyny i urzadzenia do przygotowania i odwazania materiatéw wsadowych;

6) przygotowuje wsad do pieca zgodnie z recepturg;

7) okresla parametry pracy maszyn i urzadzen stosowanych do sktadowania, przygotowania, odwazania

i dozowania materiatéw wsadowych;
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8) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzagdzen do przygotowania wsadu.

2. Uzytkowanie piecéw odlewniczych

Uczen:

1) rozpoznaje rodzaje stopéw odlewniczych;

2) rozréznia rodzaje piecoéw odlewniczych;

3) okresla etapy procesu topienia metali w piecach odlewniczych;

4) rozrdznia rodzaje materiatéw ogniotrwatych stosowanych w piecach odlewniczych;

5) przygotowuje do pracy i uruchamia piece odlewnicze;

6) dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych;

7) wykonuje czynnosci zwigzane z dozowaniem wsadu do pieca odlewniczego, usuwaniem zuzla, pobieraniem
ciektego metalu do préb technologicznych;

8) wykonuje czynnosci zwigzane ze spustem ciektego metalu;

9) kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych;

10) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen do topienia metali.

M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

1. Prowadzenie procesu odlewniczego

Uczen:

1) rozpoznaje elementy schematu organizacyjnego zaktadu odlewniczego;

2) rozrdznia zadania komorek organizacyjnych zaktadu odlewniczego;

3) przydziela zadania pracownikom i nadzoruje ich wykonanie;

4) sporzgdza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezbedne w procesie
produkcyjnym;

5) dokonuje rozliczerh materiatowych;

6) dobiera przyrzady kontrolne do oceny stanu technicznego oprzyrzagdowania odlewniczego, maszyn

i urzadzen;

7) planuje sposoby zapobiegania wadom odlewoéw;

8) stosuje przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
Srodowiska w zakresie dotyczgcym proceséw odlewniczych.

2. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej proceséw wytwarzania odlewéw
Uczen:

1) rozréznia elementy dokumentacji technologicznej odlewanych czesci maszyn oraz stosowane w niej
oznaczenia;

2) rozrdznia rodzaje naddatkéw uwzglednianych w dokumentacji technologicznej odlewanych czesci maszyn;
3) dobiera, na podstawie norm, wartos¢ skurczu odlewniczego, naddatkéw na obrébke mechaniczng oraz
naddatkéw technologicznych odlewanych czesci maszyn;

4) dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposéb doprowadzenia ciektego metalu do wgtebienia formy;
5) oblicza elementy uktadu wlewowego;

6) wykonuje rysunki surowych odlewdw i form odlewniczych;

7) planuje sposoby zalewania, wybijania, oczyszczania i wykariczania odlewéw wykonanych w formach
piaskowych;

8) dobiera elementy znormalizowane do zespotéw modelowych, modeli i rdzennic;

9) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy konstrukcji zespotéw modelowych oraz
oprzyrzgdowania odlewniczego do precyzyjnych metod odlewania;

10) rozpoznaje w dokumentac;ji konstrukcyjnej elementy konstrukcyjne kokil i form cisnieniowych;

11) dobiera gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie oraz oblicza ich zawartos¢ w zaleznosci od rodzaju masy
formierskiej;

12) dobiera materiaty do wykonywania pokry¢ ochronnych wgtebienia formy i powierzchni rdzeni;

13) dobiera parametry suszenia form i rdzeni oraz temperature utwardzania form skorupowych, wypalania
form ceramicznych, suszenia form gipsowych;
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14) oblicza norme czasu pracy potrzebnego do wykonania formy lub rdzenia;

15) dobiera sktad mieszanek stosowanych do wykonania modeli wytapianych;

16) dobiera sposoby zalewania, wybijania, oczyszczania i wykarnczania odlewéw wykonanych metodg
odlewania precyzyjnego.

3. Kontrola jakosci proceséw odlewniczych

Uczen:

1) rozrdéznia wtasciwosci technologiczne i wytrzymatosciowe materiatéw formierskich oraz mas formierskich

i rdzeniowych;

2) rozréznia metody badania wiasciwosci materiatéw podstawowych i pomocniczych stosowanych w masach
formierskich i rdzeniowych;

3) klasyfikuje piaski formierskie na podstawie wynikéw badan;

4) rozréznia metody badania wytrzymatosci, wilgotnosci, przepuszczalnosci, twardosci i stopnia zageszczenia
mas formierskich i rdzeniowych;

5) dobiera aparature i urzgdzenia do pomiaru parametréw mas formierskich, rdzeniowych, spoiw, piaskow,
lepiszcza;

6) wykonuje badania laboratoryjne parametrow materiatéw oraz mas formierskich i rdzeniowych;

7) rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewow i okresla przyczyny ich powstawania;

8) dobiera metody ujawniania zewnetrznych i wewnetrznych wad odlewdéw;

9) dobiera aparature do przeprowadzania badan nieniszczacych odlewodw;

10) wykonuje badania odlewodw i ocenia ich jako$¢;

11) dobiera metody kontroli wymiaréw formy odlewniczej i rdzeni;

12) wykonuje pomiary odlewéw prébnych;

13) rozréznia wtasciwosci technologiczne stopdw odlewniczych;

14) dobiera metody badania wtasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych;

15) wykonuje badania wtasciwosci technologicznych stopéw odlewniczych;

16) przeprowadza proby technologiczne ciektego metalu;

17) wykonuje badania sktadu chemicznego stopdw odlewniczych;

18) dobiera urzadzenia i przygotowuje zgtady metalograficzne do badan mikroskopowych;

19) rozpoznaje strukture stopéw odlewniczych na podstawie atlasu metalograficznego;

20) rozréznia metody badan wiasciwosci mechanicznych metali;

21) wykonuje badania wtasciwosci mechanicznych metali.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie technik odlewnik powinna posiada¢ nastepujace pomieszczenia
dydaktyczne:

1) pracownie budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen, wyposazong w: stanowiska rysunkowe (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), modele bryt geometrycznych, czesci maszyn, dokumentacje techniczng,
modele potaczen roztgcznych i nieroztgcznych czesci maszyn, normy dotyczgce zasad wykonywania rysunku
technicznego oraz elementdéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, modele urzadzen i uktadéw
przenoszenia napeddw oraz systeméw smarowania elementéw maszyn, modele maszyn i urzadzen transportu
wewnetrznego, dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych, modele

i schematy sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, narzedzia do obrdébki
recznej i mechanicznej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolno-pomiarowy, katalogi maszyn,
urzadzen, materiatow eksploatacyjnych;

2) pracownie technik wytwarzania odlewdw, wyposazong w: zestawy prob gatunkéw drewna, tworzyw
sztucznych, materiatdw ogniotrwatych, stopéw odlewniczych, prébek materiatéw i mas formierskich (jeden
zestaw dla czterech uczniéw), odlewnicze zespoty modelowe, narzedzia do recznego wykonywania form

i rdzeni, modele i makiety maszyn i urzgdzen odlewniczych do przygotowywania materiatéw i mas formierskich,
wykonywania form i rdzeni, topienia metali, oczyszczania i wykanczania odlewoéw, makiety form cisnieniowych,
kokil i form do odlewania odsSrodkowego, modele urzagdzen do przygotowania, dozowania materiatéw
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wsadowych, urzgdzenia do kontroli procesu wytopu, modele maszyny i urzgdzenia, do odlewania pod
cisnieniem, kokilowego oraz odsrodkowego, materiaty, modele oraz urzgdzenia stosowane w odlewaniu
precyzyjnym, dokumentacje technologiczne, przyrzady do kontroli wymiaréw form i rdzeni;

3) pracownie mechanizacji i automatyzacji proceséw wytwarzania odlewéw, wyposazong w: przyrzady do
pomiaru wartosci elektrycznych, elementy obwoddw elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne, osprzet
instalacji elektrycznych, elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzgdzen, modele
manipulatoréw i robotéw przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji
proceséw odlewniczych, kontroli jakosci oraz sterowania procesami technologicznymi do wykorzystania

w szkolnej pracowni komputerowej;

4) pracownie projektowania, wyposazong w: stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
z pakietem programow biurowych oraz oprogramowaniem do komputerowego wspomagania projektowania
(Computer Aided Design), drukarki i plotery (jeden zestaw dla siedmiu ucznidow), normy dotyczace rysunku
technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie oprzyrzagdowania odlewniczego;

5) pracownie techniczng, wyposazong w: probki do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
metali i ich stopow, prébki do badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopéw, narzedzia do
przygotowywania zgtadow metalograficznych; mikroskopy metalograficzne, przyrzady do wykonywania
pomiardow dtugosci i kata czesci maszyn, uniwersalng maszyne wytrzymatosciowa; twardosciomierze: Brinella,
Rockwella, Vickersa; mtot Charpy’ego, przyrzady i aparature do badania wtasciwosci mas formierskich

i rdzeniowych, aparature do oznaczania zawartosci wegla i siarki; defektoskopy, piec elektryczny komorowy

z automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury, pirometry, termometry cieczowe i termoelektryczne,
przylgowe i zanurzeniowe; atlas struktur metalograficznych;

6) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska do obrébki recznej metali oraz montazu i demontazu elementédw maszyn (jedno stanowisko dla
jednego ucznia), wyposazone w: stét Slusarski z imadtem, narzedzia do obrdébki recznej, przyrzady kontrolno-
pomiarowe oraz narzedzia i przyrzady monterskie, prase do wttaczania montowanych elementéw, wyposazenie
do mycia elementéw maszyn i urzadzen,

b) stanowiska do obrdébki plastycznej metali (jedno stanowisko dla dwdch ucznidéw), wyposazone w: urzadzenia
do giecia elementow na zimno, palenisko kowalskie z przedmuchem powietrza i wyciggiem z kompletem
narzedzi i przyrzadéw kowalskich, piec komorowy do grzania wsadu do temperatury 12002C, urzadzenia do
obrabki plastycznej na goraco,

c) stanowiska do spawania metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stot spawalniczy

z imadtem oraz wyciggiem gazéw, urzadzenia do spawania i ciecia gazowego, urzgdzenia do spawania
elektrycznego elektroda otulong i w ostonie gazéw, srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j,

d) stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwdch ucznidéw), wyposazone w:
tokarke uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otwordéw i watkéw, narzedzia skrawajace,
przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzagdy pomiarowe,

e) stanowiska do przygotowania materiatéw i mas formierskich (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw),
wyposazone w: zasobniki, urzadzenia do rozdrabniania, przesiewania i suszenia materiatow formierskich, wage
o zakresie wazenia do 100 kg, mieszarki i spulchniarki do przygotowania mas formierskich i rdzeniowych,

f) stanowiska do recznego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w:
stét, narzedzia do zageszczania masy, wykanczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni,
urzadzenia do suszenia rdzeni (jedno urzadzenie dla dziesieciu uczniéw),

g) stanowiska do mechanicznego wykonywania form i rdzeni (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw),
wyposazone w: maszyny formierskie i rdzeniarskie, masy formierskie i rdzeniowe, narzedzia i przyrzady
formierskie oraz narzedzia pomocnicze,

h) stanowiska do wykonywania form metodami specjalnymi (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wyposazone w: stot, oprzyrzgdowanie do wykonywania form metodami specjalnymi, masy ceramiczne, piece
do wytapiania wosku oraz wypalania form,
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i) stanowiska do wybijania i oczyszczania odlewéw (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw), wyposazone w:
urzadzenia i narzedzia do wybijania odlewdw z form oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadow wlewowych,
nadlewéw i zalewek, urzagdzenia i narzedzia do oczyszczania odlewdw,

j) stanowiska do wykonywania odlewéw w formach metalowych (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw),
wyposazone w: kokilarki, maszyny do odlewania pod cisnieniem i urzadzenia do odlewania od$rodkowego,
k) stanowiska do przygotowania materiatow wsadowych i obstugi piecéw odlewniczych (jedno stanowisko dla
pieciu ucznidéw), wyposazone w: urzagdzenia do rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatéw wsadowych,
urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru parametréw pracy piecow odlewniczych, pobierania prébek
ciektego metalu, narzedzia do transportu ciektego metalu i zalewania form, piec odlewniczy zeliwiak i piec
indukcyjny, srodki do zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych.

Ponadto kazde stanowisko powinno by¢ wyposazone w: instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, dokumentacje
techniczne i technologiczne, katalogi maszyn i urzadzen, normatywy zwigzane z doborem parametrow
wykonywanych proceséw, srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych oraz przedsiebiorstwach
wytwarzajacych odlewy.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy wtasciwe dla
nauczanego zawodu w wymiarze 8 tygodni (320 godzin).

4. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego”

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia wspdlne

dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i goérniczo-hutniczego stanowigce 430 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw

M.4. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewdéw 460 godz.
M.5. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do topienia metali 150 godz.
M.37. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego 150 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego

w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztatcenia
zawodowego, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia:
wspolnych dla wszystkich zawodow i wspdlnych dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych
w zawodzie.
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ZAtACZNIK 3. Procedury przeprowadzania i organizowania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Aktualne procedury dotyczgce przeprowadzania i organizowania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem http://www.cke.edu.pl.
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ZALACZNIK 4. Wzor deklaracji przystapienia do egzaminu
dla ucznia/stuchacza/absolwenta

DEKLARACJA PRZYSTAPIENIA DO EGZAMINU

miejscowodé,data d d m m [ ¢ [ €

Dane osobowe ucznia /sluchacza labsolwenta (wypelni¢ drukowanymi literami)
Nazwisko:

Imie (imiona):

Data i migjsce urodzenia: | | | ) |

ds gt 'm om0
Numer PESEL: O
w pizypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu polwierdzajacego tozsamoSc

Adres zamieszkania (wypetui¢ drukowanymi literami):
miejscowost: SR e i e B

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta: Boof =

nrtelefonu z kierunkowym: =~ | i | P b mail:

Deklaruje przystapienie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

symbol cyfrowy nazwa zawodu

B e e s
[ po raz pierwszy*
[1 po raz kolejny* do czesci _| pisemnej* i [ praktycznej*
Jestem:

s

- uczniem/stuchaczem zsz*/ [ technikum®/ _ szkoly policealnej*/_ kwalifikacyjnego kursu zawodowego*
-absolwentem*_ zsz*/ [ technikum®/  szkoty policealnej*/C kwalifikacyjnego kursu zawodowego*

[ (miesigc i rok ukoriczenia szkoly/kwalifikacyjnego KUrSUZaWOUOWEQO: .............uucvueeivessessseeesssasssesesaassiesssessneens )

nazwa §zkol-y/0fganizafora kwalifikacyjnego kursu zawodowego, adres ’ ’
Do deklaracji dotaczam: [ Swiadectwo ukoriczenia szkoty’
[ Zaswiadczenie ukoniiczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego”

[ Oryginat /C duplikat $wiadectwa uzyskanego za granicg”

[ Zaswiadczenie wydane na podstawie przepiséw w sprawie nostryfikacji éwiadectw
szkolnych i swiadectw maturalnych uzyskanych za granica*

[ Prosze o dostosowanie warunkéw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zataczonych dokumentdw:
[ Orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania®
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza’
[ Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza®
[” Opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej/poradni specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie’
C Opinia rady pedagogicznej

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych do celéw zwigzanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacie w zawodzie.

*wlasciwe zaznaczy¢

T cmterypodps
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ZALACZNIK 5. Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego
zawodowego

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE DO EGZAMINU EKSTERNISTYCZNEGO ZAWODOWEGO

Dane osobowe (wypeini¢ drukowanymi literami):
Nazwisko: Bl B ¥ A
Imie (imiona):

Datai miejsceurodzenia:| | | | | i i |
[+ < SRR | AR Sl e g

Numer PESEL:
w przypadku braku numery PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Adres zamieszkania (wypeinic¢ drukowanymi literami):

migjscowosE:

ulica i numer domu:
kod pocztowy i poczta:
nr telefonu (z kierunkowym):

i mail:

Prosze o dopuszczenie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

‘02Znaczer yalifi
2godne z podstawq . i
programowg nazwa kwalifikacji

[1 po raz pierwszy*
[J po raz kolejny* do czesci [ pisemnej* i [ praktycznej*

[ Prosze o dostosowanie warunkdw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zalagczonej opinii poradni psychologiczno-pedagogicznej/zalaczonego zaswiadczenia lekarskiego o stanie zdrowia

Do wniosku dotaczam:
1. swiadectwo ukoriczenia [] gimnazjum® [] oémioletniej szkoty podstawowej*/[_ innej szkoty™

2. dokumenty potwierdzajgce co najmniejdwa lata ksztaicenia lub pracy w zawodzie, w kiérym wyodrebniono
kwalifikacje w zakresie ktdrej zamierzam zdawac¢ egzamin:

1)
2 Y
o
4) ...

6)
3. [ opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej*/L zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*

4. wniosek o zwolnienie z catoéci lub czesci optaty i C dokumenty potwierdzajace wysoko$é dochodow.

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych oscbowych do celéw zwiazanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacje w zawodzie
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ZAtACZNIK 6. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych

Cdansk

POMORSKIE

£ KUJAWSKO-
1§ -POMORSKIE

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Gdansku
http://www.oke.gda.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie
http://www.oke.jaworzno.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie
http://www.oke.krakow.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w tomzy
http://www.oke.lomza.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w todzi
http://www.komisja.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu
http://www.oke.poznan.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
http://www.oke.waw.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu
http://www.oke.wroc.pl/
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StOWNIK POJEC

Szkota — nalezy przez to rozumieé trzy typy szkét ponadgimnazjalnych:
— zasadniczg szkote zawodowag,

— czteroletnie technikum,

— szkote policealna.

Placowka - nalezy przez to rozumieé¢ placéwke ksztatcenia ustawicznego lub placéwke
ksztatcenia praktycznego.

Dyrektor szkoty/placowki — nalezy przez to rozumieé¢ dyrektora szkoty/placowki,
w ktorej jest realizowane ksztatcenie zawodowe.

Pracodawca - nalezy przez to rozumieé¢ pracodawce, u ktdrego jest realizowane
ksztatcenie zawodowe.

Osrodek egzaminacyjny — nalezy przez to rozumieé szkote, placéwke lub pracodawce,
upowaznione przez dyrektora komisji okregowej do zorganizowania czesci praktycznej
egzaminu.

Egzamin zawodowy - naleiy przez to rozumie¢ egzamin potwierdzajacy kwalifikacje
w zawodzie przeprowadzany z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie,
zgodnie z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego.

Kwalifikacja w zawodzie — wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych
efektow ksztafcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez okregowa
komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach - obowigzkowe zestawy celéw
ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektéow ksztatcenia: wiedzy,
umiejetnosci zawodowych oraz kompetencji personalnych i spotecznych, niezbednych dla
zawodéw lub kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach, uwzgledniane w programach
nauczania i umozliwiajgce ustalenie kryteriéw ocen szkolnych i wymagan egzaminacyjnych
oraz warunki realizacji ksztatcenia w zawodach, w tym zalecane wyposazenie w pomoce
dydaktyczne i sprzet oraz minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego.
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Formy pozaszkolne - nalezy przez to rozumie¢ formy uzyskiwania i uzupetniania wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych w placéwkach i osrodkach ksztatcenia ustawicznego
i praktycznego, a takze kwalifikacyjne kursy zawodowe.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy - nalezy przez to rozumieé kurs, ktérego program
nauczania uwzglednia podstawe programowgq ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej
kwalifikacji, ktérego ukonczenie umozliwia przystgpienie do egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu przeprowadzana w formie elektronicznej — nalezy
przez to rozumieé czes$¢ pisemng egzaminu zawodowego przeprowadzang z wykorzystaniem
elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu.

Operator lub operatorzy egzaminu - nalezy przez to rozumie¢ wskazang przez
dyrektora szkoty/placéwki/pracodawce osobe lub osoby odpowiedzialne za przygotowanie
techniczne szkoty/placéwki/pracodawcy do przeprowadzenia czesci pisemnej egzaminu
z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za poprawnos¢ funkcjonowania w czasie
egzaminu systemu elektronicznego i indywidualnych stanowisk egzaminacyjnych
wspomaganych elektronicznie.

Asystent techniczny - nalezy przez to rozumieé¢ osobe lub osoby przygotowujace
stanowiska egzaminacyjne wskazane przez kierownika osrodka egzaminacyjnego,
odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych i zapewniajgcych prawidtowe
funkcjonowanie stanowisk komputerowych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do wykonania zadan egzaminacyjnych w czasie
przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Nauczyciel wspomagajacy — nalezy przez to rozumieé specjaliste z zakresu danej
niepetnosprawnosci, o ktérym mowa w komunikacie dyrektora CKE w sprawie szczegdtowej
informacji o sposobach dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu
zawodowego.

Osoby posiadajgce swiadectwa szkolne uzyskane za granicg - nalezy przez to
rozumie¢ osoby posiadajgce $wiadectwa szkolne uzyskane za granica, uznane za
rownorzedne ze $wiadectwami ukonczenia odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych
lub szkét ponadpodstawowych.
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Zdajacy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi - nalezy przez to rozumieé:

— uczniéw,

— stuchaczy,

— absolwentéw

posiadajgcych orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego lub orzeczenie o potrzebie
indywidualnego nauczania, lub opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej, w tym poradni
specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie, lub zaswiadczenie o stanie
zdrowia wydane przez lekarza stwierdzajgce chorobe lub niesprawnos¢ czasowa, lub opinie
rady pedagogicznej wskazujgcg konieczno$¢ dostosowania warunkéw egzaminu ze wzgledu
na trudnosci adaptacyjne zwigzane z wczesniejszym ksztatceniem za granicg, zaburzenia
komunikacji jezykowej, lub sytuacje kryzysowg lub traumatyczng — osoby niewidome,
stabowidzace, niestyszace, stabostyszace, z niepetnosprawnoscig ruchowa, w tym z afazjg,
z uposledzeniem umystowym w stopniu lekkim, z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera,
posiadajgce zaswiadczenie lekarskie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji,
przystepujace do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie na podstawie
Swiadectwa szkolnego uzyskanego za granicg lub ukonczonego kwalifikacyjnego kursu
zawodowego lub decyzji dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej o dopuszczeniu do
egzaminu zawodowego eksternistycznego.
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