Informator o egzaminie
potwierdzajacym kwalifikacje
w zawodzie

Technik mechanik okretowy 315105

e

Centralna Komisja Egzaminacyjna

Warszawa 2012



Informator opracowata Centralna Komisja Egzaminacyjna w Warszawie.

Materiaty do informatora opracowano w ramach
Projektu VI Modernizacja egzamindw potwierdzajgcych kwalifikacje zawodowe,
Dziatanie 3.2. Rozwdj systemu egzamindw zewnetrznych,
Priorytet Il Wysoka jakosc¢ systemu oswiaty,
Program Operacyjny Kapitat Ludzki.

MINISTERSTWO sl Centraina

. ’ A
KAPITAL LUDZKI PR  Eoukaca et Komisja N emopiia
NARODOWA LIRAIEC A WACuNO s 2N KARC'E:U\"'VE'] “. Egldmindc‘jjﬂa PUSDUAY 0L CIwY




| Spis tresci

SPIS TRESCI
MODUL 1. INFORMACIE WPROWADZAIJACE.........cooeeeeeeeieeeeeevieeeie e, Modut 1
1. Informacje 0gdlne 0 egzaminie ZAWOOWYM ........uuiiiiriiieeiiiiieeeeritee e e e saee e e e saaeee s 1
2. Wymagania, ktére nalezy spetnic, aby przystgpi¢ do egzaminu zawodowego ............... 2
3. Struktura e8zaminu ZAWOAOWEEO ......cccuuuvviiiiieiee ettt e e e e e e e crtre e e e e e e esnreereeeeeeeesnnnnes 5
3.1. CzESC PISEMNA EEZAMINU ..uvviiiieiiieeecieeeeeeiteeeeetteeeeeteeeesebeeeeseateeeeesaseeesesnseeeeessseeesessseeesennsens 5
3.2. CzeSC PraktyCzna €ZZAMINU ...ccccuiieeeiiieeecciiee e eette e e eetee e e eetee e e eeteee e ssateeeeesabaeesennbaeeeennseeesennsens 11
3.3. Podstawa uznania €8zaminu za ZAANY......c.cceeeviieeiiiiiee et sreee e eree e e esree e s s e e e e 11
4. POSTEPOWANIE PO CEZAMINIC...cciiiiiii e 12
MODUL 2. INFORMACIE O ZAWODLZIE ..........cooieeeiieeeieeeeeeeeeeve e, Modut 2
1. Zadania ZAWOUOWE ......ceeieiiiiieiciiee ettt ee et e e et e e e s ae e e e s bae e e e esssaeeessnsaeeeessneeaean 1
2. Wyodrebnienie kwalifikacji W zawodzie.........cccueeeieiiiieiiiiie e 1
3. Mozliwosci ksztatcenia W ZaWodzZie.....ccccveiieiiiiiee e 1
MODUL 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKEADAMI ZADAN ..... Modut 3

Kwalifikacja 1. — M.32. Organizacja i prowadzenie prac zwiqzanych z eksploatacjq
maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych

1. Przyktady zadan do czesci piSemMNEj @8ZaMINU........ccccuieeeeeiiiieeeiee et et eree e e aree e e e 1
2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu oraz kryteria oceniania........ccccceeveveeeennnnen. 9
ZALACZNIKI ... oot e e e e e e e e e aes Zataczniki

SEOWNIK POJEC........ oottt Stownik






| Modut 1. Informacje wprowadzajace |

MODUtL 1. INFORMACIE WPROWADZAJACE

1. Informacje ogdlne o egzaminie zawodowym

Czym jest egzamin zawodowy?

Od 1 wrzesnia 2012 r. weszty w zycie przepisy wprowadzajace zmiany w szkolnictwie
zawodowym. W zawodach przedstawionych w nowej klasyfikacji wyodrebniono kwalifikacje.
Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektow ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza swiadectwo wydane
przez okregowg komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie, zwany réwniez egzaminem zawodowym,
jest formg oceny poziomu opanowania przez zdajgcego wiedzy i umiejetnosci z zakresu
danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, ustalonych w podstawie programowe;j
ksztatcenia w zawodach.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. Umozliwia uzyskanie poréwnywalnej
i obiektywnej oceny poziomu osiggnie¢ zdajgcego poprzez zastosowanie jednolitych
wymagan, kryteridow oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu, opracowanych przez
instytucje zewnetrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnig: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.
Na terenie swojej dziatalno$ci okregowe komisje egzaminacyjne przygotowujg, organizujg
i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewnetrzni
egzaminatorzy.

Egzamin zawodowy moze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego w terminie
ustalonym przez dyrektora komisji okregowej, w uzgodnieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej. Termin egzaminu zawodowego dyrektor komisji okregowej ogtasza na stronie
internetowej komisji okregowej nie pdzniej niz na 5 miesiecy przed terminem egzaminu
zawodowego.

Egzamin bedzie obejmowat zakresem tematycznym kwalifikacje, czyli liczba egzaminow
w danym zawodzie bedzie zalezna od liczby kwalifikacji wyodrebnionych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach. W praktyce bedzie to jeden, dwa lub trzy egzaminy
w danym zawodzie.

Modut 1 Strona 1




| Modut 1. Informacje wprowadzajace

Dla kogo przeprowadzany jest egzamin zawodowy?

Egzamin zawodowy jest przeprowadzany dla:
(J ucznidéw zasadniczych szkét zawodowych i technikow oraz ucznidéw (stuchaczy) szkét
policealnych,
(J absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych, technikéw i szkét policealnych,
(J oséb, ktére ukonczyty kwalifikacyjny kurs zawodowy,
(J oséb spetniajacych warunki okreslone w przepisach w sprawie egzaminéw
eksternistycznych.

2. Wymagania, ktore nalezy spetnic, aby przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego

Zmiany w formule egzaminu zawodowego i w sposobie jego przeprowadzania zostaty ujete
w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgcym
rozporzadzenie w sprawie warunkéw isposobu oceniania, klasyfikowania i promowania
uczniow i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzamindw w szkotach
publicznych.

Jesli jestes uczniem lub stuchaczem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoty, nie pdzniej niz na 4 miesigce przed
terminem egzaminu zawodowego.

Jesli jestes absolwentem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej, nie pdzniej niz na
4 miesigce przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczy¢ Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie
z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktérej zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego.

Jedli jestes osoba, ktéra zamierza przystagpic do egzaminu zawodowego w trybie
eksternistycznym, to powinienes:
1) wypetni¢ wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (patrz
zatacznik);
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2) ztozy¢ wypetniony wniosek do dnia 31 stycznia — jezeli zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu w tym samym roku, w ktérym skfadasz wniosek lub do dnia 30 wrzesnia —
jezeli zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu w roku nastepnym;

3) dotaczy¢ swiadectwo ukonczenia gimnazjum lub osmioletniej szkoty podstawowej;

4) dotgczy¢ dokumenty potwierdzajagce co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy
w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktdrej zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu, na przykfad: Swiadectwo szkolne, indeksy, $wiadectwa pracy,
zaswiadczenia dotyczgce ksztatcenia sie lub wykonywania pracy w danym zawodzie.

Jesli jestes absolwentem posiadajgcym swiadectwa szkolne uzyskane za granicg, uznane za
rownorzedne ze swiadectwami odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych lub szkot
ponadpodstawowych, ktdry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej wtasciwej ze wzgledu
na miejsce zamieszkania, a w przypadku osdb posiadajgcych miejsce zamieszkania za
granicg — dyrektorowi komisji okregowe] wtasciwej ze wzgledu na ostatnie miejsce
zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ zaswiadczenie wydane na podstawie przepiséw w sprawie nostryfikacji
Swiadectw szkolnych i sSwiadectw maturalnych uzyskanych za granicg;

4) dotaczyé oryginat lub duplikat swiadectwa uzyskanego za granica.

Miejsce przystepowania do egzaminu

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekaza¢ Zdajagcym dyrektor szkoty lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktdrym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajgcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okreslonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byé zorganizowane nie
wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

Dostosowanie egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci
psychofizycznych

Informacja o szczegdtach dotyczacych dostosowania warunkéw przeprowadzania egzaminu
zawodowego jest publikowana na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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Szczegotowe informacje o egzaminie zawodowym
Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien w zakresie:
(J powtdrnego przystepowania do egzaminu zawodowego przez osoby, ktdre nie zdaty
egzaminu,
(J udostepnienia informacji na temat wyniku egzaminu,
(J otrzymania dokumentéw potwierdzajgcych zdanie egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie
udziela dyrektor szkoty i okregowa komisja egzaminacyjna.
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3. Struktura egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy skfada sie z czesci pisemne;j i czesci praktycznej.

3.1. Cze$¢ pisemna egzaminu

Czesc pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego.

Czes¢ pisemna egzaminu zawodowego moze byé przeprowadzana:
[J z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
po uzyskaniu upowaznienia przez placéwke przeprowadzajacg egzamin
lub
[J z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedzi.

Czes¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna
odpowiedz? jest prawidtowa.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czesci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy Zdajgcy pracuje przy:
[J indywidualnym stanowisku egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie -
w przypadku gdy cze$é¢ pisemna egzaminu zawodowego jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
[J osobnym stoliku — w przypadku, gdy czes$¢ pisemna egzaminu zawodowego jest
przeprowadzana z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedszi,

zwanych indywidualnymi stanowiskami egzaminacyjnymi. Odlegtos¢ miedzy indywidualnymi
stanowiskami egzaminacyjnymi powinna zapewnia¢ samodzielng prace Zdajacych.
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Przeprowadzanie cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego z wykorzystaniem systemu
elektronicznego

Przed rozpoczeciem egzaminu z wykorzystaniem systemu elektronicznego Zdajgcy otrzymuje
od przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego adres strony internetowej oraz dane do
logowania: nazwe uzytkownika oraz hasto dostepu do systemu (rysunek M1.1). Nastepnie po
zalogowaniu Zdajacy zatwierdza wybdér egzaminu (rysunki M1.2, M1.3 i M1.4). Po
zatwierdzeniu przyciskiem ,Potwierdz wybdér egzaminu” (rysunek M1.4) rozpoczyna sie
egzamin.

E_J'" Cantralna UNIA EURCPEJSKA
KAPITAL LUDZK| . Komisja EURGPEISKI
) ARODOHN STaT B St | = Egzaminacyjna) FUNDUSZ SPOLECINY

Instrukcia obslugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

| Musisz sig zalogowac aby uzyskac dostep do te] strony

Logowanie do systemu egzaminacyjnego

nazwa uzytkownika

haslo

Rysunek M1.1. Okno logowania do systemu egzaminacyjnego

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) ‘

Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Logowanie do systemu egzaminacyjnego zakoriczone powodzeniem!

Witaj w systemie egzaminacyjnym
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Jesli widzisz te strong oznacza to, ze udato Ci sig prawidlowo zalogowac do systemu.
Ponizej zaznaczono egzamin, do ktérego mozesz przystapic.

Uzyj przycisku Wybierz egzamin aby zatwierdzic wybor.

& T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12

Rysunek M1.2. Okno wyboru egzaminu

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Przecz_ytaj uwaznie zamieszone ponizej informacje. Jesli po przeczytaniu informacji bedziesz miat watpliwosci, co nalezy zrobi¢ skonsultuj, sie z osoba nadzorujaca
Eg:tajn;:‘;‘a.wania egzaminu nie jest jeszcze odliczany.

W tym miejscu mozesz dokonac potwierdzenia wyboru egzaminu, ktdry chcesz zdawac.

W obecnej chwili egzamin, do ktérego zamierzasz przystapic to:

T.6 Sporzad ie potraw i jow - 12

Jedli nazwa egzaminu jest zgodna z Twoim Zyczeniem, potwierdZ wybor egzaminu kilkajac klawisz PotwierdZ wybér egzaminu

Jesli nazwa egzaminu nie jest zgodna z Twoim zyczeniem, mozesz powrocic do strony wyboru egzaminu, wybierajac Powrét do wyboru egzaminu

UWAGA! Potwierdzenie wyboru egzaminu oznacza, 7e zdecydowates sie go zdawac. Nie bedziesz moégt juz zmienic swojej decyzji. Egzamin zostanie na stale powigzany z
kontem uzytkownika, na ki6rego sie zalogowales. Skorzystaj z przycisku PotwierdZ wyb6r egzaminu jedynie w sytuacji jesli jestes absolutnie pewien, Ze jest to egzamin,
ktory chcesz zdawac.

Po potwierdzeniu wyboru system wylosuje dla Ciebie zadania egzaminacyjne i wyswietli strone umozliwiajaca zdawanie egzaminu oraz zacznie odlicza¢ czas pozostaly do jego zakoriczenia.

Operacja losowania zadari i przygotowania egzaminu moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie liczony od momentu zakoriczenia przez
system procedury jego przygotowania.

Rysunek M1.3. Informacja dotyczaca potwierdzenia wyboru egzaminu
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Zapoznaj sie uwazZnie z poniZzszym zobowigzaniem.

Zobowiazanie

+ Potwierdzam, ze zapoznatem sie wczesniej z instrukcja opisujacg przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.
+ Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Przypominamy, ze operacja losowania zadari | przygotowania egzaminu, moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie
liczony od momentu zakoriczenia przez system procedury jego przygotowania.

PotwierdZ wybor egzaminu | Powrot do wyboru egzaminu

Rysunek M1.4. Zatwierdzenie wyboru egzaminu

Na kolejnym rysunku przedstawiony jest czas rozpoczecia i zakonczenia egzaminu, liczba
zadan, na jakie Zdajacy udzielit odpowiedzi, oraz pozostaty czas do zakonczenia egzaminu.
Aby zapoznac sie z zadaniem i udzieli¢ na nie odpowiedzi, Zdajgcy wybiera numer danego
zadania (rysunek M1.5).

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) \

‘ Zakoiicz egzamin | ‘ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Przygotowanie egzaminu zakoriczone powodzeniem. Mozesz przystapic do odpowiedzi na pytania

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegolnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 0 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Pozostale

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 50 min. 53 sek.

Rysunek M1.5. Okno z uruchomionym egzaminem — rozpoczecie egzaminu

Po wybraniu danego numeru zadania, w kolejnym oknie Zdajacy zaznacza jedng odpowiedz,
a nastepnie zatwierdza wybdr, klikajgc ,,Przeslij odpowiedz” (rysunek M1.6).

T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12: Zadanie 1
Jested ralogowany fako: uczen_l | Zalogowalos sie 7 komputera o aidresio: 000,000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas Zekoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Musy to desery
AL otrzymywane z utartych zohek z cukrem i zmiksowanych owocow spulchnionych
piana 2 biatek i utrwalonych Zelatyng.
B. otrzymywane z przetartych lub zmiksowanych owoeow, spulchnionych piana = biatek
i utrwalonych zelatyng.
C. gotowane otrzymywane z sokow lub wywarow owocowych, zaggszezonych zawiesina
7 maki ziemniaczanej.
D. pieczone otrzymywane z przetartych owocow | utartyeh 20hek oraz spulchnionych
piana z bialek.
Wyhierz poprawng odpowiedd:
cA
=B
cC
cD
Przedlij odpowieds
[Pzt odpouizst | R
Czas rozpoczecia egzaminug; 10:05:51, Czas zakonczenia egzaminu: 11:05:51. B i ok ek,

Rysunek M1.6. Okno z wybranym zadaniem
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System odnotowuje, na ktdre zadania Zdajgcy udzielit odpowiedzi. Do kazdego zadania
mozna powrdci¢ w dowolnym momencie i zmieni¢ juz udzielong odpowiedz (rysunek M1.7).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowiedz na Zadanie 1
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadarn.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 1 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 7 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.
Pozostato

Zadanie 8 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 55 min. 55 sek.

Rysunek M1.7. Okno z uruchomionym egzaminem — rejestrowanie udzielonych odpowiedzi

)

Zdajacy moze zakonczy¢ egzamin w dowolnej chwili, klikajgc ,Zakoncz egzamin’
i potwierdzajac jego zakonczenie w kolejnym oknie (rysunki M1.8, M1.9 i M1.10).

Uwaga! Zakoriczenie egzaminu jest czynnoscig nieodwotalna.

Egzamin zostanie réwniez automatycznie zakoriczony po uptywie czasu przeznaczonego na

jego zdawanie.

‘ Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

\ Zakoncz egzamin | \ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowied? na Zadanie 31
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales$ sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapic do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 2 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 3 System zarejestrowat odpowied7 na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowied7).

Zadanie 4 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowiedz).

Zadanie 5 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 6 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ). - misuégsggr

Rysunek M1.8. Okno z uruchomionym egzaminem — zakonczenie egzaminu
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CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zakonczenie egzaminu
Jestes zalogowany jako: uczen_l| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zamierzasz zakoriczy¢ egzamin.
Zakoriczenie egzaminu jest réwnoznaczne z oddaniem Twojej pracy.
Czas przeznaczony na zdawanie twojego egzaminu jeszcze nie uptynath
UWAGA!!! Zakoriczenie egzaminu jest operacjq nieodwotalng, nie bedziesz mégt juz powrécic do jego zdawania.

Po potwierdzeniu zakorczenia egzaminu. System przeliczy i wyswietli wyniki twojego egzaminu

| PotwierdZ zakoriczenie Egzaminu |

Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Klinknij tutaj aby powrocic do zdawania egzaminu

Rysunek M1.9. Potwierdzenie zakoriczenia egzaminu

Komunikat ze strony sieci Web x|

Zamierzasz zakonczyd eqzamin co jest rownoznaczne 2 oddaniemn bwaojej pracy,

\':f) Jest to operacja nieodwotalna,
Czvy jestes pewien, 2e choesz zakonczyd egzamin?

Ok, I Anuluj

Rysunek M1.10. Komunikat dotyczacy potwierdzenia zakonczenia egzaminu

Po zakonczeniu egzaminu informacja dotyczgca wynikdéw zostanie wyswietlona po wybraniu
opcji ,Kliknij tutaj, aby wyswietli¢ przeliczcone wyniki egzaminu” — liczba zadan, na ktére
udzielono odpowiedzi oraz liczba poprawnych odpowiedzi (rysunki M1.11 i M1.12).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegta pomysinie.

Egzamin zostat zakonczony

Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0

Zakoriczyles egzamin, ale Tvoje wyniki egzaminacyjne nie zostaly jeszcze przeliczone przez
osobe nadzorujaca egzamin.
Po przeliczeniu wynikow, egzaminu przez osobe nadzorujaca egzamin, bedziesz magt je
wyswietlic wybierajac ponizszy odnosnik.

Kliknij tutaj aby wyswietli¢ przeliczone wyniki egzaminu

Egzamin, do ktérego przystapites: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osoba nadzorujaca egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony w prawym goérnym rogu strony.

Rysunek M1.11. Informacja dotyczgca zakonczenia egzaminu
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CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegla pomysinie.
Egzamin zostat zakoriczony
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Twoje wyniki

Wszystkie ponizsze wyniki wymagaja jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa, lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 22 z: 40 zadari egzaminacyjnych.
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 4

Egzamin, do ktérego przystapiles: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéw - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania.
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osobg nadzorujacg egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony W prawym gérnym rogu strony

Rysunek M1.12. Informacja dotyczaca wynikéw egzaminu

Po zakonczonym egzaminie nalezy sie wylogowaé z elektronicznego systemu zdawania
egzaminéw zawodowych.

Zwolnienie z czesci pisemnej egzaminu zawodowego

Laureaci i finalisci turniejéow lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybranym obszarem
ksztatcenia zawodowego sg zwolnieni z czesci pisemnej egzaminu zawodowego na
podstawie zaswiadczenia stwierdzajgcego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. Zaswiadczenie przedktada sie przewodniczgcemu zespotu egzaminacyjnego.
Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju lub olimpiady tematycznej z czesci pisemnej
egzaminu zawodowego jest rodwnoznaczne z uzyskaniem z czesci pisemnej egzaminu
zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejéw i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomosci podaje dyrektor
Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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3.2. Czes$¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna jest przeprowadzana w formie testu praktycznego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego polega na wykonaniu przez zdajgcego zadania
egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym na stanowisku egzaminacyjnym.
Stanowisko powinno by¢ przygotowane z uwzglednieniem warunkow realizacji ksztatcenia
w danym zawodzie okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,
wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktérej odbywa sie ten
egzamin.

Na zapoznanie sie z trescig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
oraz z wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego Zdajacy ma 10 minut, ktérych nie wlicza
sie do czasu trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie dtuzej niz
240 minut. Czas trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego dla konkretnej
kwalifikacji okreslony jest w module 3. informatora.

3.3. Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
1) z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli Zdajgcy
rozwigzat poprawnie minimum 20 zadan testu pisemnego),

2) 1z czesci praktycznej — co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza komisja okregowa. Wynik ustalony przez
komisje okregowg jest ostateczny.
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4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Jezeli Zdajacy uzna, ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, moze zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE w terminie 2 dni
roboczych od daty egzaminu w czesci pisemnej lub praktycznej. Zastrzezenie musi zawierac
doktadny opis zaistniatej sytuacji bedgcej naruszeniem przepisow.

Dyrektor OKE rozpatruje zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie
stwierdzenia naruszenia przepiséow, dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej moze uniewazni¢ dany egzamin w stosunku do wszystkich Zdajgcych albo
Zdajacych w jednej szkole/placowce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do
poszczegdlnych Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie. Rozstrzygniecie
dyrektora OKE jest ostateczne. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego lub zespotu nadzorujgcego czesé praktyczng
egzaminu moze uniewazni¢ odpowiednig czes¢ egzaminu w przypadku:

1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez
zdajacego,

2) wniesienia przez zdajgcego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub
materiatéw i przyboréw pomocniczych niewymienionych w wykazie ogtoszonym przez
dyrektora CKE albo korzystania przez zdajgcego podczas egzaminu z urzadzenia
telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatéw i przyboréw,

3) zaktdécania przez zdajacego prawidtowego przebiegu czesci pisemnej lub czesci
praktycznej egzaminu zawodowego w sposéb utrudniajgcy prace pozostatym
Zdajacym.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajgcego lub
Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:
1) niemoznosci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart
oceny, kart odpowiedzi lub odpowiedzi Zdajacych zapisanych i zarchiwizowanych
w elektronicznym systemie przeprowadzania egzaminu,
2) stwierdzenia naruszenia przepiséw dotyczgcych przeprowadzania egzaminu, na skutek
zastrzezen zgtoszonych przez zdajgcego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto
wptynac na wynik danego egzaminu.
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Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

W przypadku, gdy Zdajacy zdat egzamin zawodowy, otrzymuje $wiadectwo potwierdzajgce
kwalifikacje w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji wydane przez okregowg komisje
egzaminacyjna.

Osoba, ktdéra zdata egzaminy z zakresu wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym
zawodzie oraz posiada poziom wyksztatcenia wymagany dla danego zawodu, otrzymuje
dyplom potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie. Dyplom wydaje okregowa komisja
egzaminacyjna.

Ponowne przystapienie do egzaminu
Osoby, ktére

[J nie zdaty jednej lub obu czesci egzaminu,

[ nie przystgpity do egzaminu w wyznaczonym terminie,

[ przerwaty egzamin

moga ponownie przystgpi¢ do egzaminu lub niezdanej czesci, z tym ze:

[J uczniowie (stuchacze) przystepujg do egzaminu w kolejnych terminach w trakcie
nauki oraz dwukrotnie po zakonczeniu nauki na zasadach okreslonych dla
absolwentow; przystgpienie po raz trzeci lub kolejny po zakonczeniu nauki odbywa
sie na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego,

[J osoby, ktdére rozpoczety zdawanie egzaminu zawodowego po zakonczeniu nauki
(absolwenci) lub po ukonczeniu kursu kwalifikacyjnego oraz osoby, ktére przystgpity
do egzaminu na podstawie s$wiadectw szkolnych uzyskanych za granicy, po
dwukrotnym niezdaniu tego egzaminu lub jego czesci zdajg egzamin zawodowy lub
jego czes¢ na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego.

Po uptywie trzech lat od dnia, w ktérym Zdajacy przystgpit do czesci pisemnej egzaminu i nie
zdat egzaminu lub mdgt przystapi¢ po raz pierwszy do czesci pisemnej egzaminu, przystepuje
do egzaminu w petnym zakresie.
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MODUL 2. INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik mechanik okretowy powinien by¢
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) obstugiwania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

2) oceniania stanu technicznego oraz wykonywania napraw i remontéw maszyn, urzgdzen
i instalacji okretowych;

3) petnienia wachty maszynowej: portowej i morskiej;
4) uczestniczenia w akcjach ratowniczych i ratunkowych prowadzonych przez zatoge okretu.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik mechanik okretowy wyodrebniono 1 kwalifikacje.

Numer Symbol
kwall_flka,cljl kwalifikacji N e e
(kolejnosc) z podstawy

w zawodzie programowe;j

Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjq maszyn, urzqdzen

K1 M.32. i instalacji okretowych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia
w zawodzie technik mechanik okretowy w 4-letnim technikum. Istnieje réwniez mozliwos¢
ksztatcenia w 2- letniej szkole policealnej; ksztatcenie wytgcznie w szkole dla miodziezy.
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MODUL 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN

Kwalifikacja K1
M.32. Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjqg
maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych

1.Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.32. Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjq
maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych

1.1. Przygotowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych do pracy.

Umiejetnos¢ 1) rozrdznia statki, siftownie okretowe, maszyny, urzqdzenia oraz instalacje
okretowe, na przyktad:
(J rozréznia urzadzenia okretowe znajdujgce sie w sitowni okretowej jednostki
ptywajacej;
(J rozrdznia statki pod wzgledem budowy, przeznaczenia i napedu;
(J rozrdznia maszyny i instalacje okretowe.

Przyktadowe zadanie 1.
Na fotografii przedstawiono

wiréwke paliwa.
kociot okretowy.
spalarke smieci.

o0 ®p

wymiennik ciepfa.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnos¢ 2) stosuje normy i dokumentacje technicznqg dotyczgce sprzetu kontrolno-

pomiarowego, maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku angielskim,
na przykfad:

(J analizuje informacje zawarte w instrukcji obstugi silnika,

(J wyszukuje niezbedne informacje zawarte w dokumentacji technicznej urzadzen

w jezyku polskim i angielskim.

Przyktadowe zadanie 2.
Ponizej umieszczono fragment instrukcji obstugi silnika dotyczacy procedury przygotowania
silnika do uruchomienia.

»(...)6. Otworzy¢ kurki indykatorowe na gtowicach cylindrowych oraz kilkakrotnie obracaé silnik przy
pomocy obracarki, aby upewnic sie, ze uktad korbowy dziata prawidtowo i ze w cylindrach nie nagromadzita
sie woda, olej lub paliwo.

7. Sprawdzi¢ uktady olejowe niskiego i sredniego cisnienia. Dalej "obracac¢" silnik obracarka, az zacznie
wyciekac olej z wszystkich tozysk uktadu korbowego. Sprawdzi¢ wskazniki przeptywu uktadu smarowania
turbosprezarek. Sprawdzi¢ przeptyw wody chtodzenia ttokéow w lejkach sptywu wody. (...)

8. Podczas obracania silnika za pomoca obracarki w regularnych odstepach czasu pokrecac korbki reczne
wszystkich pomp smarowania cylindréw. (...)

9. Gdy przy rozruchu silnika stosowany jest olej napedowy o wyzszej lepkosci, nalezy go uprzednio podgrzac
do wymaganej temperatury. Wode chtodzacg zawory wtryskowe doprowadzi¢ do wymaganej normalne;j
temperatury.

10 Sprawdzi¢ cisnienie w ukfadzie powietrza rozruchowego i w razie koniecznosci napetni¢ zbiorniki
powietrza rozruchowego. Spusci¢ wode z przewodow i zbiornikéw powietrza. Odwodni¢ zawory zwrotne i
odcinajace powietrza rozruchowego.”

Wynika z niej, ze jedng z pierwszych czynnosci, jakg nalezy wykonaé przed uruchomieniem
silnika jest

A. odwodnienie instalacji sprezonego powietrza.

B. podgrzanie oleju napedowego o wyzszej lepkosci.

C. przesmarowanie punktéw smarnych tulei cylindrowej.

D. sprawdzenie przeptywu oleju smarnego w punktach kontrolnych.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Przyktadowe zadanie 3.

W trakcie uzytkowania wirdwki mechanik zaobserwowat nieprawidtowosci w jej pracy.
Aby skorzystac ze wskazéwek dotyczacych rozwigzywania problemdéw zawartych w instrukcji
ktérej fragment zamieszczono ponizej, musi otworzy¢ jg na stronie

B 0] 011 - | o o 27

3.1.  Technical iNfOrmMation .......cccceevieiniieiiiienieeieeee e 28
3.0.0. SEPArALION e 28
3.1.2. General information on cleaning the bowl ...........ccccoeeeviiiieiiiiieee e, 28
3.1.3. Calculating the separating time ........ccccooeeeiiiiiiiinee e, 29
3.2 BefOre Start-Up .occceoieeeieiiiieeiee ettt 30
3.3, Starting the Separator ........ccceeeveeriienieenee e 30
3.4.  Monitoring of Operation ........cccccuveeeeiieiicciee e e 30
3.5. Shutting down the separator ......cccceceerieeniieenieenieecee e 31

A. 28.

B. 29.

C. 30.

D. 32.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 7) sprawdza szczelnos¢ i usuwa przecieki maszyn, urzqdzen i instalacji
okretowych, na przyktad:
(J dobiera sposéb naprawy nieszczelnosci w chtodnicy ptaszczowo-rurowej oleju
smarnego,
(J dobiera materiaty do usuwania nieszczelnosci maszyn, urzgdzen i instalacji;
(J dokonuje kontroli szczelno$ci maszyn, urzadzen i instalacji.

Przyktadowe zadanie 4.

W trakcie kontroli ptaszczowo-rurowej chtodnicy oleju mechanik zaobserwowat mieszanie
sie czynnika chtodzonego z chtodzacym. Przeprowadzona kontrola wykazata, ze dwie rurki
wykazujg oznaki nieszczelnosci. W celu przywrécenia szczelnosci chtodnicy nalezy

A. wymontowac uszkodzone rurki i wymienic je na nowe.

B. natozy¢ na miejsce przecieku opaski uszczelniajgce.

C. wymontowac uszkodzone rurki i zaspawaé powstate nieszczelnosci.
D. zaslepié oba konice nieszczelnych rurek zgodnie z instrukcjg obstugi.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

1.2. Montowanie oraz remontowanie maszyn, urzadzen i instalacji sitowni
okretowe;j.
Umiejetnos¢ 1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjq techniczno-ruchowgqg
w jezyku polskim i angielskim, na przykfad:
(J interpretuje symbole i oznaczenia umieszczane na maszynowych rysunkach
technicznych;
(J postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg oraz instrukcjami obstugi przy
montazu i remontach maszyn, urzadzen i instalacji sitowni okretowe;j.

Przyktadowe zadanie 5.
Na zamieszczonym rysunku cyfrg 1 oznaczono
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. gwint Sruby.

A

B. rowek wpustowy.
C. sfazowanie Sruby.
D

. grubos¢ materiatu.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzqdzen i instalacji
okretowych oraz lokalizuje miejsce powstania uszkodzenia, na przyktad:
(J ustala przyczyny niesprawnosci podczas pracy pomp;
(J analizuje parametry robocze maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych;
(J okre$la przyczyny i lokalizacje uszkodzenia np.: w oparciu o schematy instalacji,
wytyczne z instrukcji obstugi lub dokumentacji techniczno-ruchowej.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 6.

Mechanik wachtowy zaobserwowat, ze stopief samozasysajgcy wirowej pompy krgzeniowej
wytfacza powietrze, lecz prdznia nie wzrasta po stronie ssania. Prawdopodobng przyczyna
takiego objawu moze by¢

A. przecigzenie silnika pompy.

B. uszkodzenie sprzegta pompy.

C. nieszczelnos¢ na rurociggu ssawnym.
D. zanieczyszczenie przewodu ssawnego.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 11) prowadzi dziennik maszynowy oraz dokumentacje wymaganq przepisami
prawa, na przyktad:

(J dokonuje wpiséw w dzienniku maszynowym w trakcie wachty morskiej;

(J analizuje i dokumentuje parametry maszyn, urzadzen i instalacji okretowych.

Przyktadowe zadanie 7.
Po drugiej godzinie wachty petnionej w godzinach 00:00 - 04:00 mechanik dokonat
rutynowego, kontrolnego odczytu nastepujgcych parametréow roboczych:

— temperatura wody zaburtowej 18°C

— ci$nienie oleju tozyskowego 0,36 MPa

— temperatura cieczy chtodzacej na dolocie do cylindra 55°C

— ci$nienie cieczy chtodzacej cylindry 0,42 MPa
W ktérym miejscu w dzienniku maszynowym mechanik powinien wpisa¢ cisnienie cieczy
chtodzacej cylindry silnika?
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Odpowiedz prawidtowa: A.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

1.3. Organizowanie i wykonywanie prac z zakresu napraw i remontéw maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych

Umiejetnosc¢ 4) sporzqdza wykazy czesci zamiennych, na przyktad:

a

0

sporzadza zamowienia na czesci zamienne do planowanego remontu maszyn
i urzadzen;

opracowuje wykazy czesci zamiennych koniecznych do wykonania napraw
i remontdw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych.

Przyktadowe zadanie 8.

Na podstawie zamieszczonego nizej fragmentu dokumentacji pompy wody stodkiej, do
planowanego po 3600 godzinach pracy jej remontu, mechanik musi zaméwi¢ nastepujgce
czesci zamienne:

Wykaz czesci zamiennych

Poz. Nazwa i wymiar czesci Materiat llosé Trwatos¢
sztuk [godz.]
1 Wirnik Braz 1 7000
2 Pierscien uszczelniajgcy Braz 1 1 7000
3 Podktadka dtawicy Weg. rysunku 3 3500
4 Podktadka zabezpieczajaca Mosigdz 1 3500
5 Pierscien uszczelniajgcy A70 x 100 Guma 2 1200
6 tozysko kulkowe 140/65 x 33 Wg. katalogu 1 14000
A. wirnik, podktadka dtawicy, pierscien uszczelniajgcy A70x100.
B. podktadka dtawicy, tozysko kulkowe 140/65x33, podktadka zabezpieczajaca.
C. pierscien uszczelniajgcy A70x100, podktadka dtawicy, podktadka zabezpieczajaca.
D. pierscien uszczelniajacy z brazy, podktadka zabezpieczajaca, podktadka dtawicy.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 7) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do biezgcego wykonywania prac
remontowych, na przyktad:

a
a

dobiera narzedzia do prac przy remoncie wiréwki;

rozréznia narzedzia znajdujgce sie na wyposazeniu statku bedace wyposazeniem
maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

stosuje narzedzia i sprzet specjalistyczny do biezgcego wykonywania prac
remontowych.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 9.
Ktére z narzedzi stosowanych w pracach demontazowych maszyn i urzadzen okretowych
nalezy przygotowac, planujgc demontaz wirédwki paliwa ciezkiego?

C.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 11) ocenia poprawnosc¢ dziatania maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych,
na przykfad:
(J wykorzystuje wykres indykatorowy do oceny poprawnosci pracy uktadu
wtryskowego;
(J ocenia poprawno$¢ dziatania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych na podstawie
odczytu i analizy parametréw roboczych.

Przyktadowe zadanie 10.
Tzw. otwarty lub rozwiniety wykres indykatorowy nalezy wykorzysta¢ do analizy stanu
technicznego oraz poprawnosci pracy

A. uktadu wtryskowego paliwa.

B. pompy wstepnego przesmarowania.

C. filtra dokfadnego oczyszczania paliwa.

D. tfozysk uktadu ttokowo-korbowego silnika.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.4. Uczestniczenie w akcjach ratowniczych i ratunkowych w celu ratowania
na morzu zycia ludzkiego i mienia.
Umiejetnos¢ 3) przestrzega procedur ewakuacji pasazeréw i zafogi okretu oraz ratowania
rozbitkow, na przyktad:
(J rozrdznia piktogramy zwigzane z ewakuacjg pasazerdw i zatogi okretu;
(J stosuje procedury postepowania i ogtaszania alarméw w sytuacjach zagrozenia
zdrowia i zycia pasazeréw i cztonkéw zatogi okretu.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Przyktadowe zadanie 11.
Po ogtoszeniu alarmu opuszczenia jednostki kazdy cztonek zatogi powinien udaé sie do
punktu zbidrki oznaczonego piktogramem

A. B. C. D.

.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 4) obstuguje instalacje wykrywcze i alarmowe oraz sprzet przeciwpozarowy
i instalacje gasnicze na okrecie, na przyktad:
(J rozréznia podstawowe symbole sprzetu przeciwpozarowego i instalacji gasniczych
znajdujace sie na planie przeciwpozarowym jednostki;
(J stosowanie procedur postepowania podczas uruchamiania instalacji gasniczej CO2;
(J stosuje procedury postepowania podczas obstugi instalacji wykrywczych, alarmowych
i gasniczych.

Przyktadowe zadanie 12.
Po ogtoszeniu alarmu pozarowego podjeto decyzje o uzyciu instalacji gaszenia CO;, w sitowni
jednostki. Przed uruchomieniem instalacji nalezy upewnic sie, ze

A. wentylacja w sitowni jest uruchomiona.

B. awaryjna pompa przeciwpozarowa jest uruchomiona.

C. wszyscy cztonkowie zatogi zatozyli aparaty oddechowe.
D. wszyscy cztonkowie zatogi opuscili przedziat maszynowy.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.32. Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych
z eksploatacjqg maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych

W trakcie eksploatacji chtodni prowiantowej uaktywnit sie alarm wysokiego ci$nienia na
ttoczeniu sprezarki chtodniczej. Dysponujgc symulatorem chfodni prowiantowej oraz
zatgczong dokumentacjg: schemat instalacji stanowiska chtodni prowiantowej (wydruk
z symulatora), wykaz dostepnych narzedzi i materiatéw, wykaz dostepnych czesci
zamiennych, wykaz nastaw parametrow pracy symulatora chtodni prowiantowej, procedure
wydruku zrzutu ekranu monitora, dokumentacje techniczno-ruchowg: skraplacza,
presostatycznego zaworu wodnego i sprezarki chtodniczej (wybrane fragmenty), przy
zatozeniu, ze:

e wszystkie zawory reczne s3 w odpowiednich pozycjach,

e pompa wody chfodzacej skraplacz pracuje prawidtowo,

e w systemie jest odpowiedni czynnik chtodniczy,

e poziom czynnika chtodniczego jest prawidtowy,

e sprezarka chtodnicza nie jest uszkodzona,

e presostat wysokiego ci$nienia nie jest uszkodzony,

e uktad sterowania dziata poprawnie.
Opracuj dokumentacje przedstawiajgcg przebieg procesu lokalizacji i usuniecia mozliwych
uszkodzen powodujacych wzrost cisnienia na ttoczeniu sprezarki chtodniczej. Przygotuj
symulator chtodni prowiantowej do uruchomienia zgodnie z podanymi nastawami oraz
wykonaj zrzuty ekranowe potwierdzajace jego dziatanie.
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Schemat instalacji stanowiska chtodni prowiantowej
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Wykaz dostepnych narzedzi i materiatow
suwmiarka,
komplet wkretakow,
klucz dynamometryczny,
szczypce uniwersalne,
Sciggacz do tozysk,
komplet kluczy ptaskich i oczkowych,
nozyczki,
mtotek stalowy,
mtotek gumowy,
no6z monterski,
szczotka ryzowa,
pret stalowy,
klej,
silikon,

srodki chemiczne do usuwania kamienia kottowego.

Wykaz dostepnych czesci zamiennych i materiatow
zestaw naprawczy pompy wody chtodzacej skraplacz,

zestaw naprawczy pompy olejowej sprezarki,

zestaw naprawczy wodnego zaworu presostatycznego,
zestaw uszczelnien typu O-ring,

zestaw do zaslepiania uszkodzonych rur skraplacza,
zawor bezpieczenstwa,

uszczelki do pokryw wodnych skraplacza.

Wykaz nastaw parametréw pracy symulatora chtodni prowiantowej
gtéwne zasilanie jest wtaczone

pracuje komora nr 2

czynnik przeptywa przez odwadniacz

by-pass na pompie wody chtodzacej skraplacz jest zamkniety
na termostacie ustawiono temperature +6°C

czestotliwos¢ odszraniania ustawiono na 16h

pompa jest uruchomiona

sprezarka pracuje

rdznica na termostacie +3°C
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

Procedura wydruku zrzutu ekranu monitora

Podczas pracy chtodni prowiantowe] (gdy ustabilizuje sie temperatura w komorze 2) nalezy:
1. uruchomié program "Paint" dostepny w menu Start—>Programy—>Akcesoria,

kombinacjg klawiszy ALT TAB przejs¢ do programu symulatora,
przej$¢ na zaktadke Panel kontrolny i wcisng¢ kombinacje klawiszy ALT PRTSCR,
kombinacjg klawiszy ALT TAB przejs¢ do programu Paint,
kombinacjg klawiszy CTRL V wklei¢ bitmape do programu Paint,
wydrukowac rysunek kombinacjg klawiszy CTRL P,

No vk wnbN

powtarzajgc punkty od 2 do 6 wydrukowaé réwniez zaktadke Schemat oraz
Termostat komory 2.

Dokumentacja techniczno-ruchowa skraplacza (wybrane fragmenty)
1. Przeznaczenie:

Skraplacze przeznaczone sg do skraplania par czynnikéw chlorowcopochodnych R12, R22
i R502 w instalacjach chtodniczych.

Do chtodzenia skraplacza stosowana jest:
— woda morska dla urzadzen okretowych,
— woda stodka dla urzadzen lgdowych.
2. Budowa:
Skraplacz sktada sie z korpusu oraz dwdch pokryw wodnych otwartej i zwrotne;.

Korpus wykonany jest z ptaszcza stalowego zamknietego dwoma wspawanymi dnami
sitowymi z brazu aluminiowego lub stalowymi pokrytymi warstwa tworzywa (...). Wewnatrz
korpusu umieszczona jest wigzka rur zebrowanych (...). Koncowki rur pokryte sg warstwa
poliamidu i rozwalcowane w dnach sitowych. (...).

W gérnej czesci korpusu znajduje sie krocie¢ dolotowy par czynnika oraz podtaczenia do
zaworu bezpieczenistwa, zaworu odpowietrzajgcego i przewodu wyrdwnawczego. Odptyw
ciektego czynnika odbywa sie poprzez krééce umieszczone w dolnej czesci skraplacza.
(...)Pokrywa otwarta posiada krdééce doptywowy i odptywowy wody przystosowane do
taczenia z rurociggami wody (...).

W pokrywie zwrotnej w gérnej czesci znajduje sie kurek odpowietrzajgcy, w dolnej czesci
kurek spustu wody.(...)

Jako wyposazenie skraplacza nalezy stosowac nastepujgcg armature: zawdr odcinajgcy
tréjdrozny, zawér bezpieczenstwa, zawdr odpowietrzajgcy oraz kurki spustowy
i odpowietrzajacy (...).
3. Eksploatacja:

3.1.1. Dziatanie
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Podczas eksploatacji nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na regulacje ilosci wody
przeptywajacej przez skraplacz. (...) W miare zanieczyszczania sie skraplacza szybkosé
przeptywu wody w rurkach, przy tych samych natezeniach przeptywu bedzie wzrastaé.
Aby nie przekroczy¢ dopuszczalnych predkosci przeptywu wody nalezy okresowo
kontrolowa¢ czystosc rurek skraplacza. Przekroczenie dopuszczalnej predkosci przeptywu
powoduje erozje rur. Zbyt mata predkosé przeptywu wody (...) powoduje znaczne
zmniejszenie wydajnosci skraplacza i wystepowanie tendencji do zamulania sie
skraplacza i osadzania sie zanieczyszczen organicznych. (...)

3.2. Przeglgdy
3.2.1. Potaczenia

(...) W czasie przegladéow nalezy zwrdci¢ uwage na szczelno$é¢ potgczen od strony
czynnika chtodniczego oraz wody. W przypadku nieszczelnosci zamocowania pokryw
wodnych nalezy starannie dokreci¢ pokrywe do skraplacza, a jesli to nie da rezultatu,
wymieni¢ uszczelke okragfta pierscieniowg na nowga. Samouszczelniajgce pierscienie
wymagajg lekkiego docisniecia do powierzchni uszczelniajgcej - nadmierne $cisniecie
deformuje uszczelke i skraca jej zywotnosc¢.

3.2.2. Pokrywy wodne

Na zdejmowanych pokrywach sprawdzi¢ zamocowanie uszczelek ksztattowych
natozonych na przegrody. Uszkodzone uszczelki usungé, zatozy¢ zapasowe na klej
"butapren". Zwrdci¢ uwage na prostopadte ustawienie uszczelek celem utozenia sie ich
na powierzchni dna miedzy rzedami rur. Zte ustawienie uszczelek spowoduje zakrycie
czesci otworédw w rurkach, zdeformuje uszczelke i stworzy trudnosci z uszczelnieniem
pokrywy na obwodzie.

W pokrywie zwrotnej sprawdzi¢ okresowo dziatanie kurka odpowietrzajgcego
i spustowego. Pokrywy oczysci¢é wewnatrz z osaddéw i sprawdzi¢ zabezpieczenie
przeciwkorozyjne, w razie koniecznosci drobne uszkodzenia zabezpieczy¢ (...), przy
znacznych ubytkach pokrywe wymieni¢ na nowg (...).

3.2.3. Rury chtodzgce

Rury nalezy okresowo czysci¢c na powierzchniach wewnetrznych w celu usuniecia
powstatych osadéw (muf, muszle itp.). Mechaniczne czyszczenie nalezy przeprowadzi¢
szczotkami z twardego tworzywa, nasadzanymi na pret stalowy.

Nalezy unika¢ czyszczenia narzedziami metalowymi by nie uszkodzi¢ rur. Czyszczenie
srodkami chemicznymi o niesprawdzonym dziataniu na materiat skraplacza nie jest
zalecane. W przypadku pekniecia rury chtodzacej nalezy jg zaslepi¢ lub wymienié. Przed
przystgpieniem do tych czynnosci nalezy skraplacz oprézni¢ z freonu i poczekac na
wyréwnanie sie cisnied wewnetrznego z cisnieniem atmosferycznym. (...) Po zaslepieniu
sprawdzi¢ szczelnos¢ potaczenia. W przypadku uszkodzenia wiekszej ilosci rur nalezy je
wymieni¢ na nowe.
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Sposdb zaslepienia rury

Uszkeodzona rurka

Pret z gwinlerm dwustronnym

Tulejka stozkowa zaslepiajaca

Dokumentacja techniczno-ruchowa presostatycznego zaworu wodnego (fragmenty)
Wprowadzenie.

Automatyczne zawory wodne WVS s3 stosowane do regulacji przeptywu wody chtodzacej
skraplacz.

Zawory te modulujg regulacje cisnienia skraplania i praktycznie utrzymujg je na statym
poziomie. W momencie zatrzymania instalacji chfodniczej zawory zamykajg sie
automatycznie.

Konstrukcja i dziatanie

Impulsy cis$nienia skraplania sg przenoszone poprzez mieszek na grzybek tak, ze zawdr jest
w stanie - nawet przy bardzo matych zmianach cisnienia - dostosowac ilos¢ przeptywajgcej
wody do aktualnego obcigzenia.

Jezeli majg by¢ stosowane fluorowcopochodne czynniki chtodnicze, to przytacze po stronie
czynnika chtodniczego moze by¢ zrealizowane kapilarg miedziang. W ramach akcesoriéw
mozna zamowi¢ kapilare o dtugoéci 1 m z nakretkami $rubunkowymi /4 cala / 6 mm na obu
koncach.

Konstrukcja zawordw z tzw. odcigzonym grzybkiem sprawia, ze zmiany cisSnienia wody nie
wptywajg na ich nastawienie.
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Instalacja powinna by¢ zabezpieczona przed nadmiernym wzrostem cisnienia ttoczenia
(skraplania) na wypadek awarii zasilania woda.

Jako zabezpieczenie powinien by¢ uzyty presostat typu KP lub RT zamontowany po stronie
wysokocisnieniowe]j uktadu chtodniczego.

1. Przytacze ci$nienia (Srubunek),

2. Przytacze cisnienia (nypel do spawania),
3. Zespot mieszka,

4. Trzpien dociskowy,

5. Nakretka regulacyjna,

6. Obudowa sprezyny,

6a.Pokrywa,

7. Zespot pilotujacy,

8. Wrzeciono grzybka,

10. Uszczelka izolacyjna,

: .
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12. Pokrywa zaworu,
15. Serwottok,
20. Samooczyszczajacy sie zespot filtra, | WS 50— 100

'\(\\\\\\\\\&\"\\

21. Dysza pilotowa,

24. Sprezyna wspomagajaca.

WVS 50 — 100 mogg by¢ dostarczone albo z przytagczami z BSP albo z kotnierzami do
spawania.

Potgczenia ze skraplaczem mogg by¢ wykonane za pomocg rur miedzianych lub stalowych.
Zawory s3 dostarczane z nyplami Srubunkowymi 1/4 cala (6 mm) do rur miedzianych i
z nyplami do spawania do rur stalowych. g 6 mm / 10 mm.

Zawor sktada sie z trzech gtownych elementéw:
1. Zaworu gtéwnego z serwottokiem

Korpus zaworu gtéwnego jest wykonany z zeliwa z wprasowanym gniazdem z brazu.
Serwottok jest z brgzu armatniego i ma tuleje oraz pierscien uszczelniajgcy wykonany z gumy
profilowej.

2. Zaworu pilotowego

Zawor pilotowy jest wykonany z brgzu armatniego, grzybek i gniazdo pilota ze stali
nierdzewnej, a dysza pilota z mosigdzu. Materiaty te sg szczegdlnie odporne na korozje
wodna. Jednak zawdr nie jest odporny na wode morska.

Filtr siatkowy przed dyszg pilota jest wykonany z gestej siatki niklowej.

Stopien otwarcia zaworu pilotowego (ktéry zalezy od wzrostu ci$nienia skraplania ponad
nastawione cisnienie otwarcia) okresla stopien otwarcia zaworu gtéwnego, a tym samym
wielkos¢ przeptywu wody.
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

3. Zespot mieszka z przytgczem do skraplacza.

Zespot mieszka jest wykonany z aluminium i stali odpornej na korozje.

Dokumentacja techniczno-ruchowa sprezarki chtodniczej (fragmenty).

WVS, czesci zamienne

2) Numery kodowe obejmuja korpus zaworu, uszczelki kolnierzy, sruby kolnierzowe i sruby do pilota
3) Numery kodowe obejmuija element sterujacy i obudowe sprezyny.
4) Numery kodowe obejmuija kohnierze wiotowy i wylotowy.

Akcesoria
Opis Numer kodowy
Kapilara o dlugosci 1 m. Nakretki srubowe
1/a cala (6 mm) na kazdym koricu 060-0071
Wspomik do WVFX 10 — 25 003N0383

Numer kodowy
: -
e Preylya Korpus zaworu Zespdl pilota 7) Komplet kolnierzy WSP::;T(Q[:::Q

9 cisnief
1= 10 bar
o Wvs532 Gl1sl) 016D5032 016D1017 016D1327
L—1 WVS 40 G1'a) 016D5040 016D1017 016D0575
tj WVS 50 Kolnierze spawane 2cale |  016D5050 2) 016D1017 027N3050 016D0576
WVS 65 Kolnierze spawane 2% cala| 016D50652) 016D1017 027N3065 016D0577
WVS 80 Kolnierze spawane 3cale | 016D5080 2) 01601017 027N3080 016D0578
WVS 100 Kolnierze spawane 4 cale 016D5100 2 016D1017 027N3100 016D0579

1) 1502281
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Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan |

Dokumentacja techniczno-ruchowa sprezarki chtodniczej (fragmenty)

Opis sprezarki typu
BFO3-4-5
Rya. 1

Sprezarka typu BFO jest wielocylindrowa
sprezarka tiokowa, wystepujaca w trzech
wielkosciach: BFO 3 z 2-ma cylindrami,
ofaz BFO 4 i § z 4-ma cylindrami.
Sprezarka BFO zostata specjalnie
zaprojektowana do pracy z czynnikami
chiodniczymi z grupy chliorowco-
pochodnych - HFC/HCFC, ale amoniak
moze byt tu roéwniez stosowany. Typ
czynnika chiodniczego w okreslonym,
dostarczonym egzemplarzu jest
Zaznaczony na str.1 niniejszej instrukcji.
Fowyzszy Rys.1 przedstawia sprezarke 4-
cylindrowa,

Thoki pracuja w tulejach cylindrowych,
wpasowanych w blok sprezarki, z dwoma
cylindrami pod kazdg pokryws goma.
Zawory sprezarki to tzw. zawory plyikowe
zamoniowane na plytce poSredniej.
Plyika podrednia zamontowana jest
pomiedzy pokrywa géma a korpusem
sprezarki i jest atwa do demontazu, gdy
tylko zdejmie sie pokrywe gdma,

TEATTES_ 0 w1

Wat karbowy zamontowany jest w
tozyskach slizgowych, zdolnych do
przeniesienia zardwno obcigten
radiainych. jak i osiowych. Cisnienie oleiju
dla lozysk jest uzyskiwane za
posSrednictwem zebatkowe] pompy
olejowej, wbudowanej w sprearke.

Na zakoficzeniu polosi, wat korbowy
posiada uszczelnienie odciazone typu
pierScieniowo-suwakowego, Zawiera ono
deciskany sprezyng pierscien grafilowy,
obracajgey sie wraz z walem korbowym i
tworzacy uszczelnienie z pokryws
uszczelnienia wakhu.

Sprezarki 4-cylindrowe, BFO 4 oraz

BFQ 5, sq dostepne ze stopniami regulacii
wydajnosci, mieszczacymi sie w zakresie
od 100% do 509,

Sierowanie wydajnoscia kontrolowane jest
za pomoca zawond elektromagne-
tycznego, wyposaronego w specjaing
pokrywe gérna, celowo przystosowang do
requlaciji wydajnosci.
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Dziennik pracy.

W celu prowadzenia zapisdw stanu
funkcjonowania chiodni rekomendowane

Taki dziennik pracy powinien by&
wypehiany w regulamych interwatach
czasowych, przez co moze on dostarczyt

waznych informacji o wszelkich
niepoZadanych zmianach w stanie

jest prowadzenie dziennika pracy. funkcjonowania urzadze.
(patrz nizej).
Obserwacja Punkt pomiarowy Jednostka pomiarowa
Czas Dataiczas
Cisnienie ssania » Manometr sprezarki
* Urz. kontroine °C lub bar
UNISAB Il
Cisnienie upustowe » Manometr sprezarki °C lub bar
+ Urz. kontroine
UNISAB Il
Ciénienie oleju = Manometr sprezarki
* Urz. kontrolne bar
UNISAE II
Temperatura oleju o Uiz kontoalna
UNISAB II "C
;Ewmmra zasysanego v Wi e
dzie ssania bezpodre- oc
dnio przed sprezarka
» Urz. kontroine
UNISAB Il
Temperatura gazu . Tﬂ:mmatr W przewo-
upustowego 9 dzie odiot. bezposre-
dnic za sprezarks jecz °C
przed separatorem
oleju
= Uz kontroine
UNISAB I
Poziom oleju  Waziemik paziomu Poziom oleju winien byt
W sprezarce oleju w sprezarce widoczny we wzierniku
Dopetnianie sprezarki o FRlEWCE lo$¢ liréw
olejem tadowanie olejem
sprezarki w Amperach UNISAB Il
(dodatkowy)

W tym samym czasie nalety zwracaé¢ uwage na nastepujace sprawy:
(w zaleznodci od fycrenia mozna to zaznaczad w dzienniku)

= czy system chiodzenia sprezarki funkcjonuje prawidiowo,

= czy ze sprezarki slycha¢ obce diwigki (nie zwigzane z normalng pracg),
= CZy wystepuja nienomalne wibracje sprezarki.
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Obstuga sprezarki ttokowej

W celu zapewnienia bezusterkowej pracy
chitodni wskazane jest prowadzenie
regulamej obstugi. W tym rozdziale
SABROE wskazuje na elementy obshugi
okresowe| okreslane przez liczbe godzin
pracy liczong od momentu pierwszego
uruchomienia lub od dostarczenia
sprezarki,

Schemat obstugi rowniez uzalezniony jest
od wysokosci obrotéw sprezarki. Jezeli
pracuje ona przy mniej niz 1200 cbr/min
SABROE zgadza sie na wydiuzenie
czasowych interwaldw obstugi. Jednakze,
sprezarka zawsze winna pracowac w
przedziatach szybkoéci zalecanych przez
SABROE. Patrz Opis spreZarki.
Zapewniajac sprezarce prace w okresio-
nych granicach ciSnien i temperatur oraz
przestrzeganie wyznaczonej obshugi
okresowej, mo2na oczekiwac od sprezarki
dlugiej i wydajnej pracy.

= Ztych wzgledow nalezy codziennie

Ciénienie pracy,
Temperatury pracy,
Poziom oleju i jego cidnienie,
Wystepowanie nienomailnych,
diwiekdw | wibracji.
Aktualne warunki pracy powinny znalezt
odzwierciedlenie w zapisach w dzienniku
;mcy. Patrz rozdziat dotyczacy Dziennika
racy.

Usuwanie czynnika chlodniczego ze
sprearki

Zanim bedzie mozna rozebrac sprezarke
natezy usunaé 2 niej czynnik chiodniczy co
mozna wykonac stosujac sie do
nastepujacych zaleceri:

1. Sqrq-.tmm pozwala sie pracowaé na
najnizszym poziomie wydatku,
nastepnie dtawi sie powoli zawdr
odcinajacy ssania az do catkowitego

2. Nastepnie sprezarka zatrzyma sie z

odcietym niskim cisnieniem. Mozna to
wyrequlowac, tak Ze sprezarka bedzie

sie zatrzymywala przy ciénieniu
nizszym niz normalne.

3. Zamknaé upustowy zawdr odcinajacy i
inne polgczenia rurowe sprezarki.

4, W sprezarkach z HFC i HCFC nale&y

usunac pozostajacy gazowy czynnik
chiodniczy przy uzyciu sprezarki
wypompowujace].

\
o

Pompa opréiniajaca
(p. prozniowa) o,

= W sprezarkach z R717 przyjac nalexy
nastepujacy sposob:

Potaczyé sprezarke z uszczelnionym
pustym zbiomikiem, ktdry jest z kolei
potaczony z otwartym zbiomikiem
zawierajgcym wode.

L

Woda

RT17

Woda zaabsorbuje czynnik chiodniczy,
ktbry w ten sposdb mozna przekazaé do
odpowiedniego zniszczenia. W momencdie
wyrownania cisnient zawdr nalezy
Zzamknat w celu zapobiezenia zassaniu
wody do sprezarki.
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Instrukcja obstugi

Przy montazu speciainej pokrywy gomej,
przystosowanej do regulacji wydajnosdi,
naleZy upewnit sie, ze plytka zaworu
zostata prawidtowo zamontowana,

Koricowka plytki zaworu powinna byé
zwrbcona w strong pompy olejowej
spregarki.

Niewtasciwie zamontowana plytka zablo-
kuje polgczenia gazu i doprowadzi do
niedopuszczalnego wzrostu ciénienia

| dalej do awarii sprezarki.

Cewka zaworu elektromagnetycznego jest
wymieniana przez poluzowanie wierzch-
niej Sruby tak Zze cewke w stanie nieak-
tywnym, mozna wyjaé bez potrzeby
wczesniejszego pozbawiania sprezarki
cisnienia.

Rozpoczecie odcigzania

Przy rozruchu silnikéw elekirycznych w
ukladzie gwiazda - trojkat, czesto w celu
zredukowania rozruchowego momentu
obrotowego silnika elektrycznego, nie-
zbednym jest ograniczenie w momencie
startu pracy sprezania wykonywanej przez
maszyne.

Zwykle do tego celu uzywany jest zawdr
elektromagnetyczny, dziatajacy w ukladzie
obejéciowym, kitry w fazie rozruchu
zwiera strong upustows ze strong ssawng
sprezarki. W takim ukiadzie niezbednym
jest zamontowanie na linii upustowej
Zaworu zwrotnego, zapobiegajgcego
powrotnemu przephywowi gazu
upustowego do sprezarki,

TOITTIAS O V14

Gdy silnik elektryczny wejdzie na
maksymalne obroty, ma miejsce
przelaczenie rozruchu z polqmanm ia

w na polaczenie wt
hﬂﬁmm? zoaﬁ
zamkniety | sprezarka pracuje teraz w
owyklych warunkach.

W nielicznych przypadkach konieczne jest
zamontowanie przekainika opéiniaja-
otwarcia zaworu elekiromagnetycznego, az
do momentu, gdy silnik elektryczny
wejdzie na maksymaine obroty.
Przekainik opdniajacy ustawiany jest na
1-2 sek. zwicke po przelgczeniu z gwiazdy
na polgczenie w trojkat.
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Dokumentacja przedstawiajaca przebieg procesu lokalizacji i usuniecia mozliwych
uszkodzen powodujacych wzrost cisnienia na ttoczeniu sprezarki chfodniczej

Obstuga chtodni
Zarbwno podezas rozruchu jak i pracy

p

nalezy sie upewnit, ze chiodnia pracuje
rawidiowo.

Sprezarka | skraplacz winny pracowaé
zadowalajaco, osprzet bezpieczeristwa
winien by€ nienaruszony,zas parownik
winien pod obcigzeniem funkcjonowac,
inaczej mowiac:

= uzyskiwane sg pozadane temperatury,

= ciSnienie w skraplaczu nie jest skrajnie
wysokie,

« chiodnia pracuje zgodnie z
oczekiwaniami.

Niniejsze instrukcje w zakresie obshugi

dajg pewne ogdine wskazania odnodnie

serwisu w chiodni powolujac przy tym

dane z niniejszej instrukcji. Wskazania

dotyczace obshugi winny by& uwaznie

= cisnienie oleju i temperatura przewodu czytane i starannie wykonywane.
upustowego sprezarki sg prawidiowe,
Odstep
Sprawdzié¢ czasowy Dzlatanie
Skrajnie wysokie ciénienie moze
byé¢ spowodowane:
= ograniczonym efektem
chiodzenia,
Ci$nienie | Cisnienie skraplania « zapowietrzeniem skraplacza
hmipe_ Codziennie | Zbyt niskie cignienie skraplacza
stwarza ryzyko ograniczenia
ratura doptywu czynnika chiodniczego
do parownika.
Temperature przewodu Nomaina temperatura przewodu
u upustowego upustowego, zgodna z instrukcja.
. MNagromadzone zanieczyszczenia
Filtr na: 5§ powodem zredukowanego
- linii cleczowe] dophlywu czynnika chiodniczego
Filtry - zaworze Wyczy$cit w | do parownika.
termostatowym razie potrzeby | Jezeli filtr jest na doplywie goracy,
- linii ssania za$ na odplywie chiodny,to moze
- powrocie oleju to byt spowodowane jego
zatkaniem.
Niektdre instalacje s
wyposazane we wziemikowy
wskaznik zawilgocenia, jereli
y kolor wskaznika zmienia sie z
Giuazaer (oo Gdy istnieje | zielonego na zofty,to wskazuie to
Zawierajgcych HFC/HCFC) potrzebs mwgunama SRYTUHA
Filtr osuszajacy nalezy regulamie
zmieniad,
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1. Przewidywane niesprawnosci (uszkodzenia) i ich przyczyny

2. Propozycje usuniecia niesprawnosci (uszkodzen)

3. Propozycje dziatan zapobiegajgcych podobnym niesprawnosciom (uszkodzeniom) w przysztosci
4. Wpykaz narzedzi i materiatdw do usuniecia niesprawnosci (uszkodzen)

5. Wykaz czesci zamiennych do usuniecia niesprawnosci (uszkodzen)

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie

O

dokumentacja przedstawiajgca przebieg procesu lokalizacji i usuniecia mozliwych
uszkodzern powodujgcych wzrost ci$nienia na tfoczeniu sprezarki chtodniczej —
rezultat 1;

przygotowanie symulatora chfodni prowiantowej do uruchomienia zgodnie
z zatgczonym wykazem nastaw — rezultat 2;

zrzuty ekranu monitora potwierdzajgca dziatanie symulatora zgodnie z zatgczong
procedura— rezultat 3.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bed3a uwzgledniac

0
O
O

zgodnos¢ zapisanych niesprawnosci i ich przyczyn ze stanem rzeczywistym;
poprawnos¢ okreslenia metod usuniecia niesprawnosci (uszkodzen);

poprawno$¢ okreslenia dziatan zapobiegajgcych podobnym niesprawnosciom
(uszkodzeniom) w przysztosci,

poprawnos$¢ doboru ilosci i rodzaju narzedzi i materiatéw potrzebnych do usuniecia
niesprawnosci (uszkodzen);

poprawnos$¢ doboru ilosci i rodzaju czesci zamiennych potrzebnych do usuniecia
niesprawnosci (uszkodzen);

poprawnos$é¢ ustawienia parametréw roboczych uruchamianego na symulatorze
urzadzenia, maszyny lub instalacji;

zgodnos$¢ przygotowanie symulatora chtodni prowiantowej do uruchomienia
z wykazem nastaw;

zgodnos¢ zrzutdw ekranowych wszystkich niezbednych zaktadek z symulatora ze
stanem rzeczywistym.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym

1. Przygotowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych do pracy

2) stosuje normy oraz dokumentacje techniczng dotyczqcq sprzetu kontrolno-

pomiarowego, maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych w jezyku polskim
i angielskim,

5) ocenia przydatnosc ptyndw eksploatacyjnych stosowanych w sifowni okretowej,
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6) przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne do eksploatacji na podstawie
dokumentacji.

2. Uruchamianie i eksploatowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjq techniczno-ruchowq w jezyku
polskim i jezyku angielskim,

2) dobiera przyrzqdy i urzqdzenia kontrolno-pomiarowe do przeprowadzania oceny
stanu technicznego maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych,

4) ocenia stan techniczny maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych,

5) okresla stopien zuzycia elementdw maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych,

6) uruchamia oraz obstuguje maszyny, urzqdzenia i instalacje okretowe,

7) wykonuje regulacje podstawowych parametrow pracy uktadow i systemdéw sitowni
okretowej,

8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzgdzen i instalacji okretowych
oraz lokalizuje miejsca powstania uszkodzen,

9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do przeglgdow technicznych i biezqcego
wykonywania prac konserwacyjnych maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych,

10) stosuje gospodarke zuzytymi smarami, paliwami i czynnikami chtodzgcymi,

11) korzysta ze specjalistycznych programow komputerowych i symulatoréow maszyn,
urzgdzen i instalacji okretowych.

3. Organizowanie i wykonywanie prac z zakresu napraw i remontéw maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych

1) opracowuje plany remontéw maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych,

2) opracowuje specyfikacje prac remontowych na podstawie przepisow klasyfikacyjnych
Polskiego Rejestru Statkéw (PRS), zalecern producentow urzgdzen Ilub stanu
technicznego maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych,

3) opracowuje technologie naprawy, remontu i montazu maszyn, urzqdzen i instalacji
okretowych,

4) sporzgdza wykazy czesci zamiennych,

6) przygotowuje sitownie do remontu stoczniowego,

7) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do biezgcego wykonywania prac remontowych,

11) ocenia poprawnos¢ dziatania maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych,

12) opracowuje i prowadzi dokumentacje oraz sprawozdawczos¢ remontowq.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.32. Organizacja i prowadzenie prac
zwiqzanych z eksploatacjq maszyn, urzqdzen i instalacji okretowych moga dotyczy¢
[J wykonania dokumentacji przedstawiajgcej przebieg procesu lokalizacji i usuniecia
mozliwych uszkodzen w urzadzeniach i instalacjach: wirowania paliw i olejéw,
zasilania silnika paliwem, chtodzenia, sprezonego powietrza, wyparownikow,
hydroforéw, kottéw, odolejaczy, oczyszczalni $ciekéw, maszyn sterowych, $rub
nastawnych itp.
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Zadania te bedg obejmowaty takze przygotowanie symulatorow do uruchomienia i wydruki
dokumentacji potwierdzajacej ich dziatanie.
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ZALACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéw prawnych

ZAtACZNIK 2. Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie technik
mechanik okretowy
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potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
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ZAtACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéw prawnych

(J Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o zmianie ustawy o systemie oswiaty oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2011 r, Nr 205, poz. 1206)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012 r., poz. 7)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach (Dz. U.z2012r., poz. 184)

(J Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 11 stycznia 2012 r. w sprawie
egzamindw eksternistycznych (Dz. U. z 2012 r., poz. 188)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidw i stuchaczy
oraz przeprowadzania sprawdziandw i egzamindw w szkotach publicznych
(Dz. U.z2012r., poz. 262)
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ZALACZNIK 2. Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie
Opracowano na podstawie dokumentu z dnia 7 lutego 2012 r.
technik mechanik okretowy 315105

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata,
wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposdéb ich realizacji sg
uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywaja

w szczegdlnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnacy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie,
a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikdéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdlnego

i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenc;ji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego,

z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedza
zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych
w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwdj kazdego uczacego sie,
stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukacji

i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na
uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie
kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawoddéw wpisanych do klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego.
Klasyfikacja zawoddw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia w tym zawodzie rowniez
w szkole policealnej dla mtodziezy.

1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik mechanik okretowy powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) obstugiwania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

2) oceniania stanu technicznego oraz wykonywania napraw i remontéw maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

3) petnienia wachty maszynowej: portowej i morskiej;

4) uczestniczenia w akcjach ratowniczych i ratunkowych prowadzonych przez zatoge okretu.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych, niezbedne jest osiggniecie zaktadanych efektéw
ksztatcenia, na ktore sktadajg sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
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9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

6) inicjuje wspodlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;

7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalno$ci gospodarczej;

9) obstuguje urzgdzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli
i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych;
4) formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie

w Srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

4) jest otwarty na zmiany;

5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem;

6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialnos$¢ za podejmowane dziatania;
9) potrafi negocjowac¢ warunki porozumien;

10) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotéw (wytacznie dla zawoddéw nauczanych na poziomie technika)
Uczen:

1) planuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

4) ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkdéw i jakosé pracy;
6) komunikuje sie ze wspdtpracownikami.

2) efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodédw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego,
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw PKZ(M.a) i PKZ(M.k);

Zataczniki Strona 4




Zataczniki

PKZ(M.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdow

i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej
i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen, mechanik pojazdéw samochodowych,
operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter kadtubéw okretowych, blacharz samochodowy,
blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik
budownictwa okretowego, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanizacji rolnictwa, technik
mechanik, monter mechatronik, elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik mechatronik, technik
transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, technik gérnictwa
podziemnego, technik gérnictwa otworowego, technik gérnictwa odkrywkowego, technik przerébki kopalin
statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn

i urzadzen metalurgicznych, operator maszyn i urzagdzen do obrébki plastycznej, operator maszyn i urzadzen
do przetwoérstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozréznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozréznia rodzaje potgczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdébki recznej i maszynowej;

13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(M.k) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie technik mechanik okretowy
Uczen:

1) rozrdznia prace zwigzane z cieciem i spawaniem elementéw okretu;

2) rozréznia elementy wyposazenia okretu;

3) rozréznia wskazniki niezawodnosci oraz trwatosci maszyn i urzadzen;

4) rozrdznia metody badania metali i stopdw oraz sposoby wykrywania ich wad;

5) wykorzystuje zagadnienia z termodynamiki technicznej, elektrotechniki, elektroniki i automatyki przy
eksploatacji maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

6) postuguje sie dokumentacjg klasyfikacji paliw i smaréw oraz okresla wiasciwosci mediéw roboczych i sposoby
przygotowania ich do pracy;

7) rozrdznia rodzaje obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej;

8) okresla budowe i zasade dziatania napeddw hydraulicznych i pneumatycznych oraz analizuje schematy tych
napedow;

9) stosuje prawa dotyczace statyki i dynamiki okretu;

10) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie technik mechanik okretowy opisane
w czesci ll:

M.32. Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
1. Przygotowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych do pracy

Uczen:

1) rozrdznia statki, sitownie okretowe, maszyny, urzgdzenia oraz instalacje okretowe;
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2) stosuje normy i dokumentacje techniczng dotyczgce sprzetu kontrolno-pomiarowego, maszyn, urzgdzen
i instalacji okretowych w jezyku polskim i jezyku angielskim;

3) przestrzega procedur dotyczacych pobierania na statek: paliwa, smaréw, olejow, czynnikéw chtodniczych
i gazéw technicznych z uwzglednieniem zasad ochrony srodowiska morskiego i zapobiegania rozlewom
zanieczyszczen;

4) wykonuje pomiary i uzupetnia poziomy paliwa, smardw, olejéw, czynnikéw chtodniczych i gazow
technicznych w zbiornikach okretowych;

5) ocenia przydatnos¢ ptynéw eksploatacyjnych stosowanych w sitowni okretowej;

6) przygotowuje materiaty oraz czesci zamienne do eksploatacji na podstawie dokumentacji;

7) sprawdza szczelnosé i usuwa przecieki maszyn, urzadzen i instalacji okretowych.

2. Uruchamianie i eksploatowanie maszyn, urzadzen i instalacji okretowych

Uczen:

1) postuguje sie instrukcjami obstugi oraz dokumentacjg techniczno-ruchowg w jezyku polskim i jezyku
angielskim;

2) dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe do przeprowadzania oceny stanu technicznego maszyn,
urzadzen i instalacji okretowych;

3) postuguje sie sprzetem kontrolno-pomiarowym stacjonarnym i przenosnym stosowanym w eksploatacji;

4) ocenia stan techniczny maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

5) okresla stopien zuzycia elementéw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

6) uruchamia oraz obstuguje maszyny, urzgdzenia i instalacje okretowe;

7) wykonuje regulacje podstawowych parametréw pracy uktadow i systemdw sitowni okretowej;

8) ustala przyczyny wadliwego funkcjonowania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych oraz lokalizuje miejsca
powstania uszkodzen;

9) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do przeglagddw technicznych i biezgcego wykonywania prac
konserwacyjnych maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

10) stosuje gospodarke zuzytymi smarami, paliwami i czynnikami chtodzgcymi;

11) prowadzi dziennik maszynowy oraz dokumentacje wymagang przepisami prawa;

12) korzysta ze specjalistycznych programoéow komputerowych i symulatoréw maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych.

3. Organizowanie i wykonywanie prac z zakresu napraw i remontow maszyn, urzadzen i instalacji okretowych
Uczen:

1) opracowuje plany remontéw maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

2) opracowuje specyfikacje prac remontowych na podstawie przepiséw klasyfikacyjnych Polskiego Rejestru
Statkéw (PRS), zalecen producentdow urzgdzen lub stanu technicznego maszyn, urzadzen i instalacji
okretowych;

3) opracowuje technologie naprawy, remontu i montazu maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

4) sporzadza wykazy czesci zamiennych;

5) kieruje pracami remontowymi wykonywanymi przez podlegtych pracownikdw oraz nadzoruje ich szkolenie;
6) przygotowuje sitownie do remontu stoczniowego;

7) dobiera i stosuje narzedzia i sprzet do biezgcego wykonywania prac remontowych;

8) wykonuje prace zwigzane z demontazem, weryfikacjg i montazem maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;
9) dobiera i stosuje metody regeneracji i naprawy czesci maszyn oraz nanoszenia na nie powtok ochronnych

i regeneracyjnych;

10) wykonuje regulacje parametréw pracy maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

11) ocenia poprawnos$¢ dziatania maszyn, urzadzen i instalacji okretowych;

12) opracowuje i prowadzi dokumentacje oraz sprawozdawczo$¢ remontowa.

4. Uczestniczenie w akcjach ratowniczych i ratunkowych w celu ratowania na morzu zycia ludzkiego i mienia
Uczen:

1) przestrzega procedur postepowania w sytuacjach zagrozenia zdrowia i zycia pasazerdw i zatogi okretu;

2) stosuje okretowe srodki identyfikacji sygnatéw oraz wzywania pomocy na okrecie;

3) przestrzega procedur ewakuacji pasazerdw i zatogi okretu oraz ratowania rozbitkéw;

4) obstuguje instalacje wykrywcze i alarmowe oraz sprzet przeciwpozarowy i instalacje gasnicze na okrecie;

5) stosuje indywidualne i zbiorowe $rodki ratownicze i ratunkowe;
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6) wykonuje czynnosci zwigzane z likwidacjg rozlewéw na morzu.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik mechanik okretowy powinna posiadac nastepujace
pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone do
sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym,
stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programoéw biurowych, program do wykonywania rysunku
technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad
wykonywania rysunku technicznego maszynowego;

2) pracownie techniczng i materiatoznawstwa, wyposazong w: maszyne wytrzymatosciowg, twardosciomierz,
defektoskopy: ultradzwiekowy, magnetyczny i rentgenowski, urzgdzenia do wykrywania peknie¢, mikroskop
metalograficzny, normy i standardy dotyczgce badan witasciwosci materiatow, probki materiatow
konstrukcyjnych i technologicznych, prébki potaczen spawanych, lutowanych, zgrzewanych, filmy dydaktyczne
przedstawiajgce procesy wytwarzania podstawowych materiatéw konstrukcyjnych stosowanych

w okretownictwie, poradniki zawodowe;

3) laboratorium silnikéw okretowych i mechanizméw pomocniczych, w ktérym powinny by¢ zorganizowane
nastepujgce stanowiska (jedno stanowisko dla czterech ucznidow): stanowisko z silnikiem okretowym
obcigzonym pradnicg lub hamulcem wodnym, umozliwiajgce analize pracy silnika; stanowisko pomp;
stanowisko sprezarki, pozwalajace uruchamia¢, zatrzymywac i obstugiwac sprezarke dwustopniows;
stanowisko urzgdzen oczyszczajgcych — wirdwki pracujgcej jako klaryfikator i puryfikator; stanowisko

z przemystowym urzgdzeniem chtodniczym, stanowisko z silnikiem okretowym przeznaczonym do przegladu

i remontu czes$ci wraz narzedziami do demontazu, montazu oraz pomiaréw warsztatowych;

ponadto laboratorium powinno by¢ wyposazone w: plansze i przekroje silnikdw oraz czesci mechanizméw

i maszyn okretowych, dokumentacje techniczng oraz instrukcje stanowiskowe;

4) pracownie elektrotechniki, elektroniki i automatyki okretowej, wyposazong w: stanowiska do pomiaru
podstawowych wielkosci elektrycznych z wykorzystaniem miernikdw analogowych i cyfrowych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia); stanowiska do badania uktadéw i elementow elektronicznych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia); stanowisko do badania silnikow elektrycznych i pradnic, stanowisko do obstugi
i badania akumulatorow; stanowisko do badania transformatoréw; stanowisko do badania zasilaczy
energoelektronicznych; stanowisko do badania regulatoréw; stanowisko do regulacji uktaddw automatyki;
dokumentacje techniczne, instrukcje stanowiskowe;

5) pracownie chemii technicznej, w ktdrej powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska (jedno
stanowisko dla czterech uczniéw): stanowisko do badania wody kottowej i chtodzgcej; stanowisko do badania
olejow oraz podstawowych wtasciwosci olejow smarowych; stanowisko do badania podstawowych wtasciwosci
paliw okretowych (jedno stanowisko dla czterech uczniéw);

ponadto pracownia powinna by¢ wyposazona w dokumentacje techniczng, poradniki i instrukcje
stanowiskowe;

6) pracownie remontéw i badan nieniszczacych, w ktdrej powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska
(jedno stanowisko dla szesciu ucznidow): stanowisko do demontazu i montazu maszyn i urzadzen; stanowisko do
pomiardow warsztatowych; stanowisko do mycia czesci; stanowiska do badan nieniszczgcych; stanowisko do
diagnostyki wibroakustycznej; stanowisko do hydraulicznych préb cisnieniowych;

ponadto pracownia powinna by¢ wyposazona w dokumentacje techniczng, instrukcje stanowiskowe;

7) symulator sitowni okretowej, wyposazony w: stanowisko dla instruktora, cztery stanowiska treningowe
(jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), symulator sprzetowy sitowni z silnikami okretowymi wolnoobrotowymi
i Srednioobrotowymi, dwusuwowymi i czterosuwowymi, posiadajacy oprogramowanie do symulacji wszystkich
stanow sitowni okretowej i spetniajgcy wymagania Konwencji STCW (Miedzynarodowa konwencja

o wymaganiach w zakresie wyszkolenia marynarzy, wydawania im Swiadectw oraz petnienia wacht,
sporzgdzona w Londynie dnia 7 lipca 1978 r. (Dz. U. z 1984 Nr 39, poz. 201 oraz z 1999 r. Nr 30, poz. 286),

w zakresie wyszkolenia marynarzy na poziomie operacyjnym w dziale maszynowym; stanowiska komputerowe
z programami dydaktycznymi dotyczgcymi dziatania i obstugi urzadzen i mechanizmoéw okretowych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia); stanowisko komputerowe dla nauczyciela z dostepem do Internetu, z pakietem
programdw biurowych, z drukarkg oraz z projektorem multimedialnym; schematy systemdw, instrukcje obstugi
symulatoréw, dokumentacje techniczno-ruchowe silnikdw i mechanizméw pomocniczych sitowni, instrukcje
stanowiskowe;
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8) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska do obrébki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét Slusarski,
narzedzia slusarskie i monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe, elektronarzedzia, pilniki, klucze
maszynowe, gwintowniki, narzynki, pitki do metalu i drewna, wiertta, rozwiertaki,

b) stanowiska do obrébki mechanicznej metali (jedno stanowisko dla szesciu ucznidw), wyposazone w: tokarke
uniwersalng z osprzetem, frezarke uniwersalng z osprzetem, szlifierke do ptaszczyzn, szlifierke do ostrzenia
narzedzi, wiertarke stotowg, noze tokarskie, frezy,

c) stanowiska do spawania gazowego, elektrycznego i w ostonie gazéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wyposazone w: spawarke transformatorowa, pétautomat spawalniczy, urzadzenie do spawania plazma,
urzadzenie do ciecia plazmg, palniki acetylenowo-tlenowe do spawania i ciecia, butle gazowe, zgrzewarke,
lutownice, nozyce do ciecia blachy reczne i mechaniczne, przecinarki i szlifierki kagtowe, srodki ochrony
indywidualnej,

d) stanowiska obstugowo-remontowe okretowych silnikéw spalinowych, maszyn i urzadzen pomocniczych
sitowni okretowej (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: silnik spalinowy z zaptonem
samoczynnym, agregat pradotwdrczy, dwustopniowg sprezarkg powietrza, wiréwke paliwa, prase dZzwigniowa,
urzadzenie do mycia czesci, narzedzia do prac hydraulicznych, narzedzia monterskie i Slusarskie, narzedzia
pneumatyczne, elektronarzedzia, zestawy kluczy nasadowych, maszynowych, trzpieniowych, oczkowych,
narzedzia do gwintowania, wiercenia i rozwiercania, stét monterski, stojaki do demontazu i montazu
podzespotow silnikdw i mechanizmdéw pomocniczych sitowni okretowej, podnosniki i wciggarki taricuchowe,
Sciggacze do tozysk, stoliki narzedziowo-monterskie, specjalistyczne uchwyty i przyrzady, narzedzia i przyrzady
kontrolno--pomiarowe, dokumentacje techniczno-ruchowe maszyn i urzadzen,

e) stanowisko do prac elektrycznych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: silniki elektryczne,
pradnice elektryczne, elektronarzedzia, akumulator, lutownice, narzedzia monterskie i elektromonterskie,
miernik uniwersalny, prébnik akumulatora, areometr, stét slusarski i monterski, narzedzia slusarskie oraz
pomiarowe;

9) osrodek szkoleniowy ratownictwa morskiego posiadajacy certyfikat wydany przez wtasciwy terytorialnie
organ administracji morskiej do prowadzenia szkolen w zakresie: indywidualnych technik ratunkowych,
ochrony przeciwpozarowej stopnia podstawowego, elementarnych zasad udzielania pierwszej pomocy,
bezpieczenistwa wtasnego i odpowiedzialnosci wspdlnej;

10) statek do celdw szkoleniowych — statek do celdw szkoleniowych, jego urzadzenia, systemy i wyposazenie
powinny spetnia¢ wszystkie wymagania okreslone dla statkdw o danej pojemnosci brutto, uprawiajgcych
odpowiedni rodzaj zeglugi, zgodnie z przepisami o zegludze $rédlgdowej lub zgodnie z Kodeksem morskim,

a takze wypetnia¢ wymagania konwencji miedzynarodowych, w tym dotyczgcych bezpieczenstwa zycia na
morzu oraz o zapobieganiu zanieczyszczeniom morza przez statki.

Wyposazenie statku powinno umozliwiaé zdobycie praktycznych umiejetnosci zawodowych okreslonych

w czesci Il dla kwalifikacji M.32. Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacja maszyn, urzqdzen

i instalacji okretowych. Na statku szkolnym powinny zosta¢ zamontowane: kompas, system kontroli kursu,
rejestrator danych podrézy statku, radar z urzgdzeniami do automatycznego nakreslania i $Sledzenia, urzagdzenie
systemu automatycznej identyfikacji, echosondy, sonar, odbiornik Swiatowego satelitarnego systemu
okreslania pozycji, urzagdzenia do pomiaru predkosci i przebytej drogi, odbiorniki Swiatowego satelitarnego
systemu nawigacyjnego, urzadzenia do odbioru map elektronicznych i informacji oraz odbiornik
elektronicznych map synoptycznych; wyposazenie radiokomunikacyjne, obejmujgce: urzgdzenia radiowe VHF
do tacznosci fonicznej i cyfrowego selektywnego wywotywania, odbiornik nastuchowy, odbiornik
nawigacyjnego systemu teleksowego, radio-ptawe satelitarng oraz radiotelefony VHF stacjonarne i przenosne;
komputer z oprogramowaniem nawigacyjnym, komplet aktualnych wydawnictw nawigacyjnych oraz map
morskich, w tym takze w jezyku angielskim.

Wszystkie maszyny, urzadzenia i narzedzia pracy muszg posiadac certyfikaty lub Swiadectwa zgodnosci

w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy. Gasnice powinny by¢ rozstawione w widocznym miejscu

i oznakowane. Nalezy oznaczy¢ drogi ewakuacyjne i wyjscia awaryjne. Narzedzia, urzadzenia, Srodowisko

i warunki pracy muszg by¢ dostosowane do mozliwosci ucznidéw. Urzgdzenia muszg by¢ sprawne, gwarantujgce
bezpieczne wykonanie pracy, spetniajace aktualne przepisy dotyczace ergonomii pracy i ochrony srodowiska.
W szkole prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik mechanik okretowy jezykiem obcym ukierunkowanym
zawodowo jest jezyk angielski.

Ksztatcenie praktyczne w zakresie stosowania przyrzagddw, narzedzi i technik warsztatowych moze odbywac sie
w: pracowniach szkolnych, przedsiebiorstwach produkujgcych i remontujgcych statki oraz ich wyposazenie,
placéwkach ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego posiadajgcych uprawnienia do
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ksztatcenia w zakresie wymagan Konwencji STCW udzielone przez wtasciwy terytorialnie organ administracji
morskiej.

Ksztatcenie w zawodzie technik mechanik okretowy musi spetnia¢ wymagania Konwencji STCW w zakresie
wyszkolenia marynarzy na poziomie operacyjnym dla dziatu maszynowego w specjalnosci mechanicznej,
natomiast praktyki zawodowe morskie — wymagania dla dziatu maszynowego statkéw morskich na poziomie
pomocniczym zgodnie z przepisami administracji morskiej.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy wiasciwe dla
nauczanego zawodu w wymiarze nie krétszym niz dwa miesigce (60 dni).

4. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego”

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia wspdlne

dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego stanowigce 450 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

M.32. Organizacja i prowadzenie prac zwigzanych z eksploatacjg maszyn, urzadzen
i instalacji okretowych

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego

w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztatcenia
zawodowego, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia:
wspolnych dla wszystkich zawodow i wspélnych dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych
w zawodzie.

750 godz.
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ZAtACZNIK 3. Procedury przeprowadzania i organizowania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Aktualne procedury dotyczgce przeprowadzania i organizowania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem http://www.cke.edu.pl.
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ZALACZNIK 4. Wzor deklaracji przystapienia do egzaminu
dla ucznia/stuchacza/absolwenta

DEKLARACJA PRZYSTAPIENIA DO EGZAMINU

miejscowodé,data d d m m [ ¢ [ €

Dane osobowe ucznia /sluchacza labsolwenta (wypelni¢ drukowanymi literami)
Nazwisko:

Imie (imiona):

Data i migjsce urodzenia: | | | ) |

ds gt 'm om0
Numer PESEL: O
w pizypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu polwierdzajacego tozsamoSc

Adres zamieszkania (wypetui¢ drukowanymi literami):
miejscowost: SR e i e B

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta: Boof =

nrtelefonu z kierunkowym: =~ | i | P b mail:

Deklaruje przystapienie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

symbol cyfrowy nazwa zawodu

B e e s
[ po raz pierwszy*
[1 po raz kolejny* do czesci _| pisemnej* i [ praktycznej*
Jestem:

s

- uczniem/stuchaczem zsz*/ [ technikum®/ _ szkoly policealnej*/_ kwalifikacyjnego kursu zawodowego*
-absolwentem*_ zsz*/ [ technikum®/  szkoty policealnej*/C kwalifikacyjnego kursu zawodowego*

[ (miesigc i rok ukoriczenia szkoly/kwalifikacyjnego KUrSUZaWOUOWEQO: .............uucvueeivessessseeesssasssesesaassiesssessneens )

nazwa §zkol-y/0fganizafora kwalifikacyjnego kursu zawodowego, adres ’ ’
Do deklaracji dotaczam: [ Swiadectwo ukoriczenia szkoty’
[ Zaswiadczenie ukoniiczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego”

[ Oryginat /C duplikat $wiadectwa uzyskanego za granicg”

[ Zaswiadczenie wydane na podstawie przepiséw w sprawie nostryfikacji éwiadectw
szkolnych i swiadectw maturalnych uzyskanych za granica*

[ Prosze o dostosowanie warunkéw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zataczonych dokumentdw:
[ Orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania®
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza’
[ Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza®
[” Opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej/poradni specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie’
C Opinia rady pedagogicznej

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych do celéw zwigzanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacie w zawodzie.

*wlasciwe zaznaczy¢

T cmterypodps
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ZALACZNIK 5. Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego
zawodowego

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE DO EGZAMINU EKSTERNISTYCZNEGO ZAWODOWEGO

Dane osobowe (wypeini¢ drukowanymi literami):
Nazwisko: Bl B ¥ A
Imie (imiona):

Datai miejsceurodzenia:| | | | | i i |
[+ < SRR | AR Sl e g

Numer PESEL:
w przypadku braku numery PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Adres zamieszkania (wypeinic¢ drukowanymi literami):

migjscowosE:

ulica i numer domu:
kod pocztowy i poczta:
nr telefonu (z kierunkowym):

i mail:

Prosze o dopuszczenie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

‘02Znaczer yalifi
2godne z podstawq . i
programowg nazwa kwalifikacji

[1 po raz pierwszy*
[J po raz kolejny* do czesci [ pisemnej* i [ praktycznej*

[ Prosze o dostosowanie warunkdw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zalagczonej opinii poradni psychologiczno-pedagogicznej/zalaczonego zaswiadczenia lekarskiego o stanie zdrowia

Do wniosku dotaczam:
1. swiadectwo ukoriczenia [] gimnazjum® [] oémioletniej szkoty podstawowej*/[_ innej szkoty™

2. dokumenty potwierdzajgce co najmniejdwa lata ksztaicenia lub pracy w zawodzie, w kiérym wyodrebniono
kwalifikacje w zakresie ktdrej zamierzam zdawac¢ egzamin:

1)
2 Y
o
4) ...

6)
3. [ opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej*/L zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*

4. wniosek o zwolnienie z catoéci lub czesci optaty i C dokumenty potwierdzajace wysoko$é dochodow.

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych oscbowych do celéw zwiazanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacje w zawodzie

wlasciwe zaznaczyé 0 e ST
czytelny podpis
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ZAtACZNIK 6. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych

Cdansk

POMORSKIE

£ KUJAWSKO-
1§ -POMORSKIE

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Gdansku
http://www.oke.gda.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie
http://www.oke.jaworzno.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie
http://www.oke.krakow.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w tomzy
http://www.oke.lomza.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w todzi
http://www.komisja.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu
http://www.oke.poznan.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
http://www.oke.waw.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu
http://www.oke.wroc.pl/
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StOWNIK POJEC

Szkota — nalezy przez to rozumieé trzy typy szkét ponadgimnazjalnych:
— zasadniczg szkote zawodowag,

— czteroletnie technikum,

— szkote policealna.

Placowka - nalezy przez to rozumieé¢ placéwke ksztatcenia ustawicznego lub placéwke
ksztatcenia praktycznego.

Dyrektor szkoty/placowki — nalezy przez to rozumieé¢ dyrektora szkoty/placowki,
w ktorej jest realizowane ksztatcenie zawodowe.

Pracodawca - nalezy przez to rozumieé¢ pracodawce, u ktdrego jest realizowane
ksztatcenie zawodowe.

Osrodek egzaminacyjny — nalezy przez to rozumieé szkote, placéwke lub pracodawce,
upowaznione przez dyrektora komisji okregowej do zorganizowania czesci praktycznej
egzaminu.

Egzamin zawodowy - naleiy przez to rozumie¢ egzamin potwierdzajacy kwalifikacje
w zawodzie przeprowadzany z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie,
zgodnie z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego.

Kwalifikacja w zawodzie — wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych
efektow ksztafcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez okregowa
komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach - obowigzkowe zestawy celéw
ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektéow ksztatcenia: wiedzy,
umiejetnosci zawodowych oraz kompetencji personalnych i spotecznych, niezbednych dla
zawodéw lub kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach, uwzgledniane w programach
nauczania i umozliwiajgce ustalenie kryteriéw ocen szkolnych i wymagan egzaminacyjnych
oraz warunki realizacji ksztatcenia w zawodach, w tym zalecane wyposazenie w pomoce
dydaktyczne i sprzet oraz minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego.
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Formy pozaszkolne - nalezy przez to rozumie¢ formy uzyskiwania i uzupetniania wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych w placéwkach i osrodkach ksztatcenia ustawicznego
i praktycznego, a takze kwalifikacyjne kursy zawodowe.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy - nalezy przez to rozumieé kurs, ktérego program
nauczania uwzglednia podstawe programowgq ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej
kwalifikacji, ktérego ukonczenie umozliwia przystgpienie do egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu przeprowadzana w formie elektronicznej — nalezy
przez to rozumieé czes$¢ pisemng egzaminu zawodowego przeprowadzang z wykorzystaniem
elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu.

Operator lub operatorzy egzaminu - nalezy przez to rozumie¢ wskazang przez
dyrektora szkoty/placéwki/pracodawce osobe lub osoby odpowiedzialne za przygotowanie
techniczne szkoty/placéwki/pracodawcy do przeprowadzenia czesci pisemnej egzaminu
z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za poprawnos¢ funkcjonowania w czasie
egzaminu systemu elektronicznego i indywidualnych stanowisk egzaminacyjnych
wspomaganych elektronicznie.

Asystent techniczny - nalezy przez to rozumieé¢ osobe lub osoby przygotowujace
stanowiska egzaminacyjne wskazane przez kierownika osrodka egzaminacyjnego,
odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych i zapewniajgcych prawidtowe
funkcjonowanie stanowisk komputerowych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do wykonania zadan egzaminacyjnych w czasie
przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Nauczyciel wspomagajacy — nalezy przez to rozumieé specjaliste z zakresu danej
niepetnosprawnosci, o ktérym mowa w komunikacie dyrektora CKE w sprawie szczegdtowej
informacji o sposobach dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu
zawodowego.

Osoby posiadajgce swiadectwa szkolne uzyskane za granicg - nalezy przez to
rozumie¢ osoby posiadajgce $wiadectwa szkolne uzyskane za granica, uznane za
rownorzedne ze $wiadectwami ukonczenia odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych
lub szkét ponadpodstawowych.
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Zdajacy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi - nalezy przez to rozumieé:

— uczniéw,

— stuchaczy,

— absolwentéw

posiadajgcych orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego lub orzeczenie o potrzebie
indywidualnego nauczania, lub opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej, w tym poradni
specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie, lub zaswiadczenie o stanie
zdrowia wydane przez lekarza stwierdzajgce chorobe lub niesprawnos¢ czasowa, lub opinie
rady pedagogicznej wskazujgcg konieczno$¢ dostosowania warunkéw egzaminu ze wzgledu
na trudnosci adaptacyjne zwigzane z wczesniejszym ksztatceniem za granicg, zaburzenia
komunikacji jezykowej, lub sytuacje kryzysowg lub traumatyczng — osoby niewidome,
stabowidzace, niestyszace, stabostyszace, z niepetnosprawnoscig ruchowa, w tym z afazjg,
z uposledzeniem umystowym w stopniu lekkim, z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera,
posiadajgce zaswiadczenie lekarskie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji,
przystepujace do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie na podstawie
Swiadectwa szkolnego uzyskanego za granicg lub ukonczonego kwalifikacyjnego kursu
zawodowego lub decyzji dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej o dopuszczeniu do
egzaminu zawodowego eksternistycznego.
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