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| Modut 1. Informacje wprowadzajace |

MODUtL 1. INFORMACIE WPROWADZAJACE

1. Informacje ogdlne o egzaminie zawodowym

Czym jest egzamin zawodowy?

Od 1 wrzesnia 2012 r. weszty w zycie przepisy wprowadzajace zmiany w szkolnictwie
zawodowym. W zawodach przedstawionych w nowej klasyfikacji wyodrebniono kwalifikacje.
Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektow ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza swiadectwo wydane
przez okregowg komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje
w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie, zwany réwniez egzaminem zawodowym,
jest formg oceny poziomu opanowania przez zdajgcego wiedzy i umiejetnosci z zakresu
danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, ustalonych w podstawie programowe;j
ksztatcenia w zawodach.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. Umozliwia uzyskanie poréwnywalnej
i obiektywnej oceny poziomu osiggnie¢ zdajgcego poprzez zastosowanie jednolitych
wymagan, kryteridow oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu, opracowanych przez
instytucje zewnetrzne, funkcjonujace niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnig: Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych
komisji egzaminacyjnych powotanych przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku.
Na terenie swojej dziatalno$ci okregowe komisje egzaminacyjne przygotowujg, organizujg
i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy ocenia¢ beda zewnetrzni
egzaminatorzy.

Egzamin zawodowy moze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego w terminie
ustalonym przez dyrektora komisji okregowej, w uzgodnieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej. Termin egzaminu zawodowego dyrektor komisji okregowej ogtasza na stronie
internetowej komisji okregowej nie pdzniej niz na 5 miesiecy przed terminem egzaminu
zawodowego.

Egzamin bedzie obejmowat zakresem tematycznym kwalifikacje, czyli liczba egzaminow
w danym zawodzie bedzie zalezna od liczby kwalifikacji wyodrebnionych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach. W praktyce bedzie to jeden, dwa lub trzy egzaminy
w danym zawodzie.
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Dla kogo przeprowadzany jest egzamin zawodowy?

Egzamin zawodowy jest przeprowadzany dla:
(J ucznidéw zasadniczych szkét zawodowych i technikow oraz ucznidéw (stuchaczy) szkét
policealnych,
(J absolwentéw zasadniczych szkét zawodowych, technikéw i szkét policealnych,
(J oséb, ktére ukonczyty kwalifikacyjny kurs zawodowy,
(J oséb spetniajacych warunki okreslone w przepisach w sprawie egzaminéw
eksternistycznych.

2. Wymagania, ktore nalezy spetnic, aby przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego

Zmiany w formule egzaminu zawodowego i w sposobie jego przeprowadzania zostaty ujete
w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgcym
rozporzadzenie w sprawie warunkéw isposobu oceniania, klasyfikowania i promowania
uczniow i stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianéw i egzamindw w szkotach
publicznych.

Jesli jestes uczniem lub stuchaczem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoty, nie pdzniej niz na 4 miesigce przed
terminem egzaminu zawodowego.

Jesli jestes absolwentem, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to
powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej, nie pdzniej niz na
4 miesigce przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczy¢ Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie
z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktérej zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu
zawodowego.

Jesli uczeszczasz na kwalifikacyjny kurs zawodowy, ktérego termin zakonczenia okreslono
nie pdzniej niz na miesigc przed ogtoszong przez dyrektora OKE datg rozpoczecia egzaminu
zawodowego i zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
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2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdZniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoniczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego
do komisji okregowej niezwtocznie po ukoriczeniu kursu.

Jedli ukonczyte$ kwalifikacyjny kurs zawodowy i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu
zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje do komisji okregowej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;
3) dotaczyc oryginat zaswiadczenia o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Jedli jestes osoba, ktéra zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego w trybie
eksternistycznym, to powinienes:

1) wypetnié wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (patrz
zatacznik);

2) ztozy¢ wypetniony wniosek do dnia 31 stycznia — jezeli zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu w tym samym roku, w ktérym skfadasz wniosek lub do dnia 30 wrzesnia —
jezeli zamierzasz przystgpi¢ do egzaminu w roku nastepnym;

3) dotaczy¢ swiadectwo ukonczenia gimnazjum lub osmioletniej szkoty podstawowej;

4) dotgczyé dokumenty potwierdzajgce co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy
w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacjg, z zakresu ktdrej zamierzasz przystgpi¢ do
egzaminu, na przyktad: Swiadectwo szkolne, indeksy, S$wiadectwa pracy,
zaswiadczenia dotyczgce ksztatcenia sie lub wykonywania pracy w danym zawodzie.

Jesli jestes absolwentem posiadajgcym swiadectwa szkolne uzyskane za granicg, uznane za
réwnorzedne ze swiadectwami odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych lub szkot
ponadpodstawowych, ktéry zamierza przystgpi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacg przystgpienia do egzaminu zawodowego
(patrz zatgcznik);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej wtasciwej ze wzgledu
na miejsce zamieszkania, a w przypadku osob posiadajgcych miejsce zamieszkania za
granicg — dyrektorowi komisji okregowej witasciwej ze wzgledu na ostatnie miejsce
zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, nie pdzniej niz na 4 miesigce
przed terminem egzaminu zawodowego;

3) dotaczy¢ zaswiadczenie wydane na podstawie przepisow w sprawie nostryfikacji
Swiadectw szkolnych i Swiadectw maturalnych uzyskanych za granicg;

4) dotgczy¢ oryginat lub duplikat swiadectwa uzyskanego za granica.
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Miejsce przystepowania do egzaminu

Informacje o terminie i miejscu egzaminu moze przekazaé¢ Zdajacym dyrektor szkoty lub
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

W zaleznosci od specyfiki zawodu, w ktédrym przeprowadzony bedzie egzamin zawodowy,
okregowa komisja egzaminacyjna moze wezwac zdajgcego na szkolenie w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzane z wykonywaniem zadania egzaminacyjnego na
okres$lonych stanowiskach egzaminacyjnych. Szkolenie powinno byé zorganizowane nie
wczesniej niz na dwa tygodnie przed terminem egzaminu.

Dostosowanie egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci
psychofizycznych

Informacja o szczegdtach dotyczacych dostosowania warunkéw przeprowadzania egzaminu
zawodowego jest publikowana na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Szczegotowe informacje o egzaminie zawodowym

Szczegdtowych informacji o egzaminie zawodowym oraz wyjasnien w zakresie:
[J powtdrnego przystepowania do egzaminu zawodowego przez osoby, ktdre nie zdaty
egzaminu,
[ udostepnienia informacji na temat wyniku egzaminu,
[J otrzymania dokumentow potwierdzajacych zdanie egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie
udziela dyrektor szkoty i okregowa komisja egzaminacyjna.
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3. Struktura egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy skfada sie z czesci pisemne;j i czesci praktycznej.

3.1. Cze$¢ pisemna egzaminu

Czesc pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego.

Czes¢ pisemna egzaminu zawodowego moze byé przeprowadzana:
[J z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
po uzyskaniu upowaznienia przez placéwke przeprowadzajacg egzamin
lub
[J z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedzi.

Czes¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna
odpowiedz? jest prawidtowa.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czesci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy Zdajgcy pracuje przy:
[J indywidualnym stanowisku egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie -
w przypadku gdy cze$é¢ pisemna egzaminu zawodowego jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,
[J osobnym stoliku — w przypadku, gdy czes$¢ pisemna egzaminu zawodowego jest
przeprowadzana z wykorzystaniem arkuszy egzaminacyjnych i kart odpowiedszi,

zwanych indywidualnymi stanowiskami egzaminacyjnymi. Odlegtos¢ miedzy indywidualnymi
stanowiskami egzaminacyjnymi powinna zapewnia¢ samodzielng prace Zdajacych.
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Przeprowadzanie cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego z wykorzystaniem systemu
elektronicznego

Przed rozpoczeciem egzaminu z wykorzystaniem systemu elektronicznego Zdajgcy otrzymuje
od przewodniczacego zespotu egzaminacyjnego adres strony internetowej oraz dane do
logowania: nazwe uzytkownika oraz hasto dostepu do systemu (rysunek M1.1). Nastepnie po
zalogowaniu Zdajacy zatwierdza wybdér egzaminu (rysunki M1.2, M1.3 i M1.4). Po
zatwierdzeniu przyciskiem ,Potwierdz wybdér egzaminu” (rysunek M1.4) rozpoczyna sie
egzamin.

E_J'" Cantralna UNIA EURCPEJSKA
KAPITAL LUDZK| . Komisja EURGPEISKI
) ARODOHN STaT B St | = Egzaminacyjna) FUNDUSZ SPOLECINY

Instrukcia obslugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

| Musisz sig zalogowac aby uzyskac dostep do te] strony

Logowanie do systemu egzaminacyjnego

nazwa uzytkownika

haslo

Rysunek M1.1. Okno logowania do systemu egzaminacyjnego

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) ‘

Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Logowanie do systemu egzaminacyjnego zakoriczone powodzeniem!

Witaj w systemie egzaminacyjnym
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Jesli widzisz te strong oznacza to, ze udato Ci sig prawidlowo zalogowac do systemu.
Ponizej zaznaczono egzamin, do ktérego mozesz przystapic.

Uzyj przycisku Wybierz egzamin aby zatwierdzic wybor.

& T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12

Rysunek M1.2. Okno wyboru egzaminu

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Przecz_ytaj uwaznie zamieszone ponizej informacje. Jesli po przeczytaniu informacji bedziesz miat watpliwosci, co nalezy zrobi¢ skonsultuj, sie z osoba nadzorujaca
Eg:tajn;:‘;‘a.wania egzaminu nie jest jeszcze odliczany.

W tym miejscu mozesz dokonac potwierdzenia wyboru egzaminu, ktdry chcesz zdawac.

W obecnej chwili egzamin, do ktérego zamierzasz przystapic to:

T.6 Sporzad ie potraw i jow - 12

Jedli nazwa egzaminu jest zgodna z Twoim Zyczeniem, potwierdZ wybor egzaminu kilkajac klawisz PotwierdZ wybér egzaminu

Jesli nazwa egzaminu nie jest zgodna z Twoim zyczeniem, mozesz powrocic do strony wyboru egzaminu, wybierajac Powrét do wyboru egzaminu

UWAGA! Potwierdzenie wyboru egzaminu oznacza, 7e zdecydowates sie go zdawac. Nie bedziesz moégt juz zmienic swojej decyzji. Egzamin zostanie na stale powigzany z
kontem uzytkownika, na ki6rego sie zalogowales. Skorzystaj z przycisku PotwierdZ wyb6r egzaminu jedynie w sytuacji jesli jestes absolutnie pewien, Ze jest to egzamin,
ktory chcesz zdawac.

Po potwierdzeniu wyboru system wylosuje dla Ciebie zadania egzaminacyjne i wyswietli strone umozliwiajaca zdawanie egzaminu oraz zacznie odlicza¢ czas pozostaly do jego zakoriczenia.

Operacja losowania zadari i przygotowania egzaminu moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie liczony od momentu zakoriczenia przez
system procedury jego przygotowania.

Rysunek M1.3. Informacja dotyczaca potwierdzenia wyboru egzaminu
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Zapoznaj sie uwazZnie z poniZzszym zobowigzaniem.

Zobowiazanie

+ Potwierdzam, ze zapoznatem sie wczesniej z instrukcja opisujacg przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.
+ Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Przypominamy, ze operacja losowania zadari | przygotowania egzaminu, moze chwile potrwac. Poczekaj cierpliwie na jej zakoriczenie. Czas zdawania egzaminu bedzie
liczony od momentu zakoriczenia przez system procedury jego przygotowania.

PotwierdZ wybor egzaminu | Powrot do wyboru egzaminu

Rysunek M1.4. Zatwierdzenie wyboru egzaminu

Na kolejnym rysunku przedstawiony jest czas rozpoczecia i zakonczenia egzaminu, liczba
zadan, na jakie Zdajacy udzielit odpowiedzi, oraz pozostaty czas do zakonczenia egzaminu.
Aby zapoznac sie z zadaniem i udzieli¢ na nie odpowiedzi, Zdajgcy wybiera numer danego
zadania (rysunek M1.5).

| Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) \

‘ Zakoiicz egzamin | ‘ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJNA

Przygotowanie egzaminu zakoriczone powodzeniem. Mozesz przystapic do odpowiedzi na pytania

Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegolnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 0 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Pozostale

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 50 min. 53 sek.

Rysunek M1.5. Okno z uruchomionym egzaminem — rozpoczecie egzaminu

Po wybraniu danego numeru zadania, w kolejnym oknie Zdajacy zaznacza jedng odpowiedz,
a nastepnie zatwierdza wybdr, klikajgc ,,Przeslij odpowiedz” (rysunek M1.6).

T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12: Zadanie 1
Jested ralogowany fako: uczen_l | Zalogowalos sie 7 komputera o aidresio: 000,000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas Zekoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Musy to desery
AL otrzymywane z utartych zohek z cukrem i zmiksowanych owocow spulchnionych
piana 2 biatek i utrwalonych Zelatyng.
B. otrzymywane z przetartych lub zmiksowanych owoeow, spulchnionych piana = biatek
i utrwalonych zelatyng.
C. gotowane otrzymywane z sokow lub wywarow owocowych, zaggszezonych zawiesina
7 maki ziemniaczanej.
D. pieczone otrzymywane z przetartych owocow | utartyeh 20hek oraz spulchnionych
piana z bialek.
Wyhierz poprawng odpowiedd:
cA
=B
cC
cD
Przedlij odpowieds
[Pzt odpouizst | R
Czas rozpoczecia egzaminug; 10:05:51, Czas zakonczenia egzaminu: 11:05:51. B i ok ek,

Rysunek M1.6. Okno z wybranym zadaniem
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System odnotowuje, na ktdre zadania Zdajgcy udzielit odpowiedzi. Do kazdego zadania
mozna powrdci¢ w dowolnym momencie i zmieni¢ juz udzielong odpowiedz (rysunek M1.7).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowiedz na Zadanie 1
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapi¢ do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadarn.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 1 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 2 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 3 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 4 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 5 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 6 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.

Zadanie 7 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie.
Pozostato

Zadanie 8 Nie udzielono jeszcze odpowiedzi na to zadanie. 55 min. 55 sek.

Rysunek M1.7. Okno z uruchomionym egzaminem — rejestrowanie udzielonych odpowiedzi

)

Zdajacy moze zakonczy¢ egzamin w dowolnej chwili, klikajgc ,Zakoncz egzamin’
i potwierdzajac jego zakonczenie w kolejnym oknie (rysunki M1.8, M1.9 i M1.10).

Uwaga! Zakoriczenie egzaminu jest czynnoscig nieodwotalna.

Egzamin zostanie réwniez automatycznie zakoriczony po uptywie czasu przeznaczonego na

jego zdawanie.

‘ Instrukcja obstugi dla zdajacego (plik pdf do pobrania) |

\ Zakoncz egzamin | \ Wyloguj z systemu egzaminacyjnego

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zapisano odpowied? na Zadanie 31
Egzamin: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12
Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales$ sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Mozesz przystapic do udzielania odpowiedzi na zadania egzaminacyjne, wybierajac odnosniki do poszczegélnych zadan.
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zadanie 1 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 2 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ).

Zadanie 3 System zarejestrowat odpowied7 na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowied7).

Zadanie 4 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozesz nadal zmieni¢ odpowiedz).

Zadanie 5 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (moZesz nadal zmieni¢ odpowied?).

Zadanie 6 System zarejestrowat odpowiedZ na to zadanie (mozZesz nadal zmieni¢ odpowiedZ). - misuégsggr

Rysunek M1.8. Okno z uruchomionym egzaminem — zakonczenie egzaminu
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CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Zakonczenie egzaminu
Jestes zalogowany jako: uczen_l| | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51. Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.
Odpowiedziates na 22 z 40 zadari egzaminacyjnych.

Zamierzasz zakoriczy¢ egzamin.
Zakoriczenie egzaminu jest réwnoznaczne z oddaniem Twojej pracy.
Czas przeznaczony na zdawanie twojego egzaminu jeszcze nie uptynath
UWAGA!!! Zakoriczenie egzaminu jest operacjq nieodwotalng, nie bedziesz mégt juz powrécic do jego zdawania.

Po potwierdzeniu zakorczenia egzaminu. System przeliczy i wyswietli wyniki twojego egzaminu

| PotwierdZ zakoriczenie Egzaminu |

Czas rozpoczecia egzaminu: 10:05:51, Czas zakoriczenia egzaminu: 11:05:51.

Odpowiedziates na 22 z 40 zadar egzaminacyjnych.

Klinknij tutaj aby powrocic do zdawania egzaminu

Rysunek M1.9. Potwierdzenie zakoriczenia egzaminu

Komunikat ze strony sieci Web x|

Zamierzasz zakonczyd eqzamin co jest rownoznaczne 2 oddaniemn bwaojej pracy,

\':f) Jest to operacja nieodwotalna,
Czvy jestes pewien, 2e choesz zakonczyd egzamin?

Ok, I Anuluj

Rysunek M1.10. Komunikat dotyczacy potwierdzenia zakonczenia egzaminu

Po zakonczeniu egzaminu informacja dotyczgca wynikdéw zostanie wyswietlona po wybraniu
opcji ,Kliknij tutaj, aby wyswietli¢ przeliczcone wyniki egzaminu” — liczba zadan, na ktére
udzielono odpowiedzi oraz liczba poprawnych odpowiedzi (rysunki M1.11 i M1.12).

CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegta pomysinie.

Egzamin zostat zakonczony

Jestes zalogowany jako: uczen_| | Zalogowales sie z komputera o adresie: 000.000.000.0

Zakoriczyles egzamin, ale Tvoje wyniki egzaminacyjne nie zostaly jeszcze przeliczone przez
osobe nadzorujaca egzamin.
Po przeliczeniu wynikow, egzaminu przez osobe nadzorujaca egzamin, bedziesz magt je
wyswietlic wybierajac ponizszy odnosnik.

Kliknij tutaj aby wyswietli¢ przeliczone wyniki egzaminu

Egzamin, do ktérego przystapites: T.6 Sporzadzanie potraw i napojow - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osoba nadzorujaca egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony w prawym goérnym rogu strony.

Rysunek M1.11. Informacja dotyczgca zakonczenia egzaminu
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CENTRALNA KOMISJA EGZAMINACYJINA

Procedura zakoriczenia egzaminu przebiegla pomysinie.
Egzamin zostat zakoriczony
Jestes zalogowany jako: uczen_l | Zalogowates sie z komputera o adresie: 000.000.000.0
Twoje wyniki

Wszystkie ponizsze wyniki wymagaja jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa, lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 22 z: 40 zadari egzaminacyjnych.
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 4

Egzamin, do ktérego przystapiles: T.6 Sporzadzanie potraw i napojéw - 12, zostat
oznaczony przez Ciebie jako zakoriczony.
W zwigzku z zakoriczeniem egzaminu nie mozesz kontynuowac jego zdawania.
W razie watpliwosci skonsultuj sie z osobg nadzorujacg egzamin.
Aby zakoriczy¢ prace z systemem egzaminacyjnym wybierz odnosnik Wyloguj z systemu
egzaminacyjnego umieszczony W prawym gérnym rogu strony

Rysunek M1.12. Informacja dotyczaca wynikéw egzaminu

Po zakonczonym egzaminie nalezy sie wylogowaé z elektronicznego systemu zdawania
egzaminéw zawodowych.

Zwolnienie z czesci pisemnej egzaminu zawodowego

Laureaci i finalisci turniejéow lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybranym obszarem
ksztatcenia zawodowego sg zwolnieni z czesci pisemnej egzaminu zawodowego na
podstawie zaswiadczenia stwierdzajgcego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. Zaswiadczenie przedktada sie przewodniczgcemu zespotu egzaminacyjnego.
Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju lub olimpiady tematycznej z czesci pisemnej
egzaminu zawodowego jest rodwnoznaczne z uzyskaniem z czesci pisemnej egzaminu
zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejéw i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomosci podaje dyrektor
Centralnej Komisji Egzaminacyjne;j.
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3.2. Czes$¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna jest przeprowadzana w formie testu praktycznego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego polega na wykonaniu przez zdajgcego zadania
egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym na stanowisku egzaminacyjnym.
Stanowisko powinno by¢ przygotowane z uwzglednieniem warunkow realizacji ksztatcenia
w danym zawodzie okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,
wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktérej odbywa sie ten
egzamin.

Na zapoznanie sie z trescig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
oraz z wyposazeniem stanowiska egzaminacyjnego Zdajacy ma 10 minut, ktérych nie wlicza
sie do czasu trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie dtuzej niz
240 minut. Czas trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego dla konkretnej
kwalifikacji okreslony jest w module 3. informatora.

3.3. Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
1) z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli Zdajgcy
rozwigzat poprawnie minimum 20 zadan testu pisemnego),

2) 1z czesci praktycznej — co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza komisja okregowa. Wynik ustalony przez
komisje okregowg jest ostateczny.
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4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Jezeli Zdajacy uzna, ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, moze zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE w terminie 2 dni
roboczych od daty egzaminu w czesci pisemnej lub praktycznej. Zastrzezenie musi zawierac
doktadny opis zaistniatej sytuacji bedgcej naruszeniem przepisow.

Dyrektor OKE rozpatruje zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie
stwierdzenia naruszenia przepiséow, dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem Komisji
Centralnej moze uniewazni¢ dany egzamin w stosunku do wszystkich Zdajgcych albo
Zdajacych w jednej szkole/placowce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do
poszczegdlnych Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie. Rozstrzygniecie
dyrektora OKE jest ostateczne. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego lub zespotu nadzorujgcego czesé praktyczng
egzaminu moze uniewazni¢ odpowiednig czes¢ egzaminu w przypadku:

1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez
zdajacego,

2) wniesienia przez zdajgcego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub
materiatéw i przyboréw pomocniczych niewymienionych w wykazie ogtoszonym przez
dyrektora CKE albo korzystania przez zdajgcego podczas egzaminu z urzadzenia
telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatéw i przyboréw,

3) zaktdécania przez zdajacego prawidtowego przebiegu czesci pisemnej lub czesci
praktycznej egzaminu zawodowego w sposéb utrudniajgcy prace pozostatym
Zdajacym.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajgcego lub
Zdajacych i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:
1) niemoznosci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart
oceny, kart odpowiedzi lub odpowiedzi Zdajacych zapisanych i zarchiwizowanych
w elektronicznym systemie przeprowadzania egzaminu,
2) stwierdzenia naruszenia przepiséw dotyczgcych przeprowadzania egzaminu, na skutek
zastrzezen zgtoszonych przez zdajgcego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto
wptynac na wynik danego egzaminu.
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Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

W przypadku, gdy Zdajacy zdat egzamin zawodowy, otrzymuje $wiadectwo potwierdzajgce
kwalifikacje w zawodzie w zakresie jednej kwalifikacji wydane przez okregowg komisje
egzaminacyjna.

Osoba, ktdéra zdata egzaminy z zakresu wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym
zawodzie oraz posiada poziom wyksztatcenia wymagany dla danego zawodu, otrzymuje
dyplom potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie. Dyplom wydaje okregowa komisja
egzaminacyjna.

Ponowne przystapienie do egzaminu
Osoby, ktére

[J nie zdaty jednej lub obu czesci egzaminu,

[ nie przystgpity do egzaminu w wyznaczonym terminie,

[ przerwaty egzamin

moga ponownie przystgpi¢ do egzaminu lub niezdanej czesci, z tym ze:

[J uczniowie (stuchacze) przystepujg do egzaminu w kolejnych terminach w trakcie
nauki oraz dwukrotnie po zakonczeniu nauki na zasadach okreslonych dla
absolwentow; przystgpienie po raz trzeci lub kolejny po zakonczeniu nauki odbywa
sie na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego,

[J osoby, ktdére rozpoczety zdawanie egzaminu zawodowego po zakonczeniu nauki
(absolwenci) lub po ukonczeniu kursu kwalifikacyjnego oraz osoby, ktére przystgpity
do egzaminu na podstawie s$wiadectw szkolnych uzyskanych za granicy, po
dwukrotnym niezdaniu tego egzaminu lub jego czesci zdajg egzamin zawodowy lub
jego czes¢ na warunkach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego.

Po uptywie trzech lat od dnia, w ktérym Zdajacy przystgpit do czesci pisemnej egzaminu i nie
zdat egzaminu lub mdgt przystapi¢ po raz pierwszy do czesci pisemnej egzaminu, przystepuje
do egzaminu w petnym zakresie.
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MODUL 2. INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie technik hutnik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) uzytkowania maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach przygotowania i przetwarzania
rud, wytwarzania, rafinacji i odlewania metali oraz w metalurgii proszkow;

2) wykonywania wyrobdw metodami obrébki plastycznej na gorgco i na zimno oraz
metalurgii proszkéw;

3) przygotowywania dokumentacji technologicznej procesdw metalurgicznych, obrébki
plastycznej oraz metalurgii proszkéw;

4) prowadzenia kontroli jakosci wyrobdw zgodnie z wymogami zamdwien i procedur
zapewnienia jakosci;

5) nadzorowania pracy pracownikdw oraz maszyn i urzadzen.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie technik hutnik wyodrebniono 3 kwalifikacje.

Numer Symbol
kwa|l'flkaIC’jI kwalifikacji Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc) z podstawy

w zawodzie programowej

Uzytkowanie maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach

K1 M.6. .

metalurgicznych
K2 M.7. Uzytkowanie maszyn i urzqgdzen do obrdbki plastycznej metali
A M.38 Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych oraz

obrobki plastycznej metali

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Klasyfikacja zawoddéw szkolnictwa zawodowego przewiduje mozliwos¢ ksztatcenia
w zawodzie technik hutnik w 4-letnim technikum. Istnieje réwniez mozliwos$¢ ksztatcenia na
kwalifikacyjnych kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji M.6. Uzytkowanie maszyn
i urzgdzen stosowanych w procesach metalurgicznych, M.7. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen
do obrobki plastycznej metali oraz M.38. Organizacja iprowadzenie procesow
metalurgicznych oraz obrobki plastycznej metali dla osdb, ktdre posiadajg wyksztatcenie
$rednie.
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MODUL 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN

Kwalifikacja K1
M.6. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen stosowanych w procesach
metalurgicznych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji M.6. Uzytkowanie maszyn i urzqgdzen stosowanych w procesach
metalurgicznych

1.1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania materiatow wsadowych
w procesach metalurgicznych

Umiejetnosc¢ 1) rozrdznia materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych, na
przyktad:
(J rozrdznia mineraty metalonosne rud zelaza i rud metali niezelaznych;
(J rozrdznia materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych otrzymywania
stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow;
(J rozrdznia materiaty wsadowe ze wzgledu na charakter chemiczny, role w procesach
metalurgicznych.

Przyktadowe zadanie 1.
Ktére z wymienionych mineratéw metalonosnych sg podstawowymi sktadnikami rud miedzi?

A. Hematyt, syderyt.

B. Piroluzyt, manganit.
C. Sfaleryt, smitsonit.

D. Chalkopiryt, chalkozyn.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 2) rozrdznia urzqdzenia metalurgiczne stosowane w procesach przygotowania
rud metali, na przyktad:
(J rozrdznia urzadzenia do mechanicznej przerdbki rud, takie jak: kruszarki, separatory,
grudkowniki;
(J rozrdznia urzadzenia do przerdbki ogniowej rud takie jak: tasmy spiekalnicze, piece
fluidyzacyjne, piece zawiesinowe, piece obrotowe;
(J wskazuje urzadzenia stosowane w okreslonym procesie wzbogacania rud metali,
takim jak: flotacja, wzbogacanie ogniowe, separacja elektrostatyczna Iub
magnetyczna.
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Przyktadowe zadanie 2.
Na ktérym rysunku przedstawiono zasade dziatania urzadzenia do wzbogacania rud metoda
flotac;ji?

strumien wody z ziarnami
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Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 8) odczytuje wskazania aparatury kontrolno-pomiarowej, stosowanej
w urzgdzeniach ciggow technologicznych przygotowania rud metali do procesow
metalurgicznych, na przyktad:
(J odczytuje i interpretuje wskazania przyrzagdéw pomiarowych do pomiaru:
temperatury, cisnienia, masy, predkosci obrotowej, predkosci przeptywu gazéw, itp.;
(J interpretuje wskazania przyrzgdéw pomiarowych zainstalowanych na tasmach
spiekalniczych, grudkownikach, flotownikach, itp.
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Przyktadowe zadanie 3.
Cisnienie gazu w instalacji przemystowej powinno miesci¢ sie w granicach 2,8+3,4 MPa.
Wskazanie, ktérego manometru spetnia ten warunek?

Odpowiedz prawidtowa: B.

1.2. Uzytkowanie piecow do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali

Umiejetnosc 2) okresla produkty podstawowe | uboczne procesow redukcji i ogniowego
wzbogacania rud metali oraz sposoby ich dalszego wykorzystania lub utylizacji, na przykfad:
(J wskazuje produkty podstawowe procesow redukcji i ogniowego wzbogacania rud
metali, takie jak: suréwke, kamien miedziowy;
(J wskazuje produkty uboczne proceséw redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali,
takie jak: zuzel, gaz wielkopiecowy;
(J wskazuje sposoby wykorzystania produktéw ubocznych proceséw redukcji
i ogniowego wzbogacania rud metali, takie jak: produkcja cementu i materiatow
budowlanych, ogrzewanie powietrza do procesdw metalurgicznych.
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Przyktadowe zadanie 4.
Ktéry z wymienionych materiatéw jest produktem podstawowym procesu ogniowego
wzbogacania rud miedzi w piecu szybowym?

A. Surdéwka zwierciadlista.
B. Kamien miedziowy.

C. Miedz hutnicza.

D. Koncentrat flotacyjny.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 4) rozpoznaje piece stosowane do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali
oraz ich podzespoty i elementy, na przyktad:

(J rozpoznaje piece stosowane do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali;

(J rozpoznaje podzespoty piecow do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali, takie
jak: nagrzewnice, okreznice z zestawami dysz, odstojniki, urzadzenia odpylajace,
aparaty zasypowe, palniki;

(J rozpoznaje zasadnicze czesci piecow szybowych do redukcji i ogniowego wzbogacania
rud metali, takie jak: gardziel, szyb, gar.

Przyktadowe zadanie 5.
Na rysunku przedstawiono przekrdj przez wielki piec. Jakg literg oznaczono przestron?

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Umiejetnos¢ 5) rozréznia materiaty stosowane do budowy piecow do redukcji lub ogniowego
wzbogacania rud metali, na przyktad:
(J rozréznia materiaty niemetalowe stosowane w budowie piecow do redukcji
i ogniowego wzbogacania rud metali;
(J rozrdznia metale stosowane w budowie piecéw do redukcji i ogniowego wzbogacania
rud metali.

Przyktadowe zadanie 6.
Z ktérego z wymienionych materiatéw wykonuje sie koncowki dysz wielkopiecowych,
wprowadzajacych gorgce powietrze do spalania koksu w wielkim piecu?

A. Miedzi elektrolitycznej.
B. Brazu.
C. Zeliwa.
D. Staliwa zaroodpornego.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.3. Uzytkowanie piecow i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecow i urzadzen
do ich rafinacji

Umiejetnosc¢ 1) rozrdznia metody i etapy procesow wytwarzania metali, na przyktad:
(J rozréznia metody otrzymywania metali niezelaznych o okreslonej czystosci oraz
metody wytwarzania réznych gatunkow stali;
(J rozréznia etapy poszczegdlnych proceséw otrzymywania metali, takich jak:
konwertorowanie, rafinacje ogniowa, rektyfikacje, rafinacje elektrolityczna.
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Przyktadowe zadanie 7.
Jaki etap procesu otrzymywania miedzi prowadzi sie w urzadzeniu przedstawionym na
ponizszym rysunku?

P gardziel

: powietrze
mechanizm B stk s

przechylania

Wytapianie kamienia miedziowego.
Rafinacje ogniowa.
Konwertorowanie kamienia miedziowego.

o0 w®p

Rafinacje elektrolityczna.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 2) wskazuje produkty podstawowe i uboczne procesow wytwarzania i rafinacji
metali oraz sposoby dalszego ich wykorzystania lub utylizacji, na przykfad:

(0 wskazuje produkty podstawowe i uboczne proceséw wytwarzania i rafinacji metali,
takie jak: miedz surowg, miedzZ hutniczg, zuzel, szlam, suréwka wielkopiecowa, gaz
wielkopiecowy;

(J wskazuje sposéb wykorzystania produktéw ubocznych powstajgcych w procesach
rafinacji metali, takie jak: odzyskiwanie metali ze szlamow porektyfikacyjnych.

Przyktadowe zadanie 8.
Ktory z wymienionych metali pozyskuje sie w sposdb opfacalny ze szlamu anodowego,
powstajgcego podczas rafinacji elektrolitycznej miedzi?

A. Otow.

B. Cyne.
C. Cynk.
D. Srebro.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnosc¢ 3) rozpoznaje elementy konstrukcyjne piecow i urzgdzen do wytwarzania
metali, na przykfad:
(J rozpoznaje elementy konstrukcyjne piecow i urzadzen do otrzymywania stali, takich
jak: konwertory, piece tukowe, piece indukcyjne, kadzi do obrébki pozapiecowej;
(J rozpoznaje elementy konstrukcyjne piecow i urzadzen do otrzymywania metali
niezelaznych, takich jak: piece ptomienne do rafinacji miedzi, zespoty do rektyfikacji
cynku, kotty do rafinacji otowiu, urzgdzenia do rafinacji elektrolityczne;j.

Przyktadowe zadanie 9.
Jaka literg, oznaczono na rysunku mechanizm przechylania konwertora tlenowego?

—’/-

-—Hl |=\‘ | 3
. ul\i l’ll.»

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnosc¢ 4) rozrdznia materiaty ogniotrwate stosowane do budowy piecéw i urzqdzen do
wytwarzania metali, na przyktad:
(J rozréznia materiaty ogniotrwate ze wzgledu na ich wtasciwosci cieplne, odpornosé
chemiczng, wlasciwosci mechaniczne;
(J rozréznia materiaty ogniotrwate ze wzgledu na ich charakter chemiczny, skfad
chemiczny.
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Przyktadowe zadanie 10.

W ktédrym wierszu tabeli zapisano sktad chemiczny magnezytowych materiatéw
ogniotrwatych?
Cao MgO SiO, Fe,O; Al, O3 Cr,03 TiO,
55+65 30+38 1+4 1+4 0,5+2 -- 0,04+0,1
20+3,5 | 0,09+0,15 | 95+96 | 0,4+0,7 | 0,6+1,2 -- --
1+4 83+85 1+4 2+8 0,5+2 - --
0,9+1 29+32 5+5,5 10+13 17+22 28+30 --

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 11) okresla rodzaje i zastosowanie proszkéw metali otrzymywanych metodami

hydrometalurgicznymi, na przyktad:

O okresla

wtasciwosci
takie
wytwarzania proszku, ksztatt i wielkos¢ ziaren, ciezar nasypowy proszku;

posta¢ i proszkdw metali otrzymywanych metodami

hydrometalurgicznymi, jak: charakter osadu otrzymanego w procesie

okresla zastosowanie proszkow metali otrzymywanych metodami

hydrometalurgicznymi, takie jak: do wytwarzania czesci maszyn, materiatow
kompozytowych;

okresla na podstawie opisu, schematu procesu lub rysunku metode otrzymywania
proszkow metali z roztworow wodnych, taka jak: wydzielanie proszkéw metodg

elektrolizy, cementaciji.

Przyktadowe zadanie 11.

Jaki ksztatt majg ziarna proszkdw metali otrzymane metodg elektrolitycznego wydzielania

z roztworu wodnego?

A.
B.
C.
D. Strzepiasty.

Dendrytyczny.
Ptatkowy.
Kulisty.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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1.4. Uzytkowanie maszyn rozlewniczych, urzadzen do ciggtego odlewania metali

oraz urzadzen do wytwarzania rozpylanych proszkéw metali
Umiejetnos¢ 1) rozréznia metody odlewania metali w procesach metalurgicznych, na

przyktad:
(J rozréznia metody odlewania ze wzgledu na konstrukcje urzadzen i sprzetu

wykorzystywanego w procesie odlewania, takie jak: odlewanie ciggte, poiciagte,

syfonowe;
(J rozréznia zastosowanie réznych metod do odlewania, stali uspokojonej,

nieuspokojonej, itp.

Przyktadowe zadanie 12.
Na ktérym rysunku przedstawiono odlewanie metodg syfonowg?

S
R

RN =

N = ——————L AW
N F\\\\\\\‘\\\\\\\\%\\\\\\\\\\\\\\‘\\\;

7

A. B. C. D.
Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc¢ 2) rozpoznaje elementy i podzespoty maszyn rozlewniczych i urzqdzerni do
ciggtego odlewania metali oraz urzgdzen do wytwarzania rozpylanych proszkow metali, na
przyktad:
(J rozpoznaje elementy i podzespoty maszyn rozlewniczych do rozlewania surdowki
wielkopiecowej, metali niezelaznych;
(J rozpoznaje elementy i podzespoty urzadzen do podtciggtego i ciggtego odlewania
metali, takie jak: kadZ posrednig, krystalizator, rolki ciggnace;
(J rozpoznaje elementy i podzespoty urzadzernn do wytwarzania rozpylanych proszkéw
metali, takie jak: dysze wodne, tarcze wirujgce, komory chtfodzenia.
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Przyktadowe zadanie 13.
Jaka literg oznaczono strefe chtodzenia wtérnego na rysunku ilustrujgcym proces ciggtego
odlewania stali?

e
«° —3

J A
P
R /B.
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v D
’ 4

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 5) okresla parametry procesow odlewania metali, na przyktad:
(J okresla temperature spustu metalu z pieca na podstawie danych z dokumentacji
technologicznej, temperatur odczytanych z wykresu rdwnowagi uktadu podwdjnego;
(J okresla na podstawie danych lub dokumentacji technologicznej, natezenie przeptywu
metalu przez krystalizator instalacji ciggtego odlewania, predkos¢ ciggniecia wlewka
ciggtego, predkosé przesuwania sie wlewnic w maszynie rozlewnicze;j.

Przyktadowe zadanie 14.

Temperatura topnienia stali, odczytana z ukfadu Fe-FesC wynosi 1520 °C.Temperatura
nagrzania stali w piecu przed spustem powinna by¢ wyzsza od temperatury topnienia stali o
100+130°C. Przy ktérej z wymienionych temperatur nalezy dokonac spustu stali z pieca?

1550°C
1600°C
1630°C
1660°C

o0 w®p

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przykiad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.6. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen stosowanych

w procesach metalurgicznych

Odwaz materiaty wsadowe do wytopu 50 kg staliwa L18H2M w laboratoryjnym piecu
indukcyjnym, postugujac sie instrukcjg technologiczng wytopu. Zmierz temperature ciektego
metalu wewnatrz tygla oraz pobierz prébke ciektego metalu do badan laboratoryjnych.
Pierwszg cze$¢ zadania wykonaj na stanowisku wazenia w magazynie materiatéw
wsadowych. Drugg czes$¢ zadania wykonaj na stanowisku piecowym.

INSTRUKCJA TECHNOLOGICZNA WYTOPU
50 kg staliwa L18H2M

Sktad chemiczny staliwa (PN-89/H-83157)

C Si Mn P S Cr Mo
0,15-0,18 | 0,30-0,60 | 0,50-0,80 | max.0,03 | max.0,03 2,0-2,5 0,90-1,10
Masa, Sktad chemiczny materiatéw wsadowych, %
Materiaty wsadowe
kg C Si Mn P S Cr Mo
Ztom stali niestopowej 47,00 0,10 | 0,21 | 0,30 0,02 0,02 ———- -——-
Fe-Mn 0,25 1,9 1,85 80 0,20 0,03 - -
Fe-Cr 1,75 0,07 | 0,56 - 0,003 | 0,028 68 -
Fe-Mo 0,75 0,07 | 0,35 0,04 0,10 65
Fe-Si 0,20 0,03 | 73,7 0,03 0,03
Naweglacz (carburyt) 0,03 100 | ---- ---- ---- ---- ----
Dodatki Rodzaj Masa, kg
Modyfikator Fe-Ti 0,25
Odtleniacz Al granulowane 0,25

Przygotowane materialy nalezy zatadowa¢ do pojemnika imitujgcego tygiel

indukcyjnego, zgodnie z obowigzujgcymi zasadami. Pozostaw obok tygla naweglacz i te

pieca

materiaty wsadowe, ktdre nalezy dodac¢ pod koniec wytopu lub do kadzi podczas spustu.

Niezbedne materiaty, sprzet oraz narzedzia znajdujg sie na stanowisku egzaminacyjnym.
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Zgtos gotowos¢ do wykonania pomiaru temperatury oraz pobrania probki ciektego metalu do
badan laboratoryjnych przewodniczagcemu Zespotu Nadzorujgcego Czes¢ Praktyczng. Po
uzyskaniu zgody przystap do wykonania czynnosci.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy. Zachowaj
ostroznos¢ przy pomiarze temperatury oraz pobierania probki do badani laboratoryjnych.
Szczegblng uwage zwrdé na odpowiednie przygotowanie tyzki do pobrania probki.

Czas na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac bedzie
(J przestrzeganie przepisow bhp podczas pomiaru temperatury i pobierania probki
ciektego metaly;
przygotowany wsad —rezultat 1;
wypetniony tygiel — rezultat 2;
temperatura ciektego metalu — rezultat 3;

aaaad

probka do badania sktadu chemicznego — rezultat 4.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac
(J prawidtowos$¢ odwazanie sktadnikow wsadu dozowanych bezposrednio do tygla;
(J poprawnos¢ doboru materiatéw sadowych pozostawionych poza tyglem;
(J prawidtowo$¢ odwazenia materiatdbw wsadowych pozostawionych poza tyglem do
pdzniejszego dozowania;
poprawnos$é utozenia wsadu w tyglu;
poprawnos$é wyniku pomiaru temperatury ciektego metalu;
prawidtowos$é pobrania probki ciektego metalu do badania sktadu chemicznego;

prawidtowos$¢é doboru sprzetu ochrony osobiste;j;

aaaaa

prawidtowo$é przygotowania tyzki do pobrania probki ciektego metalu z pieca.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym
1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania materiatdéw wsadowych w procesach
metalurgicznych
1) rozrdzinia materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych;
4) dobiera rodzaj, sktad przetwarzanych materiatébw i parametry procesow
przygotowania materiatéw wsadowych zgodnie z dokumentacjg technologiczng;
7) uzytkuje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatéw
wsadowych do proceséw metalurgicznych.
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3. Uzytkowanie piecow i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéw i urzgdzen do ich
rafinacji
7) wykonuje czynnosci z zakresu dozowania materiatéw wsadowych, spustu ciektego
metalu i zuzla, pobierania prébek do badan laboratoryjnych oraz uzytkuje urzadzenia
pomocnicze piecéw do wytwarzania metali;
9) odczytuje wskazania aparatury kontrolno-pomiarowej stosowanej do monitorowania
procesow wytwarzania metali.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.6. Uzytkowanie maszyn iurzqdzen
stosowanych w procesach mogq dotyczy¢
(J rozdrobnienia materiatdw wsadowych w celu uzyskania odpowiedniej kawatkowosci
z uzyciem np. kruszarek, mtynéw kulowych;

(J oczyszczenia i konserwacji uzytkowanych przy przygotowaniu wsadu maszyn;

(J obstugi urzadzen do nawazania koksu, spieku, topnikdw przy przygotowywaniu
naboju do pieca szybowego;

(J obstugi urzadzen transportowych materiatéw wsadowych do piecéw szybowych;

(J przygotowania koryt spustowych do spustu suréwki i zuzla z wielkiego pieca;

(J wywiercenia otworu spustowego pieca szybowego na stanowisku symulacyjnym;

(J ubicia tygla pieca indukcyjnego, wykonania lub naprawy rynny spustowej pieca;

(J uzupetnienia sktadu chemicznego metalu w piecu;

(J dokonania oceny stanu tygla pieca indukcyjnego po spuscie metalu;

(J wymiany ksztattek otworu spustowego kadzi posredniej;

(J oceny stanu wymurdéwki kadzi i naprawie wytozenia kadzi;

(J przygotowania ptyty podwlewnicowej do odlewania syfonowego.
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Kwalifikacja K2
M.7. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do obrdbki plastycznej metali.

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.7. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do
obrobki plastycznej metali

1.1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrobki
plastycznej

Umiejetnos¢ 2) rozrdéznia piece do nagrzewania wsadu przed obrdbkq plastyczng metali, na
przyktad:

(J rozrdznia piece do nagrzewania wsadu ze wzgledu na ich konstrukcje, cykl pracy,
sposéb nagrzewania i przemieszczania wsadu, na podstawie opisu, rysunkéw,
fotografii;

(J rozréznia piece do nagrzewania wsadu ze wzgledu na ich zastosowanie np. do
nagrzewania wlewkdéw, kesisk, kregow blach, materiatéw wyjsciowych do kucia
swobodnego;

Przyktadowe zadaniel.
Ktéry z wymienionych piecéw przedstawiono na fotografii?

A. Wgtebny.

B. Oczkowy.

C. Kotpakowy.

D. Przepychowy.

Odpowiedz prawidtowa B.

Umiejetnos¢ 3) rozroznia rodzaje urzqdzenn wykorzystywanych do transportowania
nagrzanego wsadu oraz elementy ich budowy, na przyktad:
(J rozréznia urzadzenia transportowe stosowane do przemieszczania nagrzanego
wsadu, takiego jak: wlewki, kesiska, kregi blach, odkuwki, rury;
(J rozrdznia elementy budowy urzadzen do transportu nagrzanego wsadu, takich jak:
suwnice, samotoki, manipulatory kuzienne;
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Przyktadowe zadanie 2.
Ktére z wymienionych urzadzen stuzy do wyjmowania nagrzanych wlewkdéw z pieca
wgtebnego?

A. Zuraw obrotowy.

B. Manipulator bezszynowy.

C. Suwnica pomostowa z chwytnikiem elektromagnetycznym.
D. Suwnica pomostowa z kleszczami pionowymi.

Odpowiedz prawidtowa D.

Umiejetnos¢ 5) dobiera parametry nagrzewania wsadu, na przyktad:
(J dobiera parametry nagrzewania wsadu takie jak temperatura, czas nagrzewania,
odlegtosci miedzy nagrzewanymi elementami;
(J dobiera temperature nagrzewania wsadu zaleznie od: gatunku materiatu
poddawanego obrébce plastycznej, rodzaju wyzarzania, itp;
() dobiera parametry nagrzewania wsadu na podstawie: uktadéw réwnowagi stopow
podwadjnych, tabel, dokumentacji technologicznej.

Przyktadowe zadanie 3.
Okresl na podstawie uktadu Fe-Fe3C do jakiej maksymalnej temperatury mozna nagrzewacd
przed kuciem stal niestopowg o zawartosci 0,6%C?
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Odpowiedz prawidtowa B.
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1.2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali na goraco

Umiejetnosc¢ 1) rozrdznia metody obrdbki plastycznej metali na gorgco, na przyktad:
() wskazuje zastosowang metode obrobki plastycznej na podstawie cech wyrobu
gotowego;
(J rozréznia metody obroébki plastycznej ze wzgledu na rodzaj stosowanych do tej
obrdébki urzadzen i narzedzi.

Przyktadowe zadanie 4.
Ktora z wymienionych metod obrébki plastycznej na gorgco najlepiej nadaje sie do produkgcji
wyrobu przedstawionego na rysunku?

A. Kucie na kuzniarce.

B. Walcowanie na kuzniczej walcarce srubowe;j.
C. Kucie na mtocie.

D. Wyciskanie na prasie hydraulicznej.

Odpowiedz prawidtowa C.

Umiejetnos¢ 2) rozroznia elementy maszyn i urzqgdzern wykorzystywanych w procesach
obrobki plastycznej metali na gorgco, na przyktad:
(J rozréznia maszyny i urzadzenia ciggdw technologicznych wydziatéw obrébki
plastycznej na gorgco, takich jak: walcowni blach, walcowni bruzdowych;
(J rozrdznia elementy konstrukcyjne urzadzen podstawowych stosowanych do obrdébki
plastycznej na gorgco, takich jak: walcarki, mtfoty do kucia swobodnego
i matrycowego, prasy kuzienne;
(J rozréznia oprzyrzagdowanie maszyn i urzadzen stosowanych do walcowania na
gorgco, kucia, prasowania;
(J rozréznia elementy maszyn i urzadzen pomocniczych, takich jak: nozyce,
prostownice, zwijarki, urzgdzenia do wytrawiania.
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Przyktadowe zadanie 5.
Jaka literg oznaczono bijak na rysunku mtota parowo-powietrznego do kucia swobodnego?

$.
- A.
[ B.
@ ‘I c
Odpowiedz prawidtowa B. 1T 1T

‘ D.

%

5

%

4/ Y ////

Umiejetnos¢ 3) okresla rodzaje i przyczyny powstawania wad w pétwyrobach i wyrobach
gotowych wytwarzanych w procesach obrdbki plastycznej metali na gorgco, na przyktad:

(J rozpoznaje podstawowe rodzaje wad pétwyrobow i wyrobow gotowych, takie jak:
zawalcowania, rozwarstwienia, pecherze, przesadzenie, podtamy, tuski;

() okresla przyczyny powstawania wad w potwyrobach i wyrobach gotowych, takie jak:
zbyt wysoka temperatura nagrzewania przed obrdbka plastyczng, zbyt niska
temperatura obrébki plastycznej, niewtasciwe ustawienie walcdw, nierownomierne
nagrzanie wsadu, pozostatos¢ jamy usadowej, wady powierzchniowe wlewkdéw.

Przyktadowe zadanie 6.
Na ktorej fotografii przedstawiono naderwania powstate przy walcowaniu stali?

Odpowiedz prawidtowa A.
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1.3. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali na zimno i do
wytwarzania wyrobow z proszkdw metali

Umiejetnos¢ 2) dobiera materialy wsadowe do procesow obrobki plastycznej metali na
zimno, na przyktad:

() dobiera materiaty wsadowe do proceséw obrobki plastycznej na zimno ze wzgledu
na: wtasnosci mechaniczne, sktad chemiczny, jakos¢ powierzchni, posta¢ materiatu,
itd.;

(J dobiera posta¢ i wymiary materiatu wsadowego do poszczegdlnych proceséow obrébki
plastycznej na zimno, takich jak: ciggnienie rur, ciggnienie drutu, ttoczenie, giecie;

Przyktadowe zadanie 7.
Jaka $rednice powinien miec krazek wyjsciowy do wykonania wyttoczki przedstawionej na
rysunku?

- ¢ 80
A. =120 mm
B. =112 mm 1
C. =108 mm
x>
D. =102 mm ¥
. 2

D=v2d*=1,4d
D — srednica krgzka

d — srednica wyttoczki
Odpowiedz prawidtowa B.

Umiejetnos¢ 4) rozpoznaje podzespoty, elementy, oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen
stosowanych w procesach obrobki plastycznej metali na zimno i procesach wytwarzania
wyrobdw z proszkdw metali, na przyktad:
(J rozpoznaje podzespoty i elementy walcarek do walcowania na zimno, ciggarek, pras
prasowania proszkow metali,
(J rozpoznaje oprzyrzagdowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrébki
plastycznej na zimno, takich jak: ciggadta, ttoczniki, matryce, prasowniki.

Przyktadowe zadanie 8.
Jaki rodzaj ttocznika przedstawiono na

o
. N * -
rysunku? gotowy sovdmiat” < # plgta stemplowe
: la prowadzqea
A. Wyginak. stemple driuriipgce
B. Przebijak. Mo ’ T putatraa
C. Wycinak nozowy.
D. Wykrojnik wielotaktowy. o
rderzak T Wk plyta dolna
Odpowiedz prawidtowa D. L. . S
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| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 10) rozpoznaje wady wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach obrobki
plastycznej metali na zimno i wady wyrobow z proszkow metali oraz okresla przyczyny ich
powstawania, na przyktad:

(] rozpoznaje wady wyrobdw walcowanych, ciggnionych, ttoczonych, gietych;

(J rozpoznaje wady wyrobéw gotowych, takie jak: pekniecia, zawiniecia, rysy
powierzchniowe, falisto$¢ na podstawie opisu, rysunkéw lub fotografii;

(J okresla przyczyny powstawania wad wyrobéw gotowych wytwarzanych w procesach
obrébki plastycznej na zimno i wady wyrobdéw z proszkdw metali, takie jak:
anizotropie wfasnosci materiatu  wyjsciowego, zuzycie ciggadta, nadmierne
naprezenia w materiale, nieréwnomiernosc¢ zageszczenia wyprasek.

Przyktadowe zadanie 9.
Przyczyng powstania w wyrobie ttoczonym z krazka blachy stalowej wady przedstawionej na
rysunku jest

anizotropia wtasnosci mechanicznych blachy.
uszkodzenie mechaniczne krazka wyjsciowego.
zbyt maty promien giecia dna wyttoczki.

zbyt duza srednica krazka wyjsciowego.

Odpowiedz prawidtowa A.

1.4. Uzytkowanie maszyn i urzagdzen do wykanczania wyrobow wytworzonych
metodami obrdbki plastyczne;j

Umiejetnos¢ 1) rozrdznia rodzaje obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej, stosowane
w procesach wykariczania wyrobdw wytworzonych metodami obrdébki plastycznej i
metodami metalurgii proszkdw, na przykfad:

(] rozrdinia rodzaje obrébki cieplnej stosowanej w procesach wykarnczania wyrobow
wytworzonych metodami obrdébki plastycznej i metodami metalurgii proszkéw, takie
jak: hartowanie, wyzarzanie rekrystalizujgce, przesycanie, starzenie;

(J rozrdznia rodzaje obrébki cieplno-chemicznej stosowanej w procesach wykanczania
wyrobéw wytworzonych metodami obrébki plastycznej i metodami metalurgii
proszkow, takie jak: azotowanie, naweglanie, cyjanowanie;

(] wskazuje rodzaj obrébki cieplnej jaki nalezy zastosowa¢ w procesie wykanczania
wyrobu wytworzonego metodami obrébki plastycznej, lub metodami metalurgii
proszkdw zaleznie od gatunku materiatu, ksztattu ioczekiwanych wifasnosci
koricowych wyrobu.
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Przyktadowe zadanie 10.

Jaki rodzaj obrdébki cieplnej prowadzi sie w celu uzyskania jednolitej i drobnoziarnistej
struktury odkuwek stalowych, jesli w trakcie obrobki materiat wygrzewa sie w zakresie
temperatur, ktory zostat zilustrowany na fragmencie uktadu Fe-Fe;C?

OC‘
zakres temperatur
L nagrzewania
A. Odprezanie. 1000
B. Woyzarzanie rekrystalizujgce. g 90%
C. Wyzarzanie zmiekczajace. 3
(o8
D. Normalizowanie. £ 800
700 s
Odpowiedz prawidtowa D.
Q

o g7 05 07 05 i 13 %
zawartos¢ wegla

Umiejetnos¢ 2) rozréznia piece i urzgdzenia stosowane do obrdbki cieplnej wyrobow

wytworzonych metodami obrobki plastycznej, na przyktad:

(J rozrdéznia piece i urzadzenia do obrobki cieplnej ze wzgledu na ich konstrukcje,
sposob uktadania i przemieszczania wsadu, rodzaj wsadu, takie jak: piece kotpakowe,
komorowe, muflowe;

(J rozréznia piece i urzadzenia stosowane do ulepszania cieplnego, wyzarzania

bezzgorzelinowego, patentowania.

Przyktadowe zadanie 11.
Jaki piec do obrdbki cieplnej wyrobéw walcowanych przedstawiono na rysunku?

komora

A. Przepychowy. piecar‘
B. Kotpakowy.
C. Komorowy.
Y nieruchomy elementy
D. Obrotowy. trzon S| grzejne

Odpowiedz prawidtowa B.
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Umiejetnos¢ 3) dobiera parametry procesow obrobki cieplnej wyrobow wytworzonych
metodami obrdbki plastycznej, na przyktad:

(J dobiera parametry proceséw obrébki cieplnej stali i staliwa, takich jak:
normalizowania, rekrystalizacji, utwardzania dyspersyjnego, hartowania, predkos¢
nagrzewania, temperature wygrzewania, rodzaj czynnika chtodzacego, czas starzenia;

() dobiera parametry proceséw obrdbki cieplnej metali niezelaznych i ich stopow, takich
jak: starzenie, przesycanie, wyzarzanie, hartowanie, utwardzanie dyspersyjne,
predkos$é nagrzewania, temperature wygrzewania, rodzaj czynnika chtodzgcego, czas
starzenia.

Przyktadowe zadanie 12.
Okresl na podstawie tabeli, ktéra z wymienionych temperatur przesycania jest wiasciwa dla
blach ze stopu aluminium PAG6.

Przesycanie Starzenie
Gatunek rodzaj Przyblizony
. temperatura . temperatura
materiatu o cieczy o czas
A. 501°C chtodzacej starzenia
B. 504°C PA10 c50:505 zimna 150+160 12+15
C. 508°C ' woda 170+175 610
D. 522°C PA33 zimna 150+160 16+20
500+505
woda 170+175 8+12
PA6 zimna temp. otoczenia 48+96
505+510
woda 180+190 8+12
PA7 zimna temp. otoczenia 48+96
495+503
woda 180+190 8+12

Odpowiedz prawidtowa C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.7. Uzytkowanie maszyn i urzqdzen do
obrobki plastycznej metali

Wykonaj metodg kucia swobodnego odkuwke stopniowanego watka z ptaskim koncem,

przedstawiong na rysunku. Jako materiat wsadowy pobierz kes walcowany o przekroju
kwadratowym i boku 80 mm ze stali S235JR.

Rysunek odkuwki
A
— -
A
| I N I ) A R |
5 2 8|
i 20 +3
—
100 =5 A
| 180 +5
l_ 240 +5 B B
UWAGI:
3
V,4«=554 000 mm
Przy obliczaniu dlugosci wsadu nalezy uwzgledni¢ 5% naddatek
na zgorzeling

Uzupetnij tabele ,,Parametry materiatu wsadowego” i ,Zakres temperatur kucia” .

Tabela: Zakresy temperatury kucia wybranych gatunkéw stali

. . Zakres temperatury kucia
Oznaczenie stali °c
S275JR, S275J0, S275J2G3, E295, 1250+750
S355JR, S355J0, S355K2G3, 1220+750
S185, S235JR, S235JRG1, 1300+700
E335, E360, 1200+750
C10, C15, 1280+800
C22, C25, C30, C350 1250+800
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Parametry materiatu wsadowego

Objetos¢ materiatu wsadowego

(z uwzglednieniem strat na zgorzeline) Wynik obliczen:.......cccocevevenenns
Minimalna dtugos¢ materiatu Wynik obliczen:........ccoeevnnes
wsadowego

Zakres temperatur kucia

Odkuwke wykonaj na mtfocie sprezarkowym z zamocowanymi kowadtami ptaskimi. Do kucia
wykorzystaj narzedzia przygotowane na stanowisku pracy.

Ze wzgledu na przepisy bezpieczerdstwa i higieny pracy, przy wykonywaniu operacji
wymagajgcych wspdtpracy dwdch oséb, skorzystaj z pomocy osoby petnigcej role pomocnika
kowala za zezwoleniem przewodniczgcego Zespotu Nadzorujgcego Czes$¢ Praktyczng.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, bhp i p. poz. oraz
ochrony srodowiska.

Czas na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegac bedzie:
(] Przebieg wykonania odkuwki oraz przestrzeganie przepiséw bhp;
(7 Wynik obliczen parametréw materiatu wsadowego - Rezultat 1;
() Zakres temperatur kucia— Rezultat 2;
(J Odkuwka — Rezultat 3.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniaé:
(] poprawnosc¢ wynikow obliczen objetosci odkuwki i dtugosci materiatu wyjsciowego;
(] prawidtowos¢ dobranego zakresu temperatury kucia;
J zgodnos$¢ wymiaréw wykonanej odkuwki z rysunkiem;
() wspdtosiowosé potozenia wszystkich czesci odkuwki;
(] jako$¢ powierzchni gotowej odkuwki;
(] porzadek na stanowisku kucia;
(] prawidtowosc przestrzeganie zasad bhp podczas kucia;

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
1.Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej.
6) nagrzewa wsad do obrdébki plastycznej metali.

2. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do obrébki plastycznej metali na gorgco
4) reguluje parametry prowadzenia proceséw obrdbki plastycznej metali na gorgco.
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7) wykonuje wyroby z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach

obrdébki plastycznej metali na goraco.

8) kontroluje wymiary i jako$¢ wyrobdw wykonanych metodg obrébki plastycznej metali

na goraco.

4, Uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykanczania wyrobdw wytworzonych metodami

obrébki plastycznej.

6) dobiera metody oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyrobow wytworzonych

otrzymywanych metodami obroébki plastycznej.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.7. UZytkowanie maszyn i urzqdzen do

obrobki plastycznej moga dotyczy¢:

a

I N R

Q

ciecia wsadu do procesu kucia na pitach mechanicznych, ciecia blach do proceséw
ttoczenia,

wykonania przegladu i konserwacji np. ciggarki, pity mechanicznej,

zmiany kowadet na mtocie,

przeprowadzenia przegladu i konserwacji mtota, walcarki kuzniczej,

oczyszczenia powierzchni materiatdw wsadowych do proceséw ciggnienia i ttoczenia,
przygotowania odpowiednich frakcji proszkéw metali do prasowania,

dobrania sSrodkéw poslizgowych do proceséw prasowania proszkéw metali lub
smarow do procesdw ciggnienia,

zamontowania na ciggarce ciggadetf lub zamontowania na prasie oprzyrzgdowania do
wykonania wyprasek,

wyciecia z blachy elementéw o okreslonym ksztatcie, wykonania wyttoczek,
wykonania wyprasek z proszkdw metali,

przeprowadzenia zabiegu obrébki cieplnej, np. wyzarzania rekrystalizujgcego lub
odprezajgcego, hartowania powierzchniowego,

przeprowadzenia zabiegu obrdébki cieplno-chemicznej, np. naweglania,

oczyszczania powierzchni wyrobu gotowego metodag np. wytrawiania, piaskowania,
$rutowania.
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Kwalifikacja K3
M.38. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych oraz
obrobki plastycznej metali

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.38. Organizacja i prowadzenie
procesow metalurgicznych oraz obrobki plastycznej metali

1.1. Prowadzenie proceséw hutniczych

Umiejetnos¢ 3) sporzqdza zapotrzebowanie na urzqdzenia, przyrzqdy, narzedzia, materiaty
i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym, na przyktad:
(] sporzadza zapotrzebowanie na urzgdzenia, przyrzady i narzedzia niezbedne do
przeprowadzenia procesu wytopu stali, rafinacji aluminium, wykonania odkuwki, itp.;
() sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce niezbedne do przeprowadzenia
procesu metalurgicznego lub procesu obrébki plastycznej na podstawie wskaznikow
techniczno-ekonomicznych procesu, norm, itp..

Przyktadowe zadanie 1.
Okresl na podstawie tabeli jakg minimalng ilos¢ kamienia wapiennego nalezy zaméwi¢ do
kazdego wytopu stali w konwertorze o pojemnosci 50 t?

Wybrane wskazniki techniczno-ekonomiczne
procesu wytapiania stali w konwertorze tlenowym

Zuzycie tlenu 55+60 m3/tone surowki
Zuzycie kamienia wapiennego 4+8 % masy wsadu
Zuzycie ztomu 12+23 % masy wsadu
Zuzycie dolomitu 5 kg/tone suréwki
Zuzycie wody do chtodzenia lancy 101/s

A. 1800 kg

B. 2 000 kg

C.3200kg

D. 5000 kg

Odpowiedz prawidtowa B.
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Umiejetnosc¢ 4) rozlicza zuzycie surowcow, materiatow, godzin pracy urzqdzen stosowanych
w procesie produkcyjnym, na przykfad:
(J rozlicza zuzycie surowcow w procesach metalurgicznych i obrébki plastycznej, takich
jak: koks i spieki w procesie wielkopiecowym, gaz w piecach grzewczych, itp.;
() rozlicza zuzycie materiatdbw pomocniczych w procesach metalurgicznych, procesach
obrébki plastycznej, przy suwaniu zgorzeliny z materiatéw wyjsciowych i wyrobdéw
gotowych np. topnikéw, smardéw, gazow obojetnych, inhibitorow, itp..

Przyktadowe zadanie 2.
Przygotowano 400 | roztworu kwasu siarkowego do procesu wytrawiania drutu ze stali
niskoweglowej. Aby zwiekszy¢ efektywnos¢ procesu trawienia dodano do kapieli trawiennej
alfenol w ilosci 2,5 I/m3 objetosci roztworu. lle alfenolu zuzyto?

A. 0,40 litra

B. 0,25 litra

C. 0,15 litra

D. 0,10 litra

Odpowiedz prawidtowa D.

Umiejetnos¢ 5) dobiera metody okreslania stopnia zuzycia podzespotow i zespotdow maszyn
i urzqdzen, na przyktad:

(] dobiera sprzet kontrolno-pomiarowy do okreslenia odchytek mierzonego wymiaru od
danych katalogowych lub dokumentacji technicznej w pomiarach bezposrednich, taki
jak: mikrometry, suwmiarki, transametry, srednicéwki;

(] dobiera posrednie metody okreslania zuzycia podzespotéw i zespotéw maszyn,
poprzez: badanie kamerg termowizyjng, pomiar cisnienia cieczy, pomiar oporow
ruchu, itp..
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Przyktadowe zadanie 3.

Nalezy podda¢ weryfikacji koto zebate niewielkiej przektadni. Ktéry z przedstawionych na

rysunkach przyrzadéw pomiarowych nalezy zastosowac¢ do pomiaru grubosci zebéw kota
zebatego?

B gRED
—
| = @

Odpowiedz prawidtowa C.

1.2. Opracowanie dokumentacji technologicznej proceséw metalurgicznych,

obrabki plastycznej metali i metalurgii proszkow

Umiejetnos¢ 2) rozpoznaje nazwy, pojecia i oznaczenia stosowane w hutniczej dokumentacji

technologicznej, na przyktad:

rozpoznaje oznaczenia stosowane w dokumentach w hutniczej dokumentacji
technologicznej, takich jak: karty technologiczne, karty instrukcyjne, karty
normowania czasu, rysunki odkuwek i wyttoczek, itp.;

rozpoznaje i stosuje nazwy i pojecia stosowane w hutniczej dokumentacji
technologicznej, takie jak: posta¢ materiatu wyjSciowego, czas gtéwny, czas
jednostkowy, uzysk, gniot bezwzgledny, wydtuzenie wzgledne, itp..
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Przyktadowe zadanie 4.

Okresl na podstawie fragmentu schematu przepustéw walcowania kesiska [1140 jaka
wartos$é gniotu nalezy wpisac¢ w pustej rubryce, dotyczacej dziesigtego przepustu.

Schemat priepustéw walcowania kesiska []140

Numer VepSEy, pasqis Gniot Poszerzenie
przepustu’ wysokosé szerokos¢ Al Ab
i fmm] b [mm] [mm] [mm]
A. 23 mm
Wsad 385 385 — —
B. 26 mm 1 330 385 55 =
C. 33 mm 2 290><385 40 : o
K
D. 39 mm 3 330 295 55 5
(...)
8 220‘> <245 40 10
K
9 206 229 39 9
10 180. 239 10
: X >< [
11 190 183 49 9
(...)
14 l40> <173 25 8
K
15 140° 143 33 3

K — operacja kantowania

Odpowiedz prawidtowa B.

Umiejetnos¢ 9) dobiera parametry technologiczne proceséw obrobki plastycznej na zimno
i gorgco, na przyktad:

(J dobiera parametry technologiczne proceséw obrébki plastycznej na zimno, takie jak:
liczba przepustéw, gnioty w poszczegdlnych przepustach podczas walcowania, nacisk
prasy przy ttoczeniu, site ciggnienia, itp.;

(] dobiera parametry technologiczne proceséw obrobki plastycznej na gorgco, takie jak:
temperatura nagrzewania, zakres temperatur obrébki plastycznej, stopien przekucia
zaleznie od postaci materiatu wyjsciowego, itp..

(J dobiera parametry technologiczne proceséw obrébki plastycznej na gorgco i na
zimno na podstawie wykreséw, nomogramow, tabel.
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Przyktadowe zadanie 5.

Dobierz na podstawie tabeli zakres w jakim powinien sie miesci¢ catkowity wspdtczynnik
wydtuzenia materiatu przy walcowaniu na walcarce kuZniczej w systemie: koto-owal-koto,

jesli srednica materiatu po walcowaniu powinna wynosi¢ 30 mm.

Walcowanie: Walcowanie: |
kwadrat- owal- kwadrat a koto-owal—koto |
- . l
A. 2,25+3,80 E_<§ i
So = i
B. 1,50+1,95 5*5%
S 7 > s > P
C. 130230 3 el Catkowity Sredni wspatczynnik Catkonity | Sredni wspbtczynnik
! ! | WSpGtCZynnik wydtuzenia WSpOtczymik ’ Wydtuzenia
D. 1,15+1,52 wydtuzenia W dang parze wydtuzenia | wdangj parze
' Wykrajonw i WYKrojow
| A$I‘ | /\_5'-,-
0 | 18+2.5 135+ 1,6 121+15 f 11+125
2 | 21+34 145+185 13+20 i 1134138
30 225+38 15+195 13+2.2 115147
0 225+37 15+ 19 13+23 145+1,52
) 22+34 145+185 13+23 114+1,52
60 2.1+30 145+175 13+22 1315

Odpowiedz prawidtowa C.

Umiejetnos¢ 11) planuje procesy technologiczne obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej do
zgdanych wtasciwosci po obrébce, na przyktad:
(J planuje procesy obrdobki cieplnej zaleznie od etapu procesu technologicznego, taki

jak: wyzarzanie ujednorodniajgce przed obrdbka plastyczng na gorgco, patentowanie

drutéw stalowych po procesie ciggnienia, wyzarzanie rekrystalizujgce
miedzyoperacyjne w procesach obrébki plastycznej na zimno, itp.;

planuje procesy obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej zaleznie od oczekiwanej
w wyrobie gotowym wielkosci ziarna, twardosci, wiasciwosci powierzchni, itp.;
dobiera parametry obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej dla réznych materiatéw na
podstawie wykreséw, tabel, takie jak: czas nagrzewania, czas wygrzewania wsadu,

szybkos$¢ chtodzenia lub studzenia.

Przyktadowe zadanie 6.
Jakie kolejne zabieg obrdbki cieplnej nalezy zaplanowaé, aby podwyiszy¢ wtasnosci

mechaniczne blachy ze stopu aluminium?

A. Hartowanie i niskie odpuszczanie.

B. Przesycanie i starzenie.

C. Normalizowanie i odprezanie.
D. Wyzarzanie zupetne i odprezanie.

Odpowiedz prawidtowa B.
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1.3. Kontrola jakosci produkcji hutniczej

Umiejetnos¢ 3) dobiera metody i narzedzia do kontroli jakosci surowcow oraz parametrow

procesow metalurgicznych, obrdbki plastycznej i metalurgii proszkéw oraz potproduktow

i wyrobow gotowych, na przykfad:

0

dobiera metody kontroli jakosci materiatéw wsadowych do proceséw
metalurgicznych, takie jak: wytrzymatosci koksu, spieku, grudek, kawatkowosci
wsadu, itp.;

dobiera metody i narzedzia do kontroli parametrow przebiegu proceséw
metalurgicznych, takich jak: temperatura cieklego metalu w piecu, sktadu
chemicznego ciektego metalu, itp.;

dobiera metody i narzedzia kontroli parametréw proceséw przerdbki plastycznej,
takich jak: temperatura nagrzania do obrébki plastycznej, zuzycie walcéw, odchyiki
wymiarow potproduktéw i wyrobdw gotowych;

dobiera metody i narzedzia do kontroli jakosci surowcow, poétproduktéw i wyrobdw
gotowych wytworzonych metodami metalurgii proszkéw.

Przyktadowe zadanie 7.

Ktéry z wymienionych termoelementéw nalezy zastosowaé do pomiaru temperatury ciektej

stali? Maksymalna temperatura Dopuszczalna
Termoelement pomiaru temperatura stosowania
°C °C
A. NiCr-CuNi NiCr-CuNi  E 900 1000
B. NiCrSi-NiSi NiCrSi-NiSi N 1200 1300
C. NiCr-NiAl NiCr-NiAl K 1200 1370
D. Pt13Rh-Pt Pt13Rh-Pt S 1600 1760

Odpowiedz prawidtowa D.

Umiejetnos¢ 6) rozréznia metody badan wtasnosci wytrzymatosciowych i technologicznych

stopow Fe-C, metali niezelaznych i ich stopdw oraz proszkow metali, na przyktad:

a

a

rozréznia metody badan twardosci metali, udarnosci, wytrzymatosci na rozcigganie,
itp.:

rozroznia proby technologiczne dla wyrobéw gotowych, takie jak: ttocznosci
Erichsena, nawijania drutu, dwukierunkowego przeginania, sptaszczania rur, itp..

Przyktadowe zadanie 8.

Ktore z wymienionych préb technologicznych stosuje sie do oceny podatnosci drutu na

odksztatcenie plastyczne?

A. Skrecania i nawijania.

B. Ttocznosci i zginania.

C. Zawijania ze zginaniem i przeginania.

D. Podwdjnego zginania i sptaszczania.

Odpowiedz prawidtowa A.
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Umiejetnos¢ 9) rozpoznaje struktury metalograficzne stopow Fe-C, metali niezelaznych oraz
ich stopow, na przyktad:
(J rozpoznaje struktury metalograficzne zeliw, stali, brgzéw, mosigdzéw, siluminéw;
(] rozpoznaje sktadniki strukturalne na fotomikrografiach stopdéw metali, takie jak:
ferryt, perlit, cementyt, grafit, itp..

Przyktadowe zadanie 9.
Na ktédrym rysunku przedstawiono fotomikrografie stali o zawartosci 0,45% C, w stanie

normalizowanym?

Odpowiedz prawidtowa B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji M.38. Organizacja i prowadzenie
procesow metalurgicznych oraz obrobki plastycznej metali

W kuzni ztozono zamdwienie na wykonanie 20 odkuwek kluczy ze stali S235JR, zgodnie
z rysunkiem dostarczonym przez zamawiajgcego. W celu uruchomienia produkcji nalezy
przygotowac nastepujgce dokumenty:

() ,Zapotrzebowanie na materiat” wraz z tabelarycznym zestawieniem wynikow
obliczer pomocniczych,
(] ,Karta technologiczna odkuwki”.
Po wykonaniu pierwszej sztuki wyrobu nalezy wykona¢ pomiary kontrolne i wyniki zapisa¢
w ,,Karcie pomiaréw odkuwki”.

Przy opracowaniu dokumentacji produkcyjnej przyjmuje sie nastepujace dane:

(] straty na zgorzeline i korice: 10%,

] odkuwki wykonuje sie z pretéw walcowanych okragtych — wymiary w Tabeli 1 Prety
stalowe walcowane okragte,

gestosc stali 7,85 g/cm?,

wymagany stopien przekucia dla pretéw walcowanych wynosi : A =1,2

prety w magazynie majg dtugosé¢ 4 m,

aadaa

zakres temperatury kucia zgodnie z Tabelg 2 Zakres temperatury kucia wybranych
gatunkdw stali,

(0 Wykaz dostepnych w zaktadzie urzadzen i dostepnego oprzyrzgdowania zgodnie
z Tabelg 3 Wykaz dostepnych w zaktadzie urzadzen i oprzyrzgdowania.
+ A A=A -
+H —_—] H
[oe] o
| ¢ ;
| 4
7
E /A
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25416 23+3
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Rysunek klucza.
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Pomiary wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne sprzet
kontrolno-pomiarowy.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania 180 minut

Ocenie podlegac bedzie:
(J Zapotrzebowanie na materiat — Rezultat 1;
() Karta technologiczna odkuwki — Rezultat 2;
() Karta pomiarow odkuwki — Rezultat 3.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzglednia¢:
prawidtowo$é zapisanych danych w Zapotrzebowaniu na materiat,
poprawnos$¢ wynikéw obliczern pomocniczych,

poprawnos$¢ zapisanych danych w ,,gtéwce” Karty technologicznej odkuwki,

I N R

prawidtowos¢ dobranych operacji i zabiegédw kuziennych niezbednych do wykonania
odkuwki w Karcie technologicznej odkuwki,
prawidtowos¢ dobranych narzedzi niezbednych do wykonania odkuwki,

ad

poprawnos$é wynikdw pomiaréw zapisanych w Karcie pomiarow odkuwki.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
1. Prowadzenie procesdéw hutniczych
3) sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce
niezbedne w procesie produkcyjnym.
6) kontroluje przebieg procesu technologicznego i prowadzi dokumentacje produkcyjng.

2. Opracowanie dokumentacji technologicznej proceséw metalurgicznych, obrdbki
plastycznej metali i metalurgii proszkdéw
6) planuje przebieg procesu technologicznego obrébki plastycznej na zimno i gorgco oraz
ksztattowania wyrobéw z proszkdw metali w zaleznosci od ksztattu i wymiarow
wyrobu gotowego.
7) dobiera oprzyrzgdowanie technologiczne do obrébki plastycznej na zimno i goraco
oraz ksztattowania wyrobow z proszkéw metali.
9) dobiera parametry technologiczne proceséw obrdbki plastycznej na zimno i goraco.

3 Kontrola jakosci produkcji hutniczej

3) dobiera metody i narzedzia do kontroli jakosci surowcéw oraz parametréw proceséw
metalurgicznych, obrdbki plastycznej i metalurgii proszkdw oraz pétproduktéw
i wyrobow gotowych.

8) bada wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stopéw Fe-C, metali niezelaznych i ich
stopow.

12) wykonuje pomiary warsztatowe, ocenia zgodno$¢ wymiarow wyrobéw gotowych
z dokumentacja.
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14) prowadzi dokumentacje badan

komputerowych.

laboratoryjnych takze przy uzyciu urzadzen

ZESTAWIENIE DOKUMENTOW, KTORYCH FORMA ELEKETRONICZNA ZAINSTALOWANA JEST
NA KOMPUTERZE

Tabela 1. Prety stalowe walcowane okragte

d Odchylkx Masa d Odchylki Masa
mm| 2) 3 kg/m | mm 1) 2) 3 kg/m
25 [£0,5 | +0.3| +0.2| 3,851 80 | 1 39,5
-0,5| —0,5 ; i
5 ;
26 17 +0,5( +0,3
90 49,9
= 453 g —13) —13|
30 555 95 55,6
32| 40,6 6,31 100 61,7
33 6,71| 105 68,0
+0,6| +0,4
34 7,131 110 74,6
<17 | =1,7
35 7,55] 115 81,5
+0,4| +0,2
36 7,991 120 88,8
=0,7| =07 & i
: 38 , 125 96,3
d Odch)’lkl Masa | 40 9,87 130 104
mm| ¥ 2 R kg/m +0,8| +0,6
41 10,4 | 135 | +1,5 112
8 0,395 =g | =2
9 0,499 | 42 |£0,75 10,9 | 140 121
10 0,617 43 114 | 145 130
11 0,746 | 45 12,5 | 150 139
12| +0,4 0,888 | 48 142 | 148
13 +0,2| +0,1| 1,04 50 15,4 160 158
14 =0,5| =0,5| 1,21 | 5 16,7 | 165 168
15 1,39 | 55 18.7 | 170 178
il (O 1,58 +2 | 40,9
17 1,78 | 60 22,2 | 175 — 189
18 2,00 _295
19 2,23 | 63 +0,5| +0,3| 24,5 | 180 200
R +1
3(1) 40,5 %;Z 65 -1,1| —1,1( 26,0 | 190 223
"1 +0,3| +0,2|” 68 28,5 | 200 | 247
22 2,98 | 70 30,2 | 225 +1,2 312
23 3,26 +3 -
24 3,55 | 75 34,7 | 250 =3 385

1 Dla pretéw o zwyklej dokladnosci wykonania. 2 Dla pretéw o podwyzszonej doktadnoéci wykonania —
pd. ¥Dla pretéw o wysokiej dokladno$ci wykonania — wd. o . .
Mase 1 m pretéw obliczono dla wymiaréw nominalnych, przyjmujac gesto$¢ stali 7,85 kg/dm?3.

Tabela 2. Zakres temperatury kucia wybranych gatunkéw stali.

Oznaczenie stali

Zakres temperatury kucia

°C
S275JR, S275J0, S275J2G3, E295, 1250+750
$355JR, $355J0, S355K2G3, 12204750
5185, S235JR, $235JRG1, 1300+700
E335, E360, 12004750
C10, C15, 1280+800
€22, €25, C30, €35, 1250+800
C40, €45, C50, C55, C60, 1200+800
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Tabela 3. Wykaz dostepnych w zaktadzie urzadzen i oprzyrzagdowania.

Urzadzenia:

1. | Miot sprezarkowy o masie czesci spadajacych 200 kg z kowadtami maszynowymi ptaskimi
2. | Piec gazowy oczkowy

3. | Szlifierka do odkuwek
Oprzyrzagdowanie:

1. | Pierscienie kowalskie do przebijania z otworami $18 mm, $25 mm

2. | Kleszcze kowalskie okragte $46 mm, $60 mm, $70 mm

3. | Kleszcze kowalskie kwadratowe 020 mm, 046 mm, 060 mm

4. | Kleszcze kowalskie ksztattowe 40x15 mm, 46x20 mm, 50x20 mm

5. | Przecinak kowalski podtuzny do kucia recznego

6. | Mtotek kowalski jednoreczny 2 kg

7. | Mtotek kowalski dwureczny 4 kg

8. | Przebijak kowalski $10, $15, $20

9. | Przecinak maszynowy /siekiera kowalska/

10. | Trzpien stozkowy do przebijania wstepnego ¢$10, ¢15, $20

11. | Trzpien stozkowy do przebijania korcowego ¢$10, ¢15, $20

12. | Podsadzka kowalska 020, 038, 45

13. | Kowadto kowalskie z jednym rogiem

DRUKI DO WYPEENIENIA
Zapotrzebowanie na materiat

PESEL

WYIOD: et Nr zlecenia: 1/EGZ

Posta¢ materiatu

Gatunek materiatu

Srednica pretéw

llos¢ pretéow

WYNIKI OBLICZEN POMOCNICZYCH

Wyznaczany parametr Warto$¢ parametru Jednostka

Pole powierzchni najwiekszego przekroju odkuwki”

Minimalny przekrdj materiatu wsadowego po uwzglednieniu
wymaganego stopnia przekucia.

Minimalna $rednica materiatu wyjsciowego

Dobrana z norm $rednica materiatu wyjsciowego.

Objetos¢ odkuwki netto™?

Masa odkuwki netto

Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych oraz obroébki
plastycznej metali

Masa odkuwki brutto

Dtugos¢ materiatu wyjsciowego do wykonania jednej odkuwki.
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1) obliczenia nalezy wykona¢ biorgc pod uwage wymiary nominalne odkuwki,

2) w obliczeniach nalezy poming¢ wartosci niezwymiarowanych promieni zaokraglen

odkuwki.

Karta technologiczna odkuwki

PESEL

Nr zlecenia: 1/EGZ

Wyréb/nazwa czesci Masa netto kg/szt. Sztuk/zlec.
Gatunek materiatu Postaé, wymiary materiatu Masa brutto kg/szt. Materiat
kg/zlec.

Zakres temperatur kucia:

Numer
operacji

Nazwa operacji

Oprzyrzagdowanie
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KARTA POMIAROW ODKUWKI
PESEL
o
A | A—A
s , 1
[ ? o | > :
| | [ /,
[ [ <D
\
1 - T
I | g
-~ p
A S—

Wykorzystane do pomiaréw odkuwki przyrzgdy pomiarowe:

1. przyrzad pomiarowy doktadnosé pomiaru

Wynik pomiaru twardosci: .....veceeeenenrececeeereereeeeeeenn

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji M.38. Organizacja i prowadzenie procesow

metalurgicznych oraz obrobki plastycznej metali mogq dotyczyé

a
a

a

0

przydzielania zadan pracownikom;

rozliczania zuzycia surowcéw, materiatdw, godzin pracy urzadzen stosowanych
w procesie produkcyjnym;

dobierania metod okreslania stopnia zuzycia podzespotéw i zespotdw maszyn
i urzadzen;

planowania przebiegu procesu technologicznego redukcji rud metali i rafinacji metali;
sporzadzania zapotrzebowania na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne
podczas procesow redukcji rud metali i rafinacji metali;
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dobierania parametréw technologicznych prowadzenia proceséw redukcji rud metali
i rafinacji metali w zaleznosci od wymaganych wtasciwosci i sktadu chemicznego
wyrobu koncowego;

dobierania materiatéw pomocniczych do proceséw obrébki plastycznej metali
i metalurgii proszkow;

dobierania parametréw technologicznych procesu ksztattowania wyrobdéw
z proszkdw metali;

planowania proceséw technologicznych obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej do
zadanych wiasciwosci po obrdébce;

dobierania temperatury, czasu, sposobu studzenia oraz rodzaju atmosfery ochronne;j
procesOw obrdébki cieplnej i cieplno-chemicznej;

planowania przebiegu procesu technologicznego wykanczania wyrobéw gotowych;
dobierania powtok antykorozyjnych w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu
hutniczego;

obliczania norm czasu pracy;

pobierania prébek oraz bada wtasciwosci surowcow, poétproduktéw stosowanych
w procesach metalurgicznych, procesach obrébki plastycznej i w metalurgii proszkow;
wykonywania pomiarow ci$nienia i temperatury medidw energetycznych
w hutnictwie oraz sktadu chemicznego gazéw i spalin;

oznaczania zawartosci wegla i dodatkéow stopowych w stopach Fe-C, w stopach
metali niezelaznych oraz wykonuje préby w celu oznaczenia struktury, wielkoSci
ziarna, stopnia zanieczyszczenia wtrgceniami niemetalicznymi, w tym rozktadu
zanieczyszczen fosforem i siarka;

ujawniania wad, ustalania przyczyn powstawania wad poétproduktéw i wyrobdw
gotowych wytwarzanych w procesach metalurgicznych, obrébki plastycznej
i metalurgii proszkow.
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ZAtACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéw prawnych

(J Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o zmianie ustawy o systemie oswiaty oraz
niektorych innych ustaw (Dz. U. z 2011 r, Nr 205, poz. 1206)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011 r. w sprawie klasyfikacji zawodow
szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012 r., poz. 7)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012 r. w sprawie podstawy programowej
ksztatcenia w zawodach (Dz. U.z2012r., poz. 184)

(J Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 11 stycznia 2012 r. w sprawie
egzamindw eksternistycznych (Dz. U. z 2012 r., poz. 188)

(J Rozporzadzenie MEN z dnia 24 lutego 2012 r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw i sposobu oceniania, klasyfikowania i promowania ucznidw i stuchaczy
oraz przeprowadzania sprawdziandw i egzamindw w szkotach publicznych
(Dz. U.z2012r., poz. 262)
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ZAtACZNIK 2. Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie
Opracowano na podstawie dokumentu z dnia 7 lutego 2012 r.
technik hutnik 311704

Celem ksztatcenia zawodowego jest przygotowanie uczacych sie do zycia w warunkach wspétczesnego swiata,
wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy.

Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposdéb ich realizacji sg
uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywaja

w szczegolnosci: idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych,
rosnagcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilnos¢ geograficzna i zawodowa, nowe techniki i technologie,
a takze wzrost oczekiwan pracodawcéw w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikdéw.

W procesie ksztatcenia zawodowego wazne jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogdlnego

i zawodowego, w tym doskonalenie kompetenc;ji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogdlnego,

z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedza
zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu umiejetnosci zawodowych absolwentéw szkot ksztatcgcych
w zawodach, a tym samym zapewni im mozliwos$¢ sprostania wyzwaniom zmieniajacego sie rynku pracy.

W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwdj kazdego uczacego sie,
stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym uwzglednieniem indywidualnych sciezek edukacji

i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu konczeniu nauki.

Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwartosci na
uczenie sie przez cate zycie oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie
kwalifikacji w ramach poszczegdlnych zawoddéw wpisanych do klasyfikacji zawodéw szkolnictwa zawodowego.
1. CELE KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik hutnik powinien by¢ przygotowany do wykonywania
nastepujgcych zadan zawodowych:

1) uzytkowania maszyn i urzagdzen stosowanych w procesach przygotowania i przetwarzania rud, wytwarzania,
rafinacji i odlewania metali oraz w metalurgii proszkéw;

2) wykonywania wyrobéw metodami obrébki plastycznej na gorgco i na zimno oraz metalurgii proszkéw;

3) przygotowywania dokumentacji technologicznej proceséw metalurgicznych, obrébki plastycznej oraz
metalurgii proszkow;

4) prowadzenia kontroli jakosci wyrobow zgodnie z wymogami zaméwien i procedur zapewnienia jakosci;

5) nadzorowania pracy pracownikdw oraz maszyn i urzadzen.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych efektéw
ksztatcenia, na ktore sktadajg sie:

1) efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

1) rozréznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong
Srodowiska i ergonomig;

2) rozréznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony
$srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
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10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia
i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa
podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

4) rozréznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujace w branzy;

6) inicjuje wspodlne przedsiewziecia z roznymi przedsiebiorstwami z branzy;

7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosSci gospodarczej;

9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci
gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1) postuguje sie zasobem srodkow jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz
fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

2) interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli
i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych;
4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie

w Srodowisku pracy;

5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury i etyki;

2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

4) jest otwarty na zmiany;

5) potrafi radzi¢ sobie ze stresem;

6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialnos$¢ za podejmowane dziatania;

9) potrafi negocjowac¢ warunki porozumien;

10) wspotpracuje w zespole.

(OMZ). Organizacja pracy matych zespotow (wytgcznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika)
Uczen:

1) planuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan;

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan;

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan;

4) ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan;

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkéw i jakosé pracy;

6) komunikuje sie ze wspdtpracownikami.

2) efekty ksztatcenia wspodlne dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego,
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw PKZ(M.a), PKZ(M.d) oraz PKZ(M.m);
PKZ(M.a) Umiejetnosci stanowiagce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator pojazdow
i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej
i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzagdzen, mechanik pojazdéw samochodowych,
operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter kadtubéw okretowych, blacharz samochodowy,
blacharz, lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik
budownictwa okretowego, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanizacji rolnictwa, technik
mechanik, monter mechatronik, elektromechanik pojazdéw samochodowych, technik mechatronik, technik
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transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy, technik wiertnik, technik gérnictwa
podziemnego, technik gérnictwa otworowego, technik gérnictwa odkrywkowego, technik przerébki kopalin
statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn

i urzadzen metalurgicznych, operator maszyn i urzagdzen do obrébki plastycznej, operator maszyn i urzadzen
do przetwoérstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozréznia czes$ci maszyn i urzadzen;

5) rozréznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozréznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozréznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrobki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm dotyczacych rysunku
technicznego, czesci maszyn, materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(M.d) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator maszyn i urzadzen
odlewniczych, operator maszyn i urzagdzen metalurgicznych, operator maszyn i urzadzen do obroébki
plastycznej, operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, technik odlewnik, technik
hutnik

Uczen:

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

2) rozrdznia rodzaje obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej;

3) rozréznia technologie ksztattowania wyrobdw poprzez obrdbke reczng, mechaniczng, spajanie, plastyczne
ksztattowanie oraz odlewanie stopéw Fe-C, metali niezelaznych i ich stopdw oraz materiatéw niemetalowych;
4) dobiera przyrzady pomiarowe oraz wykonuje pomiary czesci maszyn;

5) dobiera narzedzia do obrdbki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania metali;

6) wykonuje operacje obrdébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania metali;

7) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

PKZ(M.m) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: technik odlewnik, technik
hutnik

Uczen:

1) rozréznia wtasciwosci wody technologicznej oraz okresla sposoby jej uzdatniania;

2) rozréznia metody badania wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i stopow oraz ich struktury
wewnetrznej;

3) stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie technik hutnik opisane w czesci Il
M.6. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania materiatdow wsadowych w procesach metalurgicznych
Uczen:

1) rozréznia materiaty wsadowe stosowane w procesach metalurgicznych;

2) rozréznia urzadzenia metalurgiczne stosowane w procesach przygotowania rud metali;

3) rozréznia urzadzenia transportowe stosowane w procesie przygotowania rud metali do procesow
metalurgicznych;

4) dobiera rodzaj, sktad przetwarzanych materiatéw i parametry proceséw przygotowania materiatow
wsadowych zgodnie z dokumentacjg technologiczng;
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5) okresla na podstawie dokumentacji technologicznej parametry proceséw przygotowania materiatow
wsadowych do proceséw redukcji rud metali;

6) uzytkuje urzadzenia do wzbogacania i mechanicznej przerébki rud metali;

7) uzytkuje urzadzenia pomocnicze stosowane w procesach przygotowania materiatéw wsadowych do
proceséw metalurgicznych;

8) odczytuje wskazania aparatury kontrolno-pomiarowej stosowanej w urzgdzeniach ciggéw technologicznych
przygotowania rud metali do procesow metalurgicznych;

9) wykonuje biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania
materiatéw wsadowych do proceséw metalurgicznych;

10) uzytkuje urzadzenia i systemy komputerowe w zakresie sterowania procesami przygotowania materiatéw
wsadowych do proceséw metalurgicznych;

11) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw przygotowania materiatéw wsadowych do proceséw
metalurgicznych.

2. Uzytkowanie piecéw do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali

Uczen:

1) rozréznia metody i etapy procesow redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali;

2) okresla produkty podstawowe i uboczne proceséw redukcji i oghiowego wzbogacania rud metali oraz
sposoby ich dalszego wykorzystania lub utylizacji;

3) okresla rodzaje i zastosowanie proszkdw metali otrzymywanych w procesach redukcji rud metali;

4) rozpoznaje piece stosowane do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali oraz ich podzespoty i elementy;
5) rozréznia materiaty stosowane do budowy piecéw do redukcji lub ogniowego wzbogacania rud metali;

6) dobiera materiaty wsadowe oraz parametry proceséw redukcji rud metali i ogniowego wzbogacania rud
metali na podstawie dokumentacji technologicznej;

7) uzytkuje piece i urzadzenia pomocnicze stosowane do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali;

8) reguluje parametry pracy piecow do redukcji i ogniowego wzbogacania rud metali;

9) wykonuje biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen stosowanych w procesie redukcji i ogniowego
wzbogacania rud metali;

10) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw przebiegajgcych w piecach do redukcji i ogniowego wzbogacania
rud metali;

11) uzytkuje urzadzenia i systemy komputerowe w zakresie sterowania procesami redukcji i ogniowego
wzbogacania rud metali.

3. Uzytkowanie piecéw i urzadzen do wytwarzania metali oraz piecéw i urzadzen do ich rafinacji

Uczen:

1) rozréznia metody i etapy proceséw wytwarzania metali;

2) wskazuje produkty podstawowe i uboczne proceséw wytwarzania i rafinacji metali oraz sposoby dalszego ich
wykorzystania lub utylizacji;

3) rozpoznaje elementy konstrukcyjne piecéw i urzgdzen do wytwarzania metali;

4) rozréznia materiaty ogniotrwate stosowane do budowy piecow i urzadzen do wytwarzania metali;

5) rozpoznaje urzadzenia pomocnicze wykorzystywane w procesie wytwarzania metali;

6) dobiera materiaty wsadowe i parametry proceséw wytwarzania metali na podstawie dokumentacji
technologicznej;

7) wykonuje czynnosci z zakresu dozowania materiatéw wsadowych, spustu ciektego metalu i zuzla, pobierania
probek do badan laboratoryjnych oraz uzytkuje urzgdzenia pomocnicze piecéw do wytwarzania metali;

8) reguluje parametry pracy piecow i urzadzen do wytwarzania metali oraz sktad chemiczny ciektego metalu;
9) odczytuje wskazania aparatury kontrolno-pomiarowej stosowanej do monitorowania proceséw wytwarzania
metali;

10) uzytkuje urzagdzenia komputerowe w zakresie sterowania procesami wytwarzania metali;

11) okresla rodzaje i zastosowanie proszkow metali otrzymywanych metodami hydrometalurgicznymi;

12) uzytkuje urzadzenia stosowane do otrzymywania proszkéw metali metodami hydrometalurgicznymi;

13) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw wytwarzania metali i proszkéw metali;

14) wykonuje biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania metali
oraz ich rafinacji.

4. Uzytkowanie maszyn rozlewniczych, urzagdzen do ciggtego odlewania metali oraz urzadzen do wytwarzania
rozpylanych proszkéw metali

Uczen:

1) rozréznia metody odlewania metali w procesach metalurgicznych;
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2) rozpoznaje elementy i podzespoty maszyn rozlewniczych i urzadzen do ciggtego odlewania metali oraz
urzadzen do wytwarzania rozpylanych proszkéw metali;

3) dobiera materiaty pomocnicze i ogniotrwate do proceséw odlewania metali;

4) okresla rodzaje, wtasnosci i zastosowanie proszkow metali wytwarzanych metoda rozpylania;

5) okresla parametry proceséw odlewania metali;

6) uzytkuje maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciggtego odlewania metali;

7) uzytkuje urzadzenia do wytwarzania proszkdw metali metodg rozpylania;

8) uzytkuje urzadzenia i systemy komputerowe w zakresie sterowania procesami odlewania metali;

9) reguluje parametry proceséw odlewania metali w maszynach rozlewniczych, urzadzeniach do ciaggtego
odlewania metali oraz w urzadzeniach do wytwarzania rozpylanych proszkéw metali;

10) wykonuje biezgce przeglady i konserwacje maszyn rozlewniczych, urzgdzen do ciggtego odlewania metali
oraz urzgdzen wytwarzania rozpylanych proszkéw metali;

11) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw odlewania metali.

M.7. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obrdébki plastycznej metali

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej

Uczen:

1) dobiera materiaty wsadowe i okresla sposéb ich przygotowania do proceséw obrébki plastycznej metali;
2) rozrdznia piece do nagrzewania wsadu przed obrdbka plastyczng metali;

3) rozréznia rodzaje urzadzen wykorzystywanych do transportowania nagrzanego wsadu oraz elementy ich
budowy;

4) uzytkuje urzadzenia do ciecia wsadu oraz urzadzenia do oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny;

5) dobiera parametry nagrzewania wsadu;

6) nagrzewa wsad do obrdébki plastycznej metali;

7) reguluje parametry pracy piecow i urzadzen wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu;

8) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw nagrzewania wsadu;

9) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzagdzen do przygotowania wsadu do obrdbki
plastycznej metali.

2. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obradbki plastycznej metali na gorgco

Uczen:

1) rozréznia metody obrébki plastycznej metali na gorgco;

2) rozrdznia elementy maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach obrébki plastycznej metali na goraco;
3) okresla rodzaje i przyczyny powstawania wad w potwyrobach i wyrobach gotowych wytwarzanych

w procesach obrébki plastycznej metali na goraco;

4) reguluje parametry prowadzenia proceséw obrdbki plastycznej metali na gorgco;

5) dobiera materiaty wsadowe, oprzyrzgdowanie, narzedzia i parametry prowadzonych procesdw obroébki
plastycznej metali na gorgco;

6) montuje oprzyrzadowanie maszyn do obrdébki plastycznej metali na goraco;

7) wykonuje wyroby z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrébki plastycznej metali
na goraco;

8) kontroluje wymiary i jako$¢ wyrobow wykonanych metodg obrdbki plastycznej metali na gorgco;

9) prowadzi biezgcg dokumentacje procesdéw obrdbki plastycznej metali na gorgco;

10) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen do obrébki plastycznej metali na gorgco.
3. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do obraébki plastycznej metali na zimno i do wytwarzania wyrobow

z proszkéw metali

Uczen:

1) rozréznia metody obroébki plastycznej metali na zimno na podstawie cech wyrobu gotowego;

2) dobiera materiaty wsadowe do procesow obrébki plastycznej metali na zimno;

3) przygotowuje materiaty wsadowe do obrdbki plastycznej metali na zimno;

4) rozpoznaje podzespoty, elementy, oprzyrzgdowanie maszyn i urzgdzen stosowanych w procesach obrdébki
plastycznej metali na zimno i procesach wytwarzania wyrobéw z proszkéw metali;

5) dobiera materiaty pomocnicze do proceséw prasowania proszkéw metali i procesdw obrobki plastycznej
metali na zimno;

6) montuje oprzyrzagdowanie maszyn i urzgdzen wykorzystywanych w procesach obrébki plastycznej metali na
zimno i wytwarzania wyrobow z proszkéw metali;

7) okresla parametry procesdéw obrdébki plastycznej metali na zimno oraz wytwarzania wyrobow z proszkow
metali;
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8) wykonuje wyroby z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrdbki plastycznej metali
na zimno i z proszkéw metali;

9) reguluje parametry prowadzenia proceséw obrébki plastycznej na zimno i wytwarzania wyrobow z proszkéw
metali;

10) rozpoznaje wady wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach obrébki plastycznej metali na zimno

i wady wyrobdw z proszkdw metali oraz okresla przyczyny ich powstawania;

11) prowadzi biezgcg dokumentacje procesdéw obrébki plastycznej metali na zimno i procesow wytwarzania
wyrobdéw z proszkdw metali;

12) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do obrdébki plastycznej metali na zimno
i wytwarzania wyrobdw z proszkéw metali.

4. Uzytkowanie maszyn i urzagdzen do wykanczania wyrobéw wytworzonych metodami obrobki plastyczne;j
Uczen:

1) rozrdéznia rodzaje obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej, stosowane w procesach wykanczania wyrobow
wytworzonych metodami obrébki plastycznej i metodami metalurgii proszkéw;

2) rozrdznia piece i urzagdzenia stosowane do obrdbki cieplnej wyrobéw wytworzonych metodami obrébki
plastycznej;

3) dobiera parametry proceséw obrébki cieplnej wyrobéw wytworzonych metodami obrébki plastycznej;

4) nagrzewa wsad do obrébki cieplnej;

5) reguluje parametry prowadzenia procesdw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej;

6) dobiera metody oczyszczania powierzchni oraz usuwania wad wyrobow wytworzonych otrzymywanych
metodami obrobki plastycznej;

7) rozrdznia rodzaje pokry¢ ochronnych wyrobdw wytworzonych metodami obrébki plastycznej;

8) oczyszcza powierzchnie wyrobéw wytworzonych metodami obrébki plastycznej oraz nanosi powtoki
ochronne;

9) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw wykarczania wyrobéw wytworzonych metodami obrébki
plastycznej;

10) przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzgdzen wykorzystywanych w procesach
wykanczania wyrobow wytworzonych metodami obrébki plastyczne;j.

M.38. Organizacja i prowadzenie procesOw metalurgicznych oraz obrébki plastycznej metali

1. Prowadzenie proceséw hutniczych

Uczen:

1) rozréznia zadania komédrek organizacyjnych zaktadu hutniczego;

2) przydziela zadania pracownikom i nadzoruje ich wykonanie;

3) sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezbedne w procesie
produkcyjnym;

4) rozlicza zuzycie surowcow, materiatéw, godzin pracy urzadzen stosowanych w procesie produkcyjnym;

5) dobiera metody okreslania stopnia zuzycia podzespotéw i zespotéw maszyn i urzadzen;

6) kontroluje przebieg procesu technologicznego i prowadzi dokumentacje produkcyjng;

7) uzytkuje urzadzenia komputerowe w zakresie organizowania i prowadzenia proceséw produkcyjnych.

2. Opracowanie dokumentacji technologicznej proceséw metalurgicznych, obrébki plastycznej metali

i metalurgii proszkow

Uczen:

1) rozréznia elementy dokumentacji technologicznej stosowanej podczas planowania procesow
metalurgicznych, obrébki plastycznej metali i metalurgii proszkéw na zimno i gorgco oraz ksztattowania
wyrobdéw metoda metalurgii proszkéw;

2) rozpoznaje nazwy, pojecia i oznaczenia stosowane w hutniczej dokumentacji technologicznej;

3) planuje przebieg procesu technologicznego redukcji rud metali i rafinacji metali;

4) sporzadza zapotrzebowanie na nosniki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw redukcji rud
metali i rafinacji metali;

5) dobiera parametry technologiczne prowadzenia procesow redukcji rud metali i rafinacji metali w zaleznosci
od wymaganych wiasciwosci i sktadu chemicznego wyrobu koncowego;

6) planuje przebieg procesu technologicznego obrébki plastycznej na zimno i gorgco oraz ksztattowania
wyrobdw z proszkdw metali w zaleznosci od ksztattu i wymiardw wyrobu gotowego;

7) dobiera oprzyrzgdowanie technologiczne do obrdébki plastycznej na zimno i gorgco oraz ksztattowania
wyrobdw z proszkéw metali;

8) dobiera materiaty pomocnicze do proceséw obrébki plastycznej metali i metalurgii proszkow;
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9) dobiera parametry technologiczne proceséw obrdébki plastycznej na zimno i goraco;

10) dobiera parametry technologiczne procesu ksztattowania wyrobow z proszkéw metali;

11) planuje procesy technologiczne obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej do zagdanych witasciwosci po obrdbce;
12) dobiera temperature, czas, sposob studzenia oraz rodzaj atmosfery ochronnej procesow obrdbki cieplnej

i cieplno-chemicznej;

13) planuje przebieg procesu technologicznego wykarnczania wyrobéw gotowych;

14) dobiera powtoki antykorozyjne w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu hutniczego;

15) oblicza norme czasu pracy;

16) sporzadza dokumentacje technologiczng takze przy uzyciu sprzetu komputerowego.

3. Kontrola jakosci produkcji hutniczej

Uczen:

1) okresla na podstawie dokumentacji wymagane wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatosciowe

i technologiczne surowcéw, potproduktow i wyrobow gotowych;

2) pobiera probki oraz bada wtasciwosci surowcow, pétproduktow stosowanych w procesach metalurgicznych,
procesach obrdébki plastycznej i w metalurgii proszkéw;

3) dobiera metody i narzedzia do kontroli jakosci surowcow oraz parametrow proceséw metalurgicznych,
obroébki plastycznej i metalurgii proszkow oraz potproduktéw i wyrobow gotowych;

4) wykonuje badania surowcow stosowanych w procesie redukcji rud metali i metalurgii proszkéw;

5) wykonuje pomiary cisnienia i temperatury medidow energetycznych w hutnictwie oraz sktadu chemicznego
gazow i spalin;

6) rozréznia metody badan wtasnosci wytrzymatosciowych i technologicznych stopéw Fe-C, metali niezelaznych
i ich stopdw oraz proszkéw metali;

7) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane w pomiarach warsztatowych i pomiarach laboratoryjnych;

8) bada wtasciwosci mechaniczne i technologiczne stopéw Fe-C, metali niezelaznych i ich stopow;

9) rozpoznaje struktury metalograficzne stopdw Fe-C, metali niezelaznych oraz ich stopdw;

10) oznacza zawartos¢ wegla i dodatkow stopowych w stopach Fe-C, w stopach metali niezelaznych oraz
wykonuje préby w celu oznaczenia struktury, wielkosci ziarna, stopnia zanieczyszczenia wtrgceniami
niemetalicznymi, w tym rozktadu zanieczyszczen fosforem i siarkg;

11) rozréznia wady potproduktéw i wyrobdw gotowych wytwarzanych w procesach metalurgicznych, metodami
obroébki plastycznej i metodami metalurgii proszkow;

12) wykonuje pomiary warsztatowe, ocenia zgodno$¢ wymiaréw wyrobow gotowych z dokumentacjg;

13) ujawnia wady, ustala przyczyny powstawania wad pétproduktow i wyrobow gotowych wytwarzanych

w procesach metalurgicznych, obrébki plastycznej i metalurgii proszkéw;

14) prowadzi dokumentacje badan laboratoryjnych takze przy uzyciu urzgdzen komputerowych.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie technik hutnik powinna posiada¢ nastepujgce pomieszczenia
dydaktyczne:

1) pracownie budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen, wyposazong w: stanowiska rysunkowe (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), modele bryt geometrycznych, czesci maszyn, modele potgczen, modele
urzadzen i uktadéw przenoszenia napeddw oraz systemdéw smarowania, modele maszyn i urzgdzen transportu
wewnetrznego, modele sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, narzedzia
do obrébki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, przyrzady pomiarowe, dokumentacje techniczng,
instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen metalurgicznych, katalogi maszyn, urzadzen, materiatow eksploatacyjnych,
normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych
w budowie maszyn;

2) pracownie technik wytwarzania materiatéw hutniczych w procesach metalurgicznych, obrébki plastycznej

i metod metalurgii proszkdw, wyposazong w: prébki materiatéw wsadowych, metali niezelaznych i ich stopdw,
stopdw Fe-C, proszkéw metali, materiatow ogniotrwatych, wyrobdw hutniczych, pomoce dydaktyczne
ilustrujgce budowe oraz zasade dziatania maszyn i urzagdzen wykorzystywanych w procesach technologicznych,
modele maszyn i urzadzen metalurgicznych do obrébki plastycznej i wytwarzania wyrobow metodami
metalurgii proszkéw, przyrzady do kontroli przebiegu procesdw obrdbki plastycznej metali i proszkow metali,
dokumentacje technologiczng, instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen, oprogramowanie do symulacji proceséw
metalurgicznych do wykorzystania w szkolnej pracowni komputerowej, obrébki plastycznej metali i proszkow
metali;

3) pracownie mechanizacji i automatyzacji proceséw metalurgicznych, wyposazong w: przyrzady do pomiaru
wielkosci elektrycznych, elementy obwoddéw elektrycznych, maszyny i urzgdzenia elektryczne, osprzet instalacji
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elektrycznych, elementy uktadéw sterowania pneumatycznego i hydraulicznego, modele manipulatoréw

i robotéw przemystowych, pomoce dydaktyczne ilustrujace budowe, zasade dziatania i zastosowanie
manipulatoréw i robotéw przemystowych, oprogramowanie do symulacji automatycznej regulacji proceséw
hutniczych, kontroli jakosci oraz sterowania procesami hutniczymi;

4) pracownie techniczng, wyposazong w: probki do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych
metali i ich stopow, do badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopéw, narzedzia do
przygotowywania zgtadow metalograficznych; mikroskopy metalograficzne, przyrzady do wykonywania
pomiaréw dtugosci i kata czesci maszyn, uniwersalng maszyne wytrzymatosciowa; twardosciomierze: Brinella,
Rockwella, Vickersa; mtot Charpy’ego, aparature do oznaczania zawartosci wegla i siarki; defektoskopy,
urzadzenia do przeprowadzania préb technologicznych, piec elektryczny komorowy z automatyczna regulacja
i rejestracjg temperatury, pirometry, termometry cieczowe i termoelektryczne, przylgowe i zanurzeniowe,
normy badania metali i ich stopdw, atlas struktur metalograficznych;

5) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét Slusarski,
narzedzia do obrdbki recznej, przyrzady pomiarowe, przyrzady i urzadzenia do ksztattowania elementéw
metalowych metodg obrébki plastycznej na zimno,

b) stanowiska do spajania i ciecia metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: przyrzady do
spawania elektrycznego i gazowego, lutowania oraz srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,

c) stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), wyposazone w:
wiertarke kadtubowa lub stupowg, tokarke uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn,
otworow i watkdw, narzedzia skrawajace, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzady pomiarowe,

d) stanowiska do przygotowania materiatdw wsadowych (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw), wyposazone w:
zasobniki z materiatami wsadowymi do proceséw metalurgicznych, urzgdzenia do rozdrabniania i przesiewania,
wazenia i dozowania materiatéw wsadowych,

e) stanowiska do wytwarzania metali (jedno stanowisko dla pieciu ucznidéw), wyposazone w: piec elektryczny
oporowy, indukcyjny, przyrzady do pomiaru temperatury ciektego metalu i parametréow pracy piecow,
narzedzia do pobierania probek ciektego metalu, formy do odlewania préobek do badan laboratoryjnych;
urzadzenia i $Srodki do napraw biezgcych piecdéw i urzgdzen do wytwarzania metali i kadzi odlewniczych,

f) stanowiska do przygotowania materiatéw wsadowych do proceséw obrdébki plastycznej i wykanczania
wyrobow gotowych (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw), wyposazone w: urzadzenia do ciecia wsadu,
usuwania zgorzeliny z powierzchni wsadu, usuwania wad powierzchniowych wsadu,

g) stanowiska do nagrzewania wsadu i kucia (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw), wyposazone w: piec do
nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy), przyrzady do pomiaru temperatury nagrzanego wsadu, przyrzady do
pomiaru parametréw pracy piecow, miot sprezarkowy z oprzyrzgdowaniem, narzedzia do kucia recznego, mtot
do kucia matrycowego z oprzyrzagdowaniem,

h) stanowisko do obrébki plastycznej na zimno (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw), wyposazone w: walcarki
przeznaczone do walcowania blach i tasm w kregach, ciggarke tawowg, prase mechaniczng, nozyce do ciecia
blach, przyrzady pomiarowe,

i) stanowiska do obrobki cieplnej (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw), wyposazone w: piec komorowy do
wyzarzania wyrobow gotowych, piec hartowniczy, zbiorniki z wodg i olejem,

j) stanowiska do prasowania i spiekania ksztattek z proszkéw metali (jedno stanowisko dla pieciu uczniéw),
wyposazone w: prase mechaniczng do prasowania i ksztattowania wyprasek z proszkdw metali, piec oporowy
z mozliwoscig wytworzenia atmosfery ochronnej, urzgdzenia do przesiewania proszkéw metali, przyrzady
pomiarowe do pomiaréw ksztattek.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach ksztatcenia
ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, przedsiebiorstwach metalurgicznych, przedsiebiorstwach
wykonujacych obrdbke plastyczng na gorgco i zimno, zaktadach wykonujgcych wyroby ze spiekanych proszkow
metali.

Szkota organizuje praktyki zawodowe w podmiocie zapewniajgcym rzeczywiste warunki pracy wtasciwe dla
nauczanego zawodu w wymiarze 4 tygodni (160 godzin).

4. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego”

Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawoddéw oraz efekty ksztatcenia wspdlne

dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego stanowigce 450 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

M.6. Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych 400 godz.
M.7. Uzytkowanie maszyn i urzgdzen do obrébki plastycznej metali 400 godz.
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M.38. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych oraz obrébki plastycznej 140 godz
metali .

U\ szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowac¢ do wymiaru godzin okreslonego

w przepisach w sprawie ramowych planéw nauczania w szkotach publicznych, przewidzianego dla ksztatcenia
zawodowego, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia:
wspdlnych dla wszystkich zawodoéw i wspdlnych dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia stanowigcych
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionych

w zawodzie.
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ZAtACZNIK 3. Procedury przeprowadzania i organizowania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie

Aktualne procedury dotyczgce przeprowadzania i organizowania egzaminu potwierdzajgcego
kwalifikacje w zawodzie sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem http://www.cke.edu.pl.
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ZALACZNIK 4. Wzor deklaracji przystapienia do egzaminu
dla ucznia/stuchacza/absolwenta

DEKLARACJA PRZYSTAPIENIA DO EGZAMINU

miejscowodé,data d d m m [ ¢ [ €

Dane osobowe ucznia /sluchacza labsolwenta (wypelni¢ drukowanymi literami)
Nazwisko:

Imie (imiona):

Data i migjsce urodzenia: | | | ) |

ds gt 'm om0
Numer PESEL: O
w pizypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu polwierdzajacego tozsamoSc

Adres zamieszkania (wypetui¢ drukowanymi literami):
miejscowost: SR e i e B

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta: Boof =

nrtelefonu z kierunkowym: =~ | i | P b mail:

Deklaruje przystapienie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

symbol cyfrowy nazwa zawodu

B e e s
[ po raz pierwszy*
[1 po raz kolejny* do czesci _| pisemnej* i [ praktycznej*
Jestem:

s

- uczniem/stuchaczem zsz*/ [ technikum®/ _ szkoly policealnej*/_ kwalifikacyjnego kursu zawodowego*
-absolwentem*_ zsz*/ [ technikum®/  szkoty policealnej*/C kwalifikacyjnego kursu zawodowego*

[ (miesigc i rok ukoriczenia szkoly/kwalifikacyjnego KUrSUZaWOUOWEQO: .............uucvueeivessessseeesssasssesesaassiesssessneens )

nazwa §zkol-y/0fganizafora kwalifikacyjnego kursu zawodowego, adres ’ ’
Do deklaracji dotaczam: [ Swiadectwo ukoriczenia szkoty’
[ Zaswiadczenie ukoniiczenia kwalifikacyjnego kursu zawodowego”

[ Oryginat /C duplikat $wiadectwa uzyskanego za granicg”

[ Zaswiadczenie wydane na podstawie przepiséw w sprawie nostryfikacji éwiadectw
szkolnych i swiadectw maturalnych uzyskanych za granica*

[ Prosze o dostosowanie warunkéw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zataczonych dokumentdw:
[ Orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania®
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza’
[ Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza®
[” Opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej/poradni specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie’
C Opinia rady pedagogicznej

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych osobowych do celéw zwigzanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacie w zawodzie.

*wlasciwe zaznaczy¢

T cmterypodps
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ZALACZNIK 5. Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego
zawodowego

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE DO EGZAMINU EKSTERNISTYCZNEGO ZAWODOWEGO

Dane osobowe (wypeini¢ drukowanymi literami):
Nazwisko: Bl B ¥ A
Imie (imiona):

Datai miejsceurodzenia:| | | | | i i |
[+ < SRR | AR Sl e g

Numer PESEL:
w przypadku braku numery PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Adres zamieszkania (wypeinic¢ drukowanymi literami):

migjscowosE:

ulica i numer domu:
kod pocztowy i poczta:
nr telefonu (z kierunkowym):

i mail:

Prosze o dopuszczenie do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie

‘02Znaczer yalifi
2godne z podstawq . i
programowg nazwa kwalifikacji

[1 po raz pierwszy*
[J po raz kolejny* do czesci [ pisemnej* i [ praktycznej*

[ Prosze o dostosowanie warunkdw i formy przeprowadzania egzaminu® do moich indywidualnych potrzeb na podstawie
zalagczonej opinii poradni psychologiczno-pedagogicznej/zalaczonego zaswiadczenia lekarskiego o stanie zdrowia

Do wniosku dotaczam:
1. swiadectwo ukoriczenia [] gimnazjum® [] oémioletniej szkoty podstawowej*/[_ innej szkoty™

2. dokumenty potwierdzajgce co najmniejdwa lata ksztaicenia lub pracy w zawodzie, w kiérym wyodrebniono
kwalifikacje w zakresie ktdrej zamierzam zdawac¢ egzamin:

1)
2 Y
o
4) ...

6)
3. [ opinia poradni psychologiczno-pedagogicznej*/L zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*

4. wniosek o zwolnienie z catoéci lub czesci optaty i C dokumenty potwierdzajace wysoko$é dochodow.

Wyrazam zgode na przetwarzanie moich danych oscbowych do celéw zwiazanych z egzaminem potwierdzajacym kwalifikacje w zawodzie

wlasciwe zaznaczyé 0 e ST
czytelny podpis
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ZAtACZNIK 6. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych

Cdansk

POMORSKIE

£ KUJAWSKO-
1§ -POMORSKIE

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Gdansku
http://www.oke.gda.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie
http://www.oke.jaworzno.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie
http://www.oke.krakow.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w tomzy
http://www.oke.lomza.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w todzi
http://www.komisja.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu
http://www.oke.poznan.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
http://www.oke.waw.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu
http://www.oke.wroc.pl/
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StOWNIK POJEC

Szkota — nalezy przez to rozumieé trzy typy szkét ponadgimnazjalnych:
— zasadniczg szkote zawodowag,

— czteroletnie technikum,

— szkote policealna.

Placowka - nalezy przez to rozumieé¢ placéwke ksztatcenia ustawicznego lub placéwke
ksztatcenia praktycznego.

Dyrektor szkoty/placowki — nalezy przez to rozumieé¢ dyrektora szkoty/placowki,
w ktorej jest realizowane ksztatcenie zawodowe.

Pracodawca - nalezy przez to rozumieé¢ pracodawce, u ktdrego jest realizowane
ksztatcenie zawodowe.

Osrodek egzaminacyjny — nalezy przez to rozumieé szkote, placéwke lub pracodawce,
upowaznione przez dyrektora komisji okregowej do zorganizowania czesci praktycznej
egzaminu.

Egzamin zawodowy - naleiy przez to rozumie¢ egzamin potwierdzajacy kwalifikacje
w zawodzie przeprowadzany z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie,
zgodnie z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego.

Kwalifikacja w zawodzie — wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych
efektow ksztafcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez okregowa
komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach - obowigzkowe zestawy celéw
ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektéow ksztatcenia: wiedzy,
umiejetnosci zawodowych oraz kompetencji personalnych i spotecznych, niezbednych dla
zawodéw lub kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach, uwzgledniane w programach
nauczania i umozliwiajgce ustalenie kryteriéw ocen szkolnych i wymagan egzaminacyjnych
oraz warunki realizacji ksztatcenia w zawodach, w tym zalecane wyposazenie w pomoce
dydaktyczne i sprzet oraz minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego.
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Formy pozaszkolne - nalezy przez to rozumie¢ formy uzyskiwania i uzupetniania wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych w placéwkach i osrodkach ksztatcenia ustawicznego
i praktycznego, a takze kwalifikacyjne kursy zawodowe.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy - nalezy przez to rozumieé kurs, ktérego program
nauczania uwzglednia podstawe programowgq ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej
kwalifikacji, ktérego ukonczenie umozliwia przystgpienie do egzaminu potwierdzajacego
kwalifikacje w zawodzie w zakresie tej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu przeprowadzana w formie elektronicznej — nalezy
przez to rozumieé czes$¢ pisemng egzaminu zawodowego przeprowadzang z wykorzystaniem
elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu.

Operator lub operatorzy egzaminu - nalezy przez to rozumie¢ wskazang przez
dyrektora szkoty/placéwki/pracodawce osobe lub osoby odpowiedzialne za przygotowanie
techniczne szkoty/placéwki/pracodawcy do przeprowadzenia czesci pisemnej egzaminu
z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za poprawnos¢ funkcjonowania w czasie
egzaminu systemu elektronicznego i indywidualnych stanowisk egzaminacyjnych
wspomaganych elektronicznie.

Asystent techniczny - nalezy przez to rozumieé¢ osobe lub osoby przygotowujace
stanowiska egzaminacyjne wskazane przez kierownika osrodka egzaminacyjnego,
odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych i zapewniajgcych prawidtowe
funkcjonowanie stanowisk komputerowych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do wykonania zadan egzaminacyjnych w czasie
przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Nauczyciel wspomagajacy — nalezy przez to rozumieé specjaliste z zakresu danej
niepetnosprawnosci, o ktérym mowa w komunikacie dyrektora CKE w sprawie szczegdtowej
informacji o sposobach dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu
zawodowego.

Osoby posiadajgce swiadectwa szkolne uzyskane za granicg - nalezy przez to
rozumie¢ osoby posiadajgce $wiadectwa szkolne uzyskane za granica, uznane za
rownorzedne ze $wiadectwami ukonczenia odpowiednich polskich szkét ponadgimnazjalnych
lub szkét ponadpodstawowych.
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Zdajacy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi - nalezy przez to rozumieé:

— uczniéw,

— stuchaczy,

— absolwentéw

posiadajgcych orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego lub orzeczenie o potrzebie
indywidualnego nauczania, lub opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej, w tym poradni
specjalistycznej o specyficznych trudnosciach w uczeniu sie, lub zaswiadczenie o stanie
zdrowia wydane przez lekarza stwierdzajgce chorobe lub niesprawnos¢ czasowa, lub opinie
rady pedagogicznej wskazujgcg konieczno$¢ dostosowania warunkéw egzaminu ze wzgledu
na trudnosci adaptacyjne zwigzane z wczesniejszym ksztatceniem za granicg, zaburzenia
komunikacji jezykowej, lub sytuacje kryzysowg lub traumatyczng — osoby niewidome,
stabowidzace, niestyszace, stabostyszace, z niepetnosprawnoscig ruchowa, w tym z afazjg,
z uposledzeniem umystowym w stopniu lekkim, z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera,
posiadajgce zaswiadczenie lekarskie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji,
przystepujace do egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie na podstawie
Swiadectwa szkolnego uzyskanego za granicg lub ukonczonego kwalifikacyjnego kursu
zawodowego lub decyzji dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej o dopuszczeniu do
egzaminu zawodowego eksternistycznego.
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