MODUL 3.WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN



Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

A.51. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania wyrobow
ceramicznych

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji A.51. Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania
wyrobow ceramicznych

1.1. Organizowanie prac zwigzanych z przygotowaniem surowcoéw, mas i szkliw
ceramicznych

Umiejetnos¢ 4) nadzoruje prace zwigzane z przygotowywaniem surowcow do produkcji
wyrobow ceramicznych, na przyktad:
[J nadzoruje przygotowanie surowcow ilastych do przygotowania mas;
[J nadzorujeprzygotowanie surowcéw poprzez kontrole parametréow; przechowywania
surowcow, mas i szkliw.

Przyktadowe zadanie 1.
Do uzyskania najmniejszej porowatosci masy suchej, najlepszy rozktad ziaren to

A. 40% ziaren matych, 10% ziaren $rednich, 50% ziaren grubych.
B. 10% ziaren matych, 40%ziaren $rednich, 50% ziaren grubych.
C. 10% ziaren matych, 80% ziaren srednich, 10% ziaren grubych.
D. 5 % ziaren matych, 90% ziaren srednich, 5% ziaren grubych.

Prawidtowa odpowiedz: A.

Umiejetnos¢ 9) oblicza zuzycie surowcow stosowanych do produkcji wyrobow ceramicznych,
na przyktad:

[ oblicza zuzycie surowcdw zgodnie z zamodwieniami i planem produkcyjnym;

[ oblicza zuzycie surowcow z uwzglednieniem strat produkcyjnych.

Przyktadowe zadanie 2.
Do wyprodukowania 1200 sztuk wyrobu zuzyto 280 kg masy plastycznej o wilgotnosci 12%.
Jaka jest ilos¢ suchej masy przypadajgcej na sztuke tego wyrobu?

0,1kg
0,2 kg
0,8 kg
1,5 kg

o0 wp

Prawidtowa odpowiedz: B.

Modut 3 Strona 1




| Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Umiejetnos¢ 11) nadzoruje proces sporzgdzania mas i szkliw ceramicznych przeznaczonych
do produkcji wyrobow ceramicznych, na przykfad:
(J nadzoruje zdolnos¢ produkcyjng poprzez wydajnos¢ maszyn i urzagdzen;
(J nadzoruje prawidtowy dobdér maszyn i urzadzen do procesu sporzgdzania mas i szkliw
ceramicznych.

Przyktadowe zadanie 3.
Do rozdrabniania ll-ego stopnia, stosuje sie:

A. gniotowniki.

B. miyny kulowe.

C. mtyny mtotkowe.
D. kruszarki szczekowe.

Prawidtowa odpowiedz: D.

1.2. Organizowanie prac zwigzanych z procesem formowania pétfabrykatow

Umiejetnosc¢ 1) dobiera techniki formowania potfabrykatow ceramicznych, na przyktad:
(J dobiera techniki formowania pétfabrykatéw w zaleznosci od rodzaju mas;
(J dobiera techniki formowania dla wyrobéw o skomplikowanych ksztattach;
(J dobiera metody odbioru i sktadowania uformowanych wyrobow.

Przyktadowe zadanie 4.
Prasowanie izostatyczne wyrobéw ceramicznych umozliwia:

A. réwnomierne przeniesienie sity prasowania.
B. jednostronne przeniesienie sity prasowania.
C. obustronne przeniesienie sity prasowania.

D. malejgce przeniesienie sity prasowania.

Prawidtowa odpowiedz: A.

Umiejetnosc¢ 2) dobiera parametry formowania potfabrykatow ceramicznych, na przyktad:
(J dobiera parametry procesu formowania z masy plastycznej;
(J dobiera wilgotno$¢ masy ceramicznej w zaleznosci od wybranych technik
formowania;
(J dobiera cisnienie ttoczenia, wtryskiwania, prasowania w zaleznosci od techniki
formowania.
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Przyktadowe zadanie 5.
Cegta budowlana formowana jest w ttoczarkach pasmowych pod cisnieniem

A. 0,15 MPa
B. 1,5MPa
C. 15 MPa

D. 150 MPa

Prawidtowa odpowiedz: B.

Umiejetnosc 8) okresla zdolnosc produkcyjng maszyn i urzqdzen stosowanych do formowania
potfabrykatow ceramicznych, na przyktad:
(0 okresla zdolno$¢ produkcyjng przez wydajnos¢ maszyn i urzagdzen, ktéra jest mozliwa
do uzyskania w procesie produkcyjnym;
(J okresla zdolnos¢ produkcyjngprzez stopien wykorzystania maszyn i urzadzen w
procesie produkcyjnym;
(0 okresla jakos¢ potfabrykatéw ceramicznych w odniesieniu do zdolnosci produkcyjne;j.

Przyktadowe zadanie 6.
Wykorzystujgc dane zebrane w tabeli, okresl, ktéra z kruszarek walcowych ma najnizsza
wydajnos¢ pod wzgledem zuzycia energii.

Typ A Typ B Typ C Typ D
Wydajnosé [m*/h] 9 15 30 65
Moc silnika [kW] 24 56 50 180
A. TypA.
B. TypB.
C. TypC.
D. TypD.

Prawidtowa odpowiedz: B.

1.3. Prowadzenie procesu suszenia i wypalania poétfabrykatow ceramicznych

Umiejetnos¢ 2) wyjasnia zjawiska zachodzqce podczas procesu suszenia i wypalania
potfabrykatow ceramicznych, na przyktad:
(J wyjasnia zjawiska zachodzgce podczas procesu suszenia poprzez warunki suszenia
i urzadzenia suszarnicze;
J wyjasnia zjawiska zachodzgce w wyrobach podczas procesu wypalania pod wzgledem
warunkéw wypalania i sktadu masy.
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Przyktadowe zadanie 7.
Przyczyng pojawienia sie ciemnych plam na wypalonych wyrobach jest:

A. zanieczyszczenie zwigzkami zelaza.
B. zaprdszenie z pieca.

C. uszkodzenie miernika temperatury.
D. niecatkowite wypalenie wegla.

Prawidtowa odpowiedz: D.

Umiejetnosc 7) okresla zdolnos¢ produkcyjng suszarn i piecow ceramicznych, na przyktad:
(J okresla zdolnos¢ produkcyjng suszarn i piecow pod katem wykorzystania linii
produkcyjnej;
(J okresla wydajnos¢ obtozenia linii produkcyjnej w odniesieniu do suszarn i piecéw
ceramicznych;
(J sporzadza plany produkcyjne suszenia i wypalania dla potfabrykatow.

Przyktadowe zadanie 8.

Zaktad produkcyjny posiada jedng linie produkcyjng, ktérej maksymalna wydajnosé to 600
szt./tydzien. Majac dane w tabeli, oblicz procentowe wykorzystanie linii produkcyjnej w
Ciggu miesigca:

Tydzien 1 | Tydzien 2 | Tydzien 3 | Tydzien 4
[szt.] [szt.] [szt.] [szt.]
Wyréb 1 | 350 400
Wyréb 2 20 20
A. 92%
B 72% Wyréb 3 | 250
. (o)
C. 52% Wyréb 4 |50 150
D. 32%

Prawidtowa odpowiedz: C.

Umiejetnos¢ 9) okresla i usuwa przyczyny wad powstatych w procesach suszenia i wypalania
potfabrykatow ceramicznych, na przykfad:
J okresla przyczyny wad potfabrykatdw w procesie suszenia, w tym: pekniecia czerepu,
odpryski, znieksztatcenia, deformacje, uszkodzenia mechaniczne;
(J okresla przyczyny wad potfabrykatow w procesie wypalania, w tym: pekniecia,
spekania, pecznienie, wysoka nasigkliwos$é, przepalenia, niedopalenie, odpryski,
znieksztatcenia.
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Przyktadowe zadanie 9.
Po procesie suszenia na wyrobie pojawito sie nieregularne spekanie. Powodem spekania jest:

A. kondensacja pary wodnej w suszarni.
B. niewtasciwy surowiec plastyczny.

C. masa robocza wrazliwa na suszenie.
D. zbyt dtugie suszenie.

Prawidtowa odpowiedz: C.

1.4. Prowadzenie procesow szkliwienia, zdobienia i wykanczania pétfabrykatow
ceramicznych

Umiejetnosc¢ 1) dobiera metody szkliwienia potfabrykatow ceramicznych, na przyktad:

(J dobiera sposoby i narzedzia do przygotowania potfabrykatéw do szkliwienia,
np.: szczotki, sprezone powietrze;

(J dobiera metody szkliwienia pétfabrykatéw w zaleznosci od skomplikowania wyrobu,
np.: natryskiwanie, polewanie, zanurzanie;

(J dobiera metody szkliwienia pétfabrykatéw w zaleznosci od grubosci warstwy szkliwa;
rozpylanie, natryskiwanie;

(J dobiera urzadzenia do szkliwienia w zaleznosci od ksztattu wyrobu, takie jak:
aerograf, agregat karuzelowy, polewaczka dzwonowa, polewaczka dyskowa.

Przyktadowe zadanie 10.
Agregat karuzelowy wykorzystuje metode naktadania szkliwa przez:

A. natryskiwanie.
B. zanurzenie.
C. polewanie.
D. napylanie.

Prawidtowa odpowiedz: C.

Umiejetnos¢ 4) nadzoruje procesy szkliwienia, zdobienia i wykariczania potfabrykatow
ceramicznych, na przyktad:
(J nadzoruje wykanczanie pétfabrykatéw, np.: na podstawie standardéw
technologicznych, wzorcéw, kontroli parametréw maszyn i urzadzen wykanczajgcych;
(J nadzoruje zdobienie pétfabrykatéw, np.: na podstawie standardéw technologicznych,
wzorcow, kontroli parametréw pracy maszyn i urzadzen zdobigcych, kontroli
parametréow past;
(J nadzoruje szkliwienie pétfabrykatéw, np.: na podstawie standardéw
technologicznych, wzorcdow, kontroli parametrow maszyn i urzadzen szkliwigcych,
kontroli parametréw szkliw.
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Przyktadowe zadanie 11.
Badanie szkliwa w procesie produkcyjnym powinno odbywac sie:

A. przed rozpoczeciem produkgji.
B. przediw trakcie produkgji.

C. przed korncem produkcji

D. raz nadzien.

Prawidtowa odpowiedz: B.

Umiejetnos¢  6) dobiera  sposoby  wykanczania  pdtfabrykatow  ceramicznych
na poszczegdlnych etapach produkcji, na przyktad:
(J okresla sposoby wykanczania pétfabrykatéw po procesie prasowania,
np.: oczyszczanie krawedzie wyrobdéw, wycinanie elementéw wyrobdéw zgodnie
z parametrami technologicznymi;
(0 okresla sposoby wykanczania pétfabrykatéw po procesie suszenia, np.: oczyszczanie
powierzchni i krawedziz pytu przed procesem zdobienia;
J okresla sposoby wykanczania pétfabrykatéw po procesie wypalania,
np.: mechaniczne wykanczanie krawedzi.

Przyktadowe zadanie 12.
W celu uzyskania grubszej warstwy szkliwa na zdobionym wyrobie stosuje sie:

A. wprowadzanie do szkliwa dodatkéw uptynniajgcych.
B. dtuzsze przetrzymanie wyrobu w szkliwie.

C. dtuzszy czas suszenia szkliwa.

D. podwdjne szkliwienie.

Prawidtowa odpowiedz: B.

1.5. Wykonywanie badan laboratoryjnych surowcéw, mas i wyrobdw ceramicznych

Umiejetnos¢ 1) postuguje sie dokumentacjq techniczng oraz przestrzega norm dotyczqcych
badan laboratoryjnych surowcdéw, mas i wyrobdéw ceramicznych, na przyktad:

(J postuguje sie dokumentacjg techniczng badan laboratoryjnych surowcéw pod kagtem
przeprowadzania badan i kontrolowania parametréw surowcéw zgodnie z zakresem
wymagan technicznych i norm;

(J postuguje sie dokumentacjg techniczng badan laboratoryjnych mas pod katem
przeprowadzania badan i kontrolowania parametréw mas zgodnie z zakresem
wymagan technicznych i norm;

J postuguje sie dokumentacjg techniczng badan laboratoryjnych wyrobéw
ceramicznych pod katem przeprowadzania badan i kontrolowania parametréw
wyrobdéw zgodnie z zakresem wymaganiami technicznymi norm zaktadowych
i panstwowych.
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Przyktadowe zadanie 13.
Polska Norma wprowadzajgca Norme Europejskg ma oznaczenie:

A. PL-EN.
B. PN-EN.
C. PL-EU.
D. PLN-EU.

Prawidtowa odpowiedz: B.

Umiejetno$¢ 2) pobiera probki surowcow ceramicznych do badarn laboratoryjnych,
na przykfad:
(J pobiera prébki surowcéw podstawowych np.: do wstepnej kontroli przedoperacyjnej,
regularnej kontroli surowca;
(J pobiera prébki Srednie surowcéw podstawowych zgodnie z procedurami
narzuconymi przez normy zaktadowe i panstwowe,
(J pobiera prébki surowcéw pomocniczych np.: do wstepnej kontroli przedoperacyjnej,
w celu sprawdzenia zawartosci zanieczyszczen;
(J pobiera prébki srednie surowcéw pomocniczych zgodnie z procedurami narzuconymi
przez normy zaktadowe i panstwowe.

Przyktadowe zadanie 14.
W celu okreslenia stopnia rozdrobnienia masy lejnej po procesie mielenia, wykonuje
sie badanie pozostatosci na sicie

A. 45 mm
B. 63mm
C. 63 um
D. 45 pum

Prawidtowa odpowiedz: C.

Umiejetnos¢ 4) dobiera metody badarn laboratoryjnych w zaleznosci od rodzaju surowcdw,
mas i wyrobow ceramicznych, na przyktad:
(J dobiera metody badania masy lejnej np.: zawartosci wody, gestosci, lepkosci,
tiksotropii, pozostatosci na sicie;
(J dobiera metody badania masy plastycznej np.: zawartosci wody, plastycznosci;
(J dobiera metody badania masy sypkiej np.: zawarto$ci wody, granulometrii.
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Przyktadowe zadanie 15.
Pomiar gestosci masy lejnej w laboratorium technologicznym, wykonuje sie piknometrem
0 pojemnosci

A. 1000 ml
B. 100 ml
C. 10ml
D. 1ml

Prawidtowa odpowiedz: B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych

umiejetnosci z kwalifikacji A.51. Organizacja i prowadzenie procesow

wytwarzania wyrobow ceramicznych

Przedstaw wykaz gtéwnych operacji technologicznych potrzebnych do wykonania kubkéw

porcelanowych zgodnych z Projektem kubka. Naczynia bedg zdobione kalka naszkliwna.

Podaj etapy i okresy (fazy) wypalania wyrobéw porcelanowych. Oblicz zuzycie wszystkich

surowcow potrzebnych do przygotowania 240 kg masy lejnej i przedstaw je w tabeli ilosci

sktadnikow.

Projekt kubka

Tabela ilosci sktadnikdow

Rys. grafika internet

. - . ) llo$¢ sktadnika w kg (nalezy ja

Poszczegdlne sktadniki masy llos$¢ % sktadnika (zadana) L,

wyliczy¢)
Kaolin 50
Skalen 25
Kwarc 25
Elektrolity 0,5
Woda zarobowa 35

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie

(J wykaz gtéwnych operacji technologicznych potrzebnych do wykonania kubkéw

porcelanowych —rezultat 1;

(J etapy i okresy (fazy) wypalania wyrobdw porcelanowych — rezultat 2;

O tabelailo$ci sktadnikdéw — rezultat 3.

Modut 3 Strona 9




Modut 3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzgledniaé
prawidtowos$¢é doboru operacji technologicznych;

zgodnos¢ operacji z kolejnoscig technologiczng;

poprawnos$¢ przedstawienia etapdéw wypalania wyrobéw porcelanowych;
poprawnos$¢ nazywania poszczegdlnych okreséw (faz) wypalania wyrobéw;

aaoadaa

prawidtowos¢ i doktadnosé obliczen ilosci surowcéw.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym
1. Organizowanie prac zwigzanych z przygotowaniem surowcéw, mas i szkliw ceramicznych
10) opracowuje receptury mas i szkliw ceramicznych przeznaczonych do produkcji
wyrobdw ceramicznych.

2. Organizowanie prac zwigzanych z procesem formowania pétfabrykatdw ceramicznych
10) sporzqdza plany i raporty produkcyjne dziatu formowania pdtfabrykatow
ceramicznych.

4. Prowadzenie proceséw szkliwienia, zdobienia i wykanczania pétfabrykatéw ceramicznych
2) dobiera techniki zdobienia pdifabrykatow ceramicznych w zaleznosci od
zastosowania wyroboéw gotowych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji A.51. Organizacja i prowadzenie procesow
wytwarzania wyroboéw ceramicznych mogg dotyczyé
(J organizacji proceséw wytwarzania wyrobdw ceramicznych na poszczegdlnych
etapach produkcji;
(J prowadzenia proceséw wytwarzania wyrobdw ceramicznych o okreslonych
parametrach lub przeznaczeniu.
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