Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych na 2024-2025r.

M.15 Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych

Tabela 1. Powigzanie kwalifikacji z zawodami

Syr_n_bol . Nazwa kwalifikacji SIS Q@Y Nazwa zawodu
kwalifikacji zawodu
M.15 Montaz _i naprawa maszyn i urzgdzen 731103 Mechar_lik
precyzyjnych precyzyjny

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce

wymagania wynikajgce z przepisdw bezpieczenstwa i

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

higieny pracy iochrony

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je:jnr:zrs;ka Liczba
o : w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego Szt. skiadu zespolu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora Szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora Szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. |. ;i . . : szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka Szt. 1
7. | Kosz na odpadki Szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
0. Identyfikator dla zdajacego ot , d;jgg)zlgmena
(oznaczony numerem stanowiska) e
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytacznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wylgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12 Identyfikator dla asystenta technicznego 7t 1
" | (oznaczony wylgcznie napisem: ASYSTENT) '
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2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

indywidualne stanowisko do pisania - stolik i krzesto;

indywidualne stanowisko do montazu i naprawy maszyn i urzadzen
precyzyjnych obejmujace stot montazowy z pulpitem umozliwiajgcym montaz i
demontaz elementéw, podzespotéow i zespotdw mechanicznych, pneumatycznych,
elektrycznych; wskazane jest aby stét montazowy byt wyposazony w plyte
montazowg profilowg (montaz elementéw za pomocg srub teowych) lub z blatem
meblowym umozliwiajgcymi mocowanie elementéw mechanicznych, pneumatycznych
i elektrycznych (poprzez szyne TH35 lub potgczenia gwintowe) oraz w imadto
obrotowe 125 mm. Minimalne wymiary ptyty lub blatu 80x45cm. (Minimalne wymiary
ptyty lub blatu 80x60cm)

Na stanowisku powinno by¢ mozliwe przeprowadzenie przegladu, konserwacji,
regulacji, sprawdzenia maszyn i urzadzen precyzyjnych oraz przyrzadow
pomiarowych (w tym sprawdzenia metrologicznego). Oswietlenie musi spetniac
wymagania oswietlenia stanowisk pracy z zakresu mechaniki precyzyjnej.
Pomieszczenie, w ktérym odbywa sie egzamin powinno by¢ dobrze wentylowane.

Do stotu montazowego powinny by¢ doprowadzone nastepujgce media:

e zrodio prgdu przemiennego jednofazowego 230 V/50 Hz (min. trzy gniazda),
przytgcza pradowe powinny by¢ umieszczone w skrzynce rozdzielczej NN
i wyposazone w zabezpieczenia réznicowo-prgdowe, nadmiarowo-pragdowe,
wytgcznik  gtowny, wskazniki napiecia (lampki sygnalizacyjne), listwy
przytgczeniowe umozliwiajgce przytgczenie przewodow elektrycznych
jednofazowych oraz tatwo dostepny wytgcznik awaryjny umieszczony
na zewnatrz skrzynki,

e Zrodto napiecia =24 V DC, np. zasilacz 230 V AC/24 V DC,

e zrédlo sprezonego powietrza z zespotem przygotowania powietrza
(z zaworem odcinajacym, zaworem regulacyjnym oraz manometrem
kontrolnym) w postaci instalacji pneumatycznej lub sprezarki (moze by¢ jedna

na kilka stanowisk); cisnienie zasilajgce 0,8 MPa.
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Tabela 3. Wyposazenie stanowiska eg

zaminacyjnego dla 1 zdajacego

Jedn
. ostk
Lp. Nazwa Istotne funkCJe-parame'gry a llosé
techniczno-eksploatacyjne :
miar
y
elementy i urzagdzenia pneumatyczne
zespot przygotowania zawor redukcyjny z manometrem, filtr,
1. |sprezonego powietrza zawor odcinajgcy (moze by¢ czescig Szt. 1
stanowiska egzaminacyjnego)
> smarownica dopasowana do zespotu przygotowania szt 1
' powietrza poz. 1 '
3 manometr dostosowany do zespotu przygotowania szt 1
' powietrza poz.1 '
sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania
4. z jednostronnym ttoczyskiem, Szt. 2
Z magnesem zamocowanym na ttoku
sitownik pneumatyczny jednostronnego dziatania
5 z jednostronnym tloczyskiem, ze szt 2
' sprezyng zwrotng, z magnesem )
zamocowanym na ttoku
6 zawOr pneumatyczny 3/2 sterowany reczne przyciskiem, NZ szt >
" | monostabilny '
zawor pneumatyczny 3/2 sterowany reczne przyciskiem
7. . L Szt. 1
monostabilny z blokada potozenia, NZ
8 zawOr pneumatyczny 4/2 sterowany obustronnie pneumatycznie ) 1
: szt.
bistabilny
9 zawor pneumatyczny odcinajgcy |sterowany reczne przyciskiem szt 1
T 212 z blokadg potozenia, NZ '
10. | zawor redukcyjny Z manometrem, zakres 0+0,8 MPa szt. 1
11. |filtr sprezonego powietrza przytagcza G1/2 szt. 1
zawor pneumatyczny 5/2 sterowany obustronnie elektrycznie, cewki
12. . . 24V DC szt. 1
bistabilny
13 zawOr pneumatyczny 5/2 z jedng cewka 24 V DC, powr6t na szt >
" | monostabilny sprezynie '
1 zawor pneumatyczny 5/2 sterowany obustronnie pneumatycznie ) 1
. szt.
bistabilny
15. | zawor zwrotno-dtawigcy Szt. 1
16. |zawor podwdjnego sygnatu szt. 1
17. | przetgcznik obiegu Szt. 1
przekaznik pneumoelektryczny zakres nastawy cisnienia 0+0,6 MPa,
18. Szt. 1
zestyk NO
19. |zawor szybkiego spustu szt. 1
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20. |tréjnik pneumatyczny szt. 2
21. | zaslepka pneumatyczna szt. 1
urzadzenia, aparaty elektryczne
22 silnik jednofazowy moc 0,25+0,75 kW, napiecie 230 V AC, szt 1
' mocowanie na tapach '
stycznik cewka na napiecie 24 V DC,
23 3 zestyki toru gtéwnego NO, 1 zestyk szt 1
' pomocniczy NZ, 1 zestyk pomocniczy NO, '
montaz na szynie TH35
przekaznik elektryczny cewka na napiecie 24 V DC,
24, 3 zestyki przetgczane, montaz na szynie Szt. 3
TH35
przekaznik elektryczny czasowy | ON-Delay, 24 V DC, z co najmniej jednym
25. stykiem NO oraz NZ, montaz na szynie Szt. 2
TH35
podstawka do przekaznika odpowiednia do przekaznikéw
26. z pozycji 24 i 25, jesli przekazniki nie sa Szt. 3+2
dostosowane do montazu na szynie.
27 przycisk elektryczny monostabilny, sterowany recznie, zestyk szt 4
) NO, montaz na szynie TH35 )
28 przycisk elektryczny monostabilny, sterowany recznie, zestyk szt
' NC, montaz na szynie TH35 '
29. |wylgcznik krancowy z rolkg NO Szt.
lampka sygnalizacyjna zielona, napiecie 24V DC, montaz na
30. . szt.
szynie TH35
lampka sygnalizacyjna czerwona, napiecie 24V DC, montaz na
31. . Szt. 1
szynie TH35
32, cewka 24V DC k'ompatybilna Z zaworami z szt 1
pozycji 121 13
ztgczka jednotorowa do przewodéw LgY 1mm?, co najmniej
33. L : . Szt. 2
8 zaciskéw na jednym potencjale
czujnik magnetyczny 24 V DC, PNP, zestyk NO, do montazu na
34. : . szt. 2
sitowniku z poz. 4
35, czujnik indukcyjny 3- 24V DC, PNP szt 1
przewodowy
czujnik optyczny refleksyjny 24V DC, PNP
36. szt. 1
(z lustrem) 3-przewodowy
aparatura kontrolno-pomiarowa
37 man_ometr do sprezonego zakres 0+0,8 MPa szt 1
powietrza
multimetr zakresy pomiarowe:
- U (DC) 0+1000 V,
- U(AC) 0+750V,
38. ~ | DC/AC 20 mA=20 A, szt | 1
- R 200 O+40 MQ,
— test diod, test ciggtosci obwodu
39. |stoper Szt. 1
40. | przymiar liniowy dlugos€¢ 1 m Szt. 1
41. |suwmiarka 200 mm, doktadnos¢ 0,05 mm szt. 1
42. | katomierz uniwersalny Szt. 1
43. | katowniki traserskie kpl. 1
44, mikrometr zewnetrzny 0+25 mm, doktadno$¢ pomiaru szt 1
0,01 mm
45. | mikrometr wewnetrzny 5+30 mm Szt. 1
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uchwyt (podstawa) do

do mocowania mikrometru zewnetrznego

46 mikrometru z ptaskimi powierzchniami pomiarowymi szt 1
' z odczytem noniuszowym znajdujgcego sie '
na stanowisku egzaminacyjnym
suwmiarka dwustronna doktadnosé 0,05 mm
47. s Szt. 1
z gtebokosciomierzem
48. |szczelinomierz rozmiar 0,05 do 1 mm szt. 1
49. |promieniomierz R 7,5+15 mm Szt. 1
50 sprawdzian grzebieniowy do do gwintow metrycznych, calowych, szt po 1
" | gwintéw rurowych ) Szt.
51. | wysokosciomierz suwmiarkowy |do 300 mm, 0,05 mm szt. 1
50 g{ebokosmomerz 0+100 mm szt 1
mikrometryczny
gtebokosciomierz suwmiarkowy |z suwakiem pomocniczym
53. szt. 1
100 x 300 mm
komplet ptytek wzorcowych klasa 1 (dopuszczalne jest wykorzystanie
54, kompletu klasy 2), komplet maty (lub szt. 1
sredni, lub duzy)
55, czujnik zegarowy o dziatce szt 1
elementarnej 1 ym ze statywem
56 liniat krawedziowy klasa dtugos$¢ minimum 150 mm szt 1
" | doktadnosci 0 '
57 |Wwzorce chrqpowatosm Ra= 0,32 ym Kkpl. 1
powierzchni
58, uchwyt do mocowania ptytek szt 1
wzorcowych
narzedzia, sprzet
obcinacz do przewoddw lub néz monterski
59. szt. 1
pneumatycznych
60. klucze ptaskie (6+32) zevita 1
61 klucze ptasko-oczkowe od 3do 23 zesta 1
) w
62 klucze nasadowe od 6do 24 zesta 1
' w
63. wkretaki ptaskie ze\;ta 1
64. wkretaki krzyzakowe zevita 1
65. klucze imbusowe ze\;ta 1
66 wkretaki zegarmistrzowskie ptaskie, krzyzowe, szesciokatne i Torx zesta 1
' w
67 |SZczypce do pierscieni zewnetrznych szt 1
osadczych
6. | SZczypce do pierscieni wewnetrznych szt 1
osadczych
69. |praska do koncowek tulejowych szt. 1
70. |Sciggacz do izolaciji szt. 1
71. |szczypce uniwersalne szt. 1
72. |szczypce boczne szt. 1
73. |szczypce okragte Szt. 1
74. |szczypce czotowe Szt. 1
75. |szczypce wygiete szt. 1
76. |pedzelek do mycia do mycia benzyng szt. 1
77. | pedzel do oczyszczania do oczyszczania na sucho szt. 1
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78, lupa ze statywem powiekszenie przynajmniej 5x zesta 1
w
79 kluczyk hakowy do mikrometru | rozmiar odpowiedni do konserwowanego szt 1
' mikrometru '
80. komple’g wkretakc?w Kkpl. 1
zegarmistrzowskich
kalkulator do podstawowych obliczen — dodawanie,
81. ! ) . . . Szt. 1
odejmowanie, mnozenie, dzielenie
82. |peseta Szt. 1
83. | pilniki iglaki kpl. 1
84. |gwintowniki z oprawkg M3 do M12 kpl. 1
85. |narzynki z oprawkg M3 do M12 kpl. 1
86. |ptyta pomiarowa min. 250 x 400 mm Szt. 1
srodki ochrony indywidualnej
87. \okulary ochronne | szt. 1
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Tabela 4. Wyposazenie stanowiska wspolnego dla kilku zdajacych

Istotne funkcje-parametry LS T
Lp. Nazwa . : liczba
techniczno-eksploatacyjne :
zdajacych
narzedzia, sprzet
sprezarka pojemnos¢ min. 25 litrow,
pmax = 0,8 MPa; dla 6 zdajacych
wskazana wieksza pojemnosé np.
50 litrow, eliminujgca badz
1. ograniczajgca zatgczanie pompy w 6
trakcie egzaminu
lub instalacja pneumatyczna
pmax = 0,8 MPa z przytgczem na
kazdym stanowisku
dygestorium (miejsce w z mozliwoscig jednoczesnego
2. |pomieszczeniu dobrze przewietrzane) | niezaleznego wykonywania pracy co 3
najmniej przez dwoch zdajgcych
3. praska montazowa 6
4 szlifierka dwutarczowa tarcza $cieralna gruboziarnista 6
' i drobnoziarnista
5 wiertarka stotowa predkos¢ wrzeciona do 3000 obr/min 3
' Srednica wiertta do 15 mm
6 uchwyty wiertarskie tréjszczekowe 1szt./na
' maszyne
7 | tuleje redukcyjne do wiertet gniazdo Morse’a Nr 1+2 kpl/6
g | wiertta do ¢15 6 (komplet)
9 Sciggacze wewnetrzny i zewnetrzny do tozysk, Kol/3
' kot pasowych i zebatych P
10. |tuleje do montazu tozysk tocznych od 10 do 35 mm kpl
11. |kosz na odpady na zuzyte czysciwo 6
Uwaga:

Osrodek zapewnia dla kazdego zdajgcego zestaw sSrodkéw ochrony indywidualne;.
Przed egzaminem Osrodek Egzaminacyjny otrzyma szczegdtowe informacje dotyczace
wyposazenia stanowisk egzaminacyjnych, wskazania do przygotowania stanowisk oraz

specyfikacje

niezbednych

materiatdbw do

wykonania zadania

(z przewidywana kalkulacjg kosztow), wg ktdrej powinien dokonac ich zakupu.
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