Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych na lata 2024-2025

M.06 Uzytkowanie maszyn i urzadzen stosowanych

metalurgicznych (w)

Tabela 1. Powigzanie kwalifikacji z zawodami

w procesach

Symbol Symbol

e Nazwa kwalifikacji cyfrowy Nazwa zawodu

kwalifikacji

zawodu

. : . , Operator maszyn

Uzytkowanie maszyn i urzgdzen 812106 i urzadzer
M.06 stosowanych w procesach .
metaluraicznveh metalurgicznych
giezny 311704 Technik hutnik

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe

stanowiska egzaminacyjne

zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania
wynikajgce z przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej oraz

ochrony srodowiska.

Tabela 2 Wyposazenie miejsca egzaminowania

s . . - Jednostk :
Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace a miary Liczba
- . w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego Szt. skiadu zespolu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora Szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. |. X . . . szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka szt. 1
7. | Kosz na odpadki Szt. 1
8. | Dtugopis (zapasowy dla zdajacych) szt. wg potrzeb
0. Identyfikator dla zdajacego oot , d;jggyz/g;]ena
(oznaczony numerem stanowiska) o
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12, Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1

(oznaczony wytgcznie napisem: ASYSTENT)
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2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

indywidualne stanowisko do pisania - stolik i krzesto;
indywidualne stanowisko do wytapiania cieklego metalu,
indywidualne stanowisko do przygotowania wsadu do wytopu,
indywidualne stanowisko do wykonywania prac remontowych.

Stanowiska powinny by¢ usytuowane w pomieszczeniach warsztatow szkolnych lub
w zaktadzie produkcyjnym, gdzie uczniowie odbywajg zajecia praktyczne;
Stanowisko do wytapiania cieklego metalu - wymagania dotyczace
miejsca/pomieszczenia:
— podtoga betonowa,
— os$wietlenie naturalne (okna) i sztuczne — ogoélne i miejscowe;
— powierzchnia stanowiska zgodna z dokumentacjg techniczno-ruchowg dla
zainstalowanych urzgdzen, ale nie mniejsza niz 6 m?;
— instalacja elektryczna 24/230/380V,
— instalacja wodno-kanalizacyjna,
— wentylacja naturalna nawiewno-wywiewna,
— wycigg gazow nad stanowiskiem piecowym,
— zraszacz wodny do minimalizowania skutkdéw oparzen odpryskami ciektego metalu
lub zuzla,
— sprzet przeciwpozarowy: gasnica Sniegowa i proszkowa.
Tabela 3. Wyposazenie stanowiska do wytapiania cieklego metalu dla 1 zdajgcego
Istotne funkcje-parametry
Lp. Nazwa techniczno- Jedr!ostka Liczba
: . miary
eksploatacyjne/uwagi
urzadzenia, narzedzia, sprzet
piec tyglowy indukcyjny lub
oporowy*
warunkowo dopuszcza sie piec : iy
1. i(ndukcyjny komgrowy ¥P pojemnosc do 50 kg stopu szt. 1
: zelaza
z oprzyrzgdowaniem
umozliwiajgcym wytapianie
ciektego metalu)
pojemnos¢ dostosowana do
2. |tyzki odlewnicze wielkosci tygla pieca szt. 1
indukcyjnego
kokila do odlania probki
3. ; szt. 1
spektrometrycznej
4. | zgarniak zuzla szt. 1
5. | narzedzia do znakowania probek kpl 1
6. | kadzie odlewnicze wit_alkoé(: d 93t_0 sowana do szt. 2
pojemnosci pieca
7 narzedzia do wprowadzania wielkos¢ narzedzi dostosowana K
: o ) ) L . pl 1
sktadnikow wsadu do pieca do wielkoéci tygla pieca
stanowisko do suszenia
8.1: : . szt. 1
i wygrzewania kadzi
symulacyjne stanowisko piecowe
9. | do tadowania tygla pieca szt. 1
indukcyjnego
10 instrukcje obstugi urzadzen kpl 1

znajdujgcych sie na stanowisku
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aparatura kontrolno-pomiarowa

termopara zanurzeniowa

11 . kpl 1
Z oprzyrzgdowaniem
12| pirometr szt. 1
instrukcje obstugi aparatury
13| kontrolno-pomiarowej dostepnej kpl 1
na stanowisku piecowym
srodki ochrony indywidualnej
14 fartugh_ skérzar!y lub z tkaniny szt 1
aluminizowanej
15 okulary ochr_onne ze szktami szt 1
kobaltowymi,
16| rekawice ochronne skoérzane Szt. 1
17| ostona siatkowa twarzy Szt. 1
18| ochronniki stuchu Sszt. 1
19| hetm roboczy Szt. 1
* w jednym piecu tyglowym moga kolejno wykonywac zabiegi metalurgiczne wszyscy
zdajgcy na danej zmianie.
Tabela 4. Wyposazenie stanowiska do przygotowania wsadu do wytopu dla 1
zdajgcego
Istotne funkcje-parametr
Lp. Nazwa technijczgo- / Jedr!ostka Liczba
: . miary
eksploatacyjne/uwagi
urzadzenia, narzedzia, sprzet
uniwersalna waga przemystowa* | dokfadnos¢ wazenia 10 g,
do odwazania materiatow zakres wazenia dostosowany
1. | wsadowych do masy wsadu wynikajgce;j szt. 1
Z pojemnosci pieca, ktérym
dysponuje osrodek
2. uniwersalna waga - doktadno$¢ wazenia 1 g szt. 1
przemystowa/laboratoryjna
3. | nozyce do ciecia ztomu szt. 1
zasobniki/pojemniki do odwazania | zasobnik stalowy o pojemnosci
s 3 szt. 1
materiatdw wsadowych 10 dm
4. pojemnik o pojemnosci 2 dm? szt. 2
pojemniki o pojemnosci 0,5 dm? szt. 3
pojemniki o pojemnosci 1 dm? szt. 2
zasobniki stalowe do zasobniki stalowe o pojemnosci
. . . 3 szt. 3
5 przygotowanla materiatow dla minimum 10dm _ _
" | zdajgcych*** zasobniki stalowe o pojemnosci
- 3 szt. 3
minimum 4 dm
6. | wozek reczny szt. 1
7. | mtotek Szt. 2
8. | przecinak szt. 1
9. | instrukcje obstugi wag kpl 1
srodki ochrony indywidualnej
10/ okulary ochronne typu gogle szt. 1
11| rekawice drelichowe para 1
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* ** - wagi mogg by¢ wykorzystywane przez 2 — 3 zdajgcych,
*** . zasobniki do przygotowania materiatow wsadowych dla wszystkich zdajgcych na
zmianie.

Tabela 5. Wyposazenie stanowiska remontowego dla 1 zdajgcego

Istotne funkcje-parametry | 4 o o
eksploatacyjne/uwagi e

Lp. Nazwa techniczno- Liczba

narzedzia, sprzet

stanowisko piecowe do

1 |ubijania/naprawy tygla pieca szt. 1
indukcyjnego*
I . wymiary szablonu dostosowane
2 ;zablon_do ubijania tygla pieca do wielkosci pieca lub atrapy szt. 1
indukcyjnego .
pieca
3 | ubijaki do mas sypkich szt. 2
4 ptaszcz stalowy matej, recznej szt 1
kadzi odlewniczej '
aparatura kontrolno-pomiarowa
5 | przymiar kreskowy 0+500 mm szt. 1
6 | macki wewnetrzne 300 mm Szt. 1
7 | suwmiarka uniwersalna szt. 1

* na egzaminacyjnym remontowym stanowisku piecowym, zamiast rzeczywistego pieca
indukcyjnego mozna przygotowaC atrape pieca z tyglem ubijanym, o pojemnosci
niezbednej do wytopu 40+50 kg stali (bez zasilania elektrycznego).

Uwaga:

Zdajacy przychodzg na egzamin w ubraniu roboczym.

Osrodek zapewnia dla kazdego zdajgcego zestaw Srodkéw ochrony indywidualnej. Przed
egzaminem (okoto 4 tygodnie) Osrodek Egzaminacyjny otrzyma informacje o wyposazeniu
na dang sesje i o dostarczeniu materiatdbw wynikajgcych ze specyfikacji lub specyfikacje
niezbednych  surowcoéw i materiatbw  do wykonania  zadania  egzaminacyjnego
(z przewidywang kalkulacjg kosztéw), wg ktorej powinien dokona¢ zakupu oraz wskazania
do przygotowania stanowisk.
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