Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych na lata 2024 - 2025

E.3 Montaz urzadzen i systeméw mechatronicznych

Tabela 1. Powiagzanie kwalifikacji z zawodami

Oznaczenie Symbol
I Nazwa kwalifikacji cyfrowy Nazwa zawodu
kwalifikacji
zawodu
. L . 311410 Technik mechatronik
E3 Montaz urz_adzen i systemow
mechatronicznych 742114 Monter mechatronik

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

1. Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne
zapewniajgce samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajgce wymagania
wynikajgce z przepiséw bezpieczenhstwa i higieny pracy i ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Jedn_ostk Liczba
a miary
- : w zaleznosci od
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujgcego Szt. skiadu zespolu
2. | Stolik i krzesto dla egzaminatora Szt. 1
3. | Stolik i krzesto dla obserwatora Szt. 1
Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia
4. |. . . . . szt. 1
i zakonczenia pracy zdajgcych (kreda lub pisak)
5. | Zegar szt. 1
6. | Apteczka Szt. 1
7. | Kosz na odpadki Szt. 1
8. | Dlugopis (zapasowy dla zdajgcych) szt. wg potrzeb
o, |ldentyfikator dla zdajacego ot , d;jgg)zlg;]ena
(oznaczony numerem stanowiska) e
Zzmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego
10. | (oznaczony wytgcznie napisem: PRZEWODNICZACY szt. dla kazdej osoby
ZESPOLU NADZORUJACEGO lub EGZAMINATOR)
11 Identyfikator dla obserwatora szt 1
" | (oznaczony wytgcznie napisem: OBSERWATOR) '
12, Identyfikator dla asystenta technicznego szt 1

(oznaczony wytacznie napisem: ASYSTENT)

2. Opis stanowiska egzaminacyjnego:
W skfad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

indywidualne stanowisko do pisania — stolik i krzesto,

indywidualne stanowisko komputerowe — komputer z oprogramowaniem do obstugi

PLC i przewdd do potgczenia PLC z PC,
indywidualne stanowisko montazowe.

Stronalz6




W pomieszczeniu egzaminacyjnym powinny znajdowac sie stanowiska egzaminacyjne
spetniajgce wymagania wynikajgce z przepiséw bhp oraz ochrony srodowiska, a takze
umozliwiajgce samodzielng prace zdajgcych.

Kazde stanowisko wyposazone powinno by¢ w stot z plytg montazowg o wymiarach
minimum 800x600 mm. Na ptycie montazowej musi by¢ mozliwos¢ zamontowania
elementéw pneumatycznych i elektrycznych. Mogg to by¢ firmowe pityty do montazu
pneumatyki i sterowania elektrycznego (o ile osrodek takie wyposazenie posiada) lub
ptyta, np. drewnopodobna.

Do stolu montazowego powinny by¢ doprowadzone nastepujgce media:
— zrodto napiecia zmiennego jednofazowego 230 V/50 Hz (min. trzy gniazda), zrodto

napiecia zmiennego tréjfazowego 400 V/50 Hz (minimum jedno gniazdo) oraz zrédio
napiecia 24 V DC, np. zasilacz 230 V AC/24 DC.
(Przytgcza powinny by¢ umieszczone w skrzynce rozdzielczej NN wyposazonej
w zabezpieczenia réznicowo-pragdowe i nadmiarowo-prgdowe, wylgcznik gtéwny,
wskazniki napiecia (lampki sygnalizacyjne) listwy przytgczeniowe umozliwiajgce
przytaczenie przewodow elektrycznych jedno i trojfazowych; na zewnatrz skrzynki
powinien by¢é umieszczony w widocznym miejscu wytgcznik awaryjny.),
— sprezone powietrze doprowadzone poprzez zespot przygotowania powietrza
z zaworem odcinajgcym, zaworem regulacyjnym oraz manometrem kontrolnym -

maksymalne cisnienie zasilajgce 8 baréw.

Tabela 3. Wyposazenie jednego stanowiska egzaminacyjnego:

Istotne funkcje- parametry

. : Jednostk x

L.p. Nazwa techniczno-eksploatacyjne/ . llosé
: a miary
uwagi
urzadzenia, aparaty elektryczne
. 24V DC

1. silnik pradu statego szt. 1

(od czerwca 2019 r.)

przeznaczony do zasilania
2. silnik trojfazowy Z sieci 3x400 V 50 Hz, moc szt. 1
maksymalna 1,1 kW

24 V DC,

3. zasilacz elektryczny 0 mocy wystarczajacej do szt. 1
zasilenia wszystkich urzadzen

cewka na napiecie 24 V DC
4. stycznik 3 zestyki NO, 1 zestyk NC szt. 2
montaz na szynie TH35

o sterowanie 24 V DC
5. przekaznik elektryczny i szt. 2
4 pary zestykow przetgczalnych




uniwersalny z funkcjami TON
I TOF do montowania na szynie
TH35

6. przekaznik elektryczny czasowy |lub szt. 4
2 przekazniki z funkcjg TON
i 2 przekazniki z funkcjg TOF
do montowania na szynie TH35
7. czujnik indukcyjny NO szt. 2
8. czujnik pojemnosciowy NO szt. 2
9. czujnik fotoelektryczny refleksyjny, NO Szt. 1
10. | czujnik fotoelektryczny odbiciowy, NO Szt. 1
11. magnetyczny czm_Jjnlk krancowy NO szt 4
montowany na sitowniku
12. pln’egmp-elektryczn'y czujnik zakres nastaw 0-6 bar Szt. 1
cisnienia ze zestykiem NO
13 przycisk sterowniczy NO, do montowania szt 2
" | monostabilny na szynie TH35 '
14 przycisk sterowniczy NC, do montowania szt >
" | monostabilny na szynie TH35 '
przycisk sterowniczy bez NO, do montowania
15. . szt. 2
samoczynnego powrotu na szynie TH35
przycisk sterowniczy bez NC, do montowania
16. . szt. 2
samoczynnego powrotu na szynie TH35
17, tgcznik krancowy z rolkg NO i NC szt 4
elektryczny
18. lampka sygnalizacyjna zielona do montowania na szynie TH35 szt. 2
24V DC
lampka sygnalizacyjna : .
19. czerwona 24 V DG do montowania na szynie TH35 szt. 2
lampka sygnalizacyjna zétta : .
20. 24\ DC do montowania na szynie TH35 Szt. 2
sterownik PLC wraz minimum 8 wej$¢ cyfrowych
21. |z przewodem do komunikacji i 6 wyjs¢ cyfrowych na napiecie Szt. 1
zPC 24V DC
wytgcznik silnikowy do silnika montaz na szynie TH35
22. 7 szt. 1
trojfazowego (od czerwca 2019 r.)
urzadzenia pneumatyczne
23. | zespot przygotowania powietrza zawlerajacy mangmetr, zawor szt. 1
odcinajacy i zawor redukcyjny
24. | sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania szt. 2

Z magnetycznym ttokiem




jednostronnego dziatania

25. |sitownik pneumatyczny z magnetycznym tlokiem szt. 2
i ze sprezyng zwrotng
zawor pneumatyczny 3/2 sterowanie reczne ze sprezyng
26. . szt. 1
monostabilny NO zwrotng
zawor pneumatyczny 3/2 sterowanie reczne ze sprezyng
27. . szt. 1
monostabilny NC zwrotng
zawor pneumatyczny 3/2 _
28. ] ) sterowanie pneumatyczne szt. 1
bistabilny
29 zawor pneumatyczny 3/2 sterowanie pneumatyczne szt 1
" | monostabilny NO P y '
zawor pneumatyczny 3/2 :
30. monostabilny NC sterowanie pneumatyczne szt. 1
31 | elektrozawr pneumatyczny 3/2 sterowany cewkg 24 V DC, oot 1
) monOStabiIny NO i SpreZyna Zwrotna )
3p |elektrozawér pneumatyczny 3/2 sterowany cewkg 24 V DC, ot 1
) monostabllny NC i sprezyng zwrotng '
33. zgwor'pneumatyczny 512 sterowanie pneumatyczne Szt. 2
bistabilny
34, |ZaWor pneumatyczny 512 sterowanie pneumatyczne szt. 1
monostabilny
35, | Zawor pne_umatyczny 512 sterowany recznie przyciskiem Szt. 1
monostabilny
36 elektrozawdr pneumatyczny 5/2 | sterowany dwiema cewkami szt 2
" | bistabilny 24V DC '
37 |elektrozawdr pneumatyczny 5/2 sterowany cewka 24 V DC ot 1
" | monostabilny i sprezyng zwrotng '
38. ﬁgzmk krancowy pneumatyczny 3/2 sterowany rolkg szt. 2
39. ﬁgznlk krancowy pneumatyczny 3/2 sterowany rolkg szt. 2
kolektor pneumatyczny wtykowy
40. | (pneumatyczny blok minimum 4 wyjscia szt. 1
rozdzielajacy)
41. | zawor diawigco-zwrotny szt. 3
42. | zawor szybkiego spustu szt. 1
43. | zawor redukcyjny szt. 1
44. | zawor zwrotny szt. 1
45. | zawor odcinajacy szt. 1
46. | zawolr czasowy NC szt. 1




pneumatyczny zawér logiczny
47. |, AND" szt. 2
48, E)netljlmatyczny zawor logiczny szt 2
OR
elektronarzedzia, narzedzia, sprzet, osprzet
49. | wiertarko-wkretarka z kompletem wiertet i bitéw szt. 1
do montazu na szynie
TH35w kolorach:
50. ztgczki z_aC|_skowe do e szary 16 szt. ozt 26
sterownika-jednotorowe e czerwony 4 szt.
o Zzéltozielony 2 szt.
e niebieski 4 szt.
51. |blokada ztgczek zaciskowych do montazu na szynie TH35 szt. 4
do montowania na szynie TH35
52. |szyny zaciskowe minimum 10 zaciskéw na szynie, szt 2
jedna szyna niebieska, druga
w innym kolorze
53. |komplet kluczy ptaskich 8-10-12-13-14-16 kpl. 1
54. | komplet kluczy imbusowych 1,5-10 mm kpl. 1
komplet wkretakow ptaskich
komplet narzedzi i krzyzowych, szczypce do ciecia
55. - ; . ) kpl. 1
elektromonterskich przewodéw, zdejmowania
izolacji, zaciskania koncowek
aparatura kontrolno-pomiarowa
56. | manometr szt. 1
Napiecie state: 0,2 - 1000 V,
Napiecie zmienne: 0,2 - 750 V,
Prad staty: 20 mA - 20 A,
Prad zmienny: 20 mA — 20 A,
57. | multimetr Pomiar rezystanciji: 200 — szt. 1
200 MQ,
Testowanie diod,
Akustyczny tester ciggtosci
obwodu
58. | probnik napiecia szt. 1
59. |stoper Szt. 1
60. | przymiar liniowy o dtugosci 1 m szt. 1
komputery, peryferia
61. |komputer z monitorem szt. 1
oprogramowanie
oprogramowanie do
62. |programowania sterownikdw dostosowane do sterownika szt. 1

PLC




srodki ochrony indywidualnej

63. |Okulary ochronne szt. 1

Tabela 4. Wyposazenie wspolne dla kilku stanowisk

Istotne funkcje- parametry
. X Jednostk x
L.p. |Nazwa techniczno-eksploatacyjne/ . llos¢
: a miary
uwagi
sprzet i urzadzenia
64. |sprezarka max. 8 bar szt. 1
Uwaga
Na 2 tygodnie przed egzaminem Os$rodek Egzaminacyjny otrzyma z OKE szczegdtowe
informacje dotyczace wyposazenia stanowisk egzaminacyjnych - wskazania do

przygotowania stanowisk oraz specyfikacje niezbednych materiatbw do wykonania zadania
egzaminacyjnego (z przewidywang kalkulacjg kosztow), wg ktérej powinien dokonaé ich
zakupu.
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