M.16. Montaz i obsluga ukladow automatyki przemystowej

Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych

2019r.

| urzadzen precyzyjnych (w)

Tabela 1. Powiazanie kwalifikacji z zawodami

Oznaczenie
kwalifikacji

Nazwa kwalifikacji

Symbol cyfrowy
zawodu

Nazwa zawodu

M.16.

Montaz i obstuga uktadéw
automatyki przemystowe;]
I urzadzen precyzyjnych

731102

Mechanik automatyki
przemystowej i urzadzen

precyzyjnych

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

Miejsce egzaminowania wyposazone w Jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne

zapewniajace samodzielne wykonanie zadania egzaminacyjnego, spetniajace wymagania

wynikajace z przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz

ochrony srodowiska.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupetniajace Je?nrzgf)t/ka Liczba
w zaleznosci
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujacego szt. od sktadu
zespohu
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia i zakonczenia szt 1
" | pracy zdajacych (kreda lub pisak) '
4. | Zegar szt. 1
5. | Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dlugopis (zapasowy dla zdajacych) szt. wg potrzeb
= liczbie
8. | Identyfikator dla zdajacego (oznaczony numerem stanowiska) szt. zdajacych na
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego (oznaczony wytacznie dla kazdej
9. |napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU NADZORUJACEGO lub szt. osoby
EGZAMINATOR)
10 Identyfikator dla obserwatora (oznaczony wylgcznie napisem: sot 1
" | OBSERWATOR) '




2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:
indywidualne stanowisko do pisania - stolik i krzesto;

indywidualne stanowisko do wykonania montazu obejmujace

stol montazowy z pulpitem umozliwiajacym montaz i demontaz elementdéw,
podzespolow i zespoléw mechanicznych, pneumatycznych, elektrycznych
i elektronicznych. Wskazane jest aby stof montazowy posiadal ptyte montazowsg
pionowa 1 poziomg (minimalne wymiary kazdej ptyty: 80x60 cm). Nad stotem
W czesci przeznaczonej do lutowania powinien znajdowaé si¢ wyciag oparow. Do

stotu montazowego doprowadzone powinny by¢ nastgpujace media:

zrodlo pradu zmiennego jednofazowego 230 V/50 Hz (min. trzy gniazda),
przylacza pradowe powinny by¢ umieszczone w skrzynce rozdzielczej NN
wyposazonej ponadto w zabezpieczenia réznicowo-pradowe, nadmiarowo —
pradowe, wyltacznik glowny, wskazniki napigcia (lampki sygnalizacyjne)
listwy przytaczeniowe umozliwiajace przylaczenie przewodow elektrycznych
jednofazowych oraz wylacznik awaryjny umieszczony na zewnatrz skrzynki,
sprezone powietrze doprowadzone poprzez zespol przygotowania powietrza
z zaworem odcinajacym, zaworem regulacyjnym oraz manometrem
kontrolnym. Maksymalne ci$nienie zasilajace 8 bar.

Tabela 3. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Istotne funkcje- parametry
: . Jednostka | | .
Lp. Nazwa techniczno-eksploatacyjne/ miar Liczba
uwagi y
urzadzenia, aparaty, elektronarzedzia
24 V; 5 A do montazu na szynie
1. |zasilacz stabilizowany TH35, z przewodem zasilajacym szt. 1
zakonczonym wtyczka
2. |lutownica szt. 1
3. | wiertarkowkretarka szt. 1
cewka 24 V DC,
4, |stycznik 3 zestyki NO, 1 zestyk NC szt. 1
montaz na szynie TH35
L. cewka 24 V DC, min. 3P, montaz na
5. | przekaznik elektryczny szynie TH35 szt. 2
24 V DC, montaz na szynie,
6. |przekaznik czasowy wielofunkcyjny z funkcjami TON i szt. 2
TOF
7. | lampka sygnalizacyjna 24V DC mocowanie na szynie TH35 Szt. 4
8. | czujnik indukcyjny 24V DC, PNP, NO szt. 1
9. |czujnik optyczny odbiciowy, 24 V DC, PNP, NO i NC szt. 1
. min. 1 styk NO, montaz na szynie
10. | przycisk elektryczny TH35 monostabilny szt. 2
. min. 1 styk NO, montaz na szynie
11. | przycisk elektryczny TH35 bistabilny szt. 2
. min. 1 styk NC, montaz na szynie
12. | przycisk elektryczny TH35 monostabilny szt. 2
. min. 1 styk NC, montaz na szynie
13. | przycisk elektryczny TH35, bistabilny szt. 2
14. | tacznik krancowy z rolka styki NO i NC szt. 2




czujnik magnetyczny

15. | z uchwytami do mocowania |24V DC, styk NO szt. 2
na sitowniku
16 przetwornik pneumo- styk NO szt 1
" | elektryczny zakres nastaw 0 + 6 bar '
. 24 V DC min 6 wejs¢ i 4 wyjscia
17. | sterownik PLC cyfrowe szt. 1
18. | czujnik temperatury Pt100 kompatybilny z regulatorem z poz. 21 Szt. 1
19. | czujnik temperatury J kompatybilny z regulatorem z poz. 21 szt. 1
20. | czujnik temperatury K kompatybilny z regulatorem z poz. 21 szt. 1
regulator dwupolozeniowy do | wspotpraca z czujnikami Pt100, J, K;
21. | wspotpracy z czujnikami programowany rodzaj czujnika; Szt. 1
temperatury wyj$cie przekaznikowe
22. | termowentylator szt. 1
L. uniwersalny licznik do zliczania
23. | wskaznik konfigurowalny impulsow (np. TC-2400) szt. 1
urzadzenia pneumatyczne
o4, zesppl przygotovyama szt 1
sprezonego powietrza
blok rozdzielajgcy do
25. | sprezonego powietrza min. 4 przylacza szt. 1
(kolektor pneumatyczny)
dwustronnego dziatania,
26. | sitownik pneumatyczny z jednostronnym ttoczyskiem, szt. 1
Z magnesem zamocowanym na tloku
jednostronnego dziatania ze sprezyna
27. | sitownik pneumatyczny Zwrotng, Z magnesem zamocowanym Szt. 1
na ttoku
. sterownie reczne ze sprezyng zwrotng
28. | zawor pneumatyczny 3/2 NC monostabilny szt. 2
. sterownie reczne ze Sprezyng zwrotng
29. | zawor pneumatyczny 3/2 NC 2 zatrzaskiem szt.
30. | zawdr pneumatyczny 3/2 NC | monostabilny sterowanie rolkg szt. 3
31, | Zawor pneumatyczny 3/2 sterowanie pneumatyczne Szt. 1
impulsowy
zawOr pneumatyczny 3/2 .
32. monostabilny NC sterowanie pneumatyczne Szt. 1
zawor pneumatyczny 5/2 .
33. monostabilny sterowanie pneumatyczne szt. 1
34, | ZaWor pneumatyczny 5/2 sterowanie pneumatyczne szt. 1
impulsowy
elektrozawdr pneumatyczny .
35. 3/2 monostabilny NC sterowany elektrycznie, cewka 24 V szt. 1
elektrozawdr pneumatyczny .
36. 3/2 impulsowy sterowany elektrycznie, cewka 24 V szt. 1
elektrozawdr pneumatyczny .
37. 5/2, monostabilny sterowany elektrycznie, cewka 24 V szt. 1
3g, | Zawor pneumatyczny 5/2 sterowanie elektryczne, cewki 24 V szt. 2
impulsowy
39. | zawdr sekwencyjny szt. 1
40. | zawor szybkiego spustu Szt. 1
41. | zawor dlawigco-zwrotny Szt. 3
42. | zawdr czasowy NC szt. 1
43. | zawor logiczny "AND" Szt. 1
44. | zawor logiczny "OR" szt. 1
i dostosowany do $rednicy uzywanych
45, | trojnik pneumatyczny orzewodéw pneumatycznych szt. 2
46. | trojnik gwintowany T WWW G1/8w szt. 1




taczka wivkowa brosta do przewodu pneumatycznego
47. é? /gz Wy P 0 $rednicy dostosowanej do przytacza Szt. 1
zespotu przygotowania powietrza
do przewodu pneumatycznego
48. éiigﬁa wiykowa prosta 0 $rednicy dostosowanej do przytaczy szt. 2
elementow pneumatycznych
narzedzia, sprzet
49. | komplet kluczy ptaskich 8-10-12-13-14-16 kpl. 1
50. | komplet kluczy imbusowych | 1,5+10 mm kpl. 1
51. | mlotek 0,5 kg szt. 1
52. | szczypce plaskie szt. 1
53. | szczypce katowe szt. 1
54. | ucinaczki boczne szt. 1
55. | n6z monterski Szt. 1
56. | Sciggacz izolacji szt. 1
przyrzad do cigcia
57. przewoddow pneumatycznych szt. 1
58. | peseta szt. 1
komplet wkretakow
59. | izolowanych (ptaskie i szt. 1
krzyzowe)
60. | odsysacz do cyny szt. 1
zaciskarka tulejek
61. i konektorow szt. 1
62. | komplet wiertet 1+5 mm Szt. 1
aparatura kontrolno-pomiarowa
Napigcie state: 0,2+1000 V,
Napigcie zmienne: 0,2+750 V,
Prad staty: 20 mA+20 A,
63. | multimetr Prad zmienny: 20 mA=+20 A, szt. 1
Pomiar rezystancji: 200+20 MQ,
Testowanie diod,
Akustyczny tester ciggto$ci obwodu
64. | probnik napiecia 100 + 250 V AC szt. 1
65. | stoper Szt. 1
66. | przymiar liniowy 1m Szt. 1
67. | manometr pneumatyczny cisnienie (06 bar) Szt. 1
komputery, peryferia
68. | komputer z monitorem Szt. 1
69. | drukarka szt. 1
Oprogramowanie
oprogramowanie do
70. | programowania sterownikdw | rodzaj zalezy od rodzaju sterownika szt. 1
PLC
Uwaga

Drukarka moze by¢ indywidualna lub wspolna dla wszystkich zdajacych. W przypadku drukarki
wspolnej dla wszystkich nalezy przygotowa¢ dodatkowe stanowisko komputerowe takie jak dla

zdajacego.



Tabela 4. Wyposazenie stanowiska wspolnego dla Kkilku zdajacych

Istotne funkcje- parametry Maksymalna
Lp. Nazwa techniczno- liczba
eksploatacyjne/uwagi/przyklad | zdajacych

narzedzia, sprzet

1 | kosz na odpady metale i tworzywa sztuczne 1

Na 2 tygodnie przed egzaminem Osrodek Egzaminacyjny otrzyma z OKE szczegdlowe
informacje dotyczagce wyposazenia stanowisk egzaminacyjnych — wskazania do
przygotowania stanowisk oraz specyfikacje niezbednych materialdéw do wykonania zadania
egzaminacyjnego (z przewidywanag kalkulacja kosztow), wg ktorej powinien dokona¢ ich
zakupu.



	Tabela 2. Wyposażenie miejsca egzaminowania

