Wyposazenie stanowisk egzaminacyjnych 2019 r.

M.15 Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych (w)

Tabela 1. Powiazanie kwalifikacji z zawodami

Ozna_lc_zenifa_ Nazwa kwalifikacji Similalel Qe Nazwa zawodu
kwalifikacji zawodu
M.15 Montaz i naprawa maszyn | urzadzen 731103 Mechar_nk
precyzyjnych precyzyjny

Opis wyposazenia osrodka egzaminacyjnego

zapewniajagce samodzielne wykonanie zadania

1. Miejsce egzaminowania wyposazone w jednoosobowe stanowiska egzaminacyjne

egzaminacyjnego, spetniajace

wymagania wynikajace z przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy iochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska.

Tabela 2. Wyposazenie miejsca egzaminowania

Lp. Wyposazenie dodatkowe i uzupelniajace Jeg]r;zi;ka Liczba
w zaleznosci
1. | Stolik i krzesta dla zespotu nadzorujacego szt. od sktadu
zespohu
2. | Stolik i krzesto dla obserwatora szt. 1
3 Tablica szkolna/plansza do zapisania czasu rozpoczecia i zakonczenia szt 1
" | pracy zdajacych (kreda lub pisak) '
4. |Zegar szt. 1
5. | Apteczka szt. 1
6. | Kosz na odpadki szt. 1
7. | Dlugopis (zapasowy dla zdajacych) szt. wg potrzeb
= liczbie
8. | Identyfikator dla zdajacego (oznaczony numerem stanowiska) szt. zdajacych na
zmianie
Identyfikator dla zespotu nadzorujgcego (oznaczony wytacznie dla kazdej
9. |napisem: PRZEWODNICZACY ZESPOLU NADZORUJACEGO lub szt. osoby
EGZAMINATOR)
10 Identyfikator dla obserwatora (oznaczony wylacznie napisem: szt 1
" | OBSERWATOR) '
11 Identyfikator dla asystenta technicznego (oznaczony wyltacznie ot 1

napisem: ASYSTENT)
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2. Opis stanowiska egzaminacyjnego

W sktad stanowiska egzaminacyjnego wchodzi:

indywidualne stanowisko do pisania - stolik i krzesto;

indywidualne stanowisko do montazu i naprawy maszyn i urzadzen precyzyjnych
obejmujace stol montazowy z pulpitem umozliwiajacym montaz i demontaz elementow,
podzespolow i zespotow mechanicznych, pneumatycznych, elektrycznych; wskazane jest aby
stol montazowy byl wyposazony w plyte montazowa profilowa (montaz elementow za
pomoca s$rub teowych) lub z blatem meblowym (minimalne wymiary plyty: 80x45 cm)
umozliwiajacymi mocowanie elementow mechanicznych, pneumatycznych i elektrycznych
(poprzez szyng TH35) oraz w imadto obrotowe 125 mm.

Na stanowisku powinno by¢ mozliwe przeprowadzenie przegladu, konserwacji, regulacji,
sprawdzenia maszyn i urzadzen precyzyjnych oraz przyrzadow pomiarowych (w tym
sprawdzenia metrologicznego). Os$wietlenie musi spetnia¢ wymagania oswietlenia stanowisk
pracy z zakresu mechaniki precyzyjnej.

Do stolu montazowego powinny by¢ doprowadzone nastepujgce media:

e zrodto pradu przemiennego jednofazowego 230 V/50 Hz (min. trzy gniazda),
przylacza pradowe powinny by¢ umieszczone w skrzynce rozdzielczej NN
i wyposazone w zabezpieczenia roznicowo-pradowe, nadmiarowo-pradowe,
wylacznik  gltéwny, wskazniki napigcia  (lampki  sygnalizacyjne), listwy
przytaczeniowe  umozliwiajace przylaczenie  przewodow elektrycznych
jednofazowych oraz tatwo dostgpny wyltacznik awaryjny umieszczony na zewnatrz
skrzynki,

e 7zrddlo napigcia 24 V DC, np. zasilacz 230 V AC/24 V DC,

e 7rodlo sprezonego powietrza z zespotem przygotowania powietrza (z zaworem
odcinajagcym, zaworem regulacyjnym oraz manometrem kontrolnym) w postaci
instalacji pneumatycznej lub sprezarki (moze by¢ jedna na kilka stanowisk);

maksymalne ci$nienie zasilajace 0,8 MPa,
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Tabela 3. Wyposazenie stanowiska egzaminacyjnego dla 1 zdajacego

Istotne funkcje-parametry Jednostka X
Lp. Nazwa : . . . Ilos¢
techniczno-eksploatacyjne/uwagi miary
elementy i urzadzenia pneumatyczne
zawor redukcyjny z manometrem,
, . . filtr, zawér odcinajacy
1. | zespdt przygotowania powietrza (moze byé czescia stanowiska szt. 1
egzaminacyjnego)
. dopasowana do zespotu
2. | smarownica . . szt. 1
przygotowania powietrza poz. 1
3 manometr dostosowany_do zes_po’ru szt 1
przygotowania powietrza poz.1
dwustronnego dziatania
4, sitownik pneumatyczny z jednostronnym tloczyskiem, szt. 2
Z magnesem zamocowanym na ttoku
jednostronnego dziatania
5. sitownik pneumatyczny 2] ed'nostronnym toczyskiem, ze szt. 2
sprezyng zwrotna, z magnesem
zamocowanym na ttoku
6. zawor pne_umatyczny 312 sterowany reczne przyciskiem, NZ szt. 2
monostabilny
7 zawor pneumatyczny 3/2 sterowany reczne przyciskiem sot 1
" | monostabilny z blokadg potozenia, NZ '
zawOr pneumatyczny 4/2 . .
8. L sterowany obustronnie pneumatycznie szt. 1
bistabilny
9 zawOr pneumatyczny odcinajacy sterowany reczne przyciskiem szt 1
1212 z blokadg potozenia, NZ '
10. | zawor redukcyjny z manometrem, zakres 0+0,8 MPa szt. 1
11. | filtr spr¢zonego powietrza przytacza G1/2 szt. 1
zawor pneumatyczny 5/2 sterowany obustronnie elektrycznie,
12. . . . szt. 1
b|stab||ny cewki 24 V DC
13 zawOr pneumatyczny 5/2 z jedng cewka 24 V DC, powr6t na sot 2
" | monostabilny sprezynie '
14. | zawoér zwrotno-dtawigcy szt. 1
15. | zawor podwdjnego sygnatu szt. 1
16. |przelacznik obiegu szt. 1
, . zakres nastawy ci$nienia 06 bar,
17. | przekaznik pneumoelektryczny zestyk NO szt. 1
18. | zawor szybkiego spustu szt. 1
19. |trojnik pneumatyczny szt. 2
20. | zaslepka pneumatyczna szt. 1
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urzadzenia, aparaty elektryczne

moc 0,25+0,75 kW, napiecie 230 V AC,

21. |silnik jednofazowy mocowanie na fapach szt. 1
cewka na napigcie 24 V DC,
. 3 zestyki toru gtownego NO,
22. | styeznik 1 zestyk pomocniczy NZ, 1 zestyk pomocniczy szt !
NO, montaz na szynie TH35
L cewka na napigcie 24 V DC,
23. | przekaznik elektryczny 3 zestyki przetaczane, montaz na szynie TH35 szt. 3
L ON-Delay, 24 V DC, z co najmniej jednym
24. | przekaznik elektryczny czasowy stykiem NO oraz NZ, montaz na szynie TH35 szt 2
odpowiednia do przekaznikow
25. |podstawka do przekaznika z pozycji 23 i 24, jesli przekazniki nie sg szt. 3+2
dostosowane do montazu na szynie.
. monostabilny, sterowany recznie, zestyk NO,
26. | przycisk elektryczny Montaz na szynie TH33 szt. 4
. monostabilny, sterowany recznie, zestyk NC,
27. | przycisk elektryczny montaz na szynie TH35 szt. 4
28. | wylacznik krancowy z rolka NO szt. 3
. . zielona, napiecie 24V DC, montaz na szynie
29. |lampka sygnalizacyjna TH35 szt. 1
: . czerwona, napiecie 24V DC, montaz na szynie
30. |lampka sygnalizacyjna TH35 szt. 1
24 V DC, kompatybilna
81 |cewka Z zaworami z pozycji 12i 13 szt 1
32. | ztaczka jednotorowa do przewodéw LgY 1mm?, co najmniej szt 5
' 8 zaciskdw na jednym potencjale '
33 | czuinik magnetvezn 24 V DC, PNP, zestyk NO, do montazu na szt 2
' J gnetyczny sitowniku z poz. 4 '
34. | czujnik indukcyjny 3-przewodowy |24V DC, PNP szt. 1
35, czujnik optyczny refleksyjny 24V DC., PNP sat. 1
(z lustrem) 3-przewodowy
aparatura kontrolno-pomiarowa
36. | manometr do spr¢zonego powietrza | zakres 0+0,8 MPa szt. 1
zakresy pomiarowe:
- U (DC) 0+1000 V,
. - U(AC)0+750V,
37. | multimetr I DCIAC 20 MA+20 A, szt. 1
- R 200+40 MQ,
— test diod, test ciaglosci obwodu
38. |stoper szt. 1
39. |przymiar liniowy dlugos¢ 1 m szt. 1
40. |suwmiarka 200 mm, doktadnos¢ 0,05 mm szt. 1
41. | katomierz uniwersalny szt. 1
42. | katowniki traserskie kpl. 1
43. | mikrometr zewngtrzny 0+25 mm, dokiadnosé pomiaru szt. 1
0,01 mm
44. | mikrometr wewngtrzny 5+30 mm Szt. 1
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do mocowania mikrometru zewnetrznego
zZ ptaskimi powierzchniami pomiarowymi

45. | uchwyt (podstawa) do mikrometru . o . szt. 1
z odczytem noniuszowym znajdujacego si¢ na
stanowisku egzaminacyjnym
g6, |Suwmiarka dwustronna doktadnosé 0,05 mm szt |1
z gleboko$ciomierzem
47. |szczelinomierz rozmiar 0,05 do 1 mm Szt. 1
48. | promieniomierz R 7,5+15 mm Szt. 1
49. sprgw@zmn grzebieniowy do do gwintow metrycznych, calowych, rurowych | szt. | po 1 szt.
gwintow
50. |wysoko$ciomierz suwmiarkowy do 300 mm, 0,05 mm szt. 1
51. | glebokosciomierz mikrometryczny | 0+100 mm szt. 1
e . z suwakiem pomocniczym
52. | glebokosciomierz suwmiarkowy 100 x 300 mm szt. 1
komplet ptytek wzorcowych klasa 1 (dopuszczalne jest wykorzystanie
53. kompletu klasy 2), komplet maty (lub $redni, szt. 1
lub duzy)
czujnik zegarowy o dzialce
54. | elementarnej 1 pm ze statywem szt. 1
liniat krawedziowy klasa
55. | doktadnogci 0 dtugo$¢ minimum 150 mm szt. 1
wzorce chropowato$ci powierzchni
56. Ra=0,32 um kpl. 1
uchwyt do mocowania plytek
S7. | wzorcowych szt. 1
narzedzia, sprzet
58. obcinacz do przewodow lub n6z monterski szt. 1
pneumatycznych
59. |klucze ptaskie (6 +32) zestaw 1
60. |klucze ptasko-oczkowe od 3do 23 zestaw 1
61. |Klucze nasadowe od 6 do 24 zestaw 1
62. | wkretaki ptaskie zestaw 1
63. | wkretaki krzyzakowe zestaw 1
64. |klucze imbusowe zestaw 1
65. | wkretaki zegarmistrzowskie ptaskie, krzyzowe, szeSciokgtne i Torx zestaw 1
66. |szczypce do pierScieni osadczych | zewngtrznych szt. 1
67. |szczypce do pierscieni osadczych | wewnetrznych szt. 1
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68. |praska do koncowek tulejowych szt.
69. |Ssciagacz do izolacji Szt.
70. |szczypce uniwersalne szt.
71. |szczypce boczne szt.
72. |szczypce okragle Szt.
73. |szczypce czotowe szt.
74. |szczypce wygicte szt.
75. |pedzelek do mycia do mycia benzyna szt.
76. | pedzel do oczyszczania do oczyszczania na sucho szt.
77. |lupa ze statywem powigkszenie przynajmniej Sx zestaw
78. | kluczyk hakowy do mikrometru rr&anr] (i)?rr]e(?[(rjﬁowiedni do konserwowanego szt.
S iy _odaare. |
81. |peseta szt.
82. | pilniki iglaki kpl.
83. |gwintowniki z oprawka M3 do M12 kpl.
84. |narzynki z oprawka M3 do M12 kpl.
85. | ptyta pomiarowa min. 250 x 400 mm szt.
srodki ochrony indywidualnej

86. |okulary ochronne szt.
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Tabela 4. Wyposazenie stanowiska wspdlnego dla kilku zdajacych

Istotne funkcje-parametry Maksymalna
Lp. Nazwa techniczno-eksploatacyjne/uwagi/ liczba
przyklad zdajacych
narzedzia, sprzet
pojemnos¢ min. 25 litrow,
pmax = 0,8 MPa; dla 6 zdajacych
wskazana wigksza pojemnosc¢ np.
1. |spresarka 50 11trow, eliminujgca qu_z ograniczajgca 6
zatgczanie pompy w trakcie egzaminu
lub instalacja pneumatyczna
pmax = 0,8 MPa z przytgczem na kazdym
stanowisku
q . - . . z mozliwo$cig jednoczesnego
2 ygestorium (miejsce w pomieszczeniu niezalesneeo wykonvwania pracy o 3
* | dobrze przewietrzane) >ZACZICEO WyKonywania pracy
najmniej przez dwdch zdajacych
3. | praska montazowa 6
4. |szlifierka dwutarczowa tarcza Scieralna gruboziarnista 6
i drobnoziarnista
5 | wiertarka stolowa prqdkpsc wrzeciona do 3000 obr/min 3
srednica wiertta do 15 mm
. . - 1 szt./ na
6. | uchwyty wiertarskie trojszczekowe maszyne
7. |tuleje redukcyjne do wiertet gniazdo Morse’a Nr 1+2 kpl/6
8. |wiertta ¢ do 15 6 (komplet)
L. wewnetrzny i zewngtrzny do tozysk, kot
9. |S$ciggacze pasowych i zebatych kpl/3
10. |tuleje do montazu tozysk tocznych od 10 do 35 mm kpl
11. |Kkosz na odpady na zuzyte czy$ciwo 6
Uwaga:

Osrodek zapewnia dla kazdego zdajacego zestaw $rodkéw ochrony indywidualne;.
Przed egzaminem O$rodek Egzaminacyjny otrzyma szczegdétowe informacje dotyczace
wyposazenia stanowisk egzaminacyjnych, wskazania do przygotowania stanowisk oraz

specyfikacje

niezb¢ednych  materiatow  do

wykonania zadania

(z przewidywana kalkulacja kosztéw), wg ktorej powinien dokonac¢ ich zakupu.
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