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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja budowy i remontu okretu oraz montazu maszyn i instalacji okretowych
Oznaczenie kwalifikacji: M.33
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

. . Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.33-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Opracuj karte procesu technologicznego prefabrykacji i wymiany uszkodzonego odcinka rurociggu
magistrali instalacji przeciwpozarowej wodnohydrantowej na statku w stoczni remontowej. Uszkodzony
odcinek znajduje si¢ na poktadzie gtownym statku pomi¢dzy potgczeniami kotnierzowymi.
Do opracowania karty procesu technologicznego wykorzystaj:

— rysunek odcinka rurociggu,

— rysunek kotierza A6 DN150,

— rysunek pokazujacy sposob taczenia kotierza z rura,

— wykaz dostepnych maszyn, urzadzen i narzedzi.
Zakresem prac powinny zosta¢ objete wszystkie czynno$ci dotyczace: wykonania nowego odcinka
rurociggu, demontazu uszkodzonego i montazu nowego odcinka rurociggu oraz odbioréw jakosciowych
wykonanych prac. Odcinek begdzie wykonany z rury ¢159 X 6,3, promien giecia rury R=480 mm oraz
kothierzy typu A6/150 (powierzchnia przylgowa kolnierza nie jest obrabiana po spawaniu).
Sprefabrykowany odcinek zostanie poddany probie na warsztacie cisnieniem prébnym 0,9 MPa.
Po zamontowaniu na statku bedzie przeprowadzona proba w czasie dzialania instalacji wodnohydrantowe;.

Odcinek rurociggu bedzie zabezpieczony przed korozja przez cynkowanie i pomalowanie.
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6. Uszczelka gumowa kotnierza DN150 2 0,028 0,056

5. Podktadka sprezysta 216,3 Fe/In10 PN-85/M-82008 16 0,004 0,064

4, Nakretka M16-8-A Fe/In10 PN-85/M-82144 16 0,036 0.576

3. Sruba M16x65-8.8-A Fe/In10 PN-85/M-82101 16 0,131 2,096

2. Kotnierz A6 DN150 0001/01 2 5.1 10,2

1. Rura stalowa bez szwu walcowana ¢159x6,3 PN-80/H-74219 1 76,3 76,3

NF Cz. Nazwa Norma lub llosc Jedn. Catk.

rysunek Szt. Masa kg

Nazwa: Nr rysunku: Masa: Podz:
Odcinek rurociggu instalacji wodnohydrantowej 0001/00 89.3 kg 1:10
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RYSUNEK KOLNIERZA A6 DN150
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8 otworéw 18

$225

$ 265
b 161

Nazwa: Nr rysunku:
Kotnierz A6 DN150 0001/01

Masa:.
5,1 kg

RYSUNEK POLACZENIA KOENIERZA Z RURA
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Wykaz dostepnych maszyn, urzadzen i narzedzi

Lp. Maszyny, urzgdzenia i narzedzia

1. | rysik, liniat, kgtownik kotnierzowy, cyrkiel, miara taSmowa, suwmiarka, punktak, mtotek, pryzma

2. | szlifierka pneumatyczna, wiertarka, imadto do rur

3 maszyna do gazowego ciecia rur, maszyna do giecia rur na zimno, matryca ksztattujgca
" | obrotowa do giecia rur dz=159 mm i promieniu R = 480 mm

4 palnik qce’rylenowo—’rlenowy, spawarka elektryczna, pdtautomat spawalniczy do spawania
" | w ostonie CO2

5. | stanowisko do préb hydraulicznych z wyposazeniem

6. | cynkownia z wyposazeniem

7. | malarnia z wyposazeniem

8. | klucze maszynowe ptaskie, pilnik ptaski, tom

9. | zawiesia fransportowe, szakle, frawersa transportowa

10. | zuraw stoczniowy, dzwig samochodowy, dzwig ptywajgcy

11. | suwnica w hali prefabrykacii

12. | platforma samojezdna, wozek akumulatorowy

13. | tokarka uniwersalna

14. | strugarka

15. | gwintowniki maszynowe

16. | urzgdzenie do ztobienia elektropowietrznego

17. | kotnierze zaslepiajgce z uszczelkami, zaslepki do rur

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

wykaz czynnosci demontazu uszkodzonego odcinka rurociaggu z uwzglednieniem maszyn, urzadzen
1 narzedzi,

obliczenia catkowitej dlugosci odcinka rury (pozycja 1 na rys. 0001/00), przeznaczonego do
prefabrykacji,

wykaz czynno$ci wykonania 1 proby ci$nieniowej nowego odcinka rurociggu z uwzglednieniem
maszyn, urzadzen i narzedzi,

wykaz czynnosci zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania odcinka rurociggu,

wykaz czynnosci montazu i odbioru jakosciowego prac montazowych odcinka rurociggu na statku.
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KARTA PROCESU TECHNOLOGICZNEGO

1. Wykaz czynnosci demontazu uszkodzonego odcinka rurociagu z uwzglednieniem maszyn,
urzadzen i narzedzi:
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2. Obliczenia calkowitej dlugosci odcinka rury (pozycja 1 na rys. 0001/00), przeznaczonego do
prefabrykacji zawierajace:

e o0bliczenie dlugosci dtuzszego prostego odcinka rury

e obliczenie dlugosci krotkich prostych odcinkow rury

e obliczenie dlugosci tukow giecia rury

e obliczenie dlugosci catkowitej rury
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3. Wykaz czynnos$ci wykonania i proby ciSnieniowej nowego odcinka rurociagu z uwzglednieniem
maszyn, urzadzen i narzedzi:
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4. Wykaz czynnosci zabezpieczenia antykorozyjnego i malowania odcinka rurociagu:

5. Wykaz czynnos$ci montazu i odbioru jakosciowego prac montazowych odcinka rurociagu na
statku:
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