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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i remont kadluba okretu
Oznaczenie kwalifikacji: M.23
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.23-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

W zwigzku z przygotowaniem statku do pracy w obszarach lodowych zamontuj dodatkowy wreg lodowy
oznaczony wr.75+200 wraz z weztowka oraz weziowke na wr.75. Wykonaj wreg lodowy 1 weztdwki
zgodnie z zalgczong w arkuszu egzaminacyjnym dokumentacjg konstrukcyjna.

W zamieszczonej w arkuszu egzaminacyjnym karcie technologicznej zapisz wszystkie czynno$ci i prace
zwigzane Z przygotowaniem burty, wregu lodowego | we¢ztowek oraz ich montazem.

Wszystkie czynnosci i prace montazowe wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu pracy odpady umies¢ w specjalnym pojemniku i uporzadkuj stanowisko pracy.

ZESTAWIENIE MATERIALOWE 1310-2

BIURO KONSTRUKCYJNE PK Zestawienie materialowe
Nrrys. [ 1310-2
. Masa
Poz. Nazwa elementu WYR. [rﬁ;']] [mLm] [mBm] Mat. Il(z)ic JEDN. CALK.
' [ka] [ka]
1 Plyta burty
2 Plyta pokladu Poktad i wreg 75 zamontowany do burty spoinami sczepnymi zgodnie
3 Wreg 75 Z rysunkiem
8 Wreg lodowy 75+200 L 80x60x8 8 330 80 A 1 2,8 2,8
9 Weztowka PL 8 140 140 A 1 0,6 0,6
Suma 34

Strona2 z 6



KARTA NR

BIURO KARTA ZMIAN KONSTRUKCYINYCH
KONSTRUELCYINE WAZNA NA JEDN. RYSUNEK NR - TYTUL 5
h B 6001 13102
ZMIANA MASY POWOD ZMIANY ARKUSZ
[+1kg 12 [-1kg Dodanie wrggu lodowego 75 +200 1/1
OPIS ZMIANY:
1. Dodaje si¢ wreg lodowy 75 + 200 LB jak na rysunku ponizej.
Burta LB
PBpodobnic | gox60x8 A-A
120 350 500 Wr. 75 +200
| ] | |
| 1A
’/ | 140x140
(=]
7 |
| _Poklad ’ \ . _Poklad
e ZA :
! 140x140 ( :> = Vo
—l -10- _l F/ 20
e I
a | |
| @ | S L80x60x8
| : Ul U3
I
| L |
: 1A
wr.75 wr.75 4200
Uwaga:
1. Nieoznaczone spoiny spawaé spoing LB
2. Zakoinczenia usztywnien wykonaé:
—gorg usztywnienia wykona¢ wg U3,
—do6l usztywnienia wykonaé wg Ul.
3. Krawedzie ukosowac 30°.
2. Dodaje sie¢ materiat jak nize;j:
MASA
NAZWA ELEMENTU WYR. ar. L B | MAT|1Lo$¢| JEDN. | CALK.| NRKW. UWAGI
Poz.
[mm]| [mm] | [mm] [kal | [kal
8 |Wreg lodowy75+200 L80x60x8 | 8 | 330 | 8 | A 1 2.8 28
9 |Wezidwka PL 8 | 140 | 140 | A 2 0.6 1,2
Suma| 4,0
OPRACOWAL: | SPRAWDZIL: | WYDAL:

Karta zmian konstrukcyjnych Rysunek nr 1310-2
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Wezty konstrukcyjne



Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— przygotowana burta do montazu wregu lodowego i weztowek,
— wykonany wreg lodowy i weztowki,
— zamontowany wreg lodowy i weztowki,
— karta technologiczna
oraz
przebieg przygotowania burty do montazu i wykonanie wrggu lodowego i weztdwek oraz ich
montazu.
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Karta technologiczna

Wykaz wszystkich czynnoSci i prac zwiazanych z przygotowaniem burty, wregu lodowego i wezlowek

1 Wykaz wszystkich czynno$ci i prac zwigzanych z przygotowaniem burty oraz wykonaniem wrggu
' lodowego 1 weztdwek

2. Wykaz wszystkich czynnosci i prac zwigzanych z montazem wreggu lodowego i weztowek
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