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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie kwalifikacji: M.15
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.15-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera bt¢dow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Zmontuj uktad elektropneumatyczny zgodnie ze schematem przedstawionym na rysunku 1.

Przed montazem dokonaj przegladu i oceny stanu technicznego elementoéw uktadu elektropneumatycznego
znajdujacych si¢ w pojemniku opisanym jako: Elementy uktadu elektropneumatycznego przygotowane
do montazu, postepujac zgodnie z Instrukcjg sprawdzania podzespotow elektropneumatycznych.

Zidentyfikuj uszkodzone podzespoly i napraw je lub wymien na nowe, wykorzystujac podzespoty
z pojemnika opisanego jako Czesci zapasowe.

Podczas montazu, naprawy oraz wymiany wykorzystaj znajdujacg si¢ na stanowisku dokumentacje
wybranych elementow uktadu, dostepne czesci zapasowe oraz narzg¢dzia i przyrzady pomiarowe. Wypetnij
Protokét sprawdzania i naprawy podzespotow uktadu elektropneumatycznego (Tabela 1, Tabela 2 i Tabela 3).
Po zmontowaniu uktadu elektropneumatycznego zglo§ przewodniczacemu ZN, gotowos$¢ do wiaczenia
zasilania pneumatycznego i elektrycznego. Po uzyskaniu zgody sprawdz dziatanie uktadu, postepujac zgodnie
Z Instrukcjg sprawdzania dziatania uktadu elektropneumatycznego. Wypetnij Karte oceny sprawnosci uktadu
po naprawie — Tabela 4. W przypadku gdyby uktad nie dziatal zgodnie ze schematem przedstawionym na
rysunku 1, wprowadz do niego poprawki. Sformutuj wniosek koncowy dotyczacy dopuszczenia uktadu do
eksploatacji.

Po zakonczeniu prac pozostaw zmontowany uklad na stanowisku. Nie wylaczaj mediow zasilajacych.
W trakcie naprawy i sprawdzania uktadu elektropneumatycznego przestrzegaj przepisOw bezpieczenstwa
I higieny pracy zwiagzanych z obstuga urzadzen elektropneumatycznych. Uporzadkuj stanowisko pracy.
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Rysunek 1. Uklad elektropneumatyczny
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Instrukcja sprawdzania podzespolow elektropneumatycznych
(znajdujacych si¢ w pojemniku Elementy uktadu elektropneumatycznego przygotowane do montazu)

Zmierz rezystancje¢ stykow przycisku S1.

Zmierz rezystancj¢ stykow przycisku S2.

Zmierz rezystancje cewki Y1 elektrozaworu V1.

Zmierz rezystancje cewki przekaznika K1.

Sprawdz zgodnos¢ typu elektrozaworu V1 z elementem z rysunku 1.
Sprawdz zgodno$¢ typu sitownika Al z elementem z rysunku 1.

NogakrowdhE

elektropneumatycznego (Tabela 1. i Tabela 2.).

Wyniki pomiaréw i obserwacji zapisz W Protokole sprawdzania i naprawy podzespotow uktadu

8. Wypehij Protokot sprawdzania i naprawy podzespotow uktadu elektropneumatycznego, Wpisujac

uszkodzone lub niewlasciwe czesci oraz sposob ich naprawy lub usunigcia usterek (Tabela 3.).

Instrukcja sprawdzania dzialania ukladu elektropneumatycznego

1. Zapomoca zaworu redukcyjnego, wchodzacego w sktad zespolu przygotowania powietrza OZ1, ustaw

warto$¢ cisnienia zasilajacego uktad rowng 4+0,2 bara.
Otworz doptyw sprezonego powietrza do uktadu.

no

3. Dokonaj oceny szczelnosci uktadu. Zauwazone nieszczelnos$ci wyeliminuj. Wyniki obserwacji zapisz

W Karcie oceny sprawnosci uktadu po naprawie (Tabela 4.).

4. Po wyeliminowaniu ewentualnych nieszczelno$ci sprawdz, w jakim potozeniu znajduje si¢ ttoczysko
sitownika A1 oraz jaki jest stan lampki H1. Wynik obserwacji zanotuj w Karcie oceny sprawnosci

uktadu po naprawie (Tabela 4.).
5. Wecisnij i zwolnij przycisk S1.

6. Sprawdz, w jakim potozeniu znajduje si¢ tloczysko sitownika A1 oraz jaki jest stan lampki H1. Wynik

obserwacji zanotuj w Karcie oceny sprawnosci uktadu po naprawie (Tabela 4.).
7. Wocisénij 1 zwolnij przycisk S2.

8. Sprawdz, w jakim potozeniu znajduje si¢ tloczysko sitownika A1 oraz jaki jest stan lampki H1. Wynik

obserwacji zanotuj w Karcie oceny sprawnosci uktadu po naprawie (Tabela 4.).
9. Wecisnij i zwolnij przycisk S1.

10. Sprawdz, w jakim potozeniu znajduje si¢ ttoczysko sitownika Al oraz jaki jest stan lampki H1. Wynik

obserwacji zanotuj w Karcie oceny sprawnosci uktadu po naprawie (Tabela 4.).
11. Zamknij doptyw sprezonego powietrza do uktadu.
12. Zapisz Whniosek koricowy dotyczacy dopuszczenia uktadu do eksploatacji.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.
Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

wyniki pomiaréw rezystancji elementow elektrycznych — tabela 1,

ocena zgodnosci ze schematem wybranych elementéw uktadu elektropneumatycznego — tabela 2,
wykaz usterek i nieprawidlowosci — tabela 3,

naprawione podzespoty uktadu elektropneumatycznego,

zmontowany uktad elektropneumatyczny,

Karta oceny sprawnosci uktadu po naprawie — tabela 4

oraz

przebieg wykonania naprawy podzespolow i uruchomienia uktadu elektropneumatycznego.

Protokol sprawdzania i naprawy podzespoléw ukladu elektropneumatycznego

Tabela 1. Wyniki pomiaréw rezystancji elementéw elektrycznych
Lp. Miejsce pomiaru Wynik pomiaru [Q]

Rezystancja stykow przycisku S1

L (przycisk zwolniony)

5 Rezystancja stykow przycisku S1
" | (przycisk wcisnigty)

3 Rezyst_ancja stylfc’)w przycisku S2
" | (przycisk zwolniony)

n Rezystancja stykow przycisku S2

(przycisk wcisnigty)

5. | Rezystancja cewki Y1 elektrozaworu V1

6. | Rezystancja cewki przekaznika K1
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Tabela 2. Ocena zgodnosci ze schematem wybranych elementow ukladu elektropneumatycznego

L Elementy ukladu elektropneumatycznego Ocena
b przygotowane do montazu (wpisa¢ Tak lub Nie)
W pojemniku opisanym jako Elementy uktadu
elektropneumatycznego przygotowane do
1. | montaZu znajduje si¢ monostabilny elektrozawor
rozdzielajacy 5/2, z jedng cewka 24 V DC i ze
sprezyng powrotng, oznaczony jako V1
W pojemniku opisanym jako Elementy ukladu
elektropneumatycznego przygotowane do
2. | montaiu znajduje si¢ sitownik pneumatyczny
dwustronnego  dziatania, z jednostronnym
ttoczyskiem, oznaczony jako Al
Tabela 3. Wykaz usterek i nieprawidlowosci
. . , . Sposob naprawy lub usuniecia usterki
Lp. P A ihel:)erl:]l:r‘:vtlasmwe czesa (wpisa¢ Wymiana lub Regeneracja lub
y Wyczyszczenie lub Zakonserwowanie)
1.
2.
3.
4.
S.
6.
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Tabela 4. Karta oceny sprawnosci ukladu po naprawie

Lp Kryterium oceny Oc_ena spelnienia_ kry_terium
' (wpisz X w odpowiednim polu)
Po pierwszym wigczeniu doptywu
1. | sprezonego powietrza uktad jest [1 Tak 1 Nie
szczelny
Po wiaczeniu doptywu sprezonego
2. | powietrza ttoczysko sitownika A1l [1 Tak 1 Nie
pozostaje wsunigte
Po wcisnigciu przycisku S1 ttoczysko
3. sitownika A1 wysuwa sie [ Tak [ Nie
Po wcisnigciu przycisku S2 ttoczysko
4 sitownika A1 wysuwa sie [ Tak [ Nie
Tloczysko sitownika A1 pozostaje
5. | wysunigte po zwolnieniu przycisku 1 Tak ] Nie
uruchamiajgcego wysuw.
Wecisniecie przycisku S1 powoduje
6. | powrd6t tloczyska sitownika Al do [1 Tak 1 Nie
polozenia poczatkowego
Lampka H1 §wieci od momentu
7. | nacis$nigcia przycisku S2 do momentu 1 Tak ] Nie
nacisniecia przycisku S1

Whiosek koncowy:

Uktad elektropneumatyczny dziata prawidtowo
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................ (wpisa¢ Tak lub Nie)






