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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.50-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

l.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Sporzadz dokumentacje¢ wykonania korpusu szafki wiszgcej na podstawie:
opisu technicznego szafki wiszacej,

rysunku zestawieniowego szafki wiszacej,
danych dotyczacych zuzycia i wydajnosci tarcicy sosnowej i sklejki iglastej,
wykazu wyposazenia zaktadu stolarskiego.

Dokumentacja wykonawcza sporzadzona w arkuszu egzaminacyjnym powinna zawierac:

rysunek wykonawczy $ciany bocznej korpusu szafki w podziatce 1:1 lub 1:2 lub 1:5,
schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania korpusu szafki,
przewidywane zuzycie materiatow podstawowych niezbednych do wykonania korpusu szafki.

o

OPIS TECHNICZNY SZAFKI WISZACEJ

Nazwa wyrobu: szafka.
Wymiary gabarytowe wyrobu: 500 x 550 x 350 mm.
Konstrukcja wyrobu: typowo skrzyniowa.
Elementy sktadowe wyrobu:
Ilosé Rodzaj Wymiary netto w mm
Lp. Nazwa elementu : . o o7 =
elementow materialu dhugosé szerokos¢ grubos¢
1 | Sciana boczna 2 tarcica sosnowa 500 332 18
2 | wieniec dolny i gorny 2 tarcica sosnowa 514 332 18
3 | potka 1 tarcica sosnowa 512 300 18
4 | drzwi lewe i prawe 2 tarcica sosnowa 500 270 18
5 | $ciana tylna 1 sklejka iglasta 486 536 5

5. Wykaz materiatow:
podstawowych:

a.

tarcica sosnowa nieobrzynana grubosci 22 mm, 1l klasa jakosci,

sklejka iglasta grubosci 5 mm, Il klasa jakosci,
b. pomocniczych:
kotek montazowy ¢8 x 36 mm - 12 szt.,
kotek podpotkowy ¢p6 x 18 mm - 4 szt.,

zawias puszkowy ¢35 CLIP 110°- 4 szt.,
wkret ¢4 x 16 mm - 16 szt.,

wkret ¢2,5 X 20 mm - 26 szt.,

uchwyt gatkowy - 2 szt.,
klej stolarski typu WIKOL,

papier $cierny P100, P120 i P180,

lakier wodorozcienczalny bezbarwny akrylowy do natrysku.

6. Wykonanie:

Korpus szafki stanowig: §ciany boczne, wieniec dolny i gérny oraz $ciana tylna.
Sciany boczne, wience, potka oraz drzwi wykonane ze sklejonych na szeroko$é¢ elementdéw z tarcicy sosnoweyj.
Fryzy elementéw potaczone na ztacza stykowe klejone. Wience polaczone ze $cianami bocznymi za pomoca

kotkéw montazowych ¢8 x 36 mm i kleju.

Sciana tylna szafki wykonana ze sklejki iglastej, zamocowana we wregu za pomocg wkretow ¢2,5 x 20 mm.
Powierzchnie elementéw wyszlifowane, ostre krawedzie zatamane.

Drzwi naktadane ze stalowymi uchwytami gatkowymi, na zawiasach puszkowych ¢35 CLIP 110°.

Wewnatrz szafki potka oparta na kotkach podpotkowych ¢6 x 18 mm.

Wykonczenie:
Dwukrotne naniesienie lakieru akrylowego bezbarwnego.
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RYSUNEK ZESTAWIENIOWY SZAFKI WISZACEJ
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Uchwyt gatkowy 2 | stal
Wkret @2 5x20 26 | stal
Whkret @4 x16 16 | stal
Zawias puszkowy @35
8 cup 110° 4| stal
7 | Kotek podpétkowy @6x18 4 | stal
6 |Kotek montazowy @8x36 12 | tarcica bukowa
5 | Sciana tylna 1.5 1 | sklejka iglasta 486|536 |5
4 | Drzwi lewe i prawe 14| 2 | tarcica sosnowa |500/270 |18
3 |Pdlka 13| 1 | tarcica sosnowa |512/300 |18
2 | Wieniec dolny i gérny 12| 2 | tarcica sosnowa |514(332 |18
1 |Sciana boczna 1.1] 2 | tarcica sosnowa [500/332 |18
Nr _ Nazwa czesci Nr |ilosé Materiat dt. szer. gr. | Uwagi
kolej. rys.|sztuk Wymiary
Podziatka |L. arkusz
Szafka wiszgca
Nrrys. | 1
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DANE DOTYCZACE ZUZYCIA I WYDAJNOSCI TARCICY SOSNOWEJ I SKLEJKI IGLASTEJ
Do obliczenia zuzycia brutto tarcicy sosnowej na elementy szafki nalezy uwzgledni¢ nadmiary:

— na dhlugosci: 20 mm,
— naszerokosci: 20 mm (po 5 mm x 4 fryzy w elemencie),
— mnagrubosci: 4 mm.

Wskaznik wydajnosci tarcicy sosnowej — 46%

Do obliczenia zuzycia brutto sklejki iglastej na $ciane tylng szafki nalezy uwzgledni¢ nadmiary:
— na dhugosci: 20 mm,
— naszerokos$ci: 20 mm.

Wskaznik wydajnosci sklejki iglastej — 85%

Wykaz wyposazenia zakladu stolarskiego:
— pilarka tarczowa stolarska (poprzeczno-wzdtuzna),
— pilarka tasmowa,
— pilarka tarczowa poprzeczna (wahadtowa),
— strugarka grubiarka,
— strugarka wyrowniarka,
— frezarka dolnowrzecionowa,
— frezarka gornowrzecionowa,
—  wkretarka,
— okleiniarka,
— szlifierka tasmowa,
— szlifierka szczotkowa,
— szlifierka watkowa,
— wiertarka wielowrzecionowa,
— wiertarka pionowa,
— wiertarka pozioma,
— wiertarko-frezarka,
— zwornice (sklejarka zwornicowa),
— $cisk dwustronny z dociskiem hydraulicznym,
— Sciski stolarskie,
— stol montazowy,
— naktadarka watkowa,
— pistolet natryskowy,
— kostka szlifierska,
— miotek gumowy,
- pedzel, |
— przyrzad katowy nastawny,
— miara stolarska (metréwka),
— otowek stolarski,
— katownik,
— suwmiarka,
- rysik.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:

— rysunek wykonawczy Sciany bocznej korpusu szafki w wybranej podziatce,

— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania korpusu szafki,

— przewidywane zuzycie tarcicy sosnowej do wykonania korpusu szafki — Tabela 1a,
— przewidywane zuzycie sklejki iglastej do wykonania korpusu szafki — Tabela 1b.
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Rysunek wykonawczy $ciany bocznej korpusu szafki w podzialce 1: .......

1 Sciana boczna 1.1 2 Tarcica sosnowa Uhwagi
MNr eéé
N a] M . Materiat [ 8 Szer. Gr.
kolej. azwa credel rrys satuk ateria 187 &l
Wiymlary
Szafka WiSZﬂCE Podziatka 1: L. arkuszy
Mrorys 1.1
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Miejsce na obliczenia (nie podlegajace ocenie)
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