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Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.49
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

. . Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.49-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

l.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie egzaminacyjne

Opracuj skrocong dokumentacje procesu wytwarzania spodni damskich typu rybaczki. Zamowienie na
uszycie spodni w liczbie 250 sztuk w 8 rozmiarach przyjat zaktad konfekcyjny specjalizujacy si¢ w produkcji
spodni damskich. Zaktad posiada infrastrukturg, zaplecze techniczne i park maszynowy odpowiedni do
produkcji konfekcyjnej. W zakladzie jest stosowana potokowa metoda organizacji produkcji. Prace
obejmujace przygotowanie technologiczne produkcji sa wykonywane z zastosowaniem systemu
komputerowego wspomagania projektowania odziezy.

Do opracowania dokumentacji wykorzystaj rysunek modelowy, opis modelu oraz rysunek strukturalny
spodni.

Wypehij tabele 1+5 zamieszczone w arkuszu egzaminacyjnym w czgsci ,,Skrocona dokumentacja procesu
wytwarzania spodni damskich”.

Po zakonczeniu zadania arkusz pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym.

Rysunek modelowy spodni damskich

PRZOD TYL

Opis modelu

Spodnie damskie typu rybaczki o dlugo$ci nieco ponizej kolana z tkaniny bawelnianej jednokolorowe;.
W przodach kieszenie klinowe i zapigcie na zamek btyskawiczny wszyty na listewce. Worki kieszeniowe
z tkaniny bawelniane;.

Gora spodni wykonczona paskiem zapinanym na guzik. D6t nogawek wykonczony mankietem zapinanym na
jeden guzik zamocowany na linii szwu bocznego. Pasek, listewka do zamka oraz mankiety podklejone
wkladem klejowym. Dolna krawedz paska oraz wloty kieszeni klinowych stgbnowane pojedynczo. Szwy

boczne i wewnetrze obrzucone i1 rozprasowane, szew siedzeniowy obrzucony tacznie, zaprasowany.
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Rysunek strukturalny i rysunki instruktazowe wezlow technologicznych spodni
damskich
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bedzie 5 rezultatow:

— Karta pracy w krojowni — tabela 1,

— Karta organizacji procesu szycia spodni damskich — tabela 2,

— Karta pracy w szwalni — tabela 3,

— Wykaz maszyn i urzadzen stosowanych w procesie technologicznym wytwarzania spodni damskich —
tabela 4,

— Karta kontroli jakosci przy wytwarzaniu spodni damskich — tabela 5.
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Skrocona dokumentacja procesu wytwarzania spodni damskich

Tabela 1. Karta pracy w krojowni

Etapy pracy w
krojowni przy . ) .
Lp. wytwarzaniu Charakterystyka etapéw pracy w krojowni
spodni damskich
l Warstwowanle Odbywa Sl? SpOSObem .......................................................................................
l materialu -------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
Naniesienie
FySUNKU UKRAAU | 71100 Gie EIOAG ....oovvoevvoeveoeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eee e
2. szablonow na
Wierzchni% ..........................................................................................................................
warstwe nakladu
. (0] 0 L< [ 11U =SSP SRR
3 Rozkréj nakladu
' materialu
(0] 0 LC7 [ 11U =SSOSR RTURURT
4 Znakowanie
- wykrojow POIBOA NA .. bbb
5 Kontrola jakoéci obejmuje ............................................................................................................
' wykrojow
Numerowanie
6. | TKOMPIEtOWANIE | POIEIA N ....veoveeeeee e
wykrojow
podklejenie nastepujgcych elementow spodni damskich:
, Podklejanie | s ) e ) e .
' wykrojow EECRINIAG ... e
W temperaturze ...........ccocveeneee.

Tabela 2. Karta organizacji procesu szycia spodni damskich

Metoda organizacji

produkcji

Cechy wybranej metody odpowiednie do zakresu i charakteru
zamowienia (Co najmniej 4 cechy)

Strona 4 z 8




Tabela 3. Karta pracy w szwalni

Lp.

Wykaz czynnoS$ci wytwarzania spodni damskich w ukladzie chronologicznym

(liczba wierszy w tabeli nie wyznacza liczby czynnosci)

Nogawki przodu

Nogawki tylu

Pasek
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Montaz

Wykonczenie
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Tabela 4. Wykaz maszyn i urzadzen stosowanych w procesie technologicznym wytwarzania spodni damskich

Faza procesu Wykaz maszyn i urzadzen stosowanych w fazach procesu
technologicznego technologicznego

Krojenie

Klejenie

Szycie

Prasowanie

Wykonczenie
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Tabela 5. Karta kontroli jako$ci przy wytwarzaniu spodni damskich

Rodzaj kontroli

Parametry sprawdzane podczas kontroli

1. Kontrola jakos$ci tkaniny bawelnianej przed rozkrojem (co najmniej 3 parametry)

Kontrola .....ooooevevee

3. Kontrola jakos$ci w szwalni (co najmniej

KoNtrola .....coooeoeeeeeeeeeeeeeeee
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