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Instrukcja dla zdajacego
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2.

NNk Ww

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | (B8] | [e] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A’:

| SECIC D

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

COINCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie 1.

Obliczajac norm¢ czasu potrzebnego do wykonania formy, nalezy pobranie karty pracy i dokumentacji
technologicznej przypisa¢ do czynnosci

A. wykonawczych.

B. uzupekhiajacych.

C. fizjologiczno-naturalnych.

D. przygotowawczo-zakonczeniowych.

Zadanie 2.
Rodzaj masy Osnowa Spoiwo Utwardzacz
K Pla.sek Regenerat Zywica furanowa Kwas sulfonowy
Masa Warcowy

formierska na

odlewy Udzial skladnika w masie w % ci¢zarowych

staliwne

35 63 1.3 0.7

Formiernia podczas jednej zmiany zuzywa 5 ton masy formierskiej o skladzie podanym
w tabeli. Ile kilograméw zywicy furanowej nalezy zamoéwié, aby zapewni¢ jej tygodniowy zapas, jesli
formiernia pracuje w systemie dwuzmianowym?

A. 455kg
B. 910kg
C. 4550kg
D. 9100 kg
Zadanie 3.

Ile kilograméw naweglacza nalezy doda¢ do cieklego Zeliwa o masie 1 Mg, jezeli odlewnia stosuje
naweglacz w ilosci 0,8% w stosunku do masy ciektego metalu?

A. 08kg
B. 8kg
C. 80kg
D. 800kg

Zadanie 4.

Zapobieganie powstawaniu w odlewie jamy skurczowej polega na zastosowaniu

A. wyzszej temperatury zalewania formy.
B. kanatow odpowietrzajacych.

C. przelewu.

D. nadlewu.
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Zadanie 5.

Na rysunku przedstawiono zbiornik wlewowy
A. klinowy.
B. lejkowy.
C. stozkowy.
D. czaszowy.
Zadanie 6.
Na rysunku symbolem B> 1:3 oznaczono [y
A. zbieznos¢.
B. pochylenie. o
C. prostopadto$é. N | =13 ]
D. chropowatos¢.
|| /
15
Zadanie 7.
Ktére z oznaczen dotyczy polaczenia gwintowego?
A. 024
B. H7/f6
C. 15+0.02
D. Tr24x3

Strona 3z 12



Zadanie 8.

Na rysunku przedstawiono oznaczenie

A. nadlewkow stuzacych do uchwycenia przedmiotu przy obrobce.

B. powierzchni podziatu modelu.
C. ochtadzalnika zewnetrznego.
D. uktadu wlewowego.

Zadanie 9.

Na rysunku odlewu przedstawiono oznaczenie

naddatku na obrobke skrawaniem.
wypetnienia bocznego.

zebra skurczowego.

bazy obrébkowe;.

SOowe

Zadanie 10.

L

U

Okresl na podstawie tabeli warto$¢ skurczu liniowego odlewow z zeliwa szarego

A. 1,0% Wartos¢ skurczu liniowego odlewow wvkonvwanvch z zeliwa
o 1
V] <
g: ;(5)0;2 EN-GIL-250 1.0
EN-GJS-400-17 5
EN-GJV-450 1.4
EN-GIMW-350-4 2.0
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Zadanie 11.

Najwigkszy wymiar Naddatki na obrébke skrawaniem (mm)

gabarytowy odlewu

po obrébce koricowej Stopien naddatku na obrébke skrawaniem

G,mm
. . do
powyzej i wiacznie A B C D E F G H J K
- 40 0,1 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,5 0,7 1 1,4

40 63 0,1 0,2 0,3 0,3 0,4 1,5 0,7 1 1,4
63 100 0,2 0,3 0,4 0,5 0,7 1 1,4 2 2,8
100 160 0,3 0,4 0,5 0,8 1,1 1,5 2,2 3 4
160 250 0,3 0,5 0,7 1 1,4 2 2,8 4 5,5
250 400 0,4 0,7 0,9 1,3 1,8 2,5 3,5 5 7 10
400 630 0,5 0,8 1,1 1,5 2,2 3 4 6 9 12

Warto$§¢ naddatku na obrobke skrawaniem dla odlewu z zeliwa szarego o najwigkszym wymiarze
zewnetrznym 240 mm, dla stopnia naddatku G wynosi

A. 0,7 mm
B. 2,2mm
C. 2,8mm
D. 55 mm

Zadanie 12.

Dobierz rodzaj obrobki dla powierzchni oznaczonej cyfra 1.

A. Skrawanie. ‘Q/

B. Nagniatanie. ‘

C. Polerowanie. e
D. Elektrodrazenie.

/—1

250
@30

Ra2,5
2 7777 v/

50

Zadanie 13.

Najbardziej ekonomiczng metoda oddzielania uktadu wlewowego dla drobnych odlewoéw z zeliwa szarego
jest

cigcie tukowe.

obcinanie tarczami.
obcinanie plomieniowe.
odlamywanie w bebnach.

Cowp
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Zadanie 14.
Lokalne oczyszczanie powierzchni duzych odlewow wykonuje si¢, stosujgc metode
A. grawitacyjng bgbnowa.
B. ultradzwickowa.
C. plomieniowa.
D. wibracyjna.
Zadanie 15.

Ktore z oznaczen dotyczy badania wytrzymato$ci na zginanie mas suszonych?

A. RS
B. R
C. RS
D. R/

Zadanie 16.

Na rysunku przedstawiono kadz

A. bebnowa.
B. syfonowa.
C. czajnikowa.
D. zatyczkows.
Zadanie 17.
Dhigos¢ rdzenia L, mm
Wymiar Ponad 50| Ponad 150 | Ponad 300
ZNnamionowy Forma | Do 50 do 150 do 300 do 500
O rdzenia, mm
ponad |do Dhugos¢ znaku rdzeniowego mm
25 W 15 25 40 --
S e . e -
25 50 W 20 30 45 60
S 15 20 30 40
50 100 W 25 35 50 70
S 20 30 40 50
100 200 W 30 40 45 80
S -- 45 50 60
W — forma wilgotna. S — forma sucha.

Dhugo$¢ znaku rdzeniowego dla rdzenia o $rednicy 40 mm i dtugo$ci 120 mm usytuowanego w formie
suszonej wynosi

A. 15mm
B. 20 mm
C. 30mm
D. 45mm
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Zadanie 18.

Odlewnicze zespoty modelowe wyciag z normy PN-H-54231:2000
— Wlew rozprowadzajacy trapezowy WRt

Powierzchnia
rzekroju wlew
b Numer WI?WU r:zpfowoajgzajaecetgjo h=a b
7 rozprowadzajgcego Fure
3 cm? mm
S 6 1,6 14 10
7 2,0 15 12
5 8 2,5 16 13
9 3,0 18 15
10 4,0 21 18
11 5,0 23 20

Przekr6j poprzeczny wlewu doprowadzajacego wynosi 3,0 cm?, a proporcje pomiedzy poszczegdlnymi
wlewami okresla zwigzek Fywp : Fwr : Fwg = 1 : 1,2 : 1,4. Dobierz na podstawie tabeli numer wlewu

rozprowadzajacego.
A. Nrg8
B. Nr9
C. Nrl0
D. Nrll
Zadanie 19.
Na rysunku zestawu modelowego literg K oznaczono /?7
zwW
A. wlew rozprowadzajacy. A i,n K
B. wlew doprowadzajacy. i | @;’:‘""“
C. zebro skurczowe. [ - l .

D. wlew gléwny. \
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Zadanie 20.

Na rysunku kokili cyfra 1 oznaczono

0wy

Zadanie 21.

wlew rozprowadzajacy.
rdzen metalowy.
wypychacz.

nadlew.

Na rysunku symbolem X oznaczono

oSOowp

Zadanie 22.

plyte wypychaczy.
komorg prasowania.
ruchomg czes$¢ formy.
nieruchomag cze$¢ formy.

DO

%

“\

.

7
.

ol ¢ ———

;i\__

Na rysunku maszyny ci$nieniowej goracokomorowej cyfra 1 oznaczono

oO0wy

rdzen metalowy.
dysze wlewowa.
tlok prasujacy.
wneke formy.

v

<
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Zadanie 23.

W procesie Cold—Box masa rdzeniowa utwardzana jest pod wplywem

A. wody.

B. aminy.

C. kwasu solnego.
D. dwutlenku siarki.

Zadanie 24.

Masa formierska, przeznaczona do maszynowego wykonywania form wilgotnych na odlewy zeliwne, sklada

si¢ z:

A. regeneratu, piasku kwarcowego, szkta wodnego, nafty.

B. piasku kwarcowego, zywicy nowolakowej, urotropiny, nafty.

C. regeneratu, piasku kwarcowego, bentonitu, pylu wegla kamiennego.

D. regeneratu, piasku kwarcowego, zywicy furfurylowej, kwasu sulfonowego.
Zadanie 25.

Piasek powlekany stosuje si¢ do wykonywania form

A. blokowych.

B. skorupowych.

C. utwardzanych dwutlenkiem wegla.

D. utwardzanych kwasem ortofosforowym.

Zadanie 26.

Do wykonywania pokry¢ ochronnych powierzchni rdzeni stosuje si¢ powtoki na bazie
A. krzemianu cyrkonu 1 grafitu.
B. krzemianu wapnia 1 grafitu.
C. zywicy epoksydowe;.
D. proszku magnezu.

Zadanie 27.

Wiasciwos¢, ktora okresla zdolno$¢ gliny formierskiej do pochfaniania wody, to stopien
A. Kkleistosci.
B. pecznienia.

C. porowatosci.
D. koloidalnosci.

Zadanie 28.

Analiza sitowa piaskdw stosowana jest do oznaczenia

A. ziarnistosci.

B. wilgotnosci.

C. porowatosci.
D. ogniotrwatosci.
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Zadanie 29.

Na podstawie wynikdéw badan zawartosci lepiszcza przedstawionych w tabeli sklasyfikuj piasek kwarcowy.

Sawp

Zadanie 30.

1K __ Wyniki badan zawartosei lepiszeza
Viasd i 1: Mas i 1 . .
K "vh_s_’l 1]]'1j[f1’l111l P{zed lasa mater 111_l.1.-|J0 Zawartosé lepiszeza
oddzielemem lepiszcza oddzielemu lepiszeza
3K o
M, g m, g L, %
4K 145 143.8 0.83

Okreslenie ubytku masy po odparowaniu wody zawartej w probce masy formierskiej polega na oznaczeniu

A.
B.
C.
D.

Zadanie 31.

Ktore wady odlewnicze przedstawiono na rysunku?

oSawpx

ptynnosci.
wilgotnosci.
ogniotrwatos¢.
przepuszczalnosci.

Faldy.

Strupy.

Obciagniecia.
Pecherze zewnetrzne.

Zadanie 32.

Przestawienie jest wada odlewnicza, ktéra powstaje w wyniku

A. zbyt niskiej temperatury zalewania formy.
B. niedostatecznego odpowietrzenia formy lub rdzenia.
C. nieprawidtowego wzajemnego potozenia cz¢sci modelu lub rdzennicy.
D. niedoktadnego zaggszczenia masy formierskiej dookota zarysu modelu.
Zadanie 33.
Do ktérej grupy wad odlewniczych nalezy przypalenie?
Ksztattu.
Wewngtrznych.

0wy

Przerwy ciaglosci.
Powierzchni surowe;.
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Zadanie 34.
W celu identyfikacji wady typu strup nalezy wykonac

A. badania magnetyczne.

B. ogledziny zewnetrzne.

C. badania ultradzwickowe.

D. przeswietlanie promieniami X.

Zadanie 35.
Na rysunku przedstawiono przyrzad do kontroli

A. ustawienia rdzenia w kierunku pionowym wzgledem ptaszczyzny
podzialu formy.

B. réwnolegtosci rdzenia wzgledem podziatu ptaszczyzny formy.

odlegtosci migdzy rdzeniami.

D. $rednicy rdzenia.

a

Zadanie 36.

Wiasciwoscig technologiczng stopow odlewniczych jest

A. twardos¢.

B. skurcz liniowy.

C. odporno$¢ na pelzanie.

D. wytrzymalo$¢ na rozcigganie.

Zadanie 37.

Na rysunku przedstawiono spirale, ktora stuzy do przeprowadzenia badania

sktonnosci do tworzenia naprezen w odlewie.
stopnia zabielenia zeliwa.
skurczu objetosciowego.
lejnosci.

OSawp
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Zadanie 38.
Na rysunku przedstawiono

A. pluczke ultradzwickowa.
B. aparat do inkludowania.
C. szlifierko-polerke.

D. przecinarke.

Zadanie 39.

Mikrostrukture zeliwa sferoidalnego oznaczono literg

A. B. C. D.

Zadanie 40.

Udarnos$¢ metali 1 ich stopéw bada si¢ przy uzyciu
A. wglebnika stozkowego.
B. miota Charpy’ego.

C. zrywarki.
D. zginarki.
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