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Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czeg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac¢ co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | (B8] | [e] | [B]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A’:

| SECIC D

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

COINCRECEN |

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamig¢taj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢



Zadanie 1.

Ktory element uktadu plastyfikujacego wtryskarki przedstawiono na rysunku?

A. Dysze ptaska.

B. Cylinder azotowany.

C. Zawor pierScieniowy.

D. Grzatke elektrooporowa.

Zadanie 2.
Strefa odgazowania slimaka wyttaczarki stuzy do
A. napowietrzenia uplastycznionego stopu tworzywa.
B. poprawy chtonno$ci wody w uplastycznionym tworzywie.

C. usunigcia gazow i pary wodnej z uplastycznionego tworzywa.
D. uniemozliwienia wstecznego przeptywu tworzywa w cylindrze.

Zadanie 3.

Ktory zawor wtryskarki uniemozliwia wsteczny przeptyw tworzywa w czasie wtrysku?

A. Grzybkowy.

B. Pier$cieniowy.
C. Czterodrogowy.
D. Bezpieczenstwa.

Zadanie 4.

Schemat przedstawia urzadzenie stosowane do obrobki

A. wstepnej.

B. widrowe;j.

C. ulepszajace;j.

D. powierzchniowe;.

D
widkna szlanego

Zadanie 5.
Czescig ktorego z uktadow wtryskarki jest zderzak wypychacza?

Usuwania wypraski.
Napedowego silnika.
Sterowania i regulacji.
Uplastyczniania tworzywa.
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Zadanie 6.

Uktad zamykania formy wtryskarki, w ktérym serwomotory przez specjalny uklad mechaniczny
przemieszczaja ruchoma cze$¢ zespotu, charakteryzujacy si¢ najnizszym zuzyciem energii elektrycznej,
stosowany jest w konstrukcjach

A. hydrauliczno-mechanicznych.
B. kolanowo-dzwigniowych.

C. hydraulicznych.

D. elektrycznych.

Zadanie 7.
Czescig ktorego z zespotow wytlaczarki jest cylinder?
A. Plastyfikujacego.
B. Napedowego.
C. Sterowania.
D. Regulacji.
Zadanie 8.
Segment mieszajacy §limaka stosowany w wyttaczarkach dwuslimakowych przedstawiono na

A. rysunkach 112
B. rysunkach 113

C. rysunku?2
D. rysunku 3
Zadanie 9.

Czescig ktorej z maszyn jest glowica krzyzowa?

A. Termoformierki.
B. Wytlaczarki.

C. Zgrzewarki.

D. Napylarki.

Zadanie 10.

Ktory z rysunkéw przedstawia uktad kalandréw 3-walcowy w ksztalcie litery A?

2% & @

A. B. C. D.
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Zadanie 11.

Ktory z rysunkéw przedstawia ksztattke wykorzystywang w procesie zgrzewania elektrooporowego?

A. B. C. D.

Zadanie 12.

Przedstawiony na rysunku przyrzad umozliwia pomiar

A. kata.

B. masy.

C. dlugosci.

D. temperatury.

Zadanie 13.

Rotametr to przyrzad umozliwiajacy pomiar

A. opornosci tworzyw sztucznych.
B. napigcia pradu elektrycznego.
C. lepkosci ciektych polimeréw.
D. natezenia przeptywu ptynow.

Zadanie 14.

Na rysunku przedstawiono koto

A. cierne.
B. zebate.
C. linowe.
D. pasowe.

Zadanie 15.

Na rysunku przedstawiono symbol graficzny bedacy oznaczeniem

zbiornika otwartego.
zbiornika z wylotem.
cylindra hydraulicznego.
akumulatora hydraulicznego.

SRoN- IS
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Zadanie 16.

Ktorg maszyng¢ lub urzadzenie przedstawiono na rysunku?

A. Kolumn¢ MacPhersona.
B. Maszyne¢ parow3.
C. Motoreduktor.
D. Silnik.
Zadanie 17.

Symbolem X na rysunku przedstawiajacym schemat instalacji do wytwarzania z tworzyw sztucznych
membran kapilarnych oznaczono

A. manometr. L ———Azot
B.pompe. )
o Falownik
C. zawor. ‘ et
‘ - —-—-- Sterow.
D. filtr. X ' Piyn rdzeniowy

[ Filiera kapilara
Filiera kapila

Olej
Pl

QOdbior
~

Kapilara

“
SN

Kapiel myjgca /

Zadanie 18.

Uszkodzenie pofaczenia gwintowego pomi¢dzy cylindrem i gtowica wyttaczarki moze prowadzi¢ do

A. wzrostu predkosci w odciggu gasienicowym.

B. zmniejszenia pojemnosci leja zasypowego wyttaczarki.

C. zwigkszenia wartosci podcisnienia w kalibratorze prozniowym.

D. powstania wycieku tworzywa z przestrzeni tgczenia cylindra z glowica.

Zadanie 19.

Ktore z urzadzen peryferyjnych umozliwia oddzielenie uktadow wlewowych wtryskarki od wyrobow
gotowych wytwarzanych w procesie wtrysku?

Separator wlewkow.

Suszarka stacjonarna.

Dozownik grawimetryczny.
Pneumatyczny podajnik granulatu.

oOowp
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Zadanie 20.
Montaz formy na wtryskarce wykonywany jest w cyklu
A. ciagglym.
B. nastawczym.
C. przerywanym.
D. poétautomatycznym.
Zadanie 21.
Poprawno$¢ mocowania formy na wtryskarce powinna by¢ sprawdzona podczas
A. inwentaryzacji form wtryskowych.
B. przegladu okresowego wtryskarki.
C. kontroli zatozenia formy.
D. transportu narzedzia.
Zadanie 22.
Niecatkowite wycofanie wypychaczy w czasie zamknigcia formy moze spowodowac
A. wzrost temperatury grzaltek.
B. uszkodzenie gniazd w formie.

C. zanieczyszczenie leja zasypowego.
D. szybsze zuzycie §limaka wtryskarki.

Zadanie 23.

Na rysunku przedstawiono symbole stosowane w automatycznym sterowaniu wtryskarka. Wybierz kolejnos¢
sekwencji, ktora przedstawia prawidtowe zaprogramowanie fragmentu procesu.

A, 1,2,4,3
B. 2.6,3,4 1 @ poczatek cyklu przetwoérstwa 4 :. s B
C. 1,2,5,4 el
D. 6,523

) | = | wirysk 5 zamknigcie formy

« p—
3 ﬁ chtodzenie 6 | BV docisk
: -od—
Zadanie 24.

Urzadzenie przedstawione na rysunku stuzy do pomiaru

A. lepkosci.

B. udarnosci.

C. twardosci.

D. wytrzymalosci.
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Zadanie 25.

Wyznaczona dla tworzyw sztucznych temperatura ugiecia pod obcigzeniem (HDT) okresla ich wlasciwosci
A. cieplne.
B. chemiczne.

C. elektryczne.
D. mechaniczne.

Zadanie 26.

Na podstawie danych z kart materialowych przedstawionych w tabeli mozna stwierdzi¢, ze masowy
wskaznik szybkosci ptyniecia MFR pod obcigzeniem 1,6 kg ma najwigksza wartos¢ dla HDPE o gestosci

A 0950 Odmiana Gestosé VIFR
B. 0,953 e 190°C/1,6 kg | 190°C/2,2kg | 190°C/5,0 kg
> HDPE g/cm . . .
C. 0,955 g/10 min g/10 min g/10 min
D. 0,963 1 0,955 10 0,45
2 0,963 8 23
3 0,950 30 0,4 1,5
4 0,953 8,5 0,4
5 0,946 6,5 0,17
Zadanie 27.
Ktorg pare tworzyw sztucznych zalicza si¢ do poliolefin?
A. PET, UF
B. PSU, PPO
C. POM, PUR
D. HDPE, LDPE
Zadanie 28.

W przetworstwie tworzyw sztucznych $rodki antystatyczne stosowane sg w celu

A. zmniejszenia zjawisk elektrostatycznych w wyrobach z tworzyw sztucznych.
B. powstawania struktury komorkowej w detalach z tworzyw sztucznych.

C. poprawy ptynnosci stopu polimerowego w uktadzie plastyfikujagcym.

D. zmiany barwy detali w procesie prasowania przetlocznego.

Zadanie 29.

Zawarto$¢ plastyfikatora w tworzywie musi wynosi¢ 20%. Ile kilogramow plastyfikatora nalezy zmieszaé
z polimerem, aby uzyska¢ 100 kg zmigkczonego tworzywa?

A. 10kg
B. 15kg
C. 20kg
D. 25kg
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Zadanie 30.
Ktory rodzaj potaczen tworzyw sztucznych jest potaczeniem nieroztagcznym?

A. Srubowe.
B. Spawane.
C. Kohierzowe.
D. Zatrzaskowe.

Zadanie 31.
INSTRUKCJA TECHNOLOGICZNA ZGRZEWANIA (WPS) K%f;TlA
ZEACZA ZGRZEWANEGO TERMOPLASTYCZNYCH )
TWORZYW SZTUCZNYCH
METODA ZGRZEWANIA SYMBOL METODY ZGRZEWANIA
Zgrzewanie doczolowe rur ]
GATUNEK LACZONYCH MATERIALOW POSTAC MATERIALU
Rura +rura, rura + ksztaltka
PEHD SREDNICA EACZONYCH MATERIALOW
PARAMETRY ZGRZEWANIA
PEHD
1. Temperatura plyty grzejnej: 210°C,
2. Wyptywka wyréwnania: 5 do 10%e [mm],
3. Czas nagrzewania: 10e [sek] dla 20°C Iu wg tabeli.
4. Czas przestawienia: max 6sek,
5. Czas narostu cisnienia le [sek],
6. Studzenia pod cisnieniem: 1.5e [min],
7. Naciski: wg danych producenta zgrzewarki
Tabela faz procesu zgrzewania.
Dane rury Temperatura otoczenia Czasy Czasy do
0 [5 Jio Ji15 J20 [25 [30 |studzenia [min] |préby [min]
Czasy nagrzewania [sek]
[ |

Z zamieszczonej instrukcji technologicznej zgrzewania wynika, Zze zgrzewanie rur nalezy wykona¢ metoda,
przedstawiong na rysunku

17 N
a m L

il &l i

A LL__I

g \ / mE—————

B ] \ ,/: 3

i ——

A. B. C. D.

Zadanie 32.

Do zmigkczania PCW stosowanego do produkcji wyktadzin podtogowych dodaje si¢ plastyfikatory w celu
uzyskania przez polimer

mrozoodpornosci.
wysokiej udarnosci.
znacznej transparencji.
odpornosci na chemikalia.

oOowp
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Zadanie 33.

W celu wyprodukowania 1 tony tworzywa o stopniu sporowacenia 16% nalezy doda¢ $rodek porujacy

w ilosci
K Wyniki pomiarow gestosci oraz stopnia sporowacenia
A 4 kg
B. 16 kg Zawartosc srodka Gestos¢ p, warstwy Stopien sporowace-
porujacego sporowaconej nia p
C. 40kg Lp- [%] [lig/m’] [%]
D. 160kg 1 0 1470 0,0
2 0.2 1356 8.0
3 0.4 1236 16,0
4 0.6 830 43.0
5 0.8 728 50.0
6 1.0 710 52.0
Zadanie 34.

Masa ptyty laminatowej wykonanej z wiokna szklanego 1 zywicy epoksydowej wynosi 50 kg, stosunek
zywicy do wldkna wynosi 80:20. Jaka mas¢ ma widkno szklane zastosowane w plycie?

A. Skg
B. 10kg
C. 15kg
D. 20kg
Zadanie 35.

Ktoéry ze srodkéw eliminuje kleisto$¢ powierzchni ostatniej warstwy laminatéw wytwarzanych na bazie
poliestrow?

A. Kwas nieorganiczny.

B. Korektor parafinowy.
C. Utwardzacz aminowy.
D. Kirzemionka koloidalna.

Zadanie 36.

Strefa z najnizsza temperaturg w procesie wytlaczania jest oznaczona na rysunku cyfra
Al ﬁL
B. 2 | /
C. 3 .
D. 4 i

2
I
8 %/M/I/A’/M////Z
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Zadanie 37.

W procesie wtrysku zawsze po zmianie stosowanego tworzywa sztucznego nalezy w pierwszej kolejnosci

A.
B.
C.
D.

Zadanie 38.

Na podstawie danych z tabeli nalezy stwierdzi¢, ze w przypadku

ptuka¢ woda rozgrzany uktad plastyfikujacy w celu oczyszczenia go.
oczysci¢ uktad plastyfikujacy z resztek wczesniej stosowanego materiatu.
zasypac lej zasypowy proszkami korundu, co umozliwi proces czyszczenia.
przedmucha¢ $limak i cylinder sprezonym powietrzem, co umozliwi ich oczyszczenie.

Wplyw parametru wtrysku na rodzaj wady wypraski

Rodzaj wady wypraski

Wplvw parametru na wade wypraski

Efekt plyty gramofonowej T3 T4 T2 [Ts
Widoczne linie plyniecia (jetting) T2 [[Ts [|[T2 s
Slady linii laczenia Ts T4 [|[T2 [|T2 Ts
Zmiana polysku (powierzchnia gladka) T3 (T4 T2
Zmiana polysku (pow. moletowana) T3 T2 Ts Ts 11
Rozwarstwienie T2 [[Ts

Wrypraska zbyt lekka 2 13 T3 Ts

Wrypraska zbyt ciezka T2 [[Ts |44 [ 12

Uwagi: &
Zmienia¢ tylko jeden parametr w kalej- £ £ :é i Z
nosci wynikajacej ze skali jego wplywu ? - % e | e_ = EE :;; 'E:
T - zwiekszy¢ wartosé 2E| Lo S| 22| 2 =t
{ - zmniejszy¢ wartosé EE(SE| 25|25 |23 55
0 — 6 - skala wplywu danego parametru EE2|IFS|O2]10S8 |0OF w2

najskuteczniejsze jest

A. zmniejszenie temperatury formy.
B. zwigkszenie temperatury formy.
C. zmniejszenie cisnienia docisku.
D. zwigkszenie ci$nienia docisku.
Zadanie 39.
W celu sprawdzenia gestosci ciektego srodka porujacego nalezy uzyé
A. rotametru.
B. piknometru.
C. wiskozymetru.
D. twardo$ciomierza.

Zadanie 40.

W wyniku zmielenia odpaddéw z tworzyw sztucznych w mtynie otrzymuje si¢

A.
B.
C.
D.

granulat.
przemiat.
tloczywo.
regranulat.
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