INFORMATOR
O EGZAMINIE ZAWODOWYM

Technik przemystu drzewnego
311948

Czesc szczegotowa

Ksztatcenie wg podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego z 2019 r.

"I CENTRALNA
' KOMISJA
~ | EGZAMINACYJNA

WARSZAWA 2024



Informator opracowata Centralna Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
we wspotpracy z Okregowg Komisjg Egzaminacyjng w tomzy

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

UKLAD GRAFICZNY © CKE 2024



Spis tresci

LI o T PP TP PP TP PP PP PPPPPPPPTPN 4
2. INfOMMACIE O ZAWOTZIE. ...ttt ettt et ettt 5
2.1. Kwalifikacje wyodrebnione W ZAWOAZIE.............uuiiiiiiiiiiii et e e et 5
2.2, Z20ANIA ZAWOUOWE. ...ttt h ettt o4ttt b e b ettt e 5
2.3. MoZIiWOSCi KSZIHCENIA W ZAWOGZIE. ...ttt 5
3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami Zadan...............oooiiiiiiiiiiieiii e 6

DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

3.1. Przyktady zadan do czeSCi PISEMNE] €0ZAMINU.........viiiiiii ittt et e s e e e e e e e s 6
3.1.1. DRM.09.1. BezpieCzeNStWO i NIGIENA PrACY..........uvieiiiiiieeeiiet ettt 6
3.1.2. DRM.09.2. Podstawy przetworstwa drewna i materiatdw drewnopochodnyCh ...........cccccvviviiiiiiiiiiineiiiiiiiniinne 7
3.1.3. DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej...............cccvveiiiinnnn. 10

3.1.4. DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewngj.......c.cccoeveeeeeeeeevniinee.. 12

3.1.5 DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewne................... 13
3.1.6. DRM.09.6. JEZYK ODCY ZAWOUOWY.......ceiiiiiiiiiii ettt 15
3.2. Przyktad zadania do czeSCi praklyCzne] €gZamiNU..........ccoooiiiiiii it s s e e e e e e e e aane 16

DRM.10 Planowanie i organizacja procesow zautomatyzowanych w przemysle drzewnym

3.3. Przyktady zadan do czeSCi piSEMNE] EFZAMINU.........ceiiiiiiiie i ciee e e e e e e e e e e e e e e s s s e s s en e e e ee s e nrnnenee s 19
3.3.1. DRM.10.1. BezpieCzeNStWO i NIGIENA PIrACY........cvureiiiiiieeiitie ettt 19
3.3.2. DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzeWNEQO ..........eeviieiiiiiiiiiiee et 20
3.3.3. DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego............... 26

3.3.4. DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym 30
3.3.6. DRM.10.5. JEZYK ODCY ZAWOUOWY......eeveiiiiiececeie e e 32

3.4. Przyktad zadania do czeSci praktyCznej €gZamINU. ...........ciiurriiiiiiie et e 33



1. WSTEP

Cze$¢ szczegotowa informatora o egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

+2. INFORMACJA O ZAWODZIE - rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadaniach
zawodowych i mozliwosciach ksztatcenia w zawodzie wynikajacych z podstawy programowej dla zawodu,

+3. WYMAGANIA EGZAMINACYJINE Z PRZYKLADAMI ZADAN - rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i czesci praktycznej egzaminu.
Przyktadowe zadania zamieszczone w cze$ci szczegotowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogag,
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez byé gtéwng wskazéwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujacej
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemne;j i praktyczne.

Czes¢ pisemna egzaminu, ktora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadar zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan
w czesci pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktéw.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze byC wyrdb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogoinych informaciji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w cze$ci ogoinej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.


https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-

2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1. Kwalifikacje wyodrebniona w zawodzie

W zawodzie technik przemystu drzewnego wyodrebniono dwie kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji
DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewne;
DRM.10 Planowanie i organizacja proceséw zautomatyzowanych w przemysle drzewnym

2.2. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik przemystu drzewnego powinien by¢ przygotowany do wykonywania
zadan zawodowych w zakresie:

1) kwalifikacji DRM.09:
a) obstugi urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej;

b) biezacej konserwacji maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkciji drzewne;.

2) kwalifikacji DRM.10:
a) planowania zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym,
b) dobierania i wdrazania systemow zautomatyzowanych maszyn i urzadzen w przemysle drzewnym,

C) organizowania i nadzoru zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym.

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2023/2024 ksztatcenie w zawodzie technik przemystu drzewnego moze by¢ realizowane w 5-letnim technikum,
w branzowej szkole Il stopnia (kwalifikacja DRM.10) na podbudowie branzowej szkoty | stopnia (kwalifikacja DRM.09) lub na
kwalifikacyjnych kursach zawodowych, w zakresie obu kwalifikacji.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektow ksztatcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego
(https://cke.gov.pl/akty-prawne).

Kwalifikacja DRM.09. Obsfuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do
produkcji drzewnej

3.1. Przyktady zadan do czesSci pisemnej egzaminu

3.1.1. DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) przestrzega przepiséw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
wystepujacych w zawodzie
Przyktadowe zadanie 1.
Do gaszenia urzadzen pod napieciem elektrycznym nalezy stosowaé

3) rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich
stosowania

mokry piasek.

wode z hydronetki.
sprezone powietrze.
gasnice proszkowa.

oSow>

Odpowiedz prawidtowa: D.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
9) stosuje zabezpieczenia maszyn i urzadzen 2) okresla, w jakich sytuacjach stosuje sie system LOTO

Przykltadowe zadanie 2.
System LOTO (LOCKOUT/TAGOUT) stosowany jest podczas

A. udzielania pierwszej pomocy.

B. wyznaczania drég ewakuacyjnych.

C. prac serwisowych lub konserwacyjnych.
D. oznaczania materiatdw niebezpiecznych.

Odpowiedz prawidtowa: C.



https://cke.gov.pl/akty-prawne

3.1.2. DRM.09.2. Podstawy przetworstwa drewna i materiatow drewnopochodnych

Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozréznia gatunki drewna, materiaty drzewne 1) rozréznia podstawowe gatunki drewna na podstawie budowy
i drewnopochodne morfologicznej i barwy

Przyktadowe zadanie 3.
Na ilustracji przedstawiono drewno

A. debu.
B. buka.
C. sosny.
D. brzozy.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozréznia gatunki drewna, materiaty drzewne 3) okresla zastosowanie gatunkéw drewna, materiatdw drzewnych
i drewnopochodne i drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 4.
Ptyta stolarska komérkowa stosowana jest do produkcji

A. okien.

B. drzwi.

C. podtdg.
D. schoddw.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) rozroznia materiaty drzewne i drewnopochodne:
1) rozréznia gatunki drewna, materiaty drzewne b) materiaty drewnopochodne: sklejka, ptyta (np. wiérowa, OSB
i drewnopochodne (Oriented Stand Boards), pilsniowa, MDF (Medium Density
Fibreboard), HDF (High Density Fibreboard), komérkowa)

Przyktadowe zadanie 5.
Na ilustracji przedstawiono ptyte

MDF
0SB
LDF
HDF

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: B.




Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatdw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje wady i uszkodzenia drewna oraz materiatéw
drewnopochodnych

1) rozrdznia wady drewna (np. seki, sinizna, pekniecia, wady
ksztattu i budowy, uszkodzenia mechaniczne, zabarwienia)

Przyktadowe zadanie 6.
Ktérg wade drewna przedstawiono na ilustracji?

A. Zakorek otwarty.
B. Skupienie sekow.
C. Chodniki owadzie.
D. Zgnilizna rozproszona.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Jednostka efektow ksztafcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatdw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje wady i uszkodzenia drewna oraz
materiatdw drewnopochodnych

3) objasnia przyczyny powstawania wad drewna i materiatéw
drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 7.

Przyczynag powstania wady drewna przedstawionej na ilustracii jest

A. $cinka drzewa.

B. zerowanie bobrow.
C. zerowanie owaddw.
D. pozyskiwanie zywicy.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty stosowane w przemysle
drzewnym

1) rozr6znia materiaty stosowane w produkcji wyrobéw z drewna
i materiatéw drewnopochodnych (np. kleje, materiaty do wykarczania
powierzchni, barwniki, $rodki impregnujace, szpachle)

Przyktadowe zadanie 8.
Do produkcji sklejki wodoodpornej stosowany jest klej

A. glutynowy.

B. polioctanowinylowy.

C. fenolowo-formaldehydowy.
D. mocznikowo-formaldehydowy.

Odpowiedz prawidtowa: C.




Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty stosowane w przemysle
drzewnym

3) okresla zastosowanie materiatow do odpowiedniej technologii

stosowanej w przemysle drzewnym

Przyktadowe zadanie 9.

Ktora plyte nalezy zastosowac do produkciji elementdw posiadajacych frezowane profile zdobnicze na szerokiej ptaszczyznie?

A. OSB.
B. MDF.
C. Stolarska komorkowa.
D. Widrowa tréjwarstwowa,.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materialdéw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) odczytuje rysunki techniczne oraz sporzadza rysunki
odreczne

2) odczytuje informacje z rysunku technicznego:
a) rzuty, widoki, przekroje

Przyktadowe zadanie 10.
Na rysunku przedstawiono

ktady miejscowe.
rzuty prostokatne.

przekroje catkowite.
przekroje czastkowe.

Cow>
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Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny
zgodno$ci podczas realizacji zadan zawodowych

2) podaje definicje i cechy normy

Przyktadowe zadanie 11.
Cechg normy nie jest

dobrowolnos¢ stosowania.
dobrowolInos¢ interpretacii.
powszechno$¢ stosowania.
powszechno$¢ dostepnosci.

CoOow>

Odpowiedz prawidtowa: B.




Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny 3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
zgodno$ci podczas realizacji zadan zawodowych i krajowej

Przyktadowe zadanie 12.
Jakie oznaczenie posiada Polska Norma opracowana przez krajowy o$rodek normalizacyjny dla przemystu drzewnego?

PN-D
PN-EN
PN-ISO
PN-EN ISO

oSow>

Odpowiedz prawidtowa: A.

3.1.3. DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuije linie produkcyjne, urzadzenia i maszyny 1) rozrdznia linie produkcyjne stosowane w przemysle
sterowane cyfrowo stosowane w przemysle drzewnym drzewnym

Przyktadowe zadanie 13.
Prace ktorej maszyny sterowanej cyfrowo przedstawiono w filmie?

Pilarki.
Tokarki.
Frezarki.
Szlifierki.

SoOow>

Odpowiedz prawidtowa: C.

10






Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.3 Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

4) rozrbznia zamontowane w maszynach i urzgdzeniach
integralne czes$ci technologii informatycznej, np. programy,
czujniki, sterowniki

1) charakteryzuije linie produkcyjne, urzadzenia i maszyny
sterowane cyfrowo stosowane w przemysle drzewnym

Przyktadowe zadanie 14.
Na ilustracji przedstawiono fragment zespotu posuwowego maszyny CNC. Ktérg cze$¢ zespotu wskazano strzatkg?

Wiacznik bistabilny.
Czujnik zblizeniowy.
Bezpiecznik termiczny.
Przycisk bezpieczenstwa.

SoOow>

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje wtasciwosci narzedzi stosowanych do 2) okresla rodzaj materiatow wykorzystywanych do produkcji
produkcji drzewnej narzedzi

Przyktadowe zadanie 15.
Ostrza pit tarczowych dedykowane do pitowania ptyt widrowych na pilarkach panelowych CNC wykonane sg

A. z weglikow spiekanych.
B. ze stali szybkotnacej.
C. ze stelitu.

D. zzeliwa.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) charakteryzuje dokumentacje linii produkcyjnych oraz 7) okre$la wptyw parametrow maszyn, urzadzen i narzedzi
urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej | na jako$¢ obrébki

Przykiadowe zadanie 16.
W celu zapewnienia wtasciwej jakosci obrobki, podczas szlifowania drewna na szlifierce szerokotasmowej sterowanej cyfrowo,
maksymalna grubos¢ skrawanej warstwy przypadajaca na jeden agregat powinna wynosi¢

A. 0,02 mm
B. 0,6 mm
C. 6mm

D. 20mm

Odpowiedz prawidtowa: B.

11




Jednostka efektdw ksztatcenia:

DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) postuguije sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi w
procesach obstugi urzadzen i maszyn sterowanych
cyfrowo do produkcji drzewnej

1) rozréznia narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe analogowe
i cyfrowe (np. suwmiarka, miara zwijana, grubosciomierz,
wilgotno$ciomierz, potysko$ciomierz.)

Przyktadowe zadanie 17.

potyskomierz.
lepkosciomierz.
grubosciomierz.
wilgotno$ciomierz.

Cow>»

Odpowiedz prawidtowa: D.

Przedstawiony na ilustracji przyrzad kontrolno-pomiarowy to

Jednostka efektow ksztafcenia:

DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

9) stosuje systemy wspomagajace obstuge
zautomatyzowanych maszyn i urzadzen oraz narzedzi
do produkciji drzewnej

1) rozréznia systemy obstugi maszyn, urzadzen i narzedzi do
produkcji drzewnej (np. MES, Operator, SAP)

Przyktadowe zadanie 18.

A. CAD
B. CAM
C. MES
D. SAP

Odpowiedz prawidtowa: C.

W celu kontroli i monitorowania proceséw produkcyjnych w czasie rzeczywistym nalezy zastosowac system

3.1.4. DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Jednostka efektow ksztafcenia:

DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) ocenia biezacy stan urzadzen i maszyn sterowanych
cyfrowo zgodnie z instrukcjg obstugi

3) rozpoznaje objawy zuzycia czeSci maszyn i urzadzen na podstawie
obserwacji lub danych wynikajacych z systemu do predykcji wymiany
narzedzi i czesci potgczonego z maszyng i urzadzeniem

Przyktadowe zadanie 19.

awarii uzwojenia wirnika.

zuzytych tozyskach tocznych.

awarii instalacji odwiérowania.

braku sprezonego powietrza w instalacji.

CoOow>

Odpowiedz prawidtowa: B.

Ponadnormatywne drgania oraz hatas elektrowrzeciona obrabiarki CNC $wiadczg o
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) ocenia biezacy stan urzadzen i maszyn 7) okresla przyczyny uszkodzen urzadzen i maszyn do produkcii
sterowanych cyfrowo zgodnie z instrukcjg obstugi drzewngj

Przyktadowe zadanie 20.
Wystapienie rys na powierzchni prowadnicy liniowej obrabiarki CNC moze by¢ spowodowane

A. Dbrakiem sprezonego powietrza w instalacji.

B. stosowaniem niewlasciwego smaru lub brakiem smarowania.

C. pracg obrabiarki bez wcze$niejszego rozgrzania jej wrzeciona.

D. pracg obrabiarki z niewtaciwie ustawionymi parametrami posuwu.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) wykonuje biezaca konserwacje urzadzen i maszyn | 2) planuje zakres i terminowo$¢ prac wykonywanych podczas
sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej konserwacji maszyny na podstawie dokumentacji techniczno-ruchowej

Przyktadowe zadanie 21.
Zakres prac zwigzanych z biezaca konserwacjg obrabiarki CNC okre$lony jest w

A. karcie remontowe;.

B. Kkarcie technologiczne;.

C. deklaracji zgodnosci WE.

D. dokumentacji techniczno-ruchowe;.

Odpowiedz prawidtowa: D.

3.1.5. DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji
drzewnej

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje budowe konwencjonalnych maszyn 2) rozpoznaje czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen
i urzadzen do produkcji drzewnej

Przykiadowe zadanie 22.
Na ilustracji przedstawiono

przektadnig Srubowo-toczna.
przektadnie Slimakowa.
prowadnice liniowa.

tozysko liniowe.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: A.
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Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) obstuguje konwencjonalne maszyny i urzadzenia do
produkcji drzewnej

1) rozpoznaje sprzet, maszyny i urzadzenia techniczne do
produkciji drzewnej (np. obrabiarki konwencjonalne, wiertarki
stolowe, szlifierke, ostrzatke)

Przyktadowe zadanie 23.
Na ilustracji przedstawiono szlifierke

A. walcowa.
B. tarczowa.
C. tasmowa.
D. bebnowa.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) obstuguje konwencjonalne maszyny i urzadzenia do
produkcji drzewnej

2) okresla przeznaczenie maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 24.
Dtutarka fancuszkowa przeznaczona jest do

nacinania laminatu.
frezowania czopow.
wykonywania gniazd.
rzezbienia ornamentow.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztafcenia:

DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

9) charakteryzuje sposoby ochrony przed korozjg

5) okresla zasady zapobiegania korozji metali i ich stopdw

Przyktadowe zadanie 25.
Metoda ochrony czesci maszyn przed korozjg jest

powlekanie talkiem.
pokrywanie smarem.
moczenie w roztworze soli.
hartowanie powierzchniowe.

SCow>

Odpowiedz prawidtowa: B.
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3.1.6. DRM.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektdw ksztatcenia:
DRM.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguije sie podstawowym zasobem srodkow jezykowych
jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym uwzglednieniem
srodkow leksykalnych), umozliwiajacym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematéw zwigzanych:

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

Przyktadowe zadanie 26.
Narzedzie przedstawione na ilustracji to

»

A

the drill bit.

the milling cutter.
the wood chisel.
the wood saw.

SoOow>

der Bohrer.

der Fraser.

der Holzmeif3el.
die Holzsage.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: A.
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3.2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Cze$¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo
do produkcji drzewnej jest przeprowadzana wedtug modelu w i trwa 120 minut.

Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Na centrum obrébczym CNC wykonaj obrobke frezowaniem elementu drzwi meblowych z ptyty MDF.

Postugujac sie dokumentacjg techniczno-ruchowg (DTR) przygotuj obrabiarke do frezowania. Skontroluj dziatanie systemoéw
bezpieczenstwa oraz dokonaj wizualnej oceny stanu technicznego obrabiarki. Wyniki kontroli zapisz w tabeli 1 Arkusz
przeprowadzonej kontroli obrabiarki.

Uruchom obrabiarke zgodnie z procedurg zawartg w DTR. Nastepnie na podstawie rysunku 1 oraz tabeli A w programie o nazwie
,Drzwi meblowe egzamin” dobierz odpowiednie narzedzia skrawajace. Sposérdd znajdujacych sie na stanowisku narzedzi pobierz
wybrane w programie i zamontuj je w uchwytach. Dokonaj pomiaru dtugosci i $rednicy narzedzi oraz wprowadz zmierzone parametry
do profili wybranych w programie narzedzi.

Zgto$ przez podniesienie reki gotowo$¢ do oceny przygotowania obrabiarki do pracy. Po uzyskaniu zgody przystap do wykonywania
dalszych prac.

Zamontuj uchwyty z wybranym narzedziem w obrabiarce zgodnie z DTR i programem obrébczym. Ustaw system mocujacy tak, aby
umozliwi¢ bezkolizyjng obrobke, biorac pod uwage naddatki materiatu. Umie$¢ materiat w obrabiarce i skontroluj jego prawidtowe
zamocowanie.

Zgto$ przez podniesienie reki gotowo$¢ do wykonania obrobki. Po uzyskaniu zgody przystap do wykonywania dalszych prac.

Dokonaj obrébki elementu monitorujac prace maszyny. W razie potrzeby wprowadz niezbedne korekty i ponownie wykonaj obrébke.
Wykonany element opisz swoim numerem PESEL i pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do oceny. Wytacz obrabiarke zgodnie
z instrukcjg obstugi.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w obrabiarke oraz materialy, narzedzia i oprzyrzadowanie.
Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony
$rodowiska. Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Uwaga! Do wykonania obrobki elementu drzwi meblowych zgodnie z dokumentacjq rysunkowg masz do dyspozycji 3 formatki.

Tabela A. Opis skroconych nazw narzedzi w bazie profili narzedziowych

Skrécona nazwa I .
. Nazwa i opis narzedzia

narzedzia
DRMF6 frez trzpieniowy prosty o $rednicy 6 mm
DRMF8 frez trzpieniowy prosty o $rednicy 8 mm
DRMF16 frez trzpieniowy prosty o $rednicy 16 mm
DRMRG6 frez trzpieniowy kulisty o promieniu 6 mm
DRMR8 frez trzpieniowy kulisty o promieniu 8 mm
DRMR16 frez trzpieniowy kulisty o promieniu 16 mm
DRMS30 frez trzpieniowy stozkowy 30°
DRMS45 frez trzpieniowy stozkowy 45°
DRMS60 frez trzpieniowy stozkowy 60°

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:

— wypetniony arkusz przeprowadzonej kontroli obrabiarki — tabela 1,
— narzedzia i parametry dobrane do obrdbki,
— centrum obrébcze przygotowane do frezowania,

— element meblowy wykonany zgodnie z wymaganiami
oraz przebieg kontroli centrum obrébczego, przygotowania obrabiarki do pracy i frezowania drzwi meblowych.
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597

497

473

765

Element Drzwi meblowe

Skala 1:10 Odchytka +/- 0,2 mm
Material: Plyta MDF
Wykonat XXX Data
Sprawdzit XXX Data
Rysunek 1. Drzwi meblowe
Tabela 1. Arkusz przeprowadzonej kontroli obrabiarki
Wynik / rezultat kontroli
Lp. Przedmiot kontroli (nalezy zaznaczy¢ ,X” wiasciwe pole Uwagi
lub wpisa¢ odczytang warto$c)
. . o Dziata
1. | Wylacznik awaryjny o
o Nie dziata
9 Warto$¢ cisnienia powietrza w instalacji maszyny bar
| odezytana na manometrze | e
5 System odwidrowywania o Sprawny
" | (sprawdzenie wizualne stanu technicznego) o Niesprawny
4 System mocowania elementéw na maszynie o Sprawny
" | (sprawdzenie wizualne stanu technicznego) o Niesprawny
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Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztafcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) przestrzega przepiséw prawa dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska
wystepujacych w zawodzie

4) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie
z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

3) utrzymuije fad i porzadek na stanowisku pracy

8) charakteryzuje srodki ochrony indywidualne; i
zbiorowe] stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

2) uzywa $rodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej zgodnie
Z przeznaczeniem

Jednostka efektéw ksztatcenia:

DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkciji drzewnej

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje wlasciwosci narzedzi stosowanych
do produkcji drzewnej

1) rozréznia narzedzia stosowane do produkcji drzewnej

3) charakteryzuje dokumentacje linii produkcyjnych
oraz urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do
produkcji drzewnej

3) odczytuje dane z instrukcji obstugi urzadzen i maszyn sterowanych
cyfrowo do produkcji drzewnej

4) wskazuje podzespoty i zespoly urzadzen i maszyn na podstawie
dokumentacii techniczno-ruchowej

6) okresla na podstawie instrukcji parametry istotne dla uzytkowania
maszyny lub urzadzenia

5) obstuguje urzadzenia i maszyny sterowane
cyfrowo do produkcji drzewnej

3) ustawia parametry obrébki materiatéw drzewnych
i drewnopochodnych na podstawie dokumentaciji techniczno-
technologicznej i instrukcji

4) obstuguje urzadzenia i maszyny sterowane cyfrowo (np. pity
panelowe, prasy, wiertarki wielowrzecionowe, centra obrébcze (CNC))

5) postuguije sie narzedziami do produkciji drzewnej (pity, wiertta)

6) monitoruje prace systeméw, urzadzen i maszyn do produkcii
wyrobow drzewnych

8) wykonuje elementy wyrobu z drewna lub materiatéw drewno-
pochodnych na urzadzeniach i maszynach sterowanych cyfrowo
zgodnie z dokumentacjg techniczng wyrobu

6) postuguije sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi
w procesach obstugi urzadzen i maszyn sterowanych
cyfrowo do produkcji drzewnej

6) wykonuje pomiary bezposrednie i po$rednie

7) sprawdza tolerancje wymiarowe

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo

do produkcji drzewnej moga dotyczyé, np.:

— wykonania i oceny obrdbki wstepnej i zasadniczej elementow z drewna i materiatow drewnopochodnych;

— wykonania wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

— wykonania montazu oraz napraw podzespotow i zespotéw maszyn do produkciji drzewney;

— wykonania obstugi urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej;

— wykonania biezgcej konserwacji maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewne;.
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Kwalifikacia DRM.10. Planowanie i organizacja procesow zautomatyzowanych w przemysle
drzewnym

3.3. Przyktady zadan do czesSci pisemnej egzaminu

3.3.1. DRM.10.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami
ergonomii oraz przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i 1) stosuje zasady organizacji pracy w procesie produkcii
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony wyrobow stolarskich
Srodowiska

Przyktadowe zadanie 1.
Zgodnie z Kodeksem pracy, pracownikiem pracujacym w nocy jest osoba, ktdrej rozktad czasu pracy obejmuje w kazdej dobie
CO najmnie;

A. 3 godziny pracy miedzy godzing 21:00 a 7:00.

B. 8 godzin pracy miedzy godzing 21:00 a 7:00.

C. 3 godziny pracy w pomieszczeniu bez dostepu do Swiatta dziennego.
D. 8 godzin pracy w pomieszczeniu bez dostepu do $wiatta dziennego.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Jednostka efektoéw ksztatcenia:
DRM.10.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) stosuje przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny | 6) identyfikuje zastosowanie gasnic po znormalizowanych
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska oznaczeniach literowych

Przyktadowe zadanie 2.

B

llustracja 1. llustracja 2. llustracja 3. llustracja 4.

066

Do gaszenia pozaréw ciat statych pochodzenia organicznego, np. drewna i materiatéw drewnopochodnych, przeznaczone sg
gasnice opatrzone piktogramem przedstawionym

A. nailustracji 1.
B. nailustracji 2.
C. nailustracji 3.
D. nailustracji 4.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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3.3.2. DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) postuguije sie rysunkami technicznymi schematycznymi,
Ztozeniowymi i montazowymi uktadéw automatyki przemystu 1) rozpoznaje rodzaje rysunku technicznego
drzewnego

Przyktadowe zadanie 3.
Graficzne przedstawienie ksztattu catego zespotu w potozeniu roboczym oraz wzajemnego potozenia jego czesci

z zastosowaniem rzutowania i przekrojéw to rysunek

zlozeniowy.
pogladowy.
wykonawczy.
schematyczny.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: A.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie rysunkami technicznymi schematycznymi,
Ztozeniowymi i montazowymi uktadow automatyki przemystu
drzewnego

2) odczytuje informacje techniczne zawarte na rysunku
technicznym schematycznym uktadu automatyki przemystu
drzewnego

Przyktadowe zadanie 4.
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Na ilustracji przedstawiono schemat elektryczny obrabiarki. Symbolem literowym M oznaczono

A. silnik.

B. diode.

C. stycznik.

D. bezpiecznik.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje uktady sterowania stosowane w uktadach 1) rozroznia czeSci urzadzen i uktadow automatyki przemystu
automatyki przemystu drzewnego drzewnego

Przyktadowe zadanie 5.
Na ilustracji przedstawiono serwomotor obrabiarki CNC. Strzatkg oznaczono usytuowanie jego

zasilacza.
enkodera.
falownika.
mocowania.

Sow>

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje uktady sterowania stosowane w uktadach 2) opisuje funkcje czesci uktadow automatyki przemystu
automatyki przemystu drzewnego drzewnego

Przyktadowe zadanie 6.
Silniki indukcyjne elektrowrzecion w obrabiarkach CNC wykorzystywanych w przemy$le drzewnym zasilane sg poprzez

A. serwonapedy.

B. sterowniki PLC.

C. falowniki wektorowe.

D. instalacje pneumatyczne.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje uktady sterowania stosowane w uktadach
automatyki przemystu drzewnego

4) rozrdznia na podstawie schematow blokowych struktury

Przyktadowe zadanie 7.
lz

X0 0 Y,
llustracja 1.
115
xo. R X . O y
llustracja 3.

uktadow sterowania
|

X, Y,
X3 2,
llustracja 2.

X R e '(">+ Xo

llustracja 4.

Na ktorej ilustracji przedstawiono schemat blokowy zamknietego uktadu sterowania?

Na llustracji 1.
Na llustracji 2.
Na llustracji 3.
Na llustracji 4.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje uktady sterowania stosowane w uktadach

. 7) rozpoznaje urzadzenia stosowane w uktadach sterowania
automatyki przemystu drzewnego

Przyktadowe zadanie 8.
Przedstawione na ilustracji urzadzenie, stosowane w uktadach sterowania, to

przetacznik faz.

ogranicznik przepiec.
bezpiecznik topikowy.
wytacznik réznicowopradowy.

Sow>

Odpowiedz prawidtowa: D.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) charakteryzuje sterowniki Programmable Logic Controller 1) rozr6znia podstawowe elementy sktadowe sterownika PLC
(PLC) i okresla ich funkcje

Przyktadowe zadanie 9.
Na ilustracji przedstawiono sterownik PLC. Ktory element sktadowy sterownika oznaczono strzatkg?

Ztacze zasilajace.
Przefacznik trybu pracy.
Interfejs komunikacyjny.
Potencjometr analogowy.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje sterowniki Programmable Logic Controller
(PLC)

2) rozpoznaije potaczenie sterownika PLC z innymi
urzadzeniami w sieci

Przyktadowe zadanie 10.

Ktory z protokotéw komunikacyjnych nie jest dedykowany do wymiany danych miedzy urzadzeniami automatyki przemystowe;?

A. HTTP

B. HART

C. MODBUS
D. PROFINET

Odpowiedz prawidtowa: A.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje sterowniki Programmable Logic Controller
(PLC)

3) diagnozuije alarmy i ostrzeZenia sterownika PLC na
podstawie wy$wietlanych komunikatow

Przyktadowe zadanie 11.

Na ilustracji przedstawiono cze$¢ sterownika PLC z diodami wskazujacymi status urzadzenia.
Dioda 1 (RUN/STOP) $wieci na zielono. Dioda 2 (ERROR) mruga na czerwono. Dioda 3 (MAINT) nie Swieci.

PowyZzsze wskazania oznaczajg, ze

A. urzadzenie pracuje bez zaktdcen.

B. urzadzenie nie pracuje, wystapit btad.

C. urzadzenie pracuje, wystapito zaktdcenie.

D. urzadzenie pracuje, konieczna jest konserwacja.

Odpowiedz prawidtowa: C.

|

o

0

N r

¥

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.2. Podstawy automatyki przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny zgodno$ci

5) wskazuje normy przedmiotowe dla materiatow drzewnych
oraz wyrobow z drewna i materiatow drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 12.

Wskaz norme przedmiotowa, ktéra zawiera informacje o wymiarach bali modrzewiowych.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

SCow>

Odpowiedz prawidtowa: A.

PN-93/D-02002 Surowiec drzewny. Podziat, terminologia i symbole.
PN-ENV 1927-3:2002 Klasyfikacja jako$ciowa drewna okragtego iglastego. Modrzewie i daglezje.
PN-EN 844-5:2000 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy dotyczace wymiarow drewna okragtego.
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3.3.3. DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych
przemystu drzewnego

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) sporzadza dokumentacje technologiczng wyrobdw z 6) okresla czynniki wptywajace na dopuszczenie do uzytkowania
drewna i materiatow drewnopochodnych wyrobdéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 13.
Dopuszczenie do uzytkowania w szkole mebli wykonanych z plyty widrowej wymaga posiadania przez nig klasy higienicznosci
EO, ktéra okresla

A. rok produkciji.

B. kraj pochodzenia.

C. emisje formaldehydu.
D. wiek surowca drzewnego.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) dobiera oprzyrzadowanie produkcyjne do wykonania operacji 2) wskazuje miejsce zastosowania oprzyrzadowania
technologicznych wyrobow z drewna i materiatow drewnopochodnych, | w procesie produkcyjnym z uwzglednieniem
z uwzglednieniem kosztow zuzycia energii automatyki przemystowe;j

Przyktadowe zadanie 14.
Przedstawiony na ilustracji przyrzad stuzy do

katowego mocowania narzedzi skrawajacych.
mocowania przedmiotéw obrabianych.
pomiaru $rednicy wierconego otworu.
detekcji dotykowej przedmiotu.

Sow>

Odpowiedz prawidtowa: A.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) dobiera oprzyrzadowanie produkcyjne do wykonania operacji 3) okresla zasady wdrazania oprzyrzadowania do
technologicznych wyrobow z drewna i materiatdw drewnopochodnych, | stosowania w procesie produkcyjnym z
z uwzglednieniem kosztéw zuzycia energii uwzglednieniem automatyki przemystowej

Przyktadowe zadanie 15.
Przedstawione na ilustracji oprzyrzadowanie do mocowania przedmiotu na obrabiarce CNC wykorzystuje

uchwyty mechaniczne. A - . . .
uchwyty magnetyczne. _—
bloki podcisnieniowe.
stot prozniowy.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) planuje przebieg procesu technologicznego w przemysle 2) wskazuje etapy procesu produkcji stosowane w
drzewnym, z uwzglednieniem rozwigzan automatyki przemysle drzewnym, z uwzglednieniem rozwigzan
przemystowej automatyki przemystowej

Przyktadowe zadanie 16.
Ktéry etap procesu technologicznego przedstawiono na ilustracji?

Okleinowanie dwustronne.
Struganie grubosciowe.
Pitowanie poprzeczne.
Wiercenie przelotowe

oCoOw>

Odpowiedz prawidtowa: A.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) planuje przebieg procesu technologicznego w przemysle 4) okresla kolejnos¢ czynnosci i operaciji wykonania
drzewnym, z uwzglednieniem rozwigzan automatyki przemystowej | wyrobéw w przemysle drzewnym

Przyktadowe zadanie 17.
Wskaz kolejno$¢ technologiczng operacji zwigzanych z wykonaniem mebla skrzyniowego z ptyty laminowane;.

Pitowanie formatowe, okleinowanie waskich ptaszczyzn, wiercenie otworéw.
Wiercenie otwordw, pitowanie formatowe, okleinowanie waskich ptaszczyzn.
Okleinowanie waskich ptaszczyzn, wiercenie otwordw, pitowanie formatowe.
Pitowanie formatowe, wiercenie otwordw, okleinowanie waskich ptaszczyzn.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: A.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) planuje przebieg procesu technologicznego w przemysle

o 2 . . 5) dobiera i ustala parametry obrébki
drzewnym, z uwzglednieniem rozwigzan automatyki przemystowe;j

Przyktadowe zadanie 18.

Tabela 1. Predkosci skrawania w zalezno$ci Tabela 2. Predkosci obrotowe pit i frezow tarczowych w zaleznosci od predkosci skrawania
od rodzaju materiatu i Srednicy narzedzia
. Predkos¢ Predkos$¢ skrawania [m/s]
Materiat SEVENE] ; n
m/s Srednica Predko$¢ obrotowa [obr./min]
o ) narzedzia — 7
Drewno migkkie 60+100 [mm] 2000 2500 4500 5600 8000 10 000 13 000
Drewno miekkie mokre 70+100 @100 1 15 24 29 42 52 68
Drewno twarde 50+90 @125 13 18 29 37 52 65 85
Plyta wiérowa 60+80 @150 16 22 35 44 63 78 102
Plyta MDF 60+80 @ 200 21 29 47 59 84 104
Ptyta pilsSniowa twarda 50+80 @ 250 2% 37 59 73 104
Ptyta pilsniowa migkka 60+100 @ 300 32 44 71 88 125
Sklejka 50+80 @315 33 46 74 92
Stopy lekkie 40+60 @ 350 37 51 82 102
Tworzywa sztuczne 50+80 @ 400 42 58 94 17
@ 450 47 66 106
@500 52 73 17

Na podstawie tabel 1i 2 dobierz zakres predkosci obrotowych wrzeciona odpowiedni do pitowania drewna twardego pitg tarczowg,
0 $rednicy 300 mm.

4500-5600 obr./min
2500-8000 obr./min
2500-4500 obr./min
2000-8000 obr./min

oSow>

Odpowiedz prawidtowa: A.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

6) wykonuje kalkulacje kosztéw wykonania wyrobéw z drewna

i materiatéw drewnopochodnych, z uwzglednieniem kosztow energii 1) oblicza koszty materiatowe wykonania wyrobow

Przyktadowe zadanie 19.
Na wykonanie 100 szt. taboretow zuzyto netto 1,3 m3 tarcicy iglastej nieobrzynanej, ktérej wskaznik wydajnosci wynosi 50%.
lle wyniesie koszt tarcicy potrzebnej do wyprodukowania jednego taboretu, jesli cena tarcicy wynosi 1 200,00 zt/m3?

A. 15,60 zt
B. 31,20z
C. 1560,00 zt
D. 3120,00 zt

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

6) wykonuje kalkulacje kosztéw wykonania wyrobow z drewna

i materiatdw drewnopochodnych, z uwzglednieniem kosztéw energii 3) oblicza koszty zuzycia energii

Przyktadowe zadanie 20.
Oblicz koszt energii elektrycznej zuzytej przez obrabiarke CNC podczas 60 minut pracy z mocg 20 kW, jezeli cena energii

wynosi 785,00 z/MWh.

7,85zt
15,70 zt
78,50 zt
157,00 zt

oCow>

Odpowiedz prawidtowa: B.
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3.3.4. DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych
w przemysle drzewnym

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) planuje prace zwigzane z wytworzeniem, pakowaniem,
magazynowaniem oraz transportem elementow, podzespotdéw
i wyrobdw gotowych

6) dobiera $rodki transportu do przewozu elementow,
podzespotow i wyrobdw gotowych

Przyktadowe zadanie 21.
Przedstawiony na ilustracji $rodek transportu stosowany w procesach produkcyjnych wyrobéw drzewnych, to wézek

A. widiowy.

B. paletowy.

C. dwukotowy.
D. platformowy.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) planuje prace zwigzane z wytworzeniem, pakowaniem, 7) ustala metody sktadowania elementow, podzespotdéw
magazynowaniem oraz transportem elementéw, podzespotow i wyrobow gotowych z drewna i materiatdw
i wyrobow gotowych drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 22.
Arkusze sklejki nalezy sktadowa¢ w pozycji

A. poziomej na paletach.

B. pionowej na przekfadkach.

C. pionowej bezposrednio na podtozu.
D. poziomej bezposrednio na podtozu.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) monitoruje przebieg proceséw produkcyjnych w przemy$le | 1) rozroznia wskazniki produkcyjne monitorowane podczas
drzewnym przebiegu procesow produkcyjnych

Przyktadowe zadanie 23.
Do wskaznikow monitorujacych przebieg procesu produkcji nie zalicza sie

A. wydajnosci.
B. kosztow.
C. jakosci.
D. zysku.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3)monitoruje przebieg procesow produkcyjnych w przemysle | 2) okresla wskazniki monitorowania przebiegu procesow
drzewnym produkcyjnych (wydajno$¢, jakos¢, dostepnos¢ maszyn)

Przykltadowe zadanie 24.

Linia pakowania pracujaca z 80% wydajnoscig przez 10 godzin spakowata 400 kompletnych wyrobéw gotowych.

Okre$l wskaznik OEE (efektywno$¢ wykorzystania maszyn w procesie wytwarzania) dla tej linii, jezeli catkowity czas postojow
wynosit 60 minut, a 40 wyrobdw gotowych byto wadliwie spakowanych.

Do obliczen wykorzystaj wzory zamieszczone w ramce.

A. 57,6% QO:ZIiE;klE:Q 5

B. 64,8% A - dostepnosé

C. 729% E-mdqpu&r’: '

D. 99.9% O-johote :
A= APT:PBT
gdzie:

APT - rzeczywisty cZas pracy maszyn
PBT - planowany czas pracy maszyn

Q=GQ:PQ
gdzie: '
GQ - ilo&¢ wyrobdw dobrych

PG - ilos¢ wszystkich wytworzonych wyrobow

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych procesdw produkcyjnych w przemysle drzewnym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) prowadzi nadzér nad stanowiskami pracy podczas 1) rozrdznia czynnosci wykonywane podczas przebiegu
przebiegu proceséw produkcyjnych procesow produkcyjnych

Przyktadowe zadanie 25.
W filmie przedstawiono pomiar

potozenia elementu ptytowego.
twardosci skrawanego materiatu.
wilgotnosci obrabianego materiatu.
chropowato$ci waskiej ptaszczyzny.

oo W

Odpowiedz prawidtowa: A.
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3.3.5. DRM.10.5 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.10.5. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguije sie podstawowym zasobem srodkow jezykowych
w jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym uwzglednieniem
$rodkdw leksykalnych) umozliwiajacym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematéw zwigzanych

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

Przykladowe zadanie 26.
Obrabiarka przeznaczona do frezowana to

a milling machine.
a drill machine.

a circular saw.

a bench lathe.

oo w>

die Frasmaschine.

die Bohrmaschine.

die Kreissage.

die Tischdrehmaschine.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A.
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3.3 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Cze$¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji DRM.10. Planowanie i organizacja proceséw zautomatyzowanych w przemysle
drzewnym jest przeprowadzana wedtug modelu dk i trwa 180 minut.

Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Zakfad otrzymat zlecenie wykonania 1 000 sztuk 0zdéb choinkowych z materiatu drewnopochodnego, ktére beda przeznaczone do
uzytkowania na zewnaftrz. Zleceniodawca dostarczyt szkic ozdoby choinkowej (rysunek 1) oraz wytyczne wymiarowe. Elementy
zostang wykonane metodg obrébki bezwidrowej. Opracuj dokumentacje technologiczng niezbedng do realizacji tego zlecenia.
Dokumentacja technologiczna powinna zawierag:

- rysunek ozdoby choinkowej - plik w formacie DXF oraz wydruk,

- schemat procesu technologicznego obrobki wstepnej i zasadniczej, z uwzglednieniem operacji technologicznych oraz

zastosowanych obrabiarek, narzedzi i przyrzadow pomiarowych, dotyczacy wykonania ozdoby choinkowej — w tabeli A,
- projekt normy zuzycia materiatu na wykonanie ozdoby choinkowej wraz z obliczeniami — w tabeli B,
- zapotrzebowanie materiatu do wykonania 1 000 szt. 0zdéb choinkowych wraz z obliczeniami — w tabeli C.

Do opracowania dokumentacji technologicznej wykorzystaj:

1)  Szkic ozdoby choinkowej (rysunek 1) oraz wytyczne wymiarowe.

) Karte charakterystyki technicznej wybranych materiatéw drewnopochodnych (tabela 1).
) Wykaz wybranego wyposazenia zaktadu (tabela 2).

) Dane dotyczace zuzycia materiatdéw (tabela 3).

) Dokumentacje techniczno-ruchowe (fragmenty) wybranych obrabiarek (tabele 4-13).

O B W N

Na stanowisku komputerowym, w programie typu CAD wykonaj rysunek ozdoby choinkowej. Rysunek wykonaj na przygotowanym
szablonie, ktory znajduje sie na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN DRM.10.

Rysunek ozdoby choinkowej wykonaj w postaci widoku z przodu, w podziatce 1:1, bez wymiarowania. Uzupetnij tabelke rysunkowa,
znajdujaca sie na szablonie, swoim numerem PESEL. Zapisz plik w formacie DXF, w nazwie pliku wpisz swéj numer PESEL.
Rysunek wydrukuj w skali 1:1 na arkuszu w formacie A4, w orientacji poziomej. Plik z rysunkiem nagraj na ptyte CD.

Po nagraniu ptyty zgto$, przez podniesienie reki, gotowo$¢ do sprawdzenia poprawnosci nagrania. Po uzyskaniu zgody przejdz na
stanowisko sprawdzania i otworz plik nagrany na ptycie CD. Jezeli plik nie zostat poprawnie nagrany, masz mozliwo$¢ ponownego
nagrania i sprawdzenia poprawno$ci zapisu pliku na ptycie CD.

Opisz ptyte CD swoim numerem PESEL i pozostaw wraz z wydrukiem oraz arkuszem egzaminacyjnym na stanowisku.

Rysunek 1. Szkic ozdoby choinkowej

Wytyczne wymiarowe :
1. Wysoko$¢ ozdoby - 100 mm
2. Szeroko$¢ ozdoby - 100 mm
3. Srednica otworu do zawieszenia ozdoby - 5 mm
4. Odlegtos¢ Srodka otworu od gornej krawedzi ozdoby - 10 mm
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Tabela 1. Karta charakterystyki technicznej wybranych materiatéw drewnopochodnych

Tabela 3. Dane dotyczace zuzycia materiatow

) Wskaznik wydajnosci [%]
Lp. Nazwa materiatu
Klasa Klasa ll

1. | Plyta pilsniowa Sredniej gestosci (MDF) 85

Ptyta pilSniowa $redniej gestosci (MDF)
2. : 85

dwustronnie pokryta
3. | Ptyta pilSniowa wysokiej gestosci (HDF) 85

Ptyta pilSniowa wysokiej gestosci (HDF)
4. |. : 85

jednostronnie pokryta
5. | Sklejka suchotrwata 85 82
6. | Sklejka wodoodporna 85 82
7. | Plyta wibrowa tréjwarstwowa 85

34

Lp. Nazwa materiatu bzErE a bl ey [r’n,m] ‘s
charakterystyczna dtugos¢ x szerokos¢ x grubosé
1. | Ptyta pilSniowa Sredniej gestosci (MDF) Surowa (niepokryta) 2800x2070x16
2 Eiiﬁit‘?é'iﬂ'.‘éﬁii{yeé”'e’ gestosci (MDF) Laminowana 2800 2070 x 16
3. | Ptyta pilSniowa wysokiej gestosci (HDF) Surowa (niepokryta) 2850 %2070 %3
4. ;*g;igt"rzrr‘]'r‘]’l‘gmy;‘t’:'el gestosci (HDF) Malowana 2850 x 2070 x 3
5. | Sklejka suchotrwata Surowa (niepokryta) 1525 x1 525 x 3
6. | Sklejka wodoodporna Surowa (niepokryta) 1250 x 2500 x 4
7. | Plyta wiorowa tréjwarstwowa Surowa (niepokryta) 2800x2070x18
Tabela 2. Wykaz wybranego wyposazenia zaktadu

Lp. | Wyszczegélnienie wyposazenia
1. | Frezarka gbrnowrzecionowa

2. | Pilarka tasmowa stolarska

3. | Pilarka panelowa CNC

4. | Strugarka wyrowniarka

5. | Szlifierka szerokotasmowa

6. | Kabina natryskowa

7. | Centrum obrobcze CNC

8. | Okleiniarka waskich ptaszczyzn

9. | Laser CO2 CNC

10. | Wiertarka pionowa jednowrzecionowa




Tabela 4. Dokumentacja techniczno-ruchowa frezarki gérnowrzecionowej (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE

1. | Srednica wrzeciona 12 mm

2. | Wrzeciono wymienne TAK

3. | Wrzeciono regulowane gora/dét pneumatycznie TAK

4. | Skok pionowy wrzeciona 80 mm

5. | Maksymalna odlegto$¢ wrzeciona od stotu 300 mm

6. | Wymiary stotu (szeroko$¢ x dtugosc) 900 x 1000 mm
7. | Stot regulowany gora/dét TAK

8. | Zeliwny stot TAK

9. |2 rodzaje predko$ci obrotdw wrzeciona 10000, 20000 obr./min
10. | Hamulec elektryczny TAK

11. | Silnik 3,3 kW

12. | Ciezar 608 kg

Tabela 5. Dokumentacja techniczno-ruchowa pilarki ta§mowej stolarskiej (fragment)

Lp. |DANE TECHNICZNE

1. | Wymiary stotu roboczego (szeroko$¢ x dtugosc) 508 x 660 mm
2. | Dlugos¢ tasmy 3695 mm

3. | Szerokos¢ taSmy min. / max. 3/31mm

4. | Predkos¢ tasmy 965 m/min

5. | Maksymalna wysokos¢ ciecia 410 mm

6. | Maksymalna. szeroko$¢ ciecia do przyktadnicy 400 mm

7. | Maksymalna szeroko$c¢ cigcia do stupka 460 mm

8. | Nachylenie stotu od -6° do + 45°
9. | Dtugos¢ x szeroko$¢ x wysokos¢ maszyny 759 x 919 x 1975 mm
10. | Ciezar 186 kg

Tabela 6. Dokumentacja techniczno-ruchowa pilarki panelowej CNC (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE

1. | Szeroko$¢ ciecia 3800 mm
2. | Dtugos¢ ciecia 3800 mm
3. | Wysokos¢ ciecia 80 mm

4. | Moc silnika podcinaka 1,5 kW

5. | Srednica tarczy pity 350 mm

6. | Srednica tarczy podcinaka 180 mm

7. | Predko$¢ posuwu 1-80 m/min
8. | Predkos¢ pracy pity 25 m/min
9. | Predko$¢ powrotu pity 80 m/min
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Tabela 7. Dokumentacja techniczno-ruchowa strugarki wyréwniarki (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE:

1. | Moc silnika 0,55 kW

2. | Wysoko$¢ stotu 810 mm

3. | Stdt do strugania 1215 x 183 mm

4. | Srednica gtowicy nozowej @61 mm

5. | llos¢ nozy na gtowicy 3 sztuki

6. | Wymiary noza 153 x 17 x 2,4 mm
7. | Obroty gtowicy bez obcigzenia 4400 obr./min

8. | Maksymalna gtebokos¢ strugania 3,175 mm

9. | Maksymalna szerokos¢ strugania 152 mm

10. |Kat prowadnicy 0°-45°

11. | Wymiary prowadnicy rownolegtej 708 x 98 mm

12. | Wymiary gabarytowe maszyny 1215 %510 x 910 mm

Tabela 8. Dokumentacja techniczno-ruchowa szlifierki szerokota$mowej (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE

1. | Szeroko$¢ robocza 1100/1300 mm
2. | llos¢ agregatow 1-4 szt.

3. | Srednica watu 180 mm

4. |llos¢ dyskow 10-12 szt.

5. | Srednica szczotki 200 mm

6. |Predko$¢ posuwu 0,5-10 m/min
7. | Grubo$¢ materiatu 0,5-160 mm
8. | Dtugo$¢ tasmy szlifujgcej 1900 mm

9. | Srednica dyskow 150 mm

10. | Panel dotykowy 75

11. | Automatyczny pomiar grubosci TAK

Tabela 9. Dokumentacja techniczno-ruchowa kabiny natryskowej (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE

1. | Wymiary wewnetrzne (dt. x szer. x wys.) 3000 x 3400 x 2100 mm

2. | Wymiary bramy (szeroko$¢ x wysoko$¢) 2000 x 2000 mm

3. | Wydajnos¢ systemu nadmuchowego 10000 mé/h

4. | System oczyszczania powietrza 3 filtry widkninowe, 1 weglowy
5. | Ogrzewanie (czynnik grzewczy) olej opatowy

6. | Moc systemu ogrzewania 54 kW
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Tabela 10. Dokumentacja techniczno-ruchowa centrum obrébczego CNC (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE

1. | Wymiary pola roboczego maszyny dla osi Y 2100 mm

2. | Wymiary pola roboczego maszyny dla osi X 3100 mm

3. | Skok gtowicy w osi Z 500 mm

4. | Szybkosci pracy maszyny X, Y, Z 60, 60, 12 m/min

5. | Sposob mocowania materiatu stdt podcisnieniowy
6. | Moc wrzeciona gtéwnego 7,5 kW

7. | Uchwyty narzedziowe 1ISO30

8. | Pojemno$¢ magazynu narzedzi (liczba uchwytow) 21 szt.

Tabela 11. Dokumentacja techniczno-ruchowa okleiniarki waskich ptaszczyzn (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE

1. | Min./max. grubos¢ okleiny 0,4-3 mm
2. | Min./max. wysoko$¢ okleiny 12-47 mm
3. [ Min./max. wysoko$¢ materiatu 10-45 mm
4. | Minimalna szeroko$¢ materiatu 60 mm

5. | Minimalna dtugo$¢ materiatu 90 mm

6. | Frezowanie wstepne materiatu - 2 silniki o mocach | 0,75 kW

7. | Moc silnika posuwu 1,5 kW

8. | Temperatura robocza 180-200°C
9. |Predko$¢ okleinowania 9,5 m/min
10. | Wymiary gabarytowe (dt. x szer. x wys.) maszyny | 3600 x 1200 x 1260 mm

Tabela 12. Dokumentacja techniczno-ruchowa lasera CO2 CNC (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE

1. | Obszar roboczy 1300 x 900 mm
2. |Moc lasera 100 W

3. |Rodzaj lasera LASER CO2

4. | Typ stotu roboczego "PLASTER MIODU"
5. | Stét roboczy przelotowy brak

6. |Elektryczna regulacja wysoko$ci stotu 300 mm

7. | Wentylator zewnetrzny 550 W

8. | Sprezarka wspomagajaca moc 300 W

9. |Maksymalna predko$¢ 700 mm/s

10. | Predko$¢ ciecia 100 mm/s

11. | Doktadno$¢ pozycjonowania 0,01 mm

12. | Minimalny znak 1 mm

13. | Maksymalny pob6r mocy 400 W
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Tabela 13. Dokumentacja techniczno-ruchowa wiertarki pionowej jednowrzecionowej (fragment)

Lp. | DANE TECHNICZNE:

1. | Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 32 mm

2. | Uchwyt wiertarski 1-16 mm

3. | Stozek uchwytu wrzeciona MK 4

4. | Minimalna predkos¢ obrotowa wrzeciona 150 obr./min
5. | Maksymalna predko$¢ obrotowa wrzeciona 2450 obr./min
6. | Zmiana obrotéw - ilos¢ biegéw / bezstopniowo 12/ NIE

7. | Powierzchnia robocza plyty dolnej 380 x 335 mm
8. | Moc silnika 1,6 kW

9. | Maksymalna odlegto$¢ wrzeciona od stotu 750 mm

10. | Skok pinoli 120 mm

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

rysunek ozdoby choinkowej - plik w formacie DXF zapisany na ptycie CD oraz wydruk,

schemat procesu technologicznego obrébki wstepnej i zasadniczej dotyczacy wykonania ozdoby choinkowej — w tabeli A,

projekt normy zuzycia materiatu na wykonanie ozdoby choinkowej wraz z obliczeniami — w tabeli B,

zapotrzebowanie materiatu do wykonania 1 000 szt. 0zdéb choinkowych wraz z obliczeniami — w tabeli C.
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Tabela A. Schemat procesu technologicznego obrobki wstepnej i zasadniczej dotyczacy wykonania ozdoby choinkowej

Proces technologiczny wykonania ozdoby choinkowej

narzedzia, przyrzadu
pomiarowego

Nazwa stanowiska, obrabiarki

Operacja
lub
czynno$¢ technologiczna

08

09

10

1

12

13

14

15

16

17

18

19

20

Nazwa 12 . Dtugosé Szerokos¢ Grubosé .
Lp. elementow Nazwa materiatu
elementu [szt] [mm] [mm] [mm]
01 02 03 04 05 06 07
Ozdoba
1 choinkowa

Oznaczenia graficzne do zastosowania na schemacie:

O - operacja lub czynno$¢ technologiczna, A - kontrola jakosci, L1 — dobdr materiatu
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Tabela B. Projekt normy zuzycia materiatu na wykonanie ozdoby choinkowej

llosé ] Rodzaj Wymiary netto [mm] Zuzycie netto Wymiary brutto [mm] Zuzycie brutto| Klasa Wskf]zn!k_ Zuz,y0|e
Nazwa elementu| elementéw . .. . |wydajnosci ogotem
Lp. materiatu i . ‘x [m?] x x x [m?] jakosci 5
[szt.] dlugos¢ | szerokos¢ | grubosé diugosé | szerokos¢ | grubosé [%] [m2]
01 02 03 04 05 06 07 08* 09 10 11 12* 13 14 15*
1 Ozdoba
choinkowa

Miejsce na obliczenia:

*Uwaga: Wyniki obliczeri w kolumnach 08, 12 i 15 nalezy zapisac z doktadnoscig do czterech miejsc po przecinku.

Tabela C. Zapotrzebowanie materiatu do wykonania 1 000 szt. ozd6b choinkowych

Nazwa llo$¢ elementéow LR £ . II_osc Sl Catkowite zuzycie materiatu Niezbedna ilos¢ arkuszy
Lp. zastosowanego materiatu z jednego arkusza
elementu [szt.] [m2] [szt.]
[mm] [szt.]
01 02 03 04 05 06 07
1 Ozdoba
choinkowa

Miejsce na obliczenia:
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Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.10.3. Planowanie przebiegu zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych przemystu drzewnego

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) sporzadza dokumentacje technologiczng wyrobow z drewna
i materiatéw drewno- pochodnych

1) opracowuije zatozenia wytworzenia wyrobéw z drewna i
materiatow drewnopochodnych

3) sporzadza rysunek zestawieniowy wyrobu z drewna i
materiatow drewnopochodnych w programie komputerowym
do projektowania

4) oblicza normy materiatowe

2) dobiera oprzyrzadowanie produkcyjne do wykonania
operacji technologicznych wyrob6w z drewna i materiatow
drewnopochodnych, z uwzglednieniem kosztow zuzycia
energii

5) dobiera maszyny i urzadzenia do realizaciji procesu
technologicznego, z uwzglednieniem rozwigzan automatyki
przemystowej oraz kosztow zuzycia energii

3) planuje przebieg procesu technologicznego w przemysle
drzewnym, z uwzglednieniem rozwigzan automatyki
przemystowej

3) dobiera technologie wykonania i wykoAczania produktow w
przemysle drzewnym

Jednostka efektoéw ksztatcenia:

DRM.10.4. Organizowanie i monitorowanie zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) planuje prace zwigzane z wytworzeniem, pakowaniem,
magazynowaniem oraz transportem elementéw, podzespotoéw
i wyrobow gotowych

1) przygotowuje mape procesu wskazujaca przeptyw procesu
produkcyjnego wyrobu

2) stosuje dokumentacje techniczng i technologiczng
wytwarzania wyrobow na kazdym etapie procesu
produkcyjnego

4) prowadzi nadzér nad stanowiskami pracy podczas
przebiegu proceséw produkcyjnych

4) kontroluje prace wykonywang podczas przebiegu procesow
produkcyjnych

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji DRM.10. Planowanie i organizacja proceséw zautomatyzowanych w przemysle

drzewnym np.:

sporzadzania dokumentacji
drewnopochodnych;

projektowej,

konstrukcyjnej
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i technologicznej wyrobdéw z drewna i materiatow

sporzadzania schematow przebiegu procesoéw wytwarzania wyrobow z drewna i materiatéw drewnopochodnych,
sporzadzania kalkulacji kosztéw wykonania wyrobdw z drewna i materiatéw drewnopochodnych,

planowania zautomatyzowanych procesow produkcyjnych w przemysle drzewnym,

dobierania systemow zautomatyzowanych maszyn i urzadzeh w przemysle drzewnym,

analizowania i organizowania zautomatyzowanych proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym.





