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1. WSTEP

Cze$¢ szczegotowa informatora o egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

+2. INFORMACJA O ZAWODZIE - rozdziat zawiera informacje o kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, zadaniach
zawodowych i mozliwosciach ksztatcenia w zawodzie wynikajacych z podstawy programowej dla zawodu,

+3. WYMAGANIA EGZAMINACYJINE Z PRZYKLADAMI ZADAN - rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i czesci praktycznej egzaminu.
Przyktadowe zadania zamieszczone w cze$ci szczegbtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujacej
podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czeSci: pisemnej i praktyczne.

Cze$¢ pisemna egzaminu, ktora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w cze$ci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktorego
rezultatem moze by¢ wyréb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogoinych informaciji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w cze$ci ogoinej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.


https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-

2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1. Kwalifikacje wyodrebniona w zawodzie

W zawodzie operator maszyn i urzadzen przemystu drzewnego wyodrebniono jedng kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji

DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewne;

2.2. Zadania zawodowe

Absolwent szkoly prowadzacej ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen przemystu drzewnego powinien by¢
przygotowany do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn
sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej, dotyczacych:

1) obstugi urzadzer i maszyn sterowanych cyfrowo do produkciji drzewne;j,

2) biezacej konserwacji maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkciji drzewne;.

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2023/2024 ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen przemystu drzewnego moze by¢ realizowane
w branzowej szkole | stopnia lub na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektdéw ksztatcenia dla danej kwallifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego
(https://cke.gov.pl/akty-prawne).

Kwalifikacia DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do
produkcji drzewnej

3.1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.1.1. DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) przestrzega przepiséw prawa dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska
wystepujacych w zawodzie
Przyktadowe zadanie 1.
Do gaszenia urzadzen pod napieciem elektrycznym nalezy stosowaé

3) rozrdznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres ich
stosowania

A.  mokry piasek.

B. wode z hydronetki.
C. sprezone powietrze.
D. gasnice proszkowa.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
9) stosuje zabezpieczenia maszyn i urzadzen 2) okresla, w jakich sytuacjach stosuje sie system LOTO

Przykltadowe zadanie 2.
System LOTO (LOCKOUT/TAGOUT) stosowany jest podczas

udzielania pierwszej pomocy.
wyznaczania drog ewakuacyjnych.

prac serwisowych lub konserwacyjnych.
oznaczania materiatdw niebezpiecznych.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C.



https://cke.gov.pl/akty-prawne

3.1.2.

DRM.09.2. Podstawy przetworstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozréznia gatunki drewna, materiaty drzewne 1) rozrdznia podstawowe gatunki drewna na podstawie budowy
i drewnopochodne morfologicznej i barwy

Przyktadowe zadanie 3.
Na ilustracji przedstawiono drewno

debu.
buka.
sosny.

A
B.
C.
D. brzozy.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatdw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozréznia gatunki drewna, materiaty drzewne 3) okresla zastosowanie gatunkow drewna, materiatdw drzewnych
i drewnopochodne i drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 4.
Ptyta stolarska komérkowa stosowana jest do produkcji

A. okien.

B. drzwi.

C. podtdg.
D. schoddw.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozréznia gatunki drewna, materiaty drzewne
i drewnopochodne

4) rozroznia materiaty drzewne i drewnopochodne:

b) materiaty drewnopochodne: sklejka, ptyta (np. wiérowa, OSB
(Oriented Stand Boards), pilsniowa, MDF (Medium Density
Fibreboard), HDF (High Density Fibreboard), komérkowa)

Przyktadowe zadanie 5.
Na ilustracji przedstawiono ptyte

MDF
0SB
LDF
HDF

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: B.




Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje wady i uszkodzenia drewna oraz materiatéw
drewnopochodnych

1) rozréznia wady drewna (np. seki, sinizna, peknigcia, wady
ksztattu i budowy, uszkodzenia mechaniczne, zabarwienia)

Przyktadowe zadanie 6.
Ktérg wade drewna przedstawiono na ilustracji?

A. Zakorek otwarty. T
B. Skupienie sekow. 2 s,
C. Chodniki owadzie. 2% A0 """;‘;o,,g s %
D. Zgnilizna rozproszona. & 3 = -~
% SO -,‘AO' & .
£ L0 . by
b‘_ ". B -
Odpowiedz prawidtowa: B.
Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwoérstwa drewna i materiatdw drewnopochodnych
Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje wady i uszkodzenia drewna oraz
materiatdw drewnopochodnych

3) objasnia przyczyny powstawania wad drewna i materiatow
drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 7.

Przyczynag powstania wady drewna przedstawionej na ilustracii jest

$cinka drzewa.
zerowanie bobréw.
zerowanie owadow.
pozyskiwanie zywicy.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D.

Jednostka efektow ksztafcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwoérstwa drewna i materiatdw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty stosowane w przemysle
drzewnym

1) rozroznia materiaty stosowane w produkcji wyrobéw z drewna
i materiatdw drewnopochodnych (np. kleje, materiaty do wykanczania
powierzchni, barwniki, $rodki impregnujace, szpachle)

Przyktadowe zadanie 8.
Do produkcji sklejki wodoodpornej stosowany jest klej

A. glutynowy.

B. polioctanowinylowy

C. fenolowo-formaldehydowy.
D. mocznikowo-formaldehydowy.

Odpowiedz prawidtowa: C.




Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty stosowane w przemysle
drzewnym

3) okresla zastosowanie materiatow do odpowiedniej technologii

stosowanej w przemysle drzewnym

Przyktadowe zadanie 9.

Ktora plyte nalezy zastosowac do produkcji elementdw posiadajacych frezowane profile zdobnicze na szerokiej ptaszczyznie?

OSB.

MDF.

Stolarskg komdrkowa.
Wibrowa tréjwarstwowa.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) odczytuje rysunki techniczne oraz sporzadza rysunki
odreczne

2) odczytuje informacje z rysunku technicznego:
a) rzuty, widoki, przekroje

Przyktadowe zadanie 10.
Na rysunku przedstawiono

ktady miejscowe.
rzuty prostokatne.

przekroje catkowite.
przekroje czastkowe.

Cow>

Jl B
I—

i

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny
zgodno$ci podczas realizacji zadan zawodowych

2) podaje definicje i cechy normy

Przyktadowe zadanie 11.
Cechg normy nie jest

dobrowolnos¢ stosowania.
dobrowolInos¢ interpretacii.
powszechno$¢ stosowania.
powszechno$¢ dostepnosci.

CoOow>

Odpowiedz prawidtowa: B.




Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.2. Podstawy przetwérstwa drewna i materiatéw drewnopochodnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny 3) rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
zgodno$ci podczas realizacji zadan zawodowych i krajowej

Przyktadowe zadanie 12.
Jakie oznaczenie posiada Polska Norma opracowana przez krajowy o$rodek normalizacyjny dla przemystu drzewnego?

PN-D
PN-EN
PN-ISO
PN-EN ISO

oSow>

Odpowiedz prawidiowa: A.

3.1.3. DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuije linie produkcyjne, urzadzenia i maszyny 1) rozréznia linie produkcyjne stosowane w przemysle
sterowane cyfrowo stosowane w przemysle drzewnym drzewnym

Przyktadowe zadanie 13.
Prace ktorej maszyny sterowanej cyfrowo przedstawiono w filmie?

Pilarki.
Tokarki.
Frezarki.
Szlifierki.

CoOow>

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.3 Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

4) rozrbznia zamontowane w maszynach i urzadzeniach
integralne czesci technologii informatycznej, np. programy,
czujniki, sterowniki

1) charakteryzuije linie produkcyjne, urzadzenia i maszyny
sterowane cyfrowo stosowane w przemysle drzewnym

Przyktadowe zadanie 14.
Na ilustracji przedstawiono fragment zespotu posuwowego maszyny CNC. Ktdrg cze$¢ zespotu wskazano strzatkg?

Wiacznik bistabilny.
Czujnik zblizeniowy.
Bezpiecznik termiczny.
Przycisk bezpieczenstwa.

SoOow>

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje wtasciwosci narzedzi stosowanych do 2) okresla rodzaj materiatow wykorzystywanych do produkcii
produkcji drzewnej narzedzi

Przyktadowe zadanie 15.
Ostrza pit tarczowych dedykowane do pitowania ptyt widrowych na pilarkach panelowych CNC wykonane sg

A. z weglikow spiekanych.
B. ze stali szybkotnacej.
C. ze stelitu.

D. zzeliwa.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) charakteryzuje dokumentacje linii produkcyjnych oraz 7) okresla wptyw parametrow maszyn, urzadzen i narzedzi
urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej | na jako$¢ obrobki

Przyktadowe zadanie 16.
W celu zapewnienia wiasciwej jako$ci obrobki podczas szlifowania drewna na szlifierce szerokotaSmowej sterowanej cyfrowo
maksymalna grubos¢ skrawanej warstwy przypadajgca na jeden agregat powinna wynosi¢

A. 0,02 mm
B. 0,6 mm
C. 6mm

D. 20mm

Odpowiedz prawidtowa: B.

11




Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) postuguije sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi w | 1) rozréznia narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe analogowe
procesach obstugi urzadzen i maszyn sterowanych i cyfrowe (np. suwmiarka, miara zwijana, grubosciomierz,
cyfrowo do produkcji drzewnej wilgotno$ciomierz, potysko$ciomierz.)

Przyktadowe zadanie 17.
Przedstawiony na ilustracji przyrzad kontrolno-pomiarowy to

potyskomierz.
lepkosciomierz.
grubosciomierz.
wilgotno$ciomierz.

Cow>»

Odpowiedz prawidtowa: D.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

9) stosuje systemy wspomagajace obstuge
zautomatyzowanych maszyn i urzadzen oraz narzedzi
do produkciji drzewnej

1) rozréznia systemy obstugi maszyn, urzadzen i narzedzi do
produkcji drzewnej (np. MES, Operator, SAP)

Przyktadowe zadanie 18.
W celu kontroli i monitorowania proceséw produkcyjnych w czasie rzeczywistym nalezy zastosowac system

A. CAD
B. CAM
C. MES
D. SAP

Odpowiedz prawidtowa: C.

3.1.4. DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkciji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) rozpoznaje objawy zuzycia czesci maszyn i urzadzen na podstawie
obserwacji lub danych wynikajacych z systemu do predykcji wymiany
narzedzi i czesci potgczonego z maszyng i urzadzeniem

1) ocenia biezacy stan urzadzer i maszyn sterowanych
cyfrowo zgodnie z instrukcjg obstugi

Przyktadowe zadanie 19.
Ponadnormatywne drgania oraz hatas elektrowrzeciona obrabiarki CNC $wiadczg o

awarii uzwojenia wirnika.

zuzytych fozyskach tocznych.

awarii instalacji odwiérowania.

braku sprezonego powietrza w instalacji.

CoOow>

Odpowiedz prawidtowa: B.

12



Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) ocenia biezacy stan urzadzen i maszyn 7) okresla przyczyny uszkodzen urzadzen i maszyn do produkciji
sterowanych cyfrowo zgodnie z instrukcjg obstugi drzewngj

Przyktadowe zadanie 20.
Wystapienie rys na powierzchni prowadnicy liniowej obrabiarki CNC moze byé spowodowane

A. Dbrakiem sprezonego powietrza w instalacji.

B. stosowaniem niewlasciwego smaru lub brakiem smarowania.

C. pracg obrabiarki bez wcze$niejszego rozgrzania jej wrzeciona.

D. pracg obrabiarki z niewtasciwie ustawionymi parametrami posuwu.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.4. Konserwacja maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) wykonuje biezaca konserwacje urzadzen i maszyn | 2) planuje zakres i terminowos¢ prac wykonywanych podczas
sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej konserwacji maszyny na podstawie dokumentaciji techniczno-ruchowej

Przyktadowe zadanie 21.
Zakres prac zwigzanych z biezacg konserwacijg obrabiarki CNC okre$lony jest w

A. karcie remontowe;.

B. Kkarcie technologiczne;.

C. deklaracji zgodnosci WE.

D. dokumentaciji techniczno-ruchowe;.

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.5. DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do
produkcji drzewnej

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje budowg konwencjonalnych maszyn 2) rozpoznaje czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen
i urzadzen do produkcji drzewnej

Przyktadowe zadanie 22.
Na ilustracji przedstawiono

przektadnig Srubowo-toczna.
przektadnie Slimakowa.
prowadnice liniowa.

tozysko liniowe.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) rozpoznaje sprzet, maszyny i urzadzenia techniczne do
produkciji drzewnej (np. obrabiarki konwencjonalne, wiertarki
stotowe, szlifierke, ostrzatke)

3) obstuguje konwencjonalne maszyny i urzadzenia do
produkcji drzewnej

Przyktadowe zadanie 23.
Na ilustracji przedstawiono szlifierke

A. walcowa.
B. tarczowa.
C. tasmowg
D. bebnowa.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) obstuguje konwencjonalne maszyny i urzadzenia do
produkcji drzewnej

2) okresla przeznaczenie maszyn i urzadzen

Przykiadowe zadanie 24.
Diutarka tancuszkowa przeznaczona jest do

nacinania laminatu.
frezowania czopdw.
wykonywania gniazd.
rzezbienia ornamentow.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: C.

Jednostka efektow ksztatcenia:
DRM.09.5. Obstugiwanie i konserwacja konwencjonalnych maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
9) charakteryzuje sposoby ochrony przed korozjg 5) okresla zasady zapobiegania korozji metali i ich stopdw

Przykladowe zadanie 25.
Metoda ochrony czes$ci maszyn przed korozjg jest

powlekanie talkiem.
pokrywanie smarem.
moczenie w roztworze soli.
hartowanie powierzchniowe.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: B.
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3.1.6. DRM.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

zawodowych w zakresie tematéw zwigzanych:

1) postuguije sie podstawowym zasobem srodkow jezykowych
jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym uwzglednieniem
$rodkdw leksykalnych), umozliwiajgcym realizacje czynnosci

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

Przyktadowe zadanie 26.
Narzedzie przedstawione na ilustracji to

the drill bit.

the milling cutter.
the wood chisel.
the wood saw.

Sow>

der Bohrer.

der Fraser.

der HolzmeilRel.
die Holzsage.

oSow>

Odpowiedz prawidtowa: A.

»

A
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3.2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Cze$¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo
do produkcji drzewnej jest przeprowadzana wedtug modelu w i trwa 120 minut.

Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Na centrum obrobczym CNC wykonaj obrobke frezowaniem elementu drzwi meblowych z ptyty MDF.

Postugujac sie dokumentacja, techniczno-ruchowg (DTR) przygotuj obrabiarke do frezowania. Skontroluj dziatanie systeméw
bezpieczenstwa oraz dokonaj wizualnej oceny stanu technicznego obrabiarki. Wyniki kontroli zapisz w tabeli 1 Arkusz
przeprowadzonej kontroli obrabiarki.

Uruchom obrabiarke zgodnie z procedurg zawartg w DTR. Nastepnie na podstawie rysunku 1 oraz tabeli A w programie o nazwie
,Drzwi meblowe egzamin” dobierz odpowiednie narzedzia skrawajace. Sposérdd znajdujacych sie na stanowisku narzedzi pobierz
wybrane w programie i zamontuj je w uchwytach. Dokonaj pomiaru dtugosci i $rednicy narzedzi oraz wprowadz zmierzone parametry
do profili wybranych w programie narzedzi.

Zgto$ przez podniesienie reki gotowo$¢ do oceny przygotowania obrabiarki do pracy. Po uzyskaniu zgody przystap do wykonywania
dalszych prac.

Zamontuj uchwyty z wybranym narzedziem w obrabiarce zgodnie z DTR i programem obrébczym. Ustaw system mocujacy tak, aby
umozliwi¢ bezkolizyjng obrobke, biorac pod uwage naddatki materiatu. Umies¢ materiat w obrabiarce i skontroluj jego prawidtowe
zamocowanie.

Zgto$ przez podniesienie reki gotowo$¢ do wykonania obrobki. Po uzyskaniu zgody przystap do wykonywania dalszych prac.

Dokonaj obrébki elementu monitorujac prace maszyny. W razie potrzeby wprowadz niezbedne korekty i ponownie wykonaj obrébke.
Wykonany element opisz swoim numerem PESEL i pozostaw na stanowisku egzaminacyjnym do oceny. Wytacz obrabiarke zgodnie
z instrukcjg obstugi.

Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w obrabiarke oraz materiaty, narzedzia i oprzyrzadowanie.
Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepiséw bezpieczefistwa i higieny pracy, przepiséw przeciwpozarowych oraz ochrony
$rodowiska. Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Uwaga! Do wykonania obrobki elementu drzwi meblowych zgodnie z dokumentacjq rysunkowg masz do dyspozycji 3 formatki.

Tabela A. Opis skroconych nazw narzedzi w bazie profili narzedziowych

Skrécona nazwa - .
. Nazwa i opis narzedzia

narzedzia
DRMF6 frez trzpieniowy prosty o $rednicy 6 mm
DRMF8 frez trzpieniowy prosty o $rednicy 8 mm
DRMF16 frez trzpieniowy prosty o $rednicy 16 mm
DRMRG6 frez trzpieniowy kulisty o promieniu 6 mm
DRMR8 frez trzpieniowy kulisty o promieniu 8 mm
DRMR16 frez trzpieniowy kulisty o promieniu 16 mm
DRMS30 frez trzpieniowy stozkowy 30°
DRMS45 frez trzpieniowy stozkowy 45°
DRMS60 frez trzpieniowy stozkowy 60°

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 4 rezultaty:

— wypetniony arkusz przeprowadzonej kontroli obrabiarki — tabela 1,
— narzedzia i parametry dobrane do obrdbki,
— centrum obrébcze przygotowane do frezowania,

— element meblowy wykonany zgodnie z wymaganiami

oraz przebieg kontroli centrum obrébczego, przygotowania obrabiarki do pracy i frezowania drzwi meblowych.
16



597

497

473

. A-A (1:2)
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Element Drzwi meblowe
Skala 1:10 Odchytka +/- 0,2 mm
Materiat: Plyta MDF
Wykonat XXX Data
Sprawdzit XXX Data
Rysunek 1. Drzwi meblowe
Tabela 1. Arkusz przeprowadzonej kontroli obrabiarki
Wynik / rezultat kontroli
Lp. Przedmiot kontroli (nalezy zaznaczy¢ ,X” wiaSciwe pole Uwagi
lub wpisa¢ odczytang warto$c)
. . o Dziata
1. | Wylacznik awaryjny o
o Nie dziata
9 Warto$¢ cisnienia powietrza w instalacji maszyny bar
| odczytana na manometrze | e
; System odwiérowywania o Sprawny
" | (sprawdzenie wizualne stanu technicznego) o Niesprawny
4 System mocowania elementéw na maszynie O Sprawny
" | (sprawdzenie wizualne stanu technicznego) o Niesprawny
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Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
DRM.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) przestrzega przepiséw prawa dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska
wystepujacych w zawodzie

4) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy zgodnie z
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z
wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

3) utrzymuije tad i porzadek na stanowisku pracy

8) charakteryzuje srodki ochrony indywidualne; i
zbiorowe] stosowane podczas wykonywania zadan
zawodowych

2) uzywa $rodkow ochrony indywidualnej i zbiorowej zgodnie z
przeznaczeniem

Jednostka efektow ksztatcenia:

DRM.09.3. Obstugiwanie maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkciji drzewnej

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje wtasciwosci narzedzi stosowanych
do produkcji drzewnej

1) rozrdznia narzedzia stosowane do produkcji drzewnej

3) charakteryzuje dokumentacie linii produkcyjnych
oraz urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do
produkcji drzewnej

3) odczytuje dane z instrukcji obstugi urzadzen i maszyn sterowanych
cyfrowo do produkcji drzewnej

4) wskazuje podzespoly i zespoty urzadzen i maszyn na podstawie
dokumentacji techniczno-ruchowe;

6) okresla na podstawie instrukcji parametry istotne dla uzytkowania
maszyny lub urzadzenia

5) obstuguje urzadzenia i maszyny sterowane
cyfrowo do produkcji drzewnej

3) ustawia parametry obrébki materiatéw drzewnych i
drewnopochodnych na podstawie dokumentacji techniczno-
technologicznej i instrukcii

4) obstuguje urzadzenia i maszyny sterowane cyfrowo (np. pity
panelowe, prasy, wiertarki wielowrzecionowe, centra obrobcze (CNC))

5) postuguije sie narzedziami do produkcji drzewnej (pity, wiertta)

6) monitoruje prace systemdw, urzadzen i maszyn do produkcji
wyrobow drzewnych

8) wykonuje elementy wyrobu z drewna lub materiatéw drewno-
pochodnych na urzadzeniach i maszynach sterowanych cyfrowo
zgodnie z dokumentacjg techniczng wyrobu

6) postuguije sie narzedziami kontrolno-pomiarowymi
w procesach obstugi urzadzer i maszyn sterowanych
cyfrowo do produkcji drzewnej

6) wykonuje pomiary bezposrednie i posrednie

7) sprawdza tolerancje wymiarowe

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji DRM.09. Obstuga i monitorowanie urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo

do produkcji drzewnej moga dotyczyé, np.:

— wykonania i oceny obrobki wstepnej i zasadniczej elementéw z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

— wykonania wyrobéw z drewna i materiatdw drewnopochodnych;

— wykonania montazu oraz napraw podzespotéw i zespotéw maszyn do produkcji drzewnej,

— wykonania obstugi urzadzen i maszyn sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej;

— wykonania biezacej konserwacji maszyn i urzadzen sterowanych cyfrowo do produkcji drzewnej.
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