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1. WSTEP

Czes$¢ szczegotowa informatora o0 egzaminie zawodowym sktada sie ze Wstepu (1.) i dwdch rozdziatow (2. i 3.):

e 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przyktadowe zadania do czesci pisemnej
i cze$ci praktycznej egzaminu.

Przyktadowe zadania zamieszczone w czeéci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtdwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujace;
podstawy programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktyczne.

Czes¢ pisemna egzaminu, ktéra jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w czesci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktorego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogélnych informacji 0 egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogolnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www.cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie

W zawodzie szkolnictwa branzowego mechanik precyzyjny wyodrebniono jedng kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji

MEP.01. Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych

2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie mechanik precyzyjny powinien by¢ przygotowany do wykonywania zadan
zawodowych w zakresie kwalifikacji MEP.01. Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych:

1) montowania mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych, przyrzadow pomiarowych oraz elementéw urzadzen
pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych;

2) naprawiania mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych, przyrzadéw pomiarowych oraz elementow urzadzen
pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych;

3) konserwowania mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych, przyrzadéw pomiarowych oraz elementéw urzadzen
pneumatycznych, hydraulicznych i elektrycznych.

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztatcenie w zawodzie szkolnictwa branzowego mechanik precyzyjny jest realizowane w szkole
branzowej | stopnia o okresie nauczania 3 lat, a od 1 wrze$nia 2020 r. ksztaicenie w kwalifikacji MEP.01. Montaz i naprawa maszyn
i urzgdzen precyzyjnych moze by¢ prowadzone na kwalifikacyjnych kursach zawodowych.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektow ksztatcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego
(Rozdziat 4).

Kwalifikacja MEP.01. Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych

3.1 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.1.1 MEP 01.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEP.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy 2) wskazuje prawa i obowigzki pracownika w zakresie
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy bezpieczenstwa i higieny pracy

Przyktadowe zadanie 1.
Do obowigzkéw pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy nalezy

zapewnienie $rodkéw niezbednych do udzielania pierwszej pomocy w nagtych wypadkach.

dbanie o nalezyty stan maszyn, urzadzen, narzedzi i sprzetu oraz o porzadek i tad w miejscu pracy.

organizowanie procesu pracy w przedsigbiorstwie w sposdb zapewniajacy bezpieczne i higieniczne warunki pracy.
zapewnienie tacznosci ze stuzbami zewnetrznymi wyspecjalizowanymi w zakresie udzielania pierwszej pomocy w nagtych
wypadkach, ratownictwa medycznego oraz ochrony przeciwpozarowej.

oo W

Odpowiedz prawidtowa: B

3.1.2 MEP.01.2 Podstawy budowy i zasady dziatania maszyn i urzadzen precyzyjnych

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MEP.01.2. Podstawy budowy i zasady dziatania maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady sporzadzania rysunku technicznego 3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

Przyktadowe zadanie 2.
Warto$¢ gbrnego wymiaru granicznego wymiaru tolerowanego przedstawionego na rysunku wynosi

+0,1
A. 39,8 mm - 4002 .
B. 39,9 mm
C. 40,1 mm
D. 40,2 mm

Odpowiedz prawidtowa: C




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.2. Podstawy budowy i zasady dziatania maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) charakteryzuje cze$ci maszyn i urzadzen precyzyjnych 9) rozpoznaje objawy zuzycia czeSci maszyn i urzadzen
precyzyjnych

Przyktadowe zadanie 3.
Na rysunku przedstawiono przetom materiatu czeSci maszyny zniszczonej wskutek zuzycia

ciernego.
cieplnego.
adhezyjnego.
zmeczeniowego.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.2. Podstawy budowy i zasady dziatania maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) wykonuje potaczenia czeSci maszyn i urzadzen 7) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
precyzyjnych potaczen rozigcznych i nieroztgcznych

Przyktadowe zadanie 4.
Urzadzenie przeznaczone do wykonywania potaczen wciskowych przedstawiono na rysunku

Odpowiedz prawidiowa: A




Jednostka efektow ksztatcenia:

MEP.01.2. Podstawy budowy i zasady dziatania maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

11) okresla prawa i zasady mechaniki technicznej

1) wyjasnia pojecia dotyczace statyki ptaskich uktadéw sit

Przyktadowe zadanie 5.

F

pret

W precie obcigzonym sitami F jak na rysunku wystepujg naprezenia

Scinajace.
zginajace.
skrecajace.
rozciggajace.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.3 MEP.01. Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEP.01.3. Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) okre$la mechanizmy maszyn i urzadzen precyzyjnych

3) rozpoznaje symbole mechanizmdw maszyn i urzadzen
precyzyjnych

Przyktadowe zadanie 6.

lle tozysk przedstawiono na schemacie kinematycznym przektadni?

oo w>
~NOo o B

Odpowiedz prawidiowa: C

Silnik =
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.3. Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

2) stosuje dokumentacje techniczng podczas montazu, 3) postuguije sie normami oraz katalogami dotyczacymi
naprawy i konserwacji mechanizméw maszyn i urzadzen mechanizmdw maszyn i urzadzen precyzyjnych
precyzyjnych

Przyktadowe zadanie 7.

d [mm] D [mm] g[mm] do $rub !
43 9,00 08 M4 :
48 10,00 ' M4.5 g
53 10,00 1,0 M5
6,4 12,50 M6
74| 1400 | 16 M7 R
8,4 17,00 M8
L~
A
~
: « v
| g

Na podstawie zamieszczonego fragmentu katalogu podaj $rednice zewnetrzng podkfadki, ktérg nalezy zastosowaé do
wykonania potgczenia gwintowego ze $rubg M5.

A, 480mm
B. 5,30mm
C. 10,00 mm
D. 12,50 mm

Odpowiedz prawidtowa: C




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.3. Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje zasady montazu i demontazu mechanizmow 2) dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu
maszyn i urzgdzen precyzyjnych mechanizmdw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Przyktadowe zadanie 8.
Na ktérym rysunku jest przedstawione narzedzie do montazu pierscieni osadczych wewnetrznych?

C. D.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.3. Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) stosuje zasady naprawy oraz regulacji mechanizméw 5) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane
maszyn i urzgdzen precyzyjnych podczas naprawy i regulacji mechanizméw maszyn
i urzadzen precyzyjnych

Przyktadowe zadanie 9.
W celu sprawdzenia prostoliniowo$ci naprawionej dzwigni mechanizmu precyzyjnego nalezy uzy¢

liniatu krawedziowego.

mikrometru zewnetrznego.
mikrometru wewngtrznego.
wysokosciomierza suwmiarkowego.

oow>

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.3. Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje zasady konserwacji mechanizméw maszyn 4) przygotowuje stanowisko do konserwacji mechanizméw
i urzadzen precyzyjnych maszyn i urzadzen precyzyjnych

Przyktadowe zadanie 10.
Ktéry warunek dotyczacy stanowiska pracy musi by¢ spetniony podczas oczyszczania mechanizméw urzadzen precyzyjnych
benzyng ekstrakcyjng?

A. Dobra wentylacja stanowiska.

B. Stata wilgotnos¢ powietrza na stanowisku.

C. Oswietlenie stanowiskowe $wiattem biatym.

D. Stabilno$¢ temperatury otoczenia na stanowisku.

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.3. Montaz, naprawa i konserwacja mechanizméw maszyn i urzadzen precyzyjnych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) stosuje zasady uruchamiania maszyn i urzadzen 4) ustawia parametry zasilania maszyn i urzadzen
precyzyjnych precyzyjnych

Przyktadowe zadanie 11.

w——

- \
Przetwornik ciénienia: CCA-300
S/N: 17703110256

l Zakres pomiarowy: 021::‘:'
Sygnat wyldclowy: 4...
Zasitanie: 105 ... 36voc CE€

Dla przetwornika ci$nienia przedstawionego na rysunku nalezy ustawi¢ warto$¢ napiecia zasilania wynoszacq

A 4VDC
B. 10VDC
C. 24vVDC
D. 48VDC

Odpowiedz prawidiowa: C

11




3.1.4. MEP.01.4. Montaz, naprawa i konserwacja przyrzadéw pomiarowych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.4. Montaz, naprawa i konserwacja przyrzadéw pomiarowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) okre$la mechanizmy precyzyjne przyrzadéw 3) rozpoznaje symbole mechanizmdw przyrzadow
pomiarowych oraz ich parametry pomiarowych

Przyktadowe zadanie 12.
Na ktorym rysunku przedstawiono symbol kota zgbatego o uzebieniu wewnetrznym?

j Oy e—
L~
- b
= = ” 4
= i —
A. B. C. D.
Odpowiedz prawidiowa: A
Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.4. Montaz, naprawa i konserwacja przyrzadéw pomiarowych
Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) okre$la mechanizmy precyzyjne przyrzadow 4) opisuje na podstawie dokumentaciji technicznej budowe
pomiarowych oraz ich parametry oraz sposo6b dziatania mechanizmoéw przyrzadéw
pomiarowych

Przyktadowe zadanie 13.
Zadaniem cze$ci manometru kontaktowego oznaczonej na rysunku strzatkg koloru czerwonego jest

ttumienie drgan wskazdwki manometru.
wyzerowanie potozenia wskazdwki manometru.
wskazanie wartosci zadanej mierzonego cisnienia.
wskazanie warto$ci biezacej mierzonego cisnienia.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: C

12




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.4. Montaz, naprawa i konserwacja przyrzadéw pomiarowych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) stosuje dokumentacje techniczng podczas montazu,
naprawy i konserwacji przyrzadow pomiarowych

3) postuguje sie normami oraz katalogami dotyczacymi

montazu, naprawy i konserwacji przyrzadéw pomiarowych

Przyktadowe zadanie 14.

D=3x8

N=2xSn
§$=0,5x8B

B - srednica zewnetrzna sensora
Sn — strefa zadziatania sensora

Model DGPO08-5P DGP10-5P DGP12-5P DGP14-5P
Typ PNP;NO PNP;NO PNP;NO PNP;NO
Napiecie 10+30 VDC 10+30 VDC 10+30 VDC 1030 VDC
Prad 200 mA 200 mA 200 mA 200 mA
Strefa zadziafania 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm
Srednica zewnetrzna | 8 mm 10 mm 12 mm 14 mm

Zgodnie z zamieszczonym fragmentem instrukcji montazu minimalna odlegto$¢ pomiedzy osiami zamontowanych obok siebie

sensorow DGP10-5P wynosi

24 mm
30 mm
36 mm
42 mm

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.4. Montaz, naprawa i konserwacja przyrzadéw pomiarowych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) stosuje zasady montazu i demontazu przyrzadéw

1) wyjasnia przebieg proceséw montazu i demontazu

pomiarowych

przyrzaddw pomiarowych

P

rzyktadowe zadanie 15.

Miegjsce i sposéb montazu przyrzadu pomiarowego.
Przyrzad pomiarowy powinien by¢ zamocowany w sposob stabilny za pomocg wspornika montazowego. Przyrzad pomiarowy
nalezy mocowac w miejscu, w ktorym nie wystepujg wibracje. Przyrzad powinien byc zabezpieczony przed wigkszym
zabrudzeniem i wysokimi wahaniami temperatury otoczenia.

Z przedstawionego fragmentu instrukcji montazu przyrzadu pomiarowego wynika, ze miejsce oraz sposéb montazu powinny

zagwarantowac

oow>

0

brak wibracji przyrzadu pomiarowego podczas pracy.
ochrone przyrzadu przed dziataniem p6l magnetycznych.
stabilne cisnienie barometryczne podczas pracy przyrzadu.
niezmienng wilgotno$¢ otoczenia podczas pracy przyrzadu.

dpowiedz prawidiowa: A

13




Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.4. Montaz, naprawa i konserwacja przyrzadéw pomiarowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) stosuje zasady naprawy przyrzadéw pomiarowych 5) dobiera urzadzenia i narzedzia pomiarowe stosowane

podczas naprawy przyrzaddéw pomiarowych

Przyktadowe zadanie 16.
W celu pomiaru wartosci odchytek walcowo$ci czopu watka przeptywomierza turbinowego nalezy uzy¢

A. liniatu sinusowego.

B. czujnika zegarowego.

C. linialu krawedziowego.

D. sprawdzianu dwustronnego.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.4. Montaz, naprawa i konserwacja przyrzadéw pomiarowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje zasady konserwaciji przyrzaddw pomiarowych 2) wyjasnia przebieg proceséw konserwaciji przyrzaddw
pomiarowych

Przyktadowe zadanie 17.

Warunki uzytkowania i konserwacji.
Podczas uzytkowania elektronicznego liniatu pomiarowego nalezy przestrzegac nastepujgcych
zalecen:

1.

2.
3.

4,

liniat nie powinien pracowac¢ w miejscach narazonych na zabrudzenia, zakurzenie i wysokg
wilgotnosc;

liniat nie moze by¢ narazony na dziatanie wody, olejéw, smarow;

liniat nie moze by¢ narazony na dziatanie pola magnetycznego pochodzgcego od urzgdzen
magnetycznych, elektromagnetycznych;

liniat nalezy oczyszczac miekka tkaning oraz przemywac spirytusem, do przemywania nie
nalezy stosowac innych $rodkéw chemicznych;

Na podstawie przedstawionych warunkéw uzytkowania i konserwaciji elektronicznego liniatu pomiarowego wskaz, w jaki
sposdb nalezy czyscic jego powierzchnie.

A. Przetrze¢ miekka tkaning i przemy¢ spirytusem.

B. Przetrze¢ miekka tkaning i pokry¢ warstwa oleju maszynowego.

C. Oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza i przemy¢ woda,.

D. Oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza i przemy¢ detergentem.

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.1.5. MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz
hydraulicznych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) opisuje urzadzenia elektryczne, pneumatyczne oraz 3) rozpoznaje symbole czesci, podzespotéw i zespotow
hydrauliczne wchodzacych w skfad urzadzen elektrycznych,

pneumatycznych oraz hydraulicznych

Przyktadowe zadanie 18.

Na rysunku przedstawiono symbol graficzny pneumatycznego zaworu

zwrotnego.
odcinajacego.
szybkiego spustu.
dtawigco-zwrotnego.

oOowx>

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) stosuje dokumentacje techniczng podczas montazu, 3) postuguje sie normami oraz katalogami dotyczacymi
naprawy i konserwacji urzadzen elektrycznych, montazu, naprawy i konserwacji urzadzen elektrycznych,
pneumatycznych oraz hydraulicznych pneumatycznych oraz hydraulicznych

Przyktadowe zadanie 19.
G1/8

S ) f‘:
Jiu iy
: | L p—
- —-—-—-—- - IRE
Rys.1. Sitownik pneumatyczny
D
G D B L Numer
L — przytaczki
I G1/8 6 6 23,5 502
2 G1/8 8 6 250 503
G1/4 4 7 19,5 504
A =+ . G1/4 6 8 23,5 505
om
G

Rys.2. Parametry przytaczki wtykowej

Aby podtaczy¢ przewdd pneumatyczny o $rednicy D = 6 mm do sitownika pneumatycznego przedstawionego na rysunku 1,
nalezy dobra¢ przytaczke o numerze

502
503
504
505

oo W

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elektn

ycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) stosuje zasady montazu i demontazu urzadzen
elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

1) wyjasnia przebieg proceséw montazu i demontazu
urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz

hydraulicznych

Przyktadowe zadanie 20.

Najmniejszg predko$¢ wysuwania ttoczyska sitownika zapewnia uktad pneumatyczny, ktérego schemat przedstawiono na

rysunku
Al 4 Al 4
[¢]:'|: [t
v3 ,2"1 v3 :’2‘“‘
= 1 ” s
4| |2 4] |2
D i 1
2 1] T3 2 2 1|v3 2
s1 [k 52 s1 [} S2
v | Bl AL pn | Ly
071 071

PN g

Al

Odpowiedz prawidiowa: B

1
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) stosuje zasady naprawy urzadzen elektrycznych, 5) dobiera urzadzenia i narzedzia pomiarowe stosowane
pneumatycznych oraz hydraulicznych podczas naprawy urzadzen elektrycznych,

pneumatycznych oraz hydraulicznych

Przyktadowe zadanie 21.

ov M
A 5.3 2
o A @ 1
+24V
O

W celu sprawdzenia ciggtosci przewodu elektrycznego na odcinku 3 — 2 w obwodzie elektrycznym, ktorego schemat
przedstawiono na rysunku, nalezy uzy¢

A. omomierza.
B. watomierza.
C. waromierza.
D. gausomierza.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) przestrzega zasad konserwaciji urzadzen elektrycznych, 2) wyja$nia przebieg procesow konserwaciji czesci,
pneumatycznych oraz hydraulicznych podzespotow i zespotdw urzadzen elektrycznych,

pneumatycznych oraz hydraulicznych

Przyktadowe zadanie 22.
Podczas konserwaciji wykonywanej w ramach obstugi codziennej silnika elektrycznego najwazniejszg czynnoscig jest

pokrycie farbg korpusu silnika.

wymiana smaru w tozyskach silnika.
wymiana zestykow $lizgowych silnika.
udroznienie drogi wentylacji wirnika silnika.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elekt

ycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) stosuje systemy komputerowe wspomagajace
wykonywanie prac z zakresu montazu, demontazu,
naprawy i konserwacji urzadzen elektrycznych,
pneumatycznych oraz hydraulicznych

1) opisuje korzysci wynikajace ze stosowania systemdw
komputerowych wspomagajacych wykonywanie prac
z zakresu montazu, demontazu, naprawy i konserwacii
urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz

hydraulicznych

Przyktadowe zadanie 23.

Komputerowych programéw symulacyjnych nie stosuje sie w celu

wymiany ptynéw eksploatacyjnych.
diagnozowania obwoddw elektrycznych.

OO w>

Odpowiedz prawidiowa: A

szkolenia pracownikdw w zakresie uzytkowania urzadzen.
sprawdzenia poprawnos$ci dziatania uktaddw elektropneumatycznych.

3.1.6. MEP.01.6. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEP.01.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegblnym uwzglednieniem srodkéw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie tematdw zwiazanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych
do realizacji czynno$ci zawodowych
C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych
d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadar zawodowych
e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 24.

Podaj angielskojezyczng nazwe procesu przedstawionego na filmie.

A. Filing.
B. Cutting.
C. Dirilling.
D. Threading.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie jezyka obcego nowozytnego,
a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie, standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa)

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

Przyktadowe zadanie 25.

Fig.1. Pneumatic cylinder

MATERIAL SPECIFICATION

PART MATERIAL
Cylinder tube Anodised aluminium
Front cover Aluminium

Piston rod Stainless steel

W oparciu o informacje zawarte na Fig.1 oraz w tabeli Material specification wskaz materiaty, z ktorych wykonane sg czesci 1

i 2 sitownika pneumatycznego.

A. 1 -stal nierdzewna, 2 - aluminium.

B. 1 -aluminium anodowane, 2 - aluminium.

C. 1 -aluminium, 2 - aluminium anodowane.

D. 1 -stal nierdzewna, 2 - aluminium anodowane.

Odpowiedz prawidiowa: B
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3.1.7. MEP.01.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) stosuje zasady komunikaciji interpersonalnej 2) stosuje aktywne metody stuchania

Przyktadowe zadanie 26.
Zachowaniem $wiadczacym o aktywnym stuchaniu wypowiedzi rozméwcy jest

przerywanie mu wypowiedzi.

zadawanie mu dodatkowych pytan.

unikanie z nim kontaktu wzrokowego.
podejmowanie prob zmiany tematu rozmowy.

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.2 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji MEP.01 jest przeprowadzana wedtug modelu w i trwa 120 minut.
Przyktad zadania do cze$ci praktycznej egzaminu:

W trakcie uzytkowania uktadu pneumatycznego stwierdzono jego niepoprawne dziatanie — uszkodzeniu ulegt zawér V1. Przewody
pneumatyczne podigczone do zaworu V1 zostaty zdemontowane podczas prac diagnostycznych.

Wykonaj naprawe i zamontuj zawér w uktadzie, wykorzystujac materiaty i narzedzia zgromadzone na stanowisku egzaminacyjnym
oraz postepujac zgodnie z zapisanymi poleceniami.

1. Zidentyfikuj uszkodzone/niepoprawnie dziatajace elementy uktadu. Skorzystaj z formularza Protokét z diagnozy ukfadu
pneumatycznego, ze schematu przedstawionego na Rysunku 1. oraz z dostepnej na stanowisku dokumentacji technicznej
zaworu V1. Wypetnij Protokét z diagnozy ukfadu pneumatycznego.

2. Wypetnij Protokét z naprawy uktadu pneumatycznego i usun nieprawidtowosci w ukfadzie pneumatycznym.

3. Po wykonaniu naprawy zaworu, jego zamontowaniu i podtaczeniu w uktadzie pneumatycznym oraz upewnieniu sie 0 poprawnosci
potaczenia wszystkich jego elementdw, wyreguluj uktad: ustaw warto$¢ ciSnienia powietrza zasilajacego uktad na 4 bary, a czas
wysuwania ttoczyska sitownika A1 na 3 sekundy.

4, Sprawdz dziatanie uktadu i wypetnij Protokét z dziatania uktadu pneumatycznego po naprawie i regulacji.

Uwaga!
Zamiar regulaciji i sprawdzenia dziatania naprawionego ukfadu zgto$ Przewodniczacemu Zespotu Nadzorujacego.

Po wykonaniu prac uporzadkuj stanowisko, na ktorym pozostaw arkusz egzaminacyjny oraz naprawiony uktad pneumatyczny
podtgczony do zasilania pneumatycznego.
W trakcie naprawy i sprawdzania uktadu pneumatycznego przestrzegaj przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

A1l

v 4 2
— byt
5 V|3
S1 =2 S2 2
20 =IHN =IHN{
== —% ———————— 1 V3 1|V 3
| |

Rysunek 1. Schemat potaczen ukfadu pneumatycznego
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:
—  wypetniony protokdt z diagnozy uktadu pneumatycznego,
— wypetniony protokdt z naprawy uktadu pneumatycznego,
— zmontowany uktad pneumatyczny po naprawie,
— dziatanie uktadu pneumatycznego po naprawie,
—  wypetniony protokét z dziatania uktadu pneumatycznego po naprawie i regulacji

przebieg naprawy zaworu i sprawdzania uktadu pneumatycznego.
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PROTOKOL Z DIAGNOZY UKLADU PNEUMATYCZNEGO (Okresl, czy stwierdzenie jest prawdziwe (tak) lub nieprawdziwe (nie)
zaznaczajac X" w odpowiednim polu)

Przy odcietym doptywie powietrza zasilajgcego uktad pneumatyczny
1. | Zawdr dtawigco-zwrotny potaczony jest z komorg tloczyskowg sitownika A1. ] tak 1 nie
9 Zawér dtawigco-zwrotny umozliwia dtawienie strumienia powietrza wyptywajacego _

" | zkomory ttoczyskowej sitownika A1. [ tak [ nie
3. | Pokretto zaworu dfawigco-zwrotnego ustawione jest w potowie zakresu. ] tak 1 nie
Po rozmontowaniu zaworu V1 (bez wykrecania przytaczy (ztacz wtykowych))

4. | Brak widocznych uszkodzen przytaczy (ztacz wtykowych) w zaworze V1. ] tak 1 nie
5. | Brak widocznych peknigc korpusu zaworu V1. ] tak 1 nie
6. | Brak widocznych peknie¢ pokryw zaworu V1. ] tak 1 nie
7. | Brak widocznych uszkodzen uszczelnien suwaka zaworu V1. ] tak 1 nie
8. | Brak widocznych uszkodzen uszczelnien pomigdzy korpusem a pokrywami zaworu V1. [ tak [ nie

PROTOKOL Z NAPRAWY UKLADU PNEUMATYCZNEGO

Lp. Usterka Sposob usuniecia usterki Niezbedne narzedzia
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PROTOKOL Z DZIALANIA UKLADU PNEUMATYCZNEGO PO NAPRAWIE | REGULACJI

Przy odcietym doptywie powietrza zasilajacego

1. | Po nacisnieciu przycisku S1 nie wysuwa sie ttoczysko sitownika A1. O tak O nie
2. | Wskazowka w manometrze wskazuije 0 bar. O tak ] nie
Przy otwartym doptywie powietrza zasilajacego uktad pneumatyczny
3. Po naciénieciu przycisku S1 wysuwa sie ttoczysko sitownika A1. 1 tak O nie
" aPch)t 2 n\:,:rundz_ach od naci?niecia przyci§ku S1 ttoczysko sitownika A1 powraca O tak O e

ycznie do pozycji poczatkowe;.
5. Po nacisnieciu przycisku S2 ttoczysko sitownika A1 powraca do pozycji poczatkowej. [ tak 1 nie
7. Wysuwanie ttoczyska sitownika A1 trwa dtuzej niz wsuwanie. O] tak O nie
8. | Czas wysuwania ttoczyska sitownika A1 wynosi 3 sekundy. 1 tak 1 nie

Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEP.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztafcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony $rodowiska oraz
ergonomii

2) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowiska pracy

5) dobiera $rodki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywane;
pracy

7) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEP.01.5. Montaz, naprawa i konserwacja urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) opisuje urzadzenia elektryczne, pneumatyczne
oraz hydrauliczne

2) rozréznia czesci, podzespoty i zespoty wehodzace w skiad
urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

2) stosuje dokumentacje techniczng podczas
montazu, naprawy i konserwacji urzadzen
elektrycznych, pneumatycznych oraz
hydraulicznych

3) postuguije sie normami oraz katalogami dotyczacymi montazu,
naprawy i konserwacji urzadzen elektrycznych, pneumatycznych
oraz hydraulicznych

3) stosuje zasady montazu i demontazu urzadzen
elektrycznych, pneumatycznych oraz
hydraulicznych

2) dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu urzadzen
elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych

5) wykonuje montaz i demontaz urzadzen elektrycznych,
pneumatycznych oraz hydraulicznych zgodnie z dokumentacjg
techniczng montazu i demontazu
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4) stosuje zasady naprawy urzadzen elektrycznych, | 2) lokalizuje uszkodzenia w urzadzeniach elektrycznych,
pneumatycznych oraz hydraulicznych pneumatycznych oraz hydraulicznych
3) opisuje przebieg procesdw naprawy urzadzen elektrycznych,
pneumatycznych oraz hydraulicznych
7) wykonuje naprawe czesci, podzespotdw i zespotdw oraz potgczen
wystepujacych w urzadzeniach elektrycznych, pneumatycznych
oraz hydraulicznych zgodnie z procedurami
8) wykonuije regulacje parametréw podzespotéw i zespotow
urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych
zgodnie z procedurami
10) sprawdza jako$¢ wykonanej naprawy urzadzen elektrycznych,
pneumatycznych oraz hydraulicznych

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEP.01. Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych
mogaq dotyczy¢:

— montowania, naprawiania, uruchamiania i konserwacji maszyn i urzadzen precyzyjnych;

— montowania, naprawiania, uruchamiania i konserwaciji przyrzadéw pomiarowych;

— montowania, naprawiania, uruchamiania i konserwacji urzadzen elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych.

26





