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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowa
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowa.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpic
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtdwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujgcej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawodow szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektéw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza sSwiadectwo wydane przez
okregowg komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyskaé¢ max. 40 punktéw. Czes$¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedfug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.



Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujacymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. S3 one okreSlone w ustawie o systemie oswiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegétowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdélnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach
internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie operator maszyn i urzagdzen do przetwoérstwa tworzyw
sztucznych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1)

2)
3)
4)

uzytkowania maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w procesie przetwodrstwa tworzyw
sztucznych;

wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych;

nadzorowania i kontrolowania proceséw produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych;
wykonywania przegladdéw, regulacji oraz konserwacji maszyn, urzadzeh i narzedzi
stosowanych w przetwdrstwie tworzyw sztucznych.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie operator maszyn i urzadzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych wyodrebniono

jedng kwalifikacje.

Numer Symbol
kwa“flkaftj,l walihiac] Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc) 2 podstawy
w zawodzie programowe;j
K1 MG.05 Obstuga maszyn i urzqdzer do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa

tworzyw sztucznych jest realizowane w klasach | 3-letniej szkoty branzowej | stopnia.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji MG.05 Obstuga maszyn i urzqdzen do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych.




WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

MG.05 Obstuga maszyn i urzqdzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych.

1. Przykitady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji

MG.05 Obstuga maszyn i urzqdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

1.1 Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
Umiejetnosc 1) rozroznia maszyny i urzqdzenia do przetworstwa tworzyw sztucznych, na przyktad:

B klasyfikuje maszyny i urzgdzenia stosowane w przetworstwie tworzyw sztucznych;

B rozpoznaje podzespoly maszyn stosowanych w przetwdrstwie tworzyw sztucznych
np. podzespoty wtryskarki;

m okresla zakres zastosowan maszyn i urzadzen w przetwodrstwie tworzyw sztucznych

np. wyttaczarek, termoformierek, wtryskarek, elektrodrazarek, zgrzewarek, pras.

Przyktadowe zadanie 1.
Zdjecie przestawia E
A. uktad zamykania o napedzie hydraulicznym wtryskarki y
o budowie modutowe;.
B. wtryskarke do wtrysku dwukomponentowego.

C. wyttaczarke dwuslimakowa do profili z PVC.

D. termoformierke prézniowa.

Odpowiedz prawidtowa: C.



Umiejetnos¢ 3) postuguje sie przyrzqdami kontrolno-pomiarowymi stosowanymi w procesach
wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych, na przyktad:
B stosuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do pomiardw temperatury cieczy i powietrza oraz
cisnienia gazow;
B stosuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do pomiaru poziomu cieczy w zbiorniku;
B stosuje przyrzady kontrolno-pomiarowe do pomiaru objetosci i masy substancji ptynnych
i statych;
m dobiera przyrzady kontrolno-pomiarowe w zaleznosci od rodzaju mierzonej wielkosci
fizycznej, wymaganej doktadnosci pomiaru oraz warunkéw wykonania;

B obstuguje wtryskarki o elektronicznym sterowaniu bezkontaktowym.

Przyktadowe zadanie 2.
Zastosowanie elektronicznego sterowania bezkontaktowego we wtryskarkach umozliwia
A. obnizenie cisnienia wtrysku.
B. analogowy nastaw wszystkich parametréw procesu.
C. sterowanie tylko niektorymi funkcjami maszyny oraz brak mozliwosci uzyskiwania informacji
0 przyczynie awarii.
D. podtaczenie sterowania wyposazenia preferencyjnego (termoregulatoréw, urzadzen
zasilania, transportu, segregacji i kontroli).

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 4) odczytuje schematy uktaddw: hydraulicznych, pneumatycznych, elektrycznych
i mechanicznych, na przyktad:
B postuguje sie schematami uktadéw: hydraulicznych, pneumatycznych, elektrycznych
i mechanicznych;
B rozpoznaje elementy ukfadédw mechanicznych na schematach kinematycznych maszyn
i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych;
B rozpoznaje elementy uktadéw sterowania elektrycznego na schematach maszyn i urzadzen
do przetwdrstwa tworzyw sztucznych;
B rozpoznaje elementy ukfadéw sterowania pneumatycznego na schematach maszyn

i urzadzen do przetwérstwa tworzyw sztucznych.

Przyktadowe zadanie 3.
Schemat przedstawia
A. podajnik tworzywa.
B. gniazdo wtryskowe.
C. ttokowy ukfad uplastyczniajacy.
D. hybrydowy uktad uplastyczniajacy.

Odpowiedz prawidtowa: D.

il




1.2. Prowadzenie proceséw produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych
Umiejetnosc 1) rozpoznaje rodzaje tworzyw sztucznych oraz okresla ich wtasciwosci, na przyktad:

klasyfikuje tworzywa sztuczne z punktu widzenia wtasciwosci mechanicznych np. tworzywa

termoplastyczne, tworzywa termoutwardzalne;

B rozpoznaje rodzaje tworzyw sztucznych na podstawie ich parametréw fizykochemicznych;

m okresla whasciwosci tworzyw sztucznych oraz ich zastosowania, np. fibra wulkanizowana,

etery celulozy, zywice karbamidowe, polipropylen, zywice epoksydowe.

Przyktadowe zadanie 4.

Materiat polimerowy, ktérego wspdtczynnik sprezystosci wzdtuznej E (modut Younga) wynosi

powyzej 1000 MPa, a wydtuzenie przy rozcigganiu do 100% to

A.
B.
C.
D.

polimer usieciowany.
plastomer.
elastomer.

duroplast.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc 3) rozroznia metody wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych, na przyktad:

klasyfikuje tworzywa sztuczne bazujagc na metodach ich otrzymywania np. produkty
polikondensacji, produkty polimeryzacji;

charakteryzuje metody wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych, np. metody
wtryskiwania, wytfaczania, rozdmuchiwania, kalandrowania, laminowania;

dobiera tworzywa polimerowe na wyroby okreslonego przeznaczenia.

Przyktadowe zadanie 5.

Dobierajgc materiat polimerowy na wyroby ksztattowane metodg wtryskiwania nalezy uwzglednic¢

A.

rozpuszczalno$é materiatu w rozpuszczalnikach organicznych.

B. mozliwos$é ponownego wykorzystania materiatu polimerowego.
C.
D. dopuszczalny przedziat dtugotrwatego obcigzenia termicznego oraz maksymalng

zdolnos$¢ materiatu polimerowego do wchodzenia w reakcje polikondensacji.

temperature pracy ciggtej i krétkotrwatej.

Odpowiedz prawidtowa: D.



Umiejetnos¢ 13) segreguje oraz poddaje recyklingowi odpady technologiczne i produkcyjne
z tworzyw sztucznych, na przyktad:

B okresla sposoby segregowania odpadéw z tworzyw sztucznych;

m charakteryzuje metody recyklingu odpaddéw z tworzyw sztucznych;

m okresla metody odzyskiwania energii z odpaddéw.

Przyktadowe zadanie 6.
Ktére z wymienionych tworzyw sztucznych moze zostaé ponownie przetworzone w procesie
wtrysku?

A. Zywica fenolowo-formaldehydowa.

B. Poliuretan.

C. Polistyren.

D. Mosiadz.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.05 Obstuga maszyn i urzqdzen do przetworstwa tworzyw sztucznych

Dokonaj konserwacji powierzchni roboczych opraw matryc i stempli formy wtryskowej wtryskarki
Slimakowej. Przeprowadz demontaz formy w stopniu umozliwiajgcym dokonanie konserwacji.
Po konserwacji przeprowadz montaz formy. Wszystkie czynnosci wykonaj z zachowaniem zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Na stanowisku serwisowym znajduje sie zestaw narzedzi recznych monterskich oraz srodkéw
konserwujacych przeznaczonych do zastosowania w formach wtryskowych.

Wykonanie zadania rozpocznij od zapoznania sie z schematem budowy wtryskarki slimakowej oraz

formy wtryskowej.

Pozloma wiryskarka flimakowa Engel ES 200/400
1 = cylinder | tlok hydrauliczny napedu zespolu zamykania, 2 — diwignle mechanizmu kolanowego
zespolu zamykania, 3 — druba regulac)i wysokodcl formy, 4 — si&! ruchomy, § — kolumny prowadiy-
ce, 6 — forma wiryskowa, 7 — sté! nleruchomy, § — zasobnik tworzywa, 9 — c¢ylinder wiryskowy,
10 — flimak wtryskowy, 11 — przekladnia napadu dlimaka, 12 ;~ szafa sterownicza, 13 — glowny, cy-
linder hydrauliczny zespolu wirysku, I4 — cylindry hydrauliczne dosuwu zespolu wirysku, 15 - roz-
dzielacze hydrauliczne, 16 - silnik hydrauliczny napedu dlimaka, 17 — pulpit sterowniczy
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Schemat budowy wtryskarki slimakowej
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Schemat budowy formy wtryskowej: 1, 2 — ptyty mocujgce, 3 — oprawa matryc, 4 — oprawa stempli, 5 — ptyta
oporowa stempli, 6, 7 — czesci dystansowe, 8 — oprawa wypychaczy, 9 — ptyta oporowa wypychaczy,
10 — matryca, 11 — stempel, 12 — stup prowadzacy, 13 — tuleja prowadzaca, 14 — tuleja ustalajaca, 15 — tuleja
wtryskowa, 16 — zabierak wlewka, 17 — wypychacz, 18 — wypychacz wlewka, 19 — cofacz, 20 — zderzak,
21 — tuleja zderzaka, 22 — listwa zderzaka, 23, 24 — pierscienie centrujgce, 25 — stopka oporowa,
26, 27, 28, 29 —Sruby.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:
® demontaz i montaz formy wtryskowej,

B konserwacja powierzchni roboczych formy.

Zasady oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:
B poprawnos¢ demontazu i montazu formy wtryskowej;

B poprawnos¢ wykonania konserwacji powierzchni roboczych formywtryskowej;
B przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy podczas demontazu, konserwacji

i montazu formy wtryskowej.
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Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:
Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
2) postuguje sie narzedziami i oprzyrzagdowaniem maszyn do wytwarzania wyrobéw z tworzyw
sztucznych;
4) odczytuje  schematy  uktadéw:  hydraulicznych,  pneumatycznych, elektrycznych
i mechanicznych;
6) dokonuje montazu oprzyrzadowania maszyn | urzadzen wykorzystywanych w procesach
przetworstwa tworzyw sztucznych;
7) przygotowuje maszyny i urzgdzenia do produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych;
8) dokonuje przegladéw, konserwacji i napraw maszyn oraz urzadzen stosowanych do

przetworstwa tworzyw sztucznych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MG.05. Obstuga maszyn i urzqdzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych moga dotyczyé:
B umiejetnosci postugiwania sie przyrzadami kontrolno-pomiarowymi  stosowanymi

w procesach wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych;

B umiejetnosci zastosowania urzadzen komputerowych stosowanych w maszynach
i urzadzeniach do przetwdrstwa tworzyw sztucznych;

B umiejetnosci przygotowania surowcéw, dodatkdw i Srodkéw pomocniczych zgodnie
z procedurg technologiczng otrzymywania tworzywa polimerowego;

B umiejetnosci wykonywania czynnosci zwigzanych z obrobka wykanczajgca, znakowaniem

oraz pakowaniem wyrobdéw z tworzyw sztucznych.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTAtCENIA W ZAWODZIE OPERATOR MASZYN | URZADZEN DO
PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH 814209

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie operator maszyn i urzadzen do przetwérstwa tworzyw
sztucznych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) uzytkowania maszyn, urzgdzen i narzedzi stosowanych w procesie przetworstwa tworzyw
sztucznych;

2) wytwarzania wyrobdw z tworzyw sztucznych;

3) nadzorowania i kontrolowania proceséw produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych;

4) wykonywania przeglagdéw, regulacji oraz konserwacji maszyn, urzadzed i narzedzi
stosowanych w przetwaérstwie tworzyw sztucznych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie zaktadanych
efektéw ksztatcenia, na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawododw;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowa,
ochrong srodowiska i ergonomig;
2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;
3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczeristwa i higieny
pracy;
4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;
5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;
6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;
7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska;
10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

14



4)
5)
6)
7)

8)
9)

rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;
11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

12) stosuje zasady normalizacji;

13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem Srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczace wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w srodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowad dziatania i zarzadza¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemoéw;
13) wspodtpracuje w zespole.
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2) Efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego
i gorniczo--hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawodéw PKZ(MG.a), PKZ(MG.c) i PKZ(MG.d);

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik
automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen,
mechanik pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajgcych, $lusarz, kowal, monter
kadtubéow jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk,
technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych,
technik pojazdow samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw
samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy,
technik wiertnik, wiertacz, technik goérnictwa podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej,
technik goérnictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik goérnictwa
odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerébki kopalin statych, technik
odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzagdzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwodrstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler,
mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzadzen diwigowych, technik
mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkgji
drzewnej, szkutnik

Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice cze$ci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozrdznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozréznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

13) rozrdznia przyrzgdy pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm
dotyczagcych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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PKZ(MG.c) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie operator maszyn
i urzadzen do przetworstwa tworzyw sztucznych
Uczen:

1) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej, elektrotechniki, elektroniki
i automatyki przemystowej;

2) wykonuje obliczenia na liczbach wymiernych w celu rozwigzywania problemoéw
technicznych;

3) sporzadza szkice czesci maszyn;

4) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

5) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzagdzen oraz przestrzega norm
dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

6) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) przeprowadza ocene stanu technicznego maszyn, urzagdzen oraz narzedzi;

9) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

10) rozrdznia przyrzady i urzgdzenia kontrolno-pomiarowe;

11) wykonuje pomiary warsztatowe;

12) rozrdznia techniki i metody wytwarzania wyrobdw;

13) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.d) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: operator maszyn
i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzadzen hutniczych, operator maszyn i urzadzen do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych, technik odlewnik, technik hutnik

Uczen:

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

2) rozrdznia rodzaje obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznej;

3) rozrdéznia technologie ksztattowania wyroboéw poprzez obrébke reczng, mechaniczng,
spajanie, plastyczne ksztattowanie oraz odlewanie stopdw Fe-C, metali niezelaznych i ich
stopdw oraz materiatdw niemetalowych;

4) dobiera przyrzady pomiarowe oraz wykonuje pomiary czesci maszyn;

5) dobiera narzedzia do obroébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania
metali;

6) wykonuje operacje obrébki recznej, mechanicznej, spajania i plastycznego ksztattowania
metali;

7) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie operator
maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych:

MG.05. Obstuga maszyn i urzagdzen do przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

1. Uzytkowanie maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)

7)
8)

9)

rozréznia maszyny i urzagdzenia do przetwodrstwa tworzyw sztucznych;

postuguje sie narzedziami i oprzyrzgdowaniem maszyn do wytwarzania wyrobdéw z tworzyw
sztucznych;

postuguje sie przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi stosowanymi w procesach wytwarzania
wyrobow z tworzyw sztucznych;

odczytuje  schematy ukfadéw: hydraulicznych,  pneumatycznych, elektrycznych
i mechanicznych;

dokonuje oceny stanu technicznego maszyn, urzadzen i narzedzi do przetwodrstwa tworzyw
sztucznych;

dokonuje montazu oprzyrzagdowania maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
przetwdrstwa tworzyw sztucznych;

przygotowuje maszyny i urzadzenia do produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych;

dokonuje przegladdéw, konserwacji i napraw maszyn oraz urzadzen stosowanych do
przetwdérstwa tworzyw sztucznych;

korzysta z urzadzen komputerowych stosowanych w maszynach i urzadzeniach do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

2. Prowadzenie proceséw produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych

Uczen:

1)
2)

3)
4)

5)
6)
7)
8)
9)

10)
11)

12)
13)

rozpoznaje rodzaje tworzyw sztucznych oraz okresla ich wiasciwosci;

okresla rodzaje i wtasciwosci dodatkéw stosowanych w procesach przetwdrstwa tworzyw
sztucznych;

rozrdznia metody wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych;

przygotowuje surowce, dodatki i Srodki pomocnicze do produkcji wyrobdéw z tworzyw
sztucznych;

okresla parametry proceséw przetwodrstwa tworzyw sztucznych na podstawie dokumentacji
technologicznej;

obstuguje maszyny i urzgdzenia stosowane w procesach wytwarzania wyrobdéw z tworzyw
sztucznych;

kontroluje prace maszyn i urzadzen stosowanych w procesach wytwarzania wyrobdw
z tworzyw sztucznych;

rozpoznaje zaktécenia w procesach produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych oraz usuwa ich
przyczyny;

postuguje sie przyrzagdami kontrolno-pomiarowymi podczas produkcji wyrobdéw z tworzyw
sztucznych;

ocenia jakos¢ wyrobow z tworzyw sztucznych;

wykonuje czynnosci zwigzane z obrdbka wykanczajacg, znakowaniem oraz pakowaniem
wyrobdéw z tworzyw sztucznych;

dokumentuje przebieg i parametry proceséw wytwarzania wyrobdéw z tworzyw sztucznych;
segreguje oraz poddaje recyklingowi odpady technologiczne i produkcyjne z tworzyw
sztucznych.
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3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie operator maszyn i urzgdzen do przetwérstwa tworzyw
sztucznych powinna posiadac nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

pracownie techniczng, wyposazong w: rysunki czesci maszyn, schematy maszyn i urzadzen,

przyktadowa dokumentacje konstrukcyjng narzedzi: formy  wtryskowej, formy

rozdmuchowej, glowicy wyttaczarskiej, kalibratora; instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,
katalogi form i narzedzi ksztattujgcych oraz katalogi znormalizowanych elementéw maszyn

i urzagdzen stosowanych w przetwodrstwie tworzyw sztucznych, czesci maszyn, urzadzen oraz

narzedzia stosowane w przetwoérstwie tworzyw sztucznych; katalogi czesci maszyn, modele

i przekroje czesci maszyn, elementy uktaddéw hydraulicznych i pneumatycznych, przyrzady

i urzadzenia kontrolno-pomiarowe stosowane w przetwdrstwie tworzyw sztucznych, zuzyte

czesci maszyn, urzadzen oraz narzedzi do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, filmy

dydaktyczne przedstawiajgce budowe i dziatanie maszyn, urzadzed oraz narzedzi
stosowanych w przetwdrstwie tworzyw sztucznych, zestaw przepiséw prawa dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;
pracownie technologiczng, wyposazong w: plansze, schematy przedstawiajgce klasyfikacje,
metody wytwarzania i przetwdrstwa tworzyw sztucznych, katalogi tworzyw sztucznych,
tabele poréwnawcze wtasciwosci tworzyw sztucznych, tabele identyfikacji tworzyw
sztucznych, karty bezpieczenstwa, prébki tworzyw sztucznych i materiatéw pomocniczych,
schematy proceséw technologicznych przetwérstwa tworzyw sztucznych, modele form do
wtryskiwania, prasowania, termoformowania oraz laminowania, formy do wtryskiwania,
prasowania oraz termoformowania, modele rdéinych typow gtowic wyttaczarskich,
przyktadowe gtowice wytaczarskie, kalibratory, przyrzady do kontroli przebiegu proceséw
technologicznych, dokumentacje technologiczng wytwarzania i przetwdrstwa tworzyw
sztucznych, przyktady wadliwych wyrobéw z tworzyw sztucznych, wzorniki i ptytki wzorcowe
barw, przyrzady do badania barwy i potysku wyrobéw z tworzyw sztucznych, filmy
dydaktyczne ilustrujgce procesy produkcji wyrobdéw z tworzyw sztucznych, zestaw przepiséw
prawa dotyczacych bezpieczeistwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska; ponadto kazda pracownia powinna by¢é wyposazona w stanowisko
komputerowe dla nauczyciela, z dostepem do Internetu, z drukarka, z projektorem
multimedialnym oraz oprogramowaniem do symulacji pracy maszyn i urzagdzen;

warsztaty szkolne, w ktérych powinny byé zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a) stanowiska rozpoznawania rodzajow tworzyw (jedno stanowisko dla trzech uczniéw),
wyposazone w: palnik, pojemnik z wodg, tabele identyfikacyjne, digestorium,

b) stanowiska przygotowania surowcow (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), wyposazone
w: suszarke do tworzyw, wage elektroniczng, mieszalnik, pojemniki na surowce,

c) stanowiska wtryskiwania i kontroli jakosci wyrobdéw (jedno stanowisko dla czterech
ucznidw), wyposazone w: wtryskarke, forme, termostat, drukarke, wage elektroniczng,
suwmiarke, mikromierz, czujnik zegarowy, stét warsztatowy,

d) stanowiska wyttaczania (jedno stanowisko dla czterech uczniéw), wyposazone w:
wyttaczarke, gtowice wyttaczarska, wanne chtodzacgy, granulator,

e) stanowiska tgczenia tworzyw (jedno stanowisko dla trzech uczniéw) wyposazone w:
zgrzewarke oporowa, aparat do spawania tworzyw, kleje do tworzyw sztucznych,

f) stanowiska do obrdbki recznej i termoformowania (jedno stanowisko dla czterech
ucznidw), wyposazone w: stot warsztatowy z imadtem, zestaw narzedzi do obrdébki
recznej, termoformierke, forme do termoformowania, zestaw przyrzadéw kontrolno-
-pomiarowych; ponadto warsztaty powinny byé wyposazone w: elektryczny lub reczny
weciggnik, srodki do czyszczenia i konserwacji maszyn, narzedzi i urzadzen, apteczke,
instrukcje alarmowa, sprzet przeciwpozarowy, $rodki ochrony indywidualnej, zestaw
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przepisow prawa dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywaé sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia ustawicznego, placéwkach ksztatcenia praktycznego, przedsiebiorstwach przetwérstwa
tworzyw sztucznych oraz innych podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia
absolwentow szkot ksztatcgcych w zawodzie.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia wspdlne
dla zawodédw w ramach obszaru mechanicznego i gdérniczo-hutniczego, stanowigce 430 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddw

MG.05. Obstuga maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych 670 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych plandw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujgc
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektéw ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawoddw i wspdlnych
dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw oraz
wiasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.
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